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tvar odpovidajici tvaru roztrhnutelné drizky. Distanéni
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nepfistupnou oblast, kterd mé tvar odpovidajici tvaru roz-
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se aZ se vytvofi vn&jsi potah okolo distan¢niho prvku. Vy-
jmutim distanéniho prvku z vnéjSiho potahu se vytvofi
pfedtvarovany otvor odpovidajici tvaru roztrhnutelné dréz-
ky. Nasleduje vypln&ni pfedtvarovaného otvoru materi-
dlem jenz m rozdilné vlastnosti nez materidl tvofici vn&jsi
potah. Vyplné&n pfedtvarovaného otvoru se provede nani-
genf plnéného termopalstického materidlu rostfikovanim.
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Kryci sestava vzduchového vaku a zarizeni pro vyrobu
v ni provedené skryté roztrhnutelné drazky

Oblast techniky

Vyndlez se tykd krytl jednotek vzduchového vaku
umisténych uvnit¥ interiéru motorového vozidla a zejména
krytd zahrnujicich roztrhnutelnou drdZku, kterd je usporada-
na tak, Ze definuje nepferuSeny vnéjsi povrch na uvedeném
krytu. Vyndlez se ddle tykd zplsobu vyroby skrytych roz-
trhnutelnych drdZek provedenych v téchto krytech jednotek

vzduchového vaku.

Dosavadni stav techniky

V souCasnosti jsou zndmy rtzné navrhy pro kryti vzdu-
chovych vakd jako celkd. Jednim 2z hlavnich cild v této
oblasti je poskytnout kryt, ktery zahrnuje zeslabené Casti,
které se v dusledku rozvinuti vzduchového vaku roztrhnou,
aby poskytly otvor v uvedeném krytu, skrze ktery se mize
uvedeny vzduchovy vak bezprostfedné po ndrazu vozidla,
ktery je zaznamendn fidicim spinadem, rozvinout do kabiny
vozidla. Uvedeny fidici spina¢ aktivuje plynovy generdtor k

vyrobé plynu urcéenému k nafouknuti vzduchového vaku.

Vzduchové vaky mohou byt umistény v pouzdrech,
které jsou upevnény bud v hlavé volantu a nebo v pristrojové
desce, nebo vypolsStdrovdni chrdnicim fidide p¥i ndrazu
vozidla umisténém na strané ridile. Pokud je vzduchovy vak
upevnén na strané spolujezdce, je pouzdro obvykle umisténo
za pristrojovou deskou bud@ v "top mount" poloze nebo v
"front mount" poloze. Takové usporadani vyZaduje, aby kryci
materidl hlavy volantu nebo potah pfistrojové desky byly
béhem vyroby specidlné utvdfeny takovym zplsobem, aby

zahrnovaly méné odolnou ¢dst definujici drdZku, kterd se v




disledku rozvinuti vzduchového vaku snadno roztrhne, aby

vytvorila otvor.

Na takové vyrobni zplisoby a vyslednou strukturu jsou
kladeny rdzné jak funkéni tak estetické pozadavky. Uvedend
drdzka musi byt vytvofena takovym zplsobem, aby svym
roztrzenim umoZnila rozvinuti vzduchovému vaku bezprostfed-
né po ndrazu vozidla na pfekdZku. Nicménd uvedeny kryt musi
mit drdZku vytvofenou takovym zplisobem, aby dostateéné
chranil uvedeny vzduchovy vak pted ndhodnym nebo zadmérnym
zasahem, a zdrovei by méla byt uvedend drdzka vytvorena tak,
aby odoldvala dlouhodobé vlivim podasi a vyhovovala vzhle-
dovym poZadavkim na interiér vozu. Co se tyCe vzhledu, v
nékterych pfipadech je Zddouci, aby byl povrch krytu
vytvofen jako hladky celistvy povrch, ktery neumoZiuje
uréit v kterych mistech pod timto povrchem je vzduchovy vak
umistén. Takové provedeni krytu co se tyCe jeho vzhledu je
vyzadovdno jak 2z hlediskd lidské psychiky tak z &isté
estetického hlediska. 2 psychologického hlediska, takovyto
hladky povrch G&inné pusobi v tom smyslu, %e pokud cestujici
nevidi Jjakoukoliv zndmku vzduchového vaku, nepripoustéji
si ani moZnost jeho rozvinuti. Uvedeny kryt, u kterého
jsou splnény vzhledové pozadavky, se miZe plynule zadlenit
do materidlu krytu pfistrojové desky na strand spolujezdce.

Patent US 3 640 546 zahrnuje kryt pro vzduchovy vak
jako celek majici dvoje dvifka, kterd jsou pokryta vnéjsi
vrstvou materidlu, zeslabeného podél spojovych linii,
pfiéemZ zeslabeni 3je provedeno zienim tloustky wvnéjsi
vrstvy. Takové tenké délici drdZkové linie mohou zplsobit
vyslednou prohlubefi po celou dobu, co budou v podstaté
obrysem vystupniho otvoru z pouzdra pro vzduchovy vak.
Toto uspofaddni nefeSi ani psychologicky problém ani
problém spojeny se zaji$té&nim rovného plynulého povrchu.

Patent US 4 246 213 (Takamatsu a kol.) popisuje

zpusob odlévdni roztrhnutelné drdZky uspofddané ve tvaru V.




Presto, Ze vnéjsi povrch kryciho materidlu je hladky redukuje
V-tvarované usporaddni drazky také tloustku vné&jsi vrstvy

nezddoucim zplisoben.

Patent US 5 082 310 popisuje kryt pro vzduchovy
vak Jjako celek. Kryt zahrnuje dvoje dvirka zavéSend na
zdvésech, které jim umoZiuji otddivy pohyb b&hem rozvinovdni
vzduchového vaku do kabiny vozidla. Uvedenda dvifka jsou
pokryta pénovou vrstvou a tato vrstva je pokryta vnéjSim
potahem majicim v sobé zdfez ve tvaru V, ktery tento

potah zeslabuje.

Spole¢nym problémem téchto ndvrhd ije, Ze zdfezy
roztrhnutelné drdzZky jsou provedeny ve vnéjSim potahu, ktery
je z plastovych materidld, které zejména pri nizkych tep-
lotdch maji tendenci stdvat se kfehkymi a v mist@ zdrezové
drdzky praskat. Na druhé strané pfi p¥ili§ vysokych teplotdch
se obvykle potahovy materidl, kterym je napfiklad néktery
termoplasticky olefin nebo termoplasticky polyvinylchlorid,
stdvd relativné mékkym a deformovatelnym tak, Ze v pribéhu
poldtecni fdze rozvinovdni vzduchového vaku dochdzi k jejich
protaZeni na tdkor roztrZeni. Dal$im problémem, ktery miZe
ve spojitosti s zdfezovymi roztrhnutelnymi drdZkami vyvstat
je jejich postupné zviditelnéni ndsledkem dlouhodobého piso-

beni tepla a sluneéniho zdfeni .

Dalsi specifickou nevyhodou krytu popsaného v patentu
US “310 a krytu popsaného v patentu US 4 886 630 je, ze vyza-
duji oddélenou vyrobu vnéjSiho potahu na zah¥dté formé a nds-
ledné vyfiznuti drdZky po odstranéni vnéjsiho potahu z uve-
dené formy, ale jeSté pfed jeho pfitavenim k pénové vrstvé,

které je provedeno v ndsledné tvafeci operaci.

Problémy spojené s oddélenou vyrobou potahu a ndsled-
nym vyfezdvdnim drdZek do tohoto potahu odstrafiuje tento vy-
ndlez, ktery vyuzivd postupl liti popsanych v patentech




US 4 623 503 (1986), 4 562 025 (1985) a 4 925 151 (1990).

Podstata vyndlezu

Vyndlez se tykd kryci sestavy jednotky vzduchového
vaku. Uvedend kryci sestava md potah v ném3 je provedena
roztrhnutelnd drdZka majici poZadovanou konfiguraci, na-
ptiklad tvar pismene C, H, U nebo X, co jsou vzory obecné
pouzivané pro roztrhnutelné drdzky potahd, které se bé-
hem rozvinovdni vzduchového vaku rozeviou tak, Ze vytvori
otvor skrze ktery je uvedeny vzduchovy vak uvolnén do
vnitfni kabiny motorového vozidla, aby v nafouklé formé
ochranil osoby uvnit¥ vozidla. Potah je v podstaté tvoren
prvnim termoplastickym materidlem majicim pfedem stanovenou
tloustku a v ném odlitym otvorem, jeho% konfigurace odpovida
pozadované konfigurace roztrhnutelné drdZky, pricemZ uvedeny
otvor je vyplnén druhym termoplastickym materidlem definuji-
cim pruh vyplné&, ktery tvo¥i spolu s uvedenym potahem nedil-
ny celek, ale jeho pritaZnost a ostatni tahové vlastnosti
jsou v porovndni s prvnim termoplastickym materidlem tvori-
cim materidl potahu hor$i, takZe roztrhnutelnd drifka nebude
pfi vysokych teplotdch protaZena tak jako potah, ale aby
nedoslo k praskdni materdlu v misté roztrhnutelné drdzky.
Vyndlez se ddle zamy3li nad pouZitim dal3ich materidlda maji-
cich rozdilné jest& dals$i vlastnosti, jakymi jsou nap¥iklad

pevnost ve smyku, v ohybu a pfi pfetrzeni.

Zafizeni pro vyrobu potahu kryci sestavy zahrnuje
vyhfivanou formu a zdsobnik prdSkového materidlu nesouci
distanéni prvek, jehoZ tvar odpovidd tvaru pozadované
konfigurace roztrhnutelné drdZky. Uvedeny zdsobnik préskového
materidlu a utésfiujici distandni prvek jsou upraveny tak,
aby mohly byt pfipojeny k vyhfivané formé a obsahovat termo-
plasticky materidl, jakym je napfiklad néktery z termoplas-
tickych olefinl nebo termoplasticky polyvinylchlorid (PVC),




ve formé pigmentovanych Cdstic nebo prds$ku, popsané v paten-
tovém spisu US 4 784 911. Distanéni prvkek je uspordaddn
tak, aby mohl byt béhem liti pritisknut na vnitfni povrch

vyhfivané formy, kde vytvori nepfistupnou oblast, jejiz
tvar odpovidd  tvaru poZadované konfigurace roztrhnutelné

drdzky.

Jestlize je vyhfivand forma pripojena k uvedenému
zdsobniku prdskového materidlu, znepfistupni distandéni prvek
¢ast povrchu formy tak, Ze ndslednym litim a vytvrzovanim
povrchu okolo obvodu distanéniho prvku majiciho tvar,
ktery odpovidd roztrhnutelné drdZce je vytvofen v tomto po-
vrchu otvor. Pri vyrobé krytu podle vyndlezu je uvedeny
otvor ndsledné vyplnén termoplastickym materidlem, ktery md
rozdilnou pritaZnost a ostatni tahové vlastnosti v porovndni
s plvodné litym materidlem, pfidemZ pruh vyplné tvofeny tim-
to materidlem se ndsledkem rozvinovdni vzduchového vaku roz-
trhne a vytvori otvor, skrze kterym miZe uvedeny vzduchovy
vak proniknout bezprostfedné po ndrazu vozidla na ptrekdiku
do kabiny vozidla. Kromé toho pruh vyplné se spoji se zbylou
casti potahu takovym zpisobem, Ze kryci sestava pro jednot-
ku vzduchového vaku splyne s kryci sestavou zbylé &dsti vy-
mezené oblasti vnitfni kabiny vozidla, majici hladky vnéjsi
povrch, a skryje tak pod ni leZici jednotku vzduchového vaku

Jak jiz bylo uvedeno predmétem vyndlezu je snadno
sestavitelny cenové@ nendroény vnéjsi potah pro pouziti
u kryci sestavy jednotky vzduchového vaku rozvinutelné
do kabiny motorového vozidla, p¥ilemz vnéjS8i potah md
v sobé& pFfedtvarovdn otvor, jehoZz tlousStka je stejnd jako
tloustka zbyvajici &dsti vné&jdiho potahu, a odpovidd pozado-
vané konfiguraci roztrhnutelné drdZky, kterd je stanovena
koneCnym uZivatelem, pfilemz uvedeny otvor Jje vyplnén
pruhem vyplné, ktery je pfipojen k vné&jSimu potahu tak,
Zze spolecné tvofi nedilny celek a spoleéné definuji hladky

J

nepretrzity vnéjs$i povrch probihajici p¥es p#edtvarovany




otvor i pres zbylou &dst vnéjSiho potahu.

Vyndlez ddle poskytuje cenové nendro&ny vndjsi potah
zahrnujici pruh vyplné, ktery je tvofen termoplastickym
materidlem a vyplfiuje pfedtvarovany otvor, pricemz uvedeny

pruh vyplné& je spojen stavenim se zbyvajici &isti vn&jsiho
potahu tak, Ze spolu tvofi nedilny celek.

Vyndlez ddle poskytuje pruh vyplné& tvofeny termoplas-
tickym materidlem vypliujicim pfedtvarovany otvor, jehoZ
pritaznost a tahové vlastnosti se 1i%i od vlastnosti mate-
ridlu tvoticiho zbyvajici &4st vné&jiiho povrchu.

JeSté dale vyndlez poskytuje cenové nendrodny vndjsi
potah vytvoreny litim termoplastického materidlu zahrnujici
pfedtvarovany otvor odpovidajici pofadované konfiguraci roz-
trhnutelné drdZky, a pruh vyplné tvofeny druhym termoplas-
tickym materidlem, ktery vypliiuje uvedeny pfedtvarovany
otvor a vytvafri tak hladky nepferuSeny vnéj$i povrch na
uvedeném vnéjs$im potahu.

Dalsim pfedmétem vyndlezu je vylepSené zafizeni pro
vyrobu cenové nendroéného vné&j$iho potahu podle vyndlezu,
které zahrnuje vyhfivanou formu, zdsobnik pro prdskovy mate-
ridl a distanéni prvek pfipojeny k zdsobniku préSkového ma-
teridlu, jehoZ konfigurace odpovidd tvaru konfigurace pozad-
ované drdzky kryci sestavy, zakryvajici pod ni lezici jed-
notku vzduchového vaku, pfifemZ uvedeny distanéni prvek je
upevnén tak, Ze znepfistupni &dst vnit¥niho povrchu vyhii-
vané formy a vytvo¥i nepfistupnou oblast na této &dsti
vnitfniho povrchu, okolo které je z odlit vn&j3i potah
zahrnujici pfedtvarovany otvor odpovidajici svym tvarem
poZadované drdzkové konfiguraci, pfidem? uvedeny vn&js{i
potah je vytvoren z termoplastického materidlu.

Jesté dalSim pfedmétem vyndlezu je zplsob tvofeni




zeslabené roztrhnutelné drdZky v potahu pro jednotku vzdu-

chového vaku zahrnujici znepf¥istupnéni oblasti na vnit¥nim

povrchu formy, prfiéemZz tvat této oblasti odpovidd roztrhnu-

telné drdZce, vytvofeni pfedtvarovaného otvoru, majiciho tvar odpovi-
dajici tvaru pfedtvarované drdZky, v prvnim termoplastickém

materidlu a vyplnéni uvedeného predtvarovaného otvoru dru-

hym termoplastickym materidlem, jehoZ prutaznost a ostatni

tahové vlastnosti se 1i8i od vlastnosti prvniho termoplas-

tického materidlu.
Tyto a dalsi predméty, rysy a vyhody vyndlezu budou

objasnény v ndsledujici &4sti popisu na pfikladném provedeni
podle vyndlezu a pfiloZenych obrdzcich.

Struény popis obrdzki

Vyhodné provedeni podle vyndlezu bude nyni popsdno ve
spojeni s doprovodnymi obrdzky, kde

obr.1 zndzornuje perspektivni pohled na vymezenou
¢dst vnit¥ku vozidla zahrnujici roztrhnutelnou drdZku

podle vyndlezu, vyrobenou pomoci zafizeni podle vyndlezu,

fez vedeny rovinou 2-2

i

obr.2 zndzornuje p¥rién
obrdzku 1,

obr.3 zndzornuje zvétSeny vyfez z obrdzku 2 zachycu-
jici detail pfedtvarovaného otvoru a slofky pruhu tvoficiho
jeho vypln,

obr.4 zndzorfuje Cdsteény perspektivni pohled na
pristrojovou desku upevnénou uvnit? kabiny vozidla a

zobrazujici skryté linie roztrhnutelné drdzky podle vyndlezu,

obr.5 znazorfiuje <Jdsteény perspektivni pohled na




pristrojovou desku z obrdzku 4 s krytem zakryvajicim jednotku
vzduchového vaku, ktery je zobrazen v rozevtené poloze,

obr.6 zndzoriiuje pidorysny pohled, s &dstednym Ffezem,
na tvdreci dil skofepinové formy po odlévéani prvniho termo-
plastického materidlu podél oblasti znepfistupnéné distand-
nim prvkem a po oddéleni uvedeného tvdfeciho dilu skofepi-

nové formy od zdsobniku prdSkového materidlu a distanéniho
prvku, jehoz konfigurace odpovidd tvaru roztrhnutelné drdzky,
a zobrazujici odlity potah s pfedtvarovanym otvorem odpovi-
dajicim poZadované konfiguraci roztrhnutelné drdiky,

obr.7 zndzorfiuje schematicky pohled na tvdfeci
dil skofepinové formy a zdsobnik prdskového materidlu zat¥i-
zeni podle vyndlezu, jehoZ souddsti je distanéni prvek s kon-
figuraci odpovidajici tvaru roztrhnutelné drdzky,

obr.8 Jje schématickym zndzornénim pfedtvarovaného
otvoru, ktery je vyplnén, zatimco je vytvofeny potah pone-
chdn ve tvdfecim dile skofepinové formy,

obr.9 zndzorfuje Cdstedny Fez zatizenim pouZivanym
u jiného zplsobu provedeni podle vyndlezu p#i vyrob& dal&iho
provedeni vnéjSiho potahu kryci sestavy podle vyndlezu
zndzornéného na obrdzku 10, a

obr.10 zndzorfiuje Cdstedny perspektivni pohled
na provedeni vnéjS$iho potahu podle vyndlezu vyrobeného

pomoci zarizeni zndzorn&ného na obrdzku 9.




zafizeni 10 podle vyndlezu (obr.6) pro vyrobu vnéj-
§iho potahu kryci sestavy jednotky vzduchového vaku za-
hrnuje =zdsobnik prdskového materidlu 12 majiciho obvodo-
vou Cdst 14 prizpuisobenou tak, aby mohla byt pripojena k
obvodové Cdsti 16 tvafeciho dilu 18 formy pomoci vhod-
nych svorek, které spoji uvedené obvodové <&dasti zndmym

zplsobem.

Zdsobnik prdskového materidlu 12 md k sobé& pripojen
model roztrhnutelné drdzky 20, =zahrnujici dvé pificniko-
vé nohy 22, 24 a stfedovou &dst 26, které spolecné tvori mo-
del ve tvaru pismene H. VySka obou noh 22, 24 a stfedové
Cdsti 26 je vétSi neZ hloubka zdsobniku prdSkového materidlu
12 tak, Ze v pripadé upnuti zdsobniku prdskového materidlu
12 k tvdfecimu dilu 18, vybihaji smérem ven z uvedeného zd-
sobniku a vnikaji do vnitfku tvdfecihé dilu 18 skofepinové
formy. Obé nohy 22, 24 a stfedovd Cdst 26 zahrnuji povrch 28
pro upevnéni distanéniho prvku 30.

Uvedeny distanéni prvek 30, Jjak Jje =zndzornén, mé
konfiguraci ve tvaru pismene H a prizplisobi se rovné povr-
chové Cdsti 32 na vnitfnim povrchu 34 tvdfeciho dilu 18
tak, Ze premosti vzddlenost mezi povrchem 28 a rovnou
povrchovou &dsti 32 a na této rovné povrcho &dsti 32 vytvo-
¥i nepfistupnou oblast, kterd odpovidd jeho otisku. Uvedeny
distanéni prvek miZe mit samoZzfejmé jakykoliv tvar,ale
musi byt tak dlouhy, aby odpovidal modelu roztrhnutelné
drdzky 20.

Zpusob vyroby wvnéjsiho potahu a kryci sestavy podle
vyndlezu zahrnuje nejprve umisténi tvdfeciho dilu 18 do
invertni polohy (viz obr.6), coZ je poloha, kdy je vnit¥ni
povrch 34 tvdfeciho dilce 18 orientovdn smérem doll. Tva-
Yeci dil 18 je spojen se zdsobnikem prdsSkového materid-
lu 12, ktery obsahuje praskovy termoplasticky materidl.
Jsou-li obvodové Cdsti 14 a 16 spojeny tvofi tvdfeci

dil 18 spolu se zdsobnikem prdsSkového materidlu 12 uté&snénou




komoru 36 formy definovanou vnit#nim povrchem 34 a vnit¥ni-
mi sténami zdsobniku prdskového materidlu 12. Termoplastic-
kym materidlem pak miZe byt pryskyficovy materidl obsahujici
vhodnd barviva a zm&k&ovadla (patent US 4 923 657, Gembinski
a kol., Rvéten 1990). Tvdfeci dil 18 je zahfivdn na dosta-
teCnou teplotu, pf¥i které se priblizné jeden milimetr
suchého prdsku zachyti na povrchu uvedendho tvaFeciho
dilu 18 a roztavi se. Tavné zatfizeni je potom celé otodeno
o 180 ° za d&elem nasypani suchého prd3ku na povrch 34.
Vzhledem k tomu, Ze vnit¥ni povrch 34 je ohrivan, vytvori
suchy prdSek na celém volné pfistupném vnit¥nim povrchu 34 a
podél obvodovych hran 30a distancniho prvku 30 vrstvu,
kterd se roztavi tak, Ze vytvofi plastovy potah 40 v némZ
je provedena mezera neboli otvor 40a ve tvaru pismene H v
oblasti znepfistupnéné distanénim prvkem 30. Potom Jje
tavné zafizeni 10 opét jako celek otodeno zpatky do plvodni
polohy (viz obr.6), coi zplisobi, %e je zbyvajici praskovy
materidl vysypdn zpdt do zdsobniku prdfkového materidlu 12.
Zésobnik prdSkového materidlu 12 a tvdfeci dil 18 jsou nds-
ledné rozpojeny a tvareci dil 18 je ddle zahf¥ivdn za ddelem
vytvrzeni termoplastické vrstvy. Do mezery neboli otvoru ve
tvaru H je potom ukldddn druhy typ termoplastického materid-
lu, pficemZ potah 40 se nachdzi stdle uvnit¥ tvdreciho dilu
18 (viz obr. 8). Tvdfeci dil 18 je ohfivén tak, aby dolo
k dostatednému vytvrzeni jak plvodné uloZeného materidlu,
ktery tvofi potah 40, tak druhého uloZeného materidlu, kte-
ry tvofi pruh vyplné 40b vypliujici otvor 40a. Nakonec je
tvdfeci dil 18 ochlazen a potah 40 spolu s pruhem vyplné
majicim tvar pismene H jsou vyjmuty z vnit¥niho povrchu 34
tvdfeciho dilu 18 skofepinové formy jako nedilny celek.

Automatizovand zafizeni pro predvolbu téchto stupiid
Jsou dostatecné zndmd a jsou pfedmdtem patentovych spisi US
4 623 503 (E. Anetis a kol., udéleny 18. listopadu 1986),
4 562 025 (John D. Gray udé@leny 31.prosince 1985) a 4
925 151 (John D. Gray udéleny 15. Kvé&tna 1990). Zplsob

ohfivdni tvdfeciho dilu 18 bude zdviset na typu jednotlivé




operace, ale 1lze ocekdavat, pouziti pfimého ohfevu vnéj-
S§iho povrchu 18a tvarfeciho dilu 18 proudem ohfdtého vzduchu.
Co se tyCe vnit¥ni Cdsti distanéniho prvku 30 miZe byt tvo-
fena ztladitelnym pénovym materidlem, jakym je naptriklad
tepluvzdornd péna. Nebo lze pouzit duty distanéni prvek (na-
fouknutelny &i nikoliv), pfilemZ priklad takového distanéni-
ho prvku je predmétem patentu US 4 925 151 (John D. Gray,
udéleny 15. kvétna 1990).

Obrdzky 1-5 zndzornuji vymezenou Cast vnitf¥ku vozidla
50, kterd =zahrnuje kryci sestavu 52 k zakryti jednotky
vzduchového vaku 54 (viz obr. 2). VnéjsSi potah 56 (obr.1)
md v sobé pruh vyplné 58 ve tvaru H termoplastického mate-
ridlu staveného v jeden celek s vnéjsim potahem 56, pricemz
jeho pevnost v tahu je niZsi neZ pevnost v tahu termoplas-
tického materidl vnéjSiho potahu 56, ktery ho obklopuje.
Kryci sestava 52 md hladky nepfetrZity vnéj$i povrch 60,
ktery probihd pfes pruh vyplné 58. Vzhledem k tomu, Ze pruh
vyplné 58 Jje tvofen typem materidlu, ktery se 1liSi od mate-
ridlu zbyvajici &asti vnéjsSiho povrchu 56, lze k dosafeni
identického povrchového vzhledu pouzZit tenké vrstvy ndtéru
62 provedené na vnéj$im povrchu 60. U zobrazeného provedeni
kryci sestava 52 zahrnuje pdr dvirek 64, 66 tvofenych jako
Cdst vloZky 68, kterd tvofi kryt pouzdra vzduchového vaku 70
v némz je uloZen rozvinutelny vzduchovy vak 72. Uvedeny
vzduchovy vak 72 je nafouknut pomoci plynového generdtoru
74, ktery je aktivovdn fidicim spinadem 76 zahrnujicim sen-
zorové zafizeni 76a citlivé na ndraz, (v oboru velmi zndmé).
Uspordddni jednotky vzduchového vaku a umistdni jejich slo-
Zek neni souldsti vyndlezu. Kryci sestava 52 miZe byt ddle
tvorena jednoduchymi dvi¥ky nebo jinym uspofdddnim, které se
rozevie v disledku pusobeni tlaku proti vn&jSimu potahu 56
zpisobujicimu jeho roztrZeni v misté& pruhu vyplné 58, ktery
definuje oblast nizSi pevnosti ve vnéj$im potahu 56 a bude
ndsledkem rozvinuti vzduchového vaku roztrZen. U zobrazeného

provedeni pruh vyplné 58 definuje roztrhnutelnou drdZku ve




tvaru pismene H provedenou ve vné&js$im potahu 56. Dvitrka 64,
66 se otoli okolo zdvésl 64a, 66a (viz obr.3) a zatladi skr-
ze pénovou vrstvu 78 umistdnou mezi vloZkou 68 a vn&jsim
potahem 56 na oblast se sniZenou pevnosti definovanou pruhem
vyplné 58, za dlelem vytvofit otvor 80 (viz obr.5), &im: se
uvolni vzduchovy vak 72, ktery se bude moci bezprostredné po
ndrazu vozidla na p¥ekdzku, ktery zaktivuje plynnovy gene-
rator 74 k jeho nafouknuti, voln& rozvinout do kabiny
vozidla skrze otvor 80 vytvofeny roztrfenim roztrhnutelné

drdZky majici tvar pismene H.

Roztrhnutelnd drdZka podle vyndlezu majici tvar pis-
mene H md hladky povrch stejné jako oblasti vn&jsfho povrchu
56, které ji obklopuji, takZe kryci sestava bude mit vzhled
kontinudlniho nepferuSeného povrchu p¥ekryvajiciho vystup
z pouzdra 70, ve kterém je umist&n vzduchovy vak 72. Samo-
zfejmé se rozumi, Ze pruh vyplné& 58, ktery tvori oblast
materidlu se sniZenou pevnosti ve vndj$im potahu 56, mize
byt tvarovdn i jinym zpisobem zahrnujicim tvary pismene
C, U a X popsané v souvisejici patentové pFihldSce US
680 837 (podané 5. dubna 1991). U jednoho provedeni podle
vyndlezu je Jjako materidl se sni%enou pevnosti pouzit
rozstfikovdnim nandSeny sklem do vysokéhé stupné plnény
nebo uhlicitanem nebo jinym plnivem plnény termoplasticky
PVC nebo polyolefinovy materidl a zbyvajici &dst vné&jsiho
potahu 56 je tvofena termoplastickym PVC materidlem. Mate-
rial se sniZenou pevnosti, ktery tvo¥i pruh vyplné 58, dosa-
huje v rozmezi operanich teplot ni%$i prdtaZnosti a hodnoty
ostatnich tahovych vlastnosti jsou také niZ3i ne3 hodnoty
materidlu, ze kterého je vyrobena zbyvajici &ist vn&jdiho
potahu 56, kterd je k uvedenému pruhu vyplné celistvé p¥ipo-
jena a obklopuje jeho obvodové &&sti. Rozmezi operad&nich
teplot se obvykle u pfistrojové desky pohybuje od =-30°C
do +104°¢.

vnéjsi potah 56 zahrnuje roztrhnutelnou drdZku




definovanou pruhem vyplné 58, jenZ md takovou Sifku, kterd

je nezbytnd pro vylouceni jakékoliv identifikace polohy

dvifek nebo vystupu, ale =zdroven md& tento pruh vyplné
prfedstavovat méné odolnou oblast, v niZ miZe byt vnéjsi

potah 56 snadno roztrZen.

V nékterych pfipadech nemd skryti roztrhnutelné
drdzky rozhodujici vyznam. Pokud je tomu tak, bude uvedeny
zpisob zahrnovat pfipravu skofepinového tvdfeciho dilu 82
ze slitiny niklu majici v sobé vytvarovany podélny vybézek
84. Jak ukazuje obrdzek 9, znepfistupiiujici distancni prvek
86 je uloZen pfes vybézek 84, za uUlelem vytvofit nepfistup-
nou oblast, kterd svym tvarem odpovidajici tvaru pozadované
roztrzitelné drdzky. Odlitim prvniho termoplastického mate-
vrstva 90. Distanc¢ni prvek 86 Jje odstranén a otvor 88
predtvarovany ve vrstvé 90 je potom vyplnén zalitim rozstfi-
kovaného nebo jinym zpuisobem uloZenou druhou vrstvou termo-
plastického materidlu majiciho poZadované odliS$né vlastnosti
ve srovndni s prvnim materidlem. Vysledny zahloubeny pruh
vyplné 92 je vytvofen na uvedené vrstvé 90 (viz obr.10). '

Jak je z¥ejmé z predchozi popisné &3sti, obsah
vyndlezu zahrnuje uspofdaddni vnéjsiho potahu, které nejen,

ze zajisti rozevfeni kryci sestavy bezprostfedné& po ndrazu
vozidla, ale také umoZnuje zakryti pod ni leZici jednotky
vzduchového vaku v pribé&hu dlouhé Casové periody. vzhledem

k tomu, Ze toto uspordddni vnéjsiho potahu nezahrnuje

zddnou strukturu, kterou by bylo moZno vypd&it nebo ndhodné
vtlac¢it do struktury jednotky vzduchového vaku, miZe d&inné
chranit pod nim 1leZici jednotku vzduchového vaku proti
at uZ umyslnému nebo ndhodnému zdsahu. Odbornici si jsou
samozfejmé védomi toho, Ze predchdzejici &4st popisu se

tykala vyhodného provedeni vyndlezu a Ze vyndlez se neomezu-
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je pouze na tato specifickd provedeni a uZité materid-
ly. TakZe napfiklad vnéjSi potah 2z obecndj$iho hlediska
zahrnuje drdZku tvofici mezeru, kterd miZe byt vyplnéna
vhodnym spojovacim materidlem s poZadovanou tahovou pevnos-
ti, pokud mezera vytvofend pomoci distandniho prvku ve vn&j-
8im potahu je vyplnéna, &im# se vytvo¥i hladky vnéjsi povrch,
a tloustka materidlu bude takovd, aby =zabrdnila indikaci
pod nim leZicich sloZek jednotky vzduchového vaku. A co
se tyCe charakteristiky za¥izené z Sir$iho hlediska, mizZe
byt distanéni prvek nesen samostatnym nosidem, ktery Jje
odsazen od zdsobniku prdSkového materidlu tak, e prvni po-
tah miZe byt podél oblasti znep¥istupnéné distan&nim prvkem
tvofen nandSenim termoplastického materidlu rozst#ikovdnim
a navic rotaénim nandSenim termoplastického praskového mate-
ridlu. A koneéné co se tyfe charakteristiky zpasobu vyroby
z SirSiho hlediska,prvni potah s pfredtvarovanym otvorem miZe
byt tvofen injekénim vst¥ikovdnim nebo v rozst¥ikovacim
stupni a plnéni pfedtvarovaného otvoru mi%e byt provedeno
pomoci rotaéniho ukldddni termoplastického materidlu s nizsi
pevnosti a niZ$im pritaZnosti za podminek pod provozni tep-
lotou. Kromé& opldStovdni postfikem PVC materidlu zpisob
podle vyndlezu uvaZuje i o pouZiti opld&tovdni rozsttikova-

nim urethanovych materidldy.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby vnéjsiho potahu kryci sestavy pro
jednotku vzduchového vaku, pfifemZ v uvedeném vnéjsim potahu
je vytvofena roztrZitelnd drdZka odpovidajici obecnému tvaru
dvitek kryjicich vystup z pouzdra pro vzduchovy vak v jednot-

ce vzduchového vaku, vy znac¢deny t im, Ze zahrnuje
(a) pripravu skofepinové formy s vnitfni povrchovou &asti,

(b) pripravu distanéniho prvku majiciho tvar odpovidajici
tvaru roztrhnutelné drdZky, kterou md byt opatfen uvedeny

vnéjsi potah,

(c) umisténi distandniho prvku tak, Ze tésné prilehd k
uvedené vnitfni povrchové <dsti a vytvdfi nepfistupnou

oblast majici tvar odpovidajici tvaru roztrZitelné drdzky,

(d) ulozeni prvniho termoplastického materidlu na povrch
formy a podél obvodu uvedeného distanéniho prvku, pokud
tento prvek tésné priléhd k vnitfnimu povrchu, a zahfivani
prvniho termoplastického materidlu za 4dfelem vytvoreni

vnéjsiho potahu okolo distanéniho prvku,

(e) vyjmuti distanéniho prvku z vnéjsiho potahu, za udde-
lem vytvoreni pfedtvarovaného otvoru v uvedeném vnéjsSim
potahu, ktery svym tvarem odpovidd +tvaru roztrhnutelné

drdzky, a

(£) vyplnéni pfedtvarovaného otvoru ve vnéjSim potahu

materidlem, ktery md rozdilné vlastnosti ve srovnani s prv-




nim materidlem tvoficim vné&jsi potah.

2. Zpusob vyroby vné€jSiho potahu kryci sestavy pro

jednotku vzduchového vaku, p¥idem? uvedeny vnéjsi potah

md v sobé& provedenou roztrhnutelnou dra’ku odpovidajici

obecnému tvaru dvifek kryjicich vystup z pouzdra pro vzducho-
vy vak v jednotce vzduchového vaku, v yzna¢cd¢eny

t i m , Ze zahrnuje

vytvoreni pfedtvarovaného otvoru, ktery svou konfigu-
raci odpovidd predloze, tvorené roztrhnutelnou drazkou,
ve vnéjsSim potahu tvofeném prvnim termoplastickym materid-
lem, a

vyplnéni pfedtvarovaného otvoru druhym termoplastic-
kym materidlem majicim rozdilné vlastnosti ve srovnini s prv-
nim materidlem.

~

3. Zpusob podle ndroku 1, vy znadeny ¢t im, %e
v plnicim stupeni (f), se provddi vyplnéni pfedtvarovaného
otvoru za u€elem vytvofeni hladkého nepfetrZitého povrchu
pfes vnéjsSi potah v mistd skryté drd¥kové linie definované
druhym termoplastickym materidlem.

4. Zpisob podle ndroku 1, vy zna den y tim,
Ze vyplnéni ptredtvarovanédho otvoru se provddi nandsenim

plnéného termoplastického materidlu rozstfikovanim.

,

5. Zpusob podle ndroku 4, vy znadeny tim,
ze vyplnéni pfedtvarovaného otvoru se provddi nanesenim

sklem plnéného polyvinylchloridového materidlu rozst¥ikovanim.

[ aS
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6. Zpusob podle ndroku 4, vy zna d&en y t
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ze vyplnéni pfedtvarovaného otvoru se provadi nanesenim

uhlid¢itanem plnéného PVC materidlu rozstfikovanim.

~

7. Zpisob podle ndroku 2, vy znadceny tim,
ze zahrnuje plnici stupen, ve kterém se vyplnénim  otvoru
vytvofi hladky nepretrzity povrch wvnéjsiho potahu v

oblasti skryté drdzkové linie.

8. Zpusob podle ndroku 2, vy znac¢eny t im,
Ze vyplnéni otvoru se provadi nanesenim plnéného termoplas-

tického materidlu rozst¥rikovanim.

9. . Zpisob podle ndroku 8, vy znacceny tim,
Zze vyplnéni otvoru se provddi nanesenim sklem plnéného poly-
vinylchloridového materidlu rozstfikovanim.

10. Zpisob podle ndroku 8, vy znadeny tim, Ze
vyplnéni otvoru se provddi nanesenim uhlicitanem plnéného
polyvinylchloridového materidlu rozstfikovanim.

11. Sestava formy pro vyrobu vnéj$iho potahu kryci sestavy
pro jednotku vzduchového vaku, pfidemZz uvedeny vné&jsi
potah md& v sobé& celistvé provedenou roztrhnutelnou drazku
odpovidajici obecnému tvaru dvifek kryjicich vystup =z
pouzdra pro vzduchovy vak v jednotce vzduchového vaku,
vyznadcen a t i m , Ze zahrnuje

tenkou skorepinovou formu majici vnit¥ni povrch,
na kterém ma byt vytvofen vnéj§i potah, a vné&jsi povrch a

znepfistupnitelnou oblast na uvedeném vnit¥nim povrchu,

distanéni prvek majici povrch obecnd odpovidajici



tvaru uvedené roztrhnutelné drdzky, a

nosi¢ distanéniho prvku selektivné pohyblivy vzhledem
k uvedenému vnitfnimu povrchu pro pfitladeni uvedeného dis-
tanéniho prvku proti znepfistupnitelné oblasti uvedeného vnitiniho
povrchu za Wlelem vytvofeni nepfistupné oblasti tvarem
odpovidajici distanénimu prvku, na uvedeném vnit¥nim povrchu,
v oblasti odpovidajici vystupu z uvedeného pouzdra vzducho-
vého vaku.

2,

12. Sestava formy podle ndroku 11, vy znaden &
t L m , Ze ddle zahrnuje zdsobnik prédskového materidlu
provedeny tak, aby mohl byt pfipojen k uvedené tenké
skofepinové formé, a zahrnujici vnit#ni povrch, ktery spoleé-
né s vnitfnim povrchem uvedené tenké skofepinové formy tvofi
utésnénou komoru, pfidem? uvedeny nosi& distan&niho prvku
je pevné pripojen k uvedenému zasobniku na praskovy materidl
a vybihd smérem ven z uvedeného zdsobniku a sm&rem dovnity
do uvedené tenké duté skofepinové formy, do tésné blizkosti
uvedené znepfistupnitelné oblasti uvedeného vnit¥niho povr-
chu uvedené tenké skofepinové formy, a pfidem? uvedeny dis-
tanéni prvek je pfipevnén k uvedenému nosidi distdn&iho
prvku tak, Ze uvedeny zdsobnik prdSkového materidlu je
spojen prostfednictvim tohoto distanéniho prvku se znep¥is-
tupnitelnou oblasti uvedeného vnit¥niho povrchu, za ud&elem
vytvoreni nepfistupné oblasti na tomto vnit¥nim povrchu.

13. Sestava formy podle ndroku 12, v y z n a & e n &
t i1 m , Ze zahrnuje distandi prvek, ktery mid dutou &édst,
jejiz hloubka je v nezatiZeném pfipadé vét3i nef v pfipads,
kdy je distanéni prvek zatiZen uvedenou znepfistupnitelnou
Cdsti uvedené tenké skofepinové formy.

14. Sestava formy podle ndroku 12, vy z n a & e n &




s@ Z4dilfidje dlstancl prvex, Ktery Je Stiaclitel—
1dé zatiZeni uvedenym vnit¥nim povrchem v dasled-
ani uvedeného zadsobniku prdskového materidlu

:nepristupnitelné oblasti uvedené tenké skofepino-

.ava formy podle ndroku 14, v y z n a ¢ e n &
zahrnuje distdnéni prvek, ktery md dutou cast,

>ka je v nezetiZeném pripadée vétSi nez v pripadé,

‘Zena uvedenou znepfistupnitelnou oblasti uvedené-

10 povrchu.

>i sestava jednotky vzduchového vaku rozvinutelné
kabiny motorového vozidla skrze otvor v kryci
nisté skryté roztrhnutelné drdZky vy zn a & e -

1, ze zahrnuje
j$i potah majici hladky vnéjsi povrch,

stfedky tvofici predtvarovany otvor v uvedeném
tahu, pricemz uvedeny pfredtvarovany otvor mad
bdpovidajici tlou$tce zbyvajici &dsti wvnéjsdiho

.var prizplsobeny vystupu z jednotky vzduchového

. vyplné uvnit¥ uvedeného predtvarovaného otvoru
‘pojeného s uvedenym vnéjSim potahem a majici
:ch pripojeny k vnéjs$imu povrchu vnéjSiho potahu
>oleCné tvorily hladky nepfetrzity povrch probiha-
ely vnéjsi povrch, coi znemoZiiuje indikaci pfitom-
‘tky vzduchového vaku pod vnéjsim potahem, pricdemz
2 je méné odolny neZ zbyvajici &4dst uvedeného

tahu, coz vede k jeho roztrZeni a vytvoreni otvo-



,

i sestava podle ndroku 16, v y z n a & e n 4
ze zahrnuje pruh vyplné tvofeny termoplastickym
v uvedeném predtvarovaném otvoru, ktery je

venim se zbyvajici &dsti vnéj$iho potahu.

i sestava podle ndroku 16, vy z n a & e n &
ddle zahrnuje pruh vypln& tvofeny termoplastickym

ktery vypliiuje pfedtvarovany otvor, pFidem3
:ahu uvedeného pruhu vyplné tvofeného termoplastic-
dlem je menSi ve srovndni s pevnosti v tahu
vnéjéiho potahu.

,

>i sestava podle ndroku 16, v y z n a & e n &
‘e zahrnuje uvedeny vnéjS$i potah, tvofeny prvnim
loplastickym materidlem, a wuvedeny pruh vyplné
cuhym termoplastickym materidlem, ktery vypliiuje
any otvor tak, Ze tvofi hladky nepfetrzity
~ch prekryvajici jednotku vzduchového vaku.

2

>i sestava podle ndroku 19, vy z n a & e n &
zahrnuje pruh vyplné tvofeny materidlem zvolenym
zahrnujici sklem plnény polyvinylchlorid a sklem
'olefiny.

:1 sestava podle ndroku 20, vy znadéen &
2> zahrnuje pruh vyplné tvofeny materidlem zvole-
iny zahrnujici uhlic¢itanem plnény polyvinylchlorid

éné polyolefiny.
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