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Fremgangsmate og innretning til fremstilling av flertradet
stukekruset mouliné-teppegarn.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en frem-
gangsmdte til fremstilling av flertrddet stukekruset mouliné-
teppegarn under fgring gjennom et fortrinnsvis med to kamre ut-
styrt stukekammer og derpd fglgende kordering.

Ved fremstilling av gulvbelegg og lignende
blir det i stort omfang benyttet s8kalte mouliné-garn. Dette er
garn, som er sammentvinnet av flere fortrinnsvis tre i forskjel-
lige farger innfargede enkeltgarn etter tekstureringsbehandlingen.
Slike garns egenart medfgrer imidlertid at allerede de minste av-
vikelser i regelmessighet for oppbygningen gir forskjeller i farge-
virkningen for det ferdige garn, hvilke forskjeller kan vare sé&
sterke, at garnet blir ubrukelig. Slike uregelmessigheter opptrer
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f.eks. ndr tradspenningen i det enkelte garn ved sammentreff ved
korderingspunktet er forskjellig.

Dette problem er i og for seg kjent og det
er gjort forskjellige forsgk pd & forhindre denne i fagverden
"Cord-Effekt" betegnede effekt. S&ledes ble det foresldtt (DAS
1.195.429) ved tekstureringsbehandlingen f¢r inntrekksverket til
stukekammeret & anordne en dypt mellom valsene inngripende trad-
kam, i hvilken trddene blir lagt enkeltvis. I tillegg skulle det
vere anordnet innretninger for elektrostatisk besprgytning av det
inn- og uttredende triddmateriale, som skulle muliggjgre en lettere
adskillelse av de fra stukekammeret utkommende trédder. Dette med-
fgrte imidlertid bortsett fra betydelige komplikasjoner serlig
vanskeligheter ved innlegging av trddene, men ogsd ved adskillelsen
av disse, da den kjente sammenfilting av de enkelte tridder i
stukekammeret ikke kunne bli unngdtt ved denne innretning. Des-~
suten fremkom ogsd en utilfredsstillende krusning pd grunn av den
ugunstige fylling av stukekammeret grunnet den ngdvendige avstand
mellom de innlgpende enkelte trdder. Dessuten kunne den trad-
spenning som fremkommer ved adskillelsen av trddene p& grunn av
sammenfilting av enkelttrddene, noe som &penbart ble begunstiget
av avstanden mellom tr8dene ved innfgringen, heller ikke blir
fullstendig unngdtt ved parallell oppvikling av tréddene fgr kor-
deringen, slik at fremstillingen av et perfekt mouliné-garn uten
den sdkdte "Cord-Effekt" ikke var mulig.

Det ble né overraskende funnet at fremstil-
lingen av et meget jevnt, flertr3det stukekruset mouliné-garn er
mulig i et arbeidstrinn ved hjelp av en fremgangsmidte hvor tridene
fgres gjennom en stukeinnretning med to inntrekksvalser og et eller
fortrinnsvis to stukekamre og deretter korderes, idet fremgangs-
mdten ifglge oppfinnelsen er kjennetegnet ved at et antall multi-
filamentgarn fgres innbyrdes strengt parallelt og uten mellomrom
inn mellom innfgringsvalsene, av hvilken minst den ene har en hul-
sliping, og inn i stukeinnretningen, og at garnene etter & ha for-
latt stukeinnretningen blir adskilt og fgrt over en strekning pd
minst ca. 0,8 meter og i en innbyrdes avstand p& minst 3 mm over
en avtrekksinnretning, hvoretter de under strengt like betingelser
med hensyn til garnspenning, innbyrdes avstand, eventuelle ombgy-
ninger og ved ombgyningsvalser og lengder pd rette strekninger de
fgres over, blir fgrt i en for alle multifilament-garn 1lik, stgrst
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mulig vinkel til et felles korderingspunkt og gjennom dette i felles~
skap til en korderingsspindel.

Det har herved vist seg at det fgrst ved kom-
binasjonen av de ifglge oppfinnelsen hulslepne inntrekningsvalser
for stukekammeret med dens strengt parallelle fgring av tridene til
en leveringssylinder og fra denne til den med sin symmetriakse ngy-
aktig i spindelaksen og over ballongtriddfgrerne anordnede korder-
ingsmangekant lykkes 8 unngd de vanskeligheter man inntil nd har
hatt fullstendig. Innretningen til fremstilling av et flertrids
stukekrust mouliné-garn etter fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen
-omfatter en opptaksinnretning for et antall enkeltspoler som
barer de enkelte multifilamentgarn, en stukeinnretning med for-
koblet oppvarmingsinnretning, to inntrekksvalser og minst et stuke-
kammer, en etter stukeinnretningen anordnet opptaksinnretning, en
korderingsinnretning, en ballongbriddfgrer og en korderingsspindel,
og innretningen er kjennetegnet ved at minst en av inntrekksvalsene
er utstyrt med en hulsliping, at mellom stukeinnretningen og lev-
eringsinnretningen er anordnet en, fortrinnsvis av en trddkam be-
stidende garnadskillelsesinnretning, og at korderingsinneetningen
er utformet som en korderingsmangekant, som bestidr av garnfgrere i
et antall som svarer til antallet av det enkelte garn eller et helt
multiplum av antallet, hvilke garnfgrere er anordnet 1 samme hgyde
og ved hjgrnepunktene til en likesidet mangekant, samt en ekstra,
for alle garn felles samlegarnfgrer som sett i garnlgpsretrningen er
anordnet foran og i avstand fra det av de gvrige garnfgrere dannede
‘plan og er anordnet overfor midtpunktet til den likesidede mange-
kant, hvorved korderingsmangekanten er anordnet rett overfor ballong-
fgreren, og koaksialt til denne.

Stukeinnretningens inntrekningsvalser er i=-
fglge oppfinnelsen utformet slik at det mellom deres kranser dannes
en linseformet &pning eller en hulslipning, som begynner 0,5 - 1 mm
fra valsekantene og ved midten av valsenendr en dybde pd 0,008 -
0,06, fortrinnsvis 0,01 - 0,03 mm. Hﬁlslipningens dybde avhenger
av tykkelsen, og bredden av antallet trdder som samtidig fgres
inn i stukekammeret. Derved velges hulslipingens dybde innenfor
de angitte verdier slik, at det er sikret en perfekt medtaging av
alle trader. Sarlig ved sm8 tradtykkelser kan man ogsd g8 frem pd
den m8te, at bare en av de to valser har en hulsliping, mens den
andre er planslepet. Riktignok er det mulig 1 stedet for en konkav
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sliping, hvis tverrsnitt er omtrent tilsvarende en sirkeldel, &
slipe inn et flatt spor i leveringsvalseoverflaten, hvis dybde
tilsvarer de ovenfor angitte mdlegrenser, men det har imidlertid
vist seg gunstigere med den konkave sliping.

Med hensyn til utformingen av korderings-
mangekanten har det vist seg at hgyden'til den pyramide som har
en grunnflate dannet av de enkelte trddfgrere hvis antall til-
svarer antallet enkelttrdder eller ethelt multiplum av dette an-
tall, hvorved tradfgrerne er anordnet med innbyrdes 1lik avstand,
og hvilken pyramides sidekanter dannes av de gjennomgiende trider
for samletrddfgreren, belgper seg til 0,2 - 2,0 ganger, fortrinns-~
vis 0,8 - 1,6 ganger diameteren for den sirkel som omskriver
grunnflaten. Samletriddfgreren ligger sett i tridlgpsretningen for-
an mangekanten som danner grunnflaten og loddrett over mangekant-
ens midtpunkt. Korderingspunktet ligger da i ballongtridfgreren,
som. sammenfatter de trider som lgper ut til de trédfgrer som dan-
ner grunnflaten og ifdlge anordningen danner motstykket til samler-
tradfgreren. Den sdkalte ballongtrddfgrer vandrer derved for-
trinnsvis synkront med ringbenken, imidlertid pd i og for seg
kjent midte med forminsket slaglengde, hvorved avstanden til kor-
deringsmangekantens grunnflate stadig forandrer seg mellom to
ekstremstillinger. Anordningen av lorderingsmangekanten skal
derved skje slik, at den korteste avstand mellom korderingsmange-
kantens grunnflate og ballongtridfgreren ikke er vesentlig mindre
enn avstanden fra denne til samletrddfgreren, og fortrinnsvis
ikke mindre enn 0,8 gmnger avstanden mellom samletridfgrer og
grunnflaten.

Uavhengig av om fremgangsmdten blir gjennom-
fgrt 1 et eller to trinn, viser seg imidlertid ved alle forsgk,
at det er ngdvendig med en streng parallellfgring gjennom stuke-
kammeret og inneholdelse av de for anordning av tridfgringene i
korderingsmangekanten sammen med korderingspunktets anordning an-
gitte mdleverdier for fremstilling av et jevnt garn.

Fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen skal
nermere forklares med de fglgende eksempler,

Et garn titer 570/32, 'tofags, ble ved hjelp
av et inntrekningsvalsepar fgrt inn i1 stukekammeret, som ved en
valsebredde pa 7,5 mm hadde en hulslipning pd lwer gang 0,01 mm
(konkav) som begynte 0,5 mm fra valsekantene. Bredden var altsé
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6,5 mm.

I et andre forsg¢k ble 4 trdder av samme
titer fgrt gjennom innretningen.

I begge tilfelle viste det seg, at trédene
kom ut av stukekammeret i streng parallellfdgring og var meget
enkelt og uten vanskeligheter adskillbare.

‘ Tréddene 1l¢gp s& over tilsvarende omlgps- og
transportinnretninger til en fordelingsmangekant med fire trid-
fgrere i1 grunnflaten og ble videre fgrt til en korderingsspindel.
Avstanden mellom de 4 tridfgrere var 90 mm, avstanden til samle-
tréddfgreren fra grunnflaten 90 mm. Fordelingsmangekanten var an-
ordnet slik, at den korteste avstand mellom ballongtrddfgrer og
grunnflae var 120 mm.

I begge tilfeller fikk man et meget jevnt
garn.

Eksempel 2.

Tre garn med titer 1 140/64 den ble ved
hjelp av to inntrekningsvalser fgrt inn i stukekammeret, som ved
en bredde pd 10 mm hadde ef 8 mm bredt og 0,03 mm dypt spor (hul-
slip). Ogsé& her viste det seg, at trddene vandret i streng
parallellfgring gjennom stukekammeret og etter at de kom ut av
dette var meget lett og enkelt adskillbare.

Tridene ble sd ved egnede ombgynings- og
transportinnretninger fgrt til en fordelingsmangekant med tre
tridfgrere i grunnflaten ogsd til en korderingsspindel. Avstanden
innbyrdes mellom de tre trddfgrere var 95 mm, avstanden mellom
samletrddfgrer og grunnflate 100 mm. Korderingsmangekanten var
anordnet slik, at den korteste avstanden mellom ballongtrédfgrer,
og grunnflate var 130 mm,

0gsd 1 dette tilfelle fikk man et meget
jevnt garn.

En egnet anordning for gjennomfgring av
fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen er nzrmere forklart i det fig-
ende under henvisning til tegningen, som viser:

Fig. 1 i en forenklet fremstilling til-
fgringen av trdden over stukekammer, korderingsmangekant og bal-
longtriddfgrer til ringtvinnespindelen,

fig., 2 og fig. 3 i snitt henholdsvis i et
oppriss de hulslepne inntrekningsvalser for det i og for seg
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kjente stukekammer, og

fig. U tradfgringen fra den siste lever=-
ingssylinder til korderingsmangekanten og fra denne til ballong-
tridfgreren.

Fgringen av de trdder som skal stukes fra
spolen gjennom det fortrinnsvis med to kammere utstyrte stuke-
kammer 27 er i og for seg kjent, og sdledes bare skjematisk vist
pd fig. 1. P& et avtrekningsstativ 1 er forradsspolene 2 og 3
dreibart lagret p38 en slik mdte at trddene 5, 5' og 5" kan av-,
trekkes tangentielt. De fgres derved til en rett foran forridds-
spolene changerende tridadskillelsesinnretning U4 og derfra over
en oppvarmingsinnretning 26 og en tradfgringsinnretning 18 over
inntrekningsvalser 19, 20 til stukekammeret 27 og fra dette til en
skillekam 6,>som gir dem den forutbestemte avstand. Deretter
lgper de over en ombgyningsrull 7 til en leveringssylinder 8 med
skillerull 8' og herfra til korderingsmangekanten 9. Denne bestir
(fig. 4) av samletrddfgreren 15 og trddfgrerne 16 som i antall til-
“svarer det tilfgrte trddantall eller & helt multiplum av dette,
hvorved triddfgrerne danner grunnflatn til korderingsmangekanten.
Samletriddfgrerne 15 er anordnet ngyaktig loddrett over midtpunktet
til den av tr&dfgrerne 16 dannede grunnflate, mens hele korder-
ingsmangekanten sitter s&ledes over ballongtrddfgreren, at ogséd
denne ligger ngyaktig loddrett under midtpunktet til den av tréd-
fgrerne 16 dannede grunnflate i korderingsmangekanten. P& denne
madten blir ballongtridfgreren til et tydelig utpreget korderings-
punkt som sikrer jevnheten for det fremkomne garn, fra hvilket
punkt de sammenfattede trider p& vanlig mite blir fgrt gjennom
ringlgperen 13 til tvinneringen 12 til tvinnespindelen 11, som
sitter pd tvinnespindelen 14.

P4 fig. 2 og 3 er utformingen av inntrek-
ningsvalsene 19 og 20 til stukeinnretnihgen fremstilt mere ngy-
aktig. Inntrekningsvalsene 19 og 20 har smale sylindriske kanter
24 og en mellomliggende symmetrisk hulsliping 23, som pd det sted
hvor valsekantene bergrer hverandre danner en linseformet hul-
kanal 25. P& vanlig mite er de to inntrekningsvalser 19 og 20 sé-
ledes innsatt i stukekammeret, at det sted pd hvilket kantene til
de to valser 19 og 20 bergrer hverandre er tildekket av om valsene
forbigripende bakker 21 og 22. Den linseformede hulkanal 25 er
tilm8lt slik, at ogsd de i midten gjennomgdende trdder blir grepet
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sikkert og transportert til stukekammeret.

Fig. 2 viser innfgring av trddene i stuke-
kammeret. De blir innbyrdes parallelle innf¢grt gjennom en tréd-
fgringsinnretning 18 mellom de to inntrekningsvalser ‘19 og 20,
hvor de p8 grunn av formingen ifglge oppfinnelsen blir holdt i der-
es strengt parallelle stilling av overflatene. Den strenge paral-
lellfgring virker overraskende ogs8 inn i stukekammeret, slik at
de stukede trdder 5, 5' og 5" som trer ut av dette fremdeles er
-strengt adskilt fra hverandre og ikke har filtet seg inn i hver-
andre. '

Er antallet trddfgrere 16 et helt multiplum
av antallet trédder 5, 5', 5", s4 md disse bli lagt inn i trddfgr-
erne 16 p& en slik mite, at det mellom dem blir den samme avstand.
Har man altsd f.eks. 6 trddfgrere 16 og tre tridder 5, 5', 5", s&
md hver gang en trddfgrer 16 utelates,ardet bare to tridder 5 og 5',
md hver gang to hosliggende tridfgrere 16 forbli fri, osv.

Virkningen av anordningen ifglge oppfinnel-
sen var overraskende. Selv om det ved tilstrekkelig tett setting
av trddfgreren 18 til det punkt, ved hvilket inntrekningsvalsene
19 og 20 lgper sammen ogsd tidligere har lykkes & fgre tré&dene
5, 5', 5" slik gjennom stukekammeret, at de etterpd fremdeles
-lot seg forholdsvis godt adskille, da hadde man likevel uforminsket
fargingsvanskelighetene, noe som kan fgres tilbake til, at det
ikke kunne oppnds en streng adskilt parallellfgring 1 stukekam-
meret. Ogsd det forsgk ved hjelp av korderingsmangekanten 9 og
oppnd et jevnt sluttprodukt med hensyn til fargbarhet henholdsvis
fargefordeling slo feil. Fdrst kombinasjonen av de 1fglge oppfin-
nelsen hulslepne inntrekningsvalser 19 og 20 for stukekammeret
med den strengt parallelle fgring av trddene til en leverings-
sylinder 8, 8' og fra denne til den med sin symmetriakse ngyaktig
i spindelaksen og over ballongtriddfgrerne anordnet korderings-
mangekant 9 lykkedes det & unngd de vanskeligheter fullstendig som
man inntil nd har hatt.

Fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen har vist
seg sarlig egnet for behandlingen av trdder av organiske lineare
hgypolymerer som polyamider, polyester etc. Sarlig egnet er
\sterktitrige, multifile enkeltgarn, hvis titer er minst 120 den.
Fortrinnsvis ligger titeren péd enkeltgarnene ikke under 250 - 300
den, hvorved det under enkeltgarn forstds de sammensatte kompo-
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nenter som oppbygger mouliné-garnet som danner sluttproduktet,
hvilke komponenter er multifile garn. De enkelttitere som bygger
dem opp ligger innenfor de vanlige grenser og skulle ikke i noe
tilfelle overstige 8-10 den. Foretrukket er garn, ved hvilke,
ved en for alle komponenter som danner mouliné-garnet 1lik titer
pd minst 250 - 300 den, enkelttiteren ligger pd 3 - 5 den.
Patentkrayv

e e o - — ——

1. Fremgangsmite til fremstilling av et fler-
tréddet stukekruset mouliné-garn, ved f@dring gjennom en stukeinn-
retning med to inntrekksvalser og et eller fortrinnsvis to stuke-
kammere og derpid fglgende kordering, karakterisert
ved at et antall multifilamentgarn fgres innbyrdes strengt paral-
lelt og uten mellomrom inn mellom innfgringsvalsene, av hvilke
minst den ene har en hulsliping, og inn i1 stukeinnretningen og at
garnene etter 8 ha forlatt stukeinnretningen blir adskilt og fgrt
over en strekning pd minst ca. 0,8 meter og i en innbyrdes av-
stand p8d minst 3 mm over en avtrekksinnretning, hvoretter de

under strengt like betingelser med hensyn til garnspenning, inn-
byrdes avstand, eventuelle ombgyninger over ombgyningsvalser og
lengder p& rette strekninger de fgres over, blir fgrt i en for
alle multifilamentgarn 1lik, stgrst mulig vinkel til et felles
korderingspunkt og gjennom dette i fellesskap til en korderings-
spindel.

2. Innretning til fremstilling av et flertrads
stukekruset mouliné-garn etter fremgangsméten ifglge krav 1, med
en opptaksinnretning (1) for et antall enkeltspoler (2, 3) som bar-
_er de enkelte multifilamentgarn (5), en stukeinnretning med for-
koblet oppvarmingsinnretning, to inntrekksvalser (19, 20) og minst
et stukekammer, en etter stukeinnretningen anordnet opptaksinn-
retning (8, 8'), en korderingsinnretning (9), en ballongtridfgrer
£108) og en korderingsspindel (11), karakterisert ved
at minst en av inntrekksvalsene er utstyrt med en hulsliping, at
det mellom stukeinnretningen og leveringsinnretningen (8, 8') er
anordnet en, fortrinnsvis aw en trddkam bestdende garnadskillelses-
innretning (4, 6), og at korderingsinnretningen er utformet som en
korderingsmangekant (9), som bestdr av garnfgrere (16) i et antall
som svarer til antallet av enkelte garn (5, 5', 5") eller et helt
multiplum av antallet, hvilke garnfgrere (16) er anordnet i samme



124885

hgyde og ved hjgrnepunktene til en likesidet mangekant, samt en
ekstra, for alle garn felles samlegarnfgrer (15), som sett i garn-
lgpsretningen er anordnet foran og i avstand fra det av de gvrige
garnfgrere (16) dannede plan og er anordnet overfor midtpunktet
til den likesidede mangekant, hvorved korderingsmangekanten er
anordnet rett ovenfor ballongfgreren og koaksialt til denne.
3. Innretning ifglge krav 2, k a r a k =~
terisert ved at inntrekksvalsene (19, 20) har en hulslip-
ing (23), som begynner 0,5-1 mm fra valsekantene (24) og ved
midten av valsene (19, 20) ndr en dybde p& 0,008-0,06, fortrinns-
vis 0,01-0,03 mm.
L, ‘ Innretning ifglge krav 3, kar a k -
terisert ved at inntrekningsvalsene (19, 20) til stukeinn-
retningen har et flatt spor, som begynner 0,5-1 mm fra valsekant-
ene (24) og hvis dybde er 0,008-0,06, fortrinnsvis 0,01-0,03 mm.
-5, Innretning ifdlge krav 2, k a r a'k -
terisert ved at hgyden til den pyramide som har en grunn-
flate dannet av de enkelte trddfgrere (16), hvis antall tilsvarer
antallet enkelttridder eller et helt multiplum av dette antall,
hvorved trddfgrerne er anordnet med innbyrdes 1lik avstand, og hvis
sidekanter dannes av de gjennomgdende trdder fra samletrddfgreren
(15), belgper seg til 0,2-2 ganger, fortrinnsvis 0,8-1,6 ganger
diameteren for den sirkel som omskriver grunnflaten.
6. Innretning ifglge krav 2, kar a k -
terisert ved at ballongtrddfgreren (10) som i tridlgps-
retningen ligger etter korderingsmangekanten (9) og pd8 i og for
seg kjent mite beveger seg frem og tilbake synkront med en ring-
benk (12) med en i forhold til denne forminsket slaglengde, ikke
underskrider en minsteavstand fra korderingsmangekantens (9) grunn-
flate, hvilken avstand omtrent tilsvarer 0,8 ganger avstanden som
samletriddfgreren (15) ligger fra denne grunnflate.

Anfgrte publikasjoner:
U.S. patent nr. 3.255.507 28-1
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