soamusno | POPIS VYNALEZU |268 897

REPUBLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCEN| | @

(13) 81

(21) v 8816-88.z (51) Int. C1#
(22) PrihldSeno 27 12 ss
T C 03 8 15/14

FEDERALNI URAD (40) Zverejnéno 14 08 89
PRO VYNALEZY (45) Vydéno 31 10 90

AUERBECK JIRI, HRADEC KRALOVE,
(75) LEGINDI 3TEFAN,
Autor vyndlezu  vo3JTKo KONETANTIN,
LEHOTSKY MARTIN, ing., BRATISLAVA

(54) Zarfzeni ke kontinudlni v¢rob& sklen&nych
trubic vertikélnim taZenim smé&rem nahoru

57) zafizeni, zahrnujici kruhové pired-

(pegi, napojené na pfitokovy kanél, SIS
opatiené centrélng uvaisténym tvarovacim © e
krouzkem, upevnénym na nosi&i, proché- /
zejicim prichodkou spolivajici na dng SN 777777
kruhového predpeci, a vodni chladig,
umistény souose nad tvarovacim kroulkem,
m4 do kruhového pfedpeci souose s tvaro-
vacim krouikem mezi st&nu kruhového pied-
peci a prichodku umist&nu kruhovou ve-
.stavbu. Je podeprena podp&rnymi kameny,
le fcimi na dn& kruhového piedpeci.
vy3ka podpé&rnych kamend tvoi{ nejvyie
dvé tifetiny vzddlenosti horniho okraje
tvarovaciho krouZku ode dna kruhového
predpect.

b
N
N
N
N
N
N
N
N

222

LRt

5

Ll

SSN\NVZ777 74
Y

)
2

LLLL Y

ez )&// 7
&

L — T 2

Cs 268897 B1




FRT

&5

£ Gttt 0

*-Nad -hladinou skloviny byvé souose s tvarovact

EeVnEVEA17tep 188 YRS - tvarovac tho. krouzku, .-

€S 268897 B1 ' 1

VYﬂéiéij56“t?ks"iﬁftzeﬁi”ke*kontthﬁ%dhi*%?ﬁobé“skkenén9ch trubic vertikédlnim taZe-
nim sm&rem nahoru. :

vertikélniho talent trubic sm&rem nahoru se pouXivé pfevain& u ta¥eni trubic vét-
$ich primérl, obvykle v rozmezi 50 a% 200 mm., K vyrob& trubic touto technologii se vé&t-
$inou pouZivé zarizeni tvofené kruhovym piedpecim, napojenym na pFitokovy kansl, v je-
ho% stifedu je umistény tvarovaci krouiek na nosném elementu, prochézejicim prichodkou,
krouikew umistén chladi& ve tvaru dutého
vélce ochlazujfct jednak sklovnnu, kter5 p' éké k tvarovaclﬁu Kfouiku, a také poviigh -
tazené trubice, Nad piedpecim je umist&n taZny stroj.

Ta%eni trubic na tomto za*izeni mé viak nékteré nevyhody, spolivajici hlavnd v obtii-
ném dosaZeni kruhového prirezu vyrobenych trubic. v prfritokovém kandlu, kterym sklovina
pritéks do kruhového predpeci, existuje prirozeny vertikélni spdd teplot, to znamené, e
u dna kan&lu je sklovina chladn&j3i neZ u hladiny. Teplej3i vrstvy skloviny piitékaji do
prfedpeci k tvarovacimu krouZku nejkrat3i p*imou cestou a po ochlazeni tvoX{ &4st stény
trubice ptivricené k pritokovému kandlu. Naopak chladn&j3i vrstvy skloviny ode dna pii-
tokového kandlu vykonsvaji nejdeld3i dréhu, nebot obtékaji cely obvod kruhového predpect,
ztraceji zde daldfi teplo, za prichodkou se vynofuji k hladin& a vytvéaieji Eést stény
trubice odvrécené od pFitokového kanélu. Dbsledkem nepirfznivého rozloZeni teplot skloviny
v piedpeci s ve)éitym profilem, nebot z teplejﬁi “méné viskdzni skloviny se tvaruje ‘stée- -
na trubice o men3i tloul3tce nef se skloviny chladn&j8i, viskozn&jsf,

uvedeny nepiiznivy vliv nerovnom&rného rozloieni teploty ve skloving lze do jisté
niry kompenzovat. Tak napi’. podle jednoho zpisobu se na stran protilehlé k piFitokovému
kandlu vybuduje ve st&nd kruhového predpeci koncovy piepad, kterym se &&st skloviny
z predpect plynule odpoudti. Tim se urychlf proudénf skloviny v piedpeci a zmirni se
rozdily teplot v okoli tvarovaciho krouZiku, avdak pouze za cenu zna&n¢ch ztrét skloviny.

podle jiného zplsobu se rozdily teplot v okoli tvarovaciho krouZku koriguji posunu-
tim chladite ve sméru k pifitokovému kandlu, Cim% se prodlouii dréha teplej3f povrchové
vrstvy skloviny pod chladilem a omezi 0finek chladite na chladn&j3i vrstvy skloviny na
opatné stran&. Nepfiznivé rozloieni teplot v okoli tvarovaciho krou¥ku se pon&kud zmirnfg,
aviak ne zcela odstranti, ‘

uvedené nevyhody odstrani nebo podstatn& omezi za*izeni ke kontinu&lni vyrob¥ skle-
n&nych trubic vertikdlnim taZenim smérem nahoru podle vynilezu, zahrnujici kruhové pFed-
peci, napojené na pritokovy kandl, opatifené centrélnd umisténym tvarovacim kroulkenm,
upevn&nym na nosifi prochézejicim prichodkou, které spo¥ivéd na dn& kruhového piedpect,
a vodni chladi&, umist&ny souose nad tvarovacim kroulkem, jehoX podstata spo&ivé v tom,
%e do kruhového ptedpeci je souose s tvarovacim krouZkem mezi st&nu kruhového piedpect
a prichodku umist&na kruhové vestavba podepFené podpérnymi kameny. vySka podp&raych kame-
nG, leZicich na dné& kruhového pFedpeci “tvori nejviSe dvé trétiny vzdélenosti horniho --
okraje tvarovaciho krouZku ode dna kruhového piredpeci.- Kruhovd vestavba je tvoifena Z&ro-
vzdornymi tvarovkami, které navzéjem sestavené vytvoii duty vélec. vyika podp&raych ka-
mend se volf v zévislosti na viskozit& skloviny v predpeci a na jejim odbé&ru,

Teplej3i povrchové vrstvy skloviny, kterd pritéké do kruhového predpeci, obtékajf
kruhovou vestavbu, ponofujf se a vtékaji mezi podpérnymi kameny do vnit¥*niho prostoru
kruhového predpeci k tvarovacimu krouZku na stran® protilehlé k prfitokovému kandlu, &{m¥
se Chstein& ochlazuji. chladn&j8i spodni vrstvy skloviny vtékaji mezi podpE&rn¢mi kameny
do vnit#niho prostoru kruhového piedpeci k tvarovacimu kroulku nejkrat3f pFimou cestou,
takle se prakticky neochlazuji. Teplotn{ rozdily v okolf tvarovaciho kroufku se timto
zpusobem kompenzuji. vyika podpErn¢ch kamenl nesmi pXekro¥it dv& tXetiny vzdélenosti
horniho okraje tvarovaciho krouiku ode dna kruhového piedpeci, nebot ¥&st teplejiich po-
vrchovych vrstev skloviny by potom neobtékala kruhovou vestavbu, ale vtékala by p#imo do
stifedu kruhového piredpeci k tvarovacimu kroutku, co¥ by snf%ilo G&Zinek vestavby na vy-
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pfikladné provedeni vynélezu je popséno dble a je schematicky znhzorn&no na piripo-
jeném vykresu, kde obr. 1 piedstavuije nérysny a obr. 2 plidorysny #ez zarfizenim.

PFiﬁokovy kangl 1 Gsti do kruhového predpec! 2, opatfeného centrélnd umistinym
tvarovacim kroutkem 3, ktery je upevniny na nosili 4, prochézejicim prichodkou 5, spo-
&ivajici na dn& kruhového pitedpeci 2. Souose g9 tvarovacim kroulkem 3, mezi st&nou kruho-
vého piedpeci 2 a prichodkou 5, je v kruhovém pifedpeci 2 na podp&rnych kamenech 9, leii-
cich na dné kruhoVENs prédpect ™2y Uitsténa kruhové-vestavba 8.-vyika kamend 9 tvoFi po-
lovinu vzdélenosti horniho okraje tvarovaciho krouiku 3 ode dna kruhového piedpeci 2.
Nad tvarovacim kroulkem 3 je souose umisté&n vodni chladi& 6 vélcovitého tvaru,

zatizeni funguje nésledujicim zpisobem. Sklovina pritéké pfitokovym kandlem 1 do
kruhového piredpeci 2. Jeji teplejsi povrchové vrstvy obtékaji vn&j3i obvod kruhové vestav-
by 8 a na strané protilehlé k prftokovému kandlu 1 se ponofuji a vtékajf mezi podpérnymi
kameny 9, pod kruhovou vestavbu 8, do vnit*niho prostoru kruhového piedpeci 2 k tvarova-
cimu kroulku 3. ChladnZj3f spodni vrstvy skloviny pritékaji do stfedu kruhového piedpect
2 k tvarovacimu krouiku 3 mezi podp&rnymi kameny g pfimo. vodni chladil §, umist&ny nad
hladinou skloviny souose s tvaravacim kroulkem 3, ochlazuje jak hladinu skloviny pirité-
kajict k tvarovacimu krouiku 3, tak i povrch taZené trubice 7.

zatizeni ke kontinuélni vyrob& sklen&nych trubic taieénti smérem nahoru je vhodné
zejména k vyrob& trubic o prim&ru cca 50 aZ 200 wm.

PREDMET VYNALEZU

Zatfzeni ke kontinuélni vyrob& sklenZnych trubic vertikdlnim taZenim sm&rem nshoru,
zahrnujici kruhové predpeci napojené na piftokovy kandl, opatiené centrélnd umistén¢ym
tvarovacim krouikem, upevnénym na nosi¥i, prochézejicim prichodkou spo¥ivajici na dn&
kruhového pitedpeci, a déle vodni chladi¥ umistény souose nad tvarovacim krouXkem, vy-
Zna&ené tim, fe do kruhového piedpec| (2) je souose s tvarovacim krouZikem (3) umisténa
kruhové vestavba (8), podepfenéd podpérnymi kameny (9), leficimi na dn& kruhového pied-
peci (2), pritem vyika podp&rnych kameni (9) tvoirf nejvyie dvi tFefiny vzdélenosti hor-
niho okraje tvarovaciho krouZku (3) ode dna kruhového piedpect (2).

1 vykres
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