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(57)Anotace:

Regeni se tyka zabudovévani vanovitého dilce do pijimaci
roviny, zejména sanitarni rovinné plochy nebo rovinné
pracovni plochy kuchyiiského nabytku. P¥i zplisobu se uklada
a upeviiuje vanovity dilec (3) v otvoru piijimaci roviny (9)
tak, Ze okraj tohoto otvoru (11 aZ 14) je obemykén mezi
jednak otevienym ustim (6 az 8) vanovitého dilce a jednak
dolni patkou polymerované pryskyfice (19), pojici a blokujici
vanovity dilec a pfijimaci rovinu po celém obvodé dolni €4sti.
Regent se dale tyk4 monoblokové sestavy prijimajici roviny a
vanovitého dilce pro nabytek, zejména koupelny nebo
kuchyné, vyroben pouZitim vy$e uvedeného zptisobu.
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Zpisob zabudovdvdni vanovitého dilce do pFijimaci roviny,

a monoblokovd sestava vytvorend jeho pouzitim

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zabudovavani vanovitého dilce do prijimaci
roviny, 2zejména sanitarni roviny nebo pracovni plochy
kuchynského ndbytku. Dadle se tyka ziskané rovinné monobloko-
vé sestavy vanovitého dilce a prijimaci roviny.

Dosavadni stav techniky
Koupelnovy nebo kuchyrisky ndbytek obsahuje horni deskovy di-

lec, tvorici sanitdrni nebo pracovni rovinu, do néhoZ je za-
sazen vanovity dilec, =zpravidla dfez nebo umyvadlo. Tento
horni dilec maZe byt obloZen Kkrytem (zejména laminatovym),
a je Gasto oznadovan jako pracovni plocha. Po vytvoreni ot-
voru v této roviné je moZné osadit vanovity dilec, a to ze-
spodu pfijimaci roviny nebo svrchu této roviny. V prvnim
pripadé jsou pochody upeviiovani vanovitého dilce sloZitéjsi
a nedokonald realizace miZe vést k tomu, Ze kdyZ je vanovity
dilec v provozu, dojde k jeho posunuti vzhledem k pFfijimaci
roviné, zejména k oddalovAni p¥i zatiZeni nebo dokonce k od-
pojeni.

Zphsob, jehoZ se vyndlez tyka, je druhého typu, pri
némZ se vanovity dilec osazuje svrchu do otvoru v prijimaci
roviné. Vzhledem k precnivajicimu obvodovému okraji miZe byt
vanovity dilec uloZen svrchu na horni povrch prijimaci rovi-
ny tak, aby nad ni vyénival (EP-0471964; EP-2729169,
obr.5). MaZe byt rovnéZ uloZen do vytvarovaného osazeni,
vytvoreného v prijimaci roviné okolo otvoru tak, Ze se za-
jisti uloZeni vanovitého dilce v roviné s hornim povrchem
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prijimaci roviny (EP-0307825; FR-2729169, obr.6). Toto ulo-
Zzeni s dosedanim vanovitého dilce md vyhodu v tom, Ze zaji&-
tuje kontinuitu povrchu mezi vanou a prijimaci rovinou, tak-
e nedochézi ke shromazdovani nedistot a usnadnuje se &isté-
ni. V obou téchto pripadech je vanovity dilec, takto vloZeny
do otvoru, stabilizovan prostrednictvim vice upevriovacich
organi mechanického typu (svérnych uUstroji), které jsou ulo-
Zené na obvodé prijimaci roviny v jeji dolni c¢asti.

Takovy zpasob zabudovdvani m& radu nevyhod. V prvé
tadé zvysuje potfeba osazovadni vice upeviiovacich organd oko-
lo vanovitého dilce znatelné ndklady na realizaci v disledku
vlastnich ndkladd na toto prislusSenstvi a ndkladl na jejich
ukladdni. Kromé toho zustdva spojeni mezi vanovitym dilcem
a prijimaci rovinou v tomto typu upevnéni nedokonalé. Vano-
vity dilec, p*idrZovany v jeho dolni ¢asti v odstupu od pri-
jimaci roviny, miZe byt vystaven malym posunim vzhledem
k p¥ijimaci roviné, zejména v pripadé narazt. KdyZ je sledo-
vdna snaha po dosednuti mezi hornim povrchem prijimaci rovi-
ny a vanovitym dilcem do roviny, nedovoluje takovy zpusob
zabudovdni a upeviiovani dokonalou spojitost povrchd, a este-
tika sestavy zUstdva nedokonald. Zejména malé posuny vanovi-
tého dilce podstatné ovlivni vzhledovou kvalitu sestavy.

Varianta pro zabudovani dfezu do nosic¢e je popséana
v patentovém spisu NL 8 201 555. Dfez je umistén v prijimaci
roviné v urdé¢itém odstupu za Ucelem vytvareni volného obvodo-
vého prostoru, urceného pro zatvarovani elastomeru (zejména
polyuretanu). Sestava se v obracené poloze uloZi na vzducho-
vou dusi, kterd uzavre prostor v urovni pracovni plochy pri-
jimaci roviny a elastomer se vylije do tohoto prostoru pro



vytvareni spojovaciho prvku a tlumiciho néraznikového prvku.
Takové provedeni vSak md stejné nevyhody, jaké byly popséany
vyse pokud jde o kvalitu upevnéni drezu a kvalitu vzhledu
hotového vyrobku. Odlévani elastomeru v tvarovacim objemu
zpravidla vytvari bublinky (pochazejici z uzaviréni vzduchu
pri liti), které ovliviuji kvalitu upevnéni. Kromé toho zus-
tava obvodovy spoj patrny na uZitné ploSe hotového vyrobku,
&im# se porusuje kontinuita mezi vanovitym dilcem a prijima-
ci rovinou. Tento spoj Gasem starne, s riziky zmény barvy
a hromadéni nedistot. Kromé& toho se d& pfi vyrobé (pred od-
1é6vanim elastomeru) obtiZné dosadhnout ukladani vanovitého
dilce vzhledem k p¥ijimaci roviné a chybné polohové ustaveni
vede ke znaénym estetickym vaddm hotového vyrobku (excent-
ricky uloZeny vanovity dilec, obklopovany spojem proménlivé
tloustky).

Vyndlez si klade za Ukol odstranit vyse uvedené ne-
dostatky znémych zplGsobl zabudovavani v pripade, kdy mad hor-
ni &&st vanovitého dilce dosednout do roviny s prijimaci ro-
vinou. Cilem vynalezu je vytvorit sestavu p¥ijimaci roviny
a vanovitého dilce, kterd po provedeni vytvoreni sestavy
vytvori jeden nedélitelny monoblokovy prvek bez moZnosti ne-
bo rizika posunu vanovitého dilce vzhledem k p¥ijimaci rovi-
né. Dale si vynalez klade za ukol dosdhnout u takové sestavy
koneéného vzhledu pozoruhodné kvality, zejména s dokonalou
kontinuitou mezi vanovitym dilcem a prijimaci rovinou
v drovni jejiho horni povrchu. Dal$im cilem je vytvorit zpua-
sob, ktery by nevyZadoval pomocné mechanické prostredky,
a ktery by se dal provadét ve vyrobné pri nizsich nakladech
vzhledem ke zndmym zplsobum.
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V dals$im popisu se predpokladd orientace prijimaci
roviny a vanovitého dilce v jejich normdlni provozni poloze,
t.j. terminy "horni" a "dolni" se vztahuji k této poloze.

Podstata vynalezu
Vyndlez navrhuje zpUsob zabudovdvdni vanovitého dilce do

prijimaci roviny, zejména sanitdrni rovinné plochy nebo ro-
vinné pracovni plochy nabytku, ktery se vyznacduje tim, Ze se
kombinuji nésledujici pochody:

a) vytvori se vanovity dilec tvarovdnim ze syntetické hmoty,
s obvodovym otev¥enym ustim obsahujicim ¢ast rozsifujici se
vzhiru, nésledovanou zaoblenou <&asti, zakoncCenou hornim ok-
rajem orientovanym smérem od st¥edu a s predem urc¢enym pru-
mérem,

b) v prijimaci roviné se vytvofi otvor pro vloZeni vanoviteé-
ho dilce, pri¢emZ otvor obsahuje na svém okraji v horni céas-
ti horni osazeni, ptirazené hornimu okraji vanovitého dilce
a s vyskou prizplsobenou pro umoZfiovdni vsazeni uvedeného
horniho okraje vanovitého dilce do uvedeného osazeni s malou
vali,

v mezilehlé &asti konvexni zaobleni, prifazené Xk zaoblené
d4sti vanovitého dilce tak, Ze se miZe prilozit s malou vali
k uvedené zaoblené casti, pri&emZ po konvexnim zaobleni nas-
leduje dekompresni usek, uloZeny tak, Ze leZi proti rozsiru-
jici se &Aasti vanovitého dilce a vytvari s ni dekompresni
komoru,

¢) v Grovni horniho osazeni a ¢asti zaobleni p¥ijimaci rovi-
ny se uloZi tenka vrstva polymerovatelného lepidla,

d) po té se osadi vanovity dilec do otvoru p¥ijimaci roviny
tak, Ze jeho horni okraj a jeho zaoblena &ast se nasadi pro-

ti hornimu osazeni a zaobleni p¥ijimaci roviny,

osen
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e) a vanovity dilec se zapusti p¥i stlacovani vrstvy polyme-
rovatelného lepidla tak, Ze horni okraj vanovitého dilce do-
lehne do Jjedné Grovné s hornim povrchem prijimaci roviny,
pric¢emZz stlacovani vyvolava ztenceni a zrovnomérnéni tloust-
ky polymerovatelného lepidla, stlac¢eného mezi vzdjemné pri-
razenymi povrchy, pricemZz dochdzi k vlévani lepidla smérem
k dekompresni komore, vymezované rozsirujici se ¢asti vano-
vitého dilce a dekompresnim Ukosem prijimaci roviny.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu se pochod (b) vy-
tvareni otvoru v prijimaci roviné se provadi tak, Ze se ot-
vor v Jjeho dolni &4sti opatfi opérnou plochou pro vl1évani
patky, pric¢emz zplsob obsahuje zavéreény pochod vlévani pat-
ky z polymerovatelné pryskyrice v urovni mezi touto opér-
nou plochou a vanovitym dilcem pro vytvoreni obvodového sou-
vislého spojeni mezi témito prvky, zajistujicimi jejich blo-
kovani na celém obvodé.

Jak bude lépe patrné nizZe, dovoluje tento zpasob vy-
tvaret nerozdélitelnou monoblokovou sestavou prijimaci rovi-
ny a vanovitého dilce bez mechanického prostredku, pricemz
tato sestava mizZe byt vytvarena v tovarné pri sniZenych na-
kladech. Neni treba se obavat zadného relativniho pohybu me-
zi vanovitym dilcem a rovinou, ktery by mohl ovlivnit este-
tické vlastnosti sestavy. Zpasob osazovani vanovitého dilce
vede k presnému nasazeni horniho okraje a zaoblené c¢asti va-
novitého dilce proti osazeni a konvexnimu zaobleni p¥ijimaci
roviny a dovoluje dosdahnout v horni ¢asti dokonalého doleh-
nuti vanovitého dilce do roviny s povrchem prijimaci roviny
a tim i velmi estetické kontinuity povrchu.
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S vyhodou jsou vanovity dilec a otvor prijimaci rovi-
ny vytvofeny tak, Ze horni okraj a zaoblenad ¢ast vanovitého
dilce maji tvary, které odpovidaji tvaru osazeni a konvexni-
ho zaobleni prijimaci roviny s vali od 0,1 mm do 0,7 mm. Je
treba poznamenat, Ze presné polohovani je umoZnéno definova-
nim vzajemné si odpovidajicich poloh vany a pfrijimaci rovi-
ny, které Jjsou vytvoreny tak, Ze se k sobé vzadjemné prim-
knou, a pritomnosti dekompresni komory, ktera jednak prijiméa
vétsi &ast prebytku lepidla, vypuzovaného pri stladovani,
a jednak dovoluje zajistovat v dobrych podminkdch vylévéani
patky v dolni c&éasti.

Podle prednostniho provedeni, ptEispivajiciho k dosa-
seni kvalitniho koneéného vzhledu, se vanovity dilec zapous-
ti do otvoru p¥ijimaci roviny prostfednictvim prizpisobovaci
Sablony, tvarové odpovidajici hornimu povrchu otevieného as-
ti vanového dilce a prFijimaci roviny tak, Ze vede k ukladani
vanovitého dilce do otvoru prijimaci roviny aZ k dosednuti
horniho okraje vanovitého dilce do jedné tGrovné s hornim po-
vrchem prijimaci roviny. Tato prijimaci Sablona vede k velmi
pfesnému polohovani vanovitého dilce na konci zapousténi
a dovoluje po vytvrzeni ziskat rovnomérny lepeny spoj po ce-
1ém obvodé vanovitého dilce v turovni jeho =zaoblené Casti
a jeho horniho okraje, pfic¢emz vnéjsi hrana horniho okraje
vanovitého dilce je uvedena s velkou presnosti do stejné ro-

viny, jako horni povrch prijimaci roviny.

Prizpasobovaci $ablona miZe byt upevnéna na vanovitém
dilci jakymkoli prostredkem nebo je na néj jednoduse pritla-
Sovana. Na konci zapousténi je udrZovéna na misté na priji-

% ¥

maci roviné aZ do vytvrzeni 1lepidla jakymkoli prostredkem
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(lisem, svérnymi ustrojimi, pracovnimi valci, vyvinutim pne-
umatického tlaku atd.).

Po vytvrzeni lepidla se spoj mezi vanovitym dilcem
a pr¥ijimaci rovinou v urovni horniho povrchu prijimaci rovi-
ny zarovndva, aby se odstranilo prec¢nivani lepidla nad horni
povrch p¥ijimaci roviny. Tato dokoncovaci operace miZe byt
provadéna pomoci zarovnavaciho noZe klasického typu nebo mi-
Ze spo¢ivat v ¢isténi pomoci rozpoustédla.

Vanovity dilec miZe byt vytvoren z termoplastické
hmoty tepelnym tvarovanim. Vanovity dilec se pritom po obvo-
dé jeho otevreného uUsti vytvori s obvodovym presahem, ktery
se potom obrabi pro vytvoreni horniho okraje predem defino-
vaného pruiméru, odpovidajiciho s vGli pruméru osazeni v pr¥i-
jimaci roviné. Podle prednostniho provedeni je vanovity di-
lec vytvarovadn z akrylické hmoty, pricemZ polymerovatelné
lepidlo a polymerovatelnd pryskyrice patky jsou akrylického
typu, takZe se vytvori svareni v urovni vanovitého dilce

(povrchové nataveni vanovitého dilce pred vytvrzenim).

Vanovity dilec miZe byt rovnéz vytvaren vstrikovanim
do formy, p¥i némZz dochdzi k primému prizplisobovani predem
definovanym tvarum.

Vyndlez se rovnéz tyka, jakoZito novy vyrobek, mono-
blokové sestavy prijimaci roviny a vanovitého dilce pro na-
bytek, zejména koupelny nebo kuchyné, vyrobené pouzZitim zpi-
sobu. Podle vyndlezu zejména prijimaci rovina obsahuje ot-
vor, jeho3 okraj, opatfeny hornim osazenim, mezilehlym zaob-
lenim, a dolni opérnou plochou, je obemykd&n vanovitym dilcem
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mezi jednak jeho obvodovym otevrenym uUstim, opatfenym zaob-
lenou ¢asti, a hornim okrajem orientovanym smérem od stredu,
a jednak dolni patkou =z polymerované pryskyfice, pojici
a blokujici v dolni ¢asti vanovity dilec a prijimaci rovinu
na celém obvodé.

Prehled obrazkl na vykresech

Vyndlez je bliZe vysvétlen vV nasledujicim popisu na p¥ikla-
dech provedeni, neomezujicich jeho rozsah, s odvolanim na
pripojené vykresy, ve kterych znazornuje obr.l rfez vanovitym
dilcem béhem tepelného tvarovani, obr.2 rezovy detail, v mé-
ritku zvétseném do 8Sirky ("dilatovaném méritku"), ziskaného
vanovitého dilce, ukazujici provadéni obréabéni jeho obvodo-
vého otevreného uUsti, obr.3 schematicky fez prijimaci rovi-
nou po obrobeni otvoru, obr.4 rezovy detail v dilatovaném
méFitku, ukazujici tvar obvodu otvoru v prijimaci roving,
obr.5 schema osazeni vanovitého dilce v otvoru v prijimaci
roviné, po uloZeni vrstvy polymerovatelného 1lepidla, obr.6
¥Yezovy detail v dilatovaném méritku, ukazujici osazovani,
obr.7 detail polohy vanovitého dilce na konci zapousténi do
otvoru v pfijimaci roviné, obr.8 schema vytvareni dolni pat-
ky mezi vanovitym dilcem a prijimaci rovinou (sestava je pro
tento pochod obracend), obr.9 celkovy fez vytvorenou sesta-
vou a obr.1l0 Pezovy detail sestavy v dilatovaném méritku
a obr.1ll detail ve velmi zvétSeném méritku.

Priklady provedeni vynélezu
Tepelné tvarovani, schematicky vyznacené formou prikladu na

obr.l, je samo o sobé bé&Zné. Deska z tepelné& tvarované akry-
lické hmoty se tvaruje pneumatickym tlakem ve formé& 2, maji-
ci tvar odpovidajici ddle popisovanému vanovitému dileci 3.
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Na obvodovém okraji vanovity dilec obsahuje rovinnou obrubu
4, Kterd je sevrfena mezi formou a protiformou béhem tepelné-

-

ho tvarovani.

Vanovity dilec 3 md dno 5 klasického tvaru (obecné
opatfené odpadnim otvorem) a obvodovy bok, majici sloZeny
tvar, jak ukazuje obr.2, sestdvajici z <&éasti 6 rozSifujici
se smérem nahoru, napriklad ve tvaru v podstaté komolého ku-
Zele, a ze zaoblené ¢asti 7, orientované smérem ven a zakon-
éené hornim okrajem 8, orientovanym smérem od stredu. Tento
okraj je prodlouZen rovinnou obrubou 4, usporadanou Vv rovno-
béZném sméru (t.j. kolmo k ose vanovitého dilce).

Po ochlazeni se vanovity dilec obrdbi na stroji
s ¢islicovym ¥izenim pro oriznuti obruby 4 a vytvoreni hor-
niho okraje 8 presného tvaru a pruméru. Toto orezavani se
provadi tak, Ze okraj 8 ma lehce naklonénou hranu s podriz-
nutim, leZici v podstaté v bodech dotyku mezi zaoblenou &as-

ti 7 a vodorovnymi rovinami, jak je znazornéno na obr.2.

Ziskd se tak vanovity dilec 3 predem definovaného
tvaru. Samozrejmé mohou byt pouZity pro ziskani takového va-
novitého dilce jiné typy forem (vstrikovani,.....).

Prijimaci rovina 9, schematicky zndzornéna na obr.3
a 4 je deska 2z jakéhokoli materidlu, obvykle pouzZivaného
v tomto typu pouziti (jako kompozit, drevo, lepeny vrstveny
materidl, mramor, 2Zula,....). Ve zndzornéném prikladé je ta-
to deska z aglomerovaného materidlu, vytvoreného z hydrofo-
bizovanych &4astic na bazi dfeva s dekoraénim lamindtovym
krytem, jehoZ povrch 9a bude tvorit viditelny povrch hotoveé-
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ho vyrobku.

Tato deska se Castecné podrobuje obrabéni na c¢islico-
vé rizeném stroji pro vytvoreni otvoru 10, jehoZ obvodovy
okraj je opatfen hornim osazenim 11, tvarové odpovidajicim
hornimu okraji 8 vanovitého dilce, konvexnim zaoblenim 12,
odpovidajicim zaoblené ¢asti 7 vanovitého dilce, a dolni
opérnou plochou 14, tvorenou napriklad obvodovym ukosem vy-
tvorenym v urovni dolni hrany prijimaci roviny.

Horni osazeni 11 a konvexni zaobleni 12 jsou vytvore-
ny v oblastech odpovidajicich hornimu okraji 8 a =zaoblené
dasti 7 vanovitého dilce tak, aby jejich odpovidajici tvary
byly prirazeny s vili od 0,1 mm do 0,7 mm za UCelem nasled-
ného vytvoreni velmi tenkého lepeného spoje o tloustce mensi

nez 0,7 mnm.

Obr.5 a 6 zndzornuji postup ukladani tenké vrstvy po-
lymerovatelného lepidla 15 na hrané prijimaci roviny a osa-
zovani vanovitého dilce do lepidla. PouzZité 1lepidlo je ze-
jména teplem tvrditelné lepidlo akrylického typu, zplsobilé
vnikdni do otevfenych bunék aglomerované struktury, a svare-
ni s akrylickou hmotou vanovitého dalce jeho povrchovym na-
tavenim. Tenkd vrstva akrylického lepidla se uklada v urovni
osazeni 11 a horni ¢asti zaobleni 12.

Vanovity dilec 3 je prikladan v urovni otvoru 10 pri-
jimaci roviny pomoci prizplsobovaci Sablony 16. Prizpusobo-
vaci Sablona je urdena k tomu, aby umoZnila velmi presné
osazeni vanovitého dilce do otvoru. Prizplsobovaci sSablona
obsahuje zahloubenou oblast 1l6a, kterd se primykd k horni
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Gadsti otevreného Usti vanovitého dilce, a plochou obvodovou
oblast 16b, urc¢enou ke spoc¢inuti na hornim povrchu 9a priji-
maci roviny na konci zapousténi. Tato prizpisobovaci sSablona
miZe byt upevnéna na vanovitém dilci zejména tycéi 17 se za-
vitem, prochdzejici odpadnim otvorem uvedeného vanovitého
dilce.

Jak je 2zndzornéno na obr.7, vymezuji dekompresni uUkos
13 prijimaci roviny a rozsirujici se ¢ast 6 vanovitého dilce
dekompresni komoru 18, majici prafez ve tvaru pistaly, roz-
gifujici se smérem doll. Lepidlo 15 jJje stladovéno vanovitym
dilcem a tvori lepeny spoj malé rovnomérné tloustky, odpovi-
dajici v podstaté vili mezi prijimaci rovinou a vanovitym
dilcem. Prebytek lepidla vytékd smérem k dekompresni komore
18. Je vhodné zddraznit, Ze vedeni, zajistované touto &ablo-
nou, zarucuje pozoruhodnou pravidelnost lepeného spoje okolo
celé vany a presné uloZeni horniho okraje 8 vanovitého dil-
ce, jehoZ vnéjsi hrana 8a se uloZi do roviny horniho povrchu
9a prijimaci roviny v dotyku s horni hranou osazeni 11.

Prizplsobovaci sablona se nechd béhem vytvrzovani le-
pidla 15 na misté. K tomuto uUc¢elu miZe byt upevnéna k priji-
maci roviné neznazornénymi bocénimi svérnymi prostredky nebo
tim, 2Ze se na ni vyvine tlak (lisem, pneumatickym tla-
kem...). Na konci vytvrzovani se ziska& dokonalé spojeni mezi
vanovitym dilcem a prijimaci rovinou, a to difuzi akrylické-
ho lepidla do vlaken aglomerdtu a souvislym svarenim s akry-
lickou hmotou vanovitého dilce.

Po vytvrzeni se sestava obrati a mezi ukos 14 priji-
maci roviny a vanovity dilec se vlije patka 19 z polymerova-
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telné hmoty, jak je zndzornéno na obr.S8.

Vanovity dilec byl tvarovan tak, Ze jeho rozsirujici
se d&ast 6, Vv daném prikladé ve tvaru komolého kuZele, se
rozdifuje smérem doll aZ k uUrovni udkosu 14, kdyZ je osazena.
Patka z pryskyrice se v1évad po celém obvodé, pricemz se ji
udéluje v podstaté polygonalni tvar, jak ukazuje obr.8. Po-
uzitd pryskyrice je zejména akrylického typu, zejména na ba-
zi PMMA barvend ve hmoté. MiZe byt ukladédna jakymkoli pro-
st¥edkem, zejména pistoli. Cast vlévané hmoty unikd do de-
kompresni komory 18, coZ usnadnuje provadéni a zesiluje
odolnost spoje mezi prijimaci rovinou a vanovitym dilcem.

Po té se provede dokondovaci pochod pro zarovnani
spoje mezi vanovitym dilcem a hornim povrchem prijimaci ro-
viny. Tento pochod maZe byt provadén zarovnavacim noZem,
ruéné nebo eventuelné na ¢islicové rizeném stroji.

Uvedenymi pochody se nakonec zisk& monoblokova sesta-
va prijimaci roviny a vanovitého dilce, jaka je znazornéna
na obr.9 a 10. Po celém obvodé je okraj otvoru prijimaci ro-
viny lemovan vanovitym dilcem mezi Jjednak jeho otevienym
ustim a jednak dolni patkou =z polymerovatelné pryskyrice.
Tato nedeformovatelnd sestava se vyznaduje pozoruhodnou
vzhledovou kvalitou s dokonalou kontinuitou povrchl v uUrovni
spoje mezi otevfenym ustim vanovitého dilce a hornim po-

vrchem prijimaci roviny.

Detail na obr.1l1l ukazuje spoj mezi vanovitym dilcem
a prijimaci rovinou v dWdrovni horni <&asti sestavy. Mala

v *

tloustka tohoto spoje (nizZsi neZ 0,7 mm), difuze 20 akrylic-
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kého lepidla do vldken aglomeratu a spojitost mezi vytvrze-
nym lepidlem a vanovitym dilcem v Urovni jeho povrchu (z du-
vodl svareni povrchovym natavenim) prispivaji k tomu, Ze je
sestavé dodavana nedélitelnd monoblokova sestava.
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JUe Mo VSETEEKA
advokedt
128 00 PRAHA 2, Halkova =

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob zabudovdvani vanovitého dilce do prijimaci
roviny, zejména sanitdrni roviny nebo pracovni plochy nabyt-
ku, vyznacdeny tim, Ze se kombinuji nésledujici pochody:

a) vytvori se vanovity dilec tvarovanim ze syntetické hmoty,
s obvodovym otevFenym tUstim obsahujicim ¢ast rozSirujici se
vzhiru (6), n&sledovanou =zaoblenou ¢&asti (7), zakoncenou
hornim okrajem orientovanym smérem od stfedu a s predem ur-
¢enym prumérem,

b) v prijimaci roviné se vytvori otvor pro vloZeni vanovité-
ho dilce, pric¢emZ otvor obsahuje na svém okraji

v horni &asti horni osazeni (11), prirazené hornimu okraji
vanovitého dilce (8) a s vyskou prizpuasobenou pro umoZnovani
vsazeni uvedeného horniho okraje vanovitého dilce do uvede-

ného osazeni s malou vali,

v mezilehlé &asti konvexni zaobleni (12), prirazené k zaob-
lené &asti vanovitého dilce tak, Ze se miZe priloZit s malou
vili k uvedené zaoblené d¢asti,

pricéemZz po konvexnim =zaobleni nésleduje dekompresni Usek
(13), uloZeny tak, Ze leZi proti rozsSirujici se ¢asti vano-
vitého dilce a vytva¥i s ni dekompresni komoru,

c) v trovni horniho osazeni a c¢Asti zaobleni (12) prijimaci
roviny se uloZi tenkd vrstva polymerovatelného lepidla (15),
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d) po té se osadi vanovity dilec do otvoru prijimaci roviny
tak, Ze jeho horni okraj (8) a jeho zaoblend ¢ast (7) se na-
sadi proti hornimu osazeni (11) a zaobleni (12) p¥ijimaci

roviny,

e) a vanovity dilec se zapusti pfi stlacovani vrstvy polyme-
rovatelného lepidla (15) tak, 2Ze horni okraj (8) vanovitého
dilce dolehne do jedné urovné s hornim povrchem (9a) priji-
maci roviny, pricdemZ stladovani vyvolava ztenceni a zrovno-
mérnéni tloustky polymerovatelného lepidla, stlac¢eného mezi
vzéjemné prirazenymi povrchy, pricemZ dochazi k vlévani le-
pidla smérem k dekompresni komore (18), vymezované rozsiru-
jici se éasti vanovitého dilce a dekompresnim ukosem priji-

maci roviny.

2. Zpasob podle naroku 1, vyznacdeny tim, Ze pochod
(b) vytvareni otvoru v pfijimaci roviné se provadi tak, Ze
se otvor v jeho dolni &&sti opat¥i opérnou plochou (14) pro
vlévani patky, pridemZ zpusob obsahuje zavérecény pochod (£)
v1évani patky z polymerovatelné pryskyrice (19) v urovni me-
zi touto opérnou plochou (14) a vanovitym dilcem pro vytvo-
Feni obvodového souvislého spojeni mezi témito prvky, zajis-
tujicimi jejich blokovani na celém obvode.

3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznaceny tim, Ze
vanovity dilec a otvor p#ijimaci roviny jsou vytvoreny tak,
%e horni okraj (8) a zaoblend &ast (7) vanovitého dilce maji
tvary, které odpovidaji tvaru osazeni (11) a konvexniho za-
obleni (12) prijimaci roviny s vuli od 0,1 mm do 0,7 mm.

4. Zpisob podle naroku 3, vyznaCeny tim, Ze pochod c)
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ukladani tenké vrstvy polymerovatelného 1lepidla a pochod e)
zapousténi vanovitého dilce se provadéji tak, Ze se =ziské
lepeny spoj o tloustce niZsi neZ 0,7 mm.

5. Zpasob podle kteréhokoli z narokd 1 aZ 4, vyznade-
ny tim, Ze se vanovity dilec zapousti do otvoru prijimaci
roviny prostrednictvim prizplsobovaci sSablony (16), tvarové
odpovidajici hornimu povrchu otevfeného tsti vanovitého dil-
ce a prijimaci roviny tak, Ze vede ukladani vanovitého dilce
v otvoru prijimaci roviny aZ k dosednuti horniho okraje (8)
vanovitého dilce do roviny s hornim povrchem (9a) prijimaci
roviny.

6. ZpUsob podle kteréhokoli z ndrokd 1 aZ 5, vyznade-
ny tim, Ze se po vytvrzeni zarovndava spoj mezi vanovitym
dilcem a prijimaci rovinou v udrovni horniho povrchu prijima-

ci roviny.

7. Zpusob podle kteréhokoli z ndrokt 1 aZ 6, vyznace-
ny tim, Ze vanovity dilec je vytvo¥en z termoplastické hmoty
tepelnym tvarovdnim, nasledovanym obrédbénim obvodu jeho
otevreného Usti za ucelem vytvoreni horniho okraje (8) pre-
dem definovaného pruméru.

8. Zpusob podle kteréhokoli z narokt 1 az 6, vyznace-
ny tim, Ze vanovity dilec Jje vytvaren vstrikovanim ve formé
pri jeho prizpisobovani primo vysSe uvedenym tvarum.

9. Zpusob podle ndroku 2, vyznaceny tim, Ze se vytvo-
Ti vanovity dilec tvarovanim s horni rozsirujici se ¢asti
(6) ve tvaru v podstaté komolého kuzele,

(XX 1

e

eooes

e



-17-

v ptijimaci roviné se vytvori otvor tak, Ze dolni opérna
plocha (14) je tvorena obvodovym ukosem, vytvorenym v urovni
dolni hrany p¥ijimaci roviny a dekompresni tusek (13) je
v podstaté valcovity, aby mohl vytvaret s vanovitym dilcem
dekompresni komoru (18), majici prufez ve tvaru pistaly,
roz§irujici se smérem dolu.

10. Zpusob podle naroku 9, vyznaceny tim,
2e vanovity dilec je vytvoren tak, Ze jeho rozSirujici se
Gast ve tvaru komolého kuZele sahd smérem doltl aZ k Urovni
tkosu (14) pr¥ijimaci roviny, kdyZ je vanovity dilec osazen,
a patka z polymerovatelné pryskyrice (19) se vléva tak, Ze
je ji udélovan v podstaté trojuhelnikovy prurez, s unikanim
pryskytice do dekompresni komory (18).

11. Zpisob podle kteréhokoli z narokt 1 azZz 10, vyzna-
geny tim, Ze vanovity dilec je vytvarovan z akrylické hmoty,
pridemZ polymerovatelné lepidlo (15) a polymerovatelna prys-
kyrice patky (19) jsou akrylického typu.

12. Zpasob podle naroku 11, vyznaceny tim, Ze priji-
maci rovina je z aglomerdtu na bazi dreva, svrchu opatreného

laminatovym krytem.

13. Monoblokova sestava prijimaci roviny a vanovitého
dilce pro ndbytek, zejména pro koupelnu nebo kuchyn, vyrobe-
na pouZitim zpuisobu podle kteréhokoli z narokd 1 azZ 12, vy-
znadena tim, Ze prijimaci rovina obsahuje otvor,

jehoZ okraj, opatfeny hornim osazenim (11), mezilehlym
zaoblenim (12), a dolni opérnou plochou (14),
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je obemykdn vanovitym dilcem mezi jednak jeho obvodovym
otevrenym tUstim, opatfenym zaoblenou ¢asti (7), a hornim ok-
rajem (8) orientovanym smérem od stredu,

a jednak dolni patkou (19) z polymerované pryskyrice, pojici
a blokujici v dolni &asti vanovity dilec a pfijimaci rovinu

na celém obvodé.

14. Monoblokova sestava prijimaci roviny a vanovitého
dilce pro nadbytek, zejména pro koupelnu nebo kuchyn, vyrobe-
nd pouZitim zplsobu podle kteréhokoli z néroku 1 aZ 12, pfi-
demZ prijimaci rovina obsahuje otvor, jehoZ okraj je opatte-
ny hornim osazenim (11) a mezilehlym zaoblenim (12), a vana
mé4 obvodové oteviené tusti, opatfené zaoblenou casti (7)

a hornim okrajem (8), orientovanym smérem od stredu,

vyznadend tim, Ze zaoblend cast (7) a horni okraj (8) wvano-
vitého dilce tvarové odpovidd hornimu osazeni (11) a mezi-
lehlému zaobleni (12) prfijimaci roviny s mezilehlym lepidlem

Ly ad

o tloustce niZdi nez 0,7 mm.
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