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O%elem je zjednoduleni vyrobniho postupu
pEi podstatném snifenf délky svari a
spotfeby materidlu, &ehoZ se doséhne ndstro-
jem, sestdvajicim z horni tvé¥eci &4sti

(1) ve tvaru vnit¥niho povrchu vylisku (14),
jeji# zdkladova deska (2)
jenZ odpovidd vnit¥nimu priméru horniho
konce vylisku a je na obvodu opatfena nej-
méné dvéma radidlnimi vystupky (3) ve tva-
ru vyse&e mezikrufi, a dédle z dolni &4sti
(6) s dutinou ve tvaru vné&j¥fho povrchu
vylisku, jejf% horni plocha je opatfena
nejmén& dvéma axidlnimi vystupky (8) ve
tvaru vyse&e mezikruZi, jejichZ délka
vn&jsich obloukl je menZ{ neZ obvodovd me-
zera mezi radidlnimi vystupky (3) horni
tvd¥eci &4sti (1), pf¥idemZ horni a dolni
tvateci &4st (1) a (6) do sebe vzdjemnd&
zapadaji a soudet podtu jejich vodicich 7
ty&i (5) a vodicich otvorld (7) a (9) je

nejnénd Zest. Ddle sestdvéd z
(15), jeji% dolnf konec je tvaru dutého 12,////
vélce, jeho% vnit¥ni prim&r odpovidd vniti-

nifmu primdru hornfho konce vylisku (14) a

je opatfeny nejméné dvéma axidlnimi tlaénymi /////
vystupky (16) ve tvaru vysele mezikruif, 6
jejich%Z délka vné&jsich obloukli je men${ neZ

obvodov4 mezera mezi radidlnimi v¢stupky

(3) horni tvidfeci &asti (1).
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Vyndlez se tyk4 ndstroje pro lisovdni rozm&rnych dutych t&les, zejména rotafnich
t&les slo%itého tvaru, lisovanych na lisech, které nejsou upraveny pro upindni dolni
tva¥eci &&sti ndstroje, a Ye¥f zjednoduieni vyrobniho postupu p¥i podstatném sniZeni déliky
svart a spot¥eby materidlu.

Tvarové slozité souddsti s pom&rn& tenkou sté&nou je vhodné vyrdb&t lisovdnim z plechi
nebo trubek, p¥ifem? se b&¥n& pouffvajf ndstroje, tvofené zpravidla z horni a dolni tvéfe-
ci %4sti, kde horni &4st ndstroje je upevn&na k beranu lisu a dolni &&st je upevnéna
k jeho pracovnimu stolu. Rozm&ry takto vyrdb&nych sousdsti jsou vSak omezeny velikosti
pracovniho prostoru lisu a to tak, Ze p¥i maximdlnim rozev¥eni lisu musi zistat mezi
horni a dolni &&sti nédstroje takovy prostor, aby bylo moZné vloZit mezi n& vychozi
polotovar. P¥i lisovdni trubkovych polotovarfl to znamend, Ze vy3ka vychoziho polotovaru
miZe byt asi 1/3 sv&tlé vySky pracovniho prostoru lisu. V pfipadé, %Ze dolni &4st ndstroje
se upind k vysuvnému pracovnimu stolu lisu, miZe byt tato vySka vychoziho polotovaru rovna
asi 1/2 své&tlé vysky pracovniho prostoru lisu. P¥i tvé¥eni vychoziho polotovaru o v&t3{
vySce je vSak nutné pouifit vétd{ lis, ktery je viak urden pro volné kovéni a neumoZiuje
upfnat doln{ &4st n&stroje a rovnd% neumoZnuje pouZiti stahovale, &imZ je znemoZnéno
lisovanf souddsti, jejichZ st&ny nemaji dostate&né ukosy, ponévadZ toto lisovdni vzhledem
k rozm&rtm je nutné provadét za tepla, nade? vlivem smr3tovdni p¥i chladnuti pak vylisek
ptilne k lisuvacimu néstroji a sejmut{ je velmi obti%né. Proto se takovd rozmér.&d té&lesa vy-
r4b&ji sva¥enim nejméné dvou plechovych dildi, co? je pracné a nékladné, nebot je nutno
provdd&t vice svard p¥i jejich zna&né délce, dochdzi k velkému odpadu, a tim i k velké
spot¥eb& materidlu.

Uvedené nevyhody odstranuje ndstroj pro lisovdni rozm&rnych dutych té&les podle vyndlezu,
sestdvajfci{ z horni tvifec{ &4sti ve tvaru vnit¥niho povrchu vylisku a z dolnf tvafecf C4sti
s dutinou ve tvaru vn&jsiho povrchu vylisku a ddle opat¥eny vodicimi otvory v jedné
tvateci S&sti pro vodici tySe, upevnéné v jeho druhé tvé¥eci &4sti, jehoZ podstata spofivd
v tom, %e z&kladové deska horni tvafeci &&sti, je o priméru, jenZ odpovidd vnit¥nimu pri-
m&ru horniho konce vylisku a je na obvodu opat¥ena nejmene dvéma radidlnimi vystupky ve tvaru
vysee mezikrufi, kde horni piocha dolni tva¥ecf &4sti je opatfena nejméné dvéma axidlnimi
vystupky ve tvaru vysele mezikru%i, jejichZ délka vn&j&ich oblouki je menSi neZ obvodovd
mezera mezi radidlnimi vystupky hornf tvAY¥eci &isti, pfifemZ horni a dolni tvd¥eci &dst
do sebe vzdjemnd zapadaj{ a soudet podta jejich vodicich tyi a vodicich otvoru je nejméné
Sest.

DAle je tvofen z tla&né ¥&sti, jeji? dolni konec je tvaru dutého vélce, jehoZ vnit¥ni
promdr odpovidd vnit¥nimu prim&ru horniho konce vylisku a je opat¥eny nejmén& dvéma
axidlnimi tladnymi vystupky ve tvaru vysede mezikruZi, jejichZ délka vn&j¥ich obloukl je
men${ ne? obvodov4d mezera mezi radidlnimi v¢stupky horni tva¥eci &4sti.

vghodou ndstroje podle vyndlezu je, Ze je tak moZné vyrdbé&t vylisky s malym dkosem
nebo i bez Ukosu na lisech, které nejsou upraveny pro upindni dolni &4&sti nédstroje a
kde nelze pouZivat stahovad a ddle vylisky o vySce v&t3{, neZ je 1/3 a%Z 1/2 svétlé
vy%ky pracovniho prostoru lisu. D415f vyhoda spolivd v tom, fe je zaji¥t&no staZen{ vy-
lisku z né&stroje, v p¥{pad® nedostatedného tkosu a Ze je moZiné vyrdbdt vylisky bez svaru,
pop¥ip. s omezenim délky svaru, &imZ se docili{ vyrazného zjednoduseni vyrobniho postupu,
sniZ{ se podstatn& délka svarl, omez{ se rozsah jejich kontroly a docili se uspory
materidlu.

Na p¥iloZenych vgkresech je zndzorn&no p¥ikladné provedeni ndstroje pro lisovani
rozm&rnych dutfch téles podle vyndlezu, kde obr. 1 je ndrys jeho dolnif, horni a tlaZné
&4sti, v&etnd vychoziho polotovaru pY¥ed zaldtkem lisovéni, zndzorn&ny ve svislém osovém
fezu, vedenym feznou rovinou A~A z obr. 2, obr. 2 je pidorys obr. 1, zndzornény v Ffezu,
vedenym Yeznou rovinou B-B z obr. 1, obr. 3 je nirys néstroje z obr. 1, zndzornény v
v poloze na konci lisovdni, obr. 4 je ndrys jednotlivgch jeho &4sti, uspofddanych v po-
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loze pro stahovdni vyliskl, a to pfed za¥4tkem jeho stahovéni, zndzorn&ny ve svislém oso-
vém Yezu, vedenym Yeznou rovinou A-A z obr. 5 a obr. 5 je pidorys obr, 4, zndzornény v fezu,
vedenym Yeznou rovinou B-B z obr. 4.

Néstroj pro lisovdni rozm&rnych dutych té&les podle p¥fkladného provedenf sestdvd z horni
tvdfeci C4sti 1 ve tvaru vnit¥niho povrchu vylisku 14, jeji% zdkladovd deska 2 je
kruhového prufezu o pruméru odpovidajicimu vnit#nimu prim&ru hornfho konce vylisku 14
a je na obvodu opatfena dvéma protilehlymi radidlnimi vystupky 3 ve tvaru vysede mezikruii,
je% sviraj{ st¥edovy Ghel alfa = 1050, k jejimZ vnéjSim obloukim jsou p¥ipevn&ny transportni
uchyty 4.

zdkladovd deska 2 doln{ stranou p¥echdzi v duté vdlcové t&leso o dvou rlznych
prim&rech, mezi nimi% je kuZelovy p¥echod, pridemZ jeho vélcové &A&sti jsou vytvofeny
s mirnym dkosem. V radidlnfch vystupcich 3 jsou upevnény svisle vodici tyle 5, které jsou
vedeny ve vodicich otvorech 7 pro lisovadni, vytvo¥enych v dolni{ tvéfeci &&sti 6 s du-
tinou ve tvaru vné&€j$fho povrchu vylisku 14, jejiZ horni plocha je opatfena dvéma proti-
lehlymi axidlnfmi vystupky 8 ve tvaru vysede mezikruZi, jeZ sviraji stfedovy udhel,
beta = 70° a ve kterych jsou vytvoreny vodici otvory 9 pro snimé&ni, kde délka vn&jSich
obloukl axidlnich vystupkd 8 je menSi neZ obvodovd mezera mezi radidlnimi vystupky 3
horni tvéreci{ &4sti 1, pf¥idemZ horni a dolni tvdfeci &4st 1 a 6 do sebe vzdjemnd zapadaji
a soulet podtu jejich vodicich ty&f 5 a vodicich otvorl 7 a 9 je Sest. Dolni tvafeci
&4st 6 je voln& na vysuvném stolu 10 hydraulického lisu a je opatfena vyztuZnymi Zebry.
11, ve kterych jsou vytvofeny transportni otvory 12. D&le sestdvd z tlaéné &4sti 15,
p¥ipevnéné k nezndzornénému pohyblivému p¥i&niku hydraulického lisu, jejiZ dolni
konec je tvaru dutého vdlce, jehoZ vnit¥ni primér odpovid4d vnit#nimu pruméru horniho
konce vylisku 14 a je opatfeny dvéma axidlnimi tladnymi vystupky 16 ve tvaru vysede mezi-
kruZzi, kde délka jejich vn&j8ich obloukl je mendi neZ obvodovéd mezera mezi radidlnimi

vystupky 3 horni tvafeci &dsti 1.

Ndstroj podle vyndlezu je urden k lisovéni rozmérného dutého télesa, tvofeného ze
dvou vdlcovych &&sti o rdznych pramérech, mezi nimiZ je kuZelovy pfechod, kde tyto vélco-
vé C4sti jsou vytvoFeny s mirnymi Gkosy, které.jsou viak nedostateéné pro to, aby se
vylisek 14 na konci lisovéni oddé&lil od horni tvéfeci &&sti 1. Jako vychozi polotovar 13
se pouzije duty vélec svafeny z nékolika ohnutych plechovych dild, pfifemZ vzhledem k roz-
mérim je nutné toto lisovéni provdd&t za tepla na kovacim lisu, ktery neumoZhnuje upnuti
dolni tvédfeci &4stfi 6 nebo stahovale. Dolni tvad¥eci C¢&st 6 se ustavi na vysuvny stldi 10
hydraulického lisu a tla&nd E&st 15 se upevni k jeho pohyblivému p¥iéniku tak, aby po
zasunuti vysuvného stolu 10 zpét do jeho vychozi pracovni polohy axi&lni tlalné
vystupky 16 sméfovaly do mezery mazi axidlnimi vystupky 8 doln{ tvafeci &4dsti 6. Do dutiny
doln{ tvA¥eci &&sti 6 se vloZi ohFaty vychozi polotovar 13, naceZ horni tvdfeci &ést
1 se ustavi tak, aby jeji dolni konec zapadl do horniho konce vychoziho polotovaru 13
a vodici tyle 5 do vodicich otvort 7 pro lisovani dolni tvé¥eci Gasti 6 a aby radidlni
vystupky 3 byly umf{sté&ny nad mezerou mezi axidlnimi vystupky 8. Po tomto ustaveni se
vysuvny stal 10 hydraulického lisu vrdti zpét do vychozi pracovni polohy a tlakem axidlnich
tlaénych vystupkl 16 tlaéné Cdsti 15 na radidlni vystupky 3 horni tva¥ec{i Cdsti 1 se
vyrobi vylisek 14, nale? po vyjeti pohyblivého p¥i¢niku do vychozi horni polohy se vy-
suvny stdl 10 vysune mimo pracovni prostor lisu. Horni tvéfeci 4st 1, na které vlivem
smr8tovani p¥i chladnutf pevné ulpivd vylisek 14, se pomoci transportnich Gchytl 4 nadzvedne
jetdbem tak, aZ vodici ty&e 5 se vysunou z vodicich otvort 7, pak se tato otoli okolo své rvinlé

osy o 90° a opdt se spust{ do dutiny dolni tva¥eci Césti 6.

Otofenim radidlni vystupky 3 doléhaji na axi&lni vystupky 8 a horni tvéfeci C&st 1
je tim mirn& nadzvednuta. Pak se opét vysuvny sthl 10 zasune do pracovniho prostoru lisu,
axi&lnf tla¥né vystupky 16 jsou nyni umistény nad mezerami mezi radidlnimi vystupky
3 a po spudténi tla&né E4sti 15 se tyto opfou o okraj vylisku 14 a tlakem té&chto axidlnich
tla&nych vystupkd 16 dojde k uvolnéni vylisku 14 z horni tvé¥eci Césti 1.
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Ndstroj podle vyndlezu je moZno ¥edit i tak, Ze vodici tyZe 5 se upevnf k dolnf tv4-
Yeci Z4sti 6 a vodici otvory se vytvo¥{ v radidlnich vystupcich 3 a ddle je moZné i ¥eZenf,
p¥i kterém se pouZije jiného pol&tu vodicich ty&{ a otvord, kde tyto vodictf ty&e a otvory
jsou v po&tu nejméné dvou, priemZ jejich celkovy sou¥et musi byt nejmén& Sest a musi byt
rozmistény pravideln& na rozte&nych krufnicich o stejnych polom&rech. Rovn&% i podet
vystupkl miZe byt vét3i neZ u p¥ikladného provedeni, prilem¥ po&et radidlnich vystupkd

3, axiélnd vystupkl 8 a axidlnich tla&nych v¥stupkd 16 musf vZak byt vidy shodny a musi

byt spln&na podminka, Ze mezera mezi radi&dlnimi vystupky 3 hornf tvéFfeci{ &4stf je v&t3f
neZ délka vn&jsich oblonkld axiélnich vystupkt 8 dolni itvafeci Z4sti 6.

Néstroje podle vyndlezu je moZno s vyhodou vyuZit p#i lisovdni rozm&rnych dutych teles
pro jadernou energetiku, chemicky primysl apod.

PREDMET VYNALEZU

Ndstroj pro lisovdni rozm&rnych dutych téles, sestdvajici z horni tvadfeci 8&sti ve tvaru
vnitiniho povrchu vylisku, kterd je opatfena z&kladovou deskou z z dolni tvéfeci &asti
5 dutinou ve tvaru vn&j8iho povrchu vylisku a ddle opat¥eny vodicimi otvory v jedné tvéfeci
¢4sti pro vodici tyle, upevndné v jeho druhé tva¥eci &4sti, vyznadeny tim, %e zdkladova
deska (2) horni tvafeci &&sti (1) je o prumé&ru, jenZ odpovid4d vnit¥nimu prim&ru hornfho konce
vylisku (14) a je na obvodu opatfena nejméné dvéma radidlnimi vystupky (3) ve tvaru vysede
mezikruzi, kde horni plocha dolni tva¥eci CAsti (6) je opatfena nejmén& dvéma axi&lnimi
vystupky (8) ve tvaru vysele mezikruZf, jejichZ délka vné&jZich obloukd je menif neZ obvodovd
mezera mezi radidlnimi vystupky (3) horni tvA¥eci &&sti (1), p¥idemZ horni a dolni tvé-
feci ¢&st do sebe vzadjemnd zapadaji a soulet po&tu jejich vodicich ty&i (5) a vodicich otvort
je nejméné Sest, kde je ddle tvo¥en z tlalné Sdsti (15), jejiZ dolni konec je tvaru
dutého vélce, jehoZ vnit¥ni primér odpovidd vnit¥nimu prim&ru horniho konce vylisku (14)
a je opatfeny nejméné dvéma axidlnimi tladnymi vystupky (16) ve tvaru vysede mezikruZi,
jejichZ délka vné&jsfch obloukd je men¥i neZ obvodov4d mezera mezi radidlnimi vystupky (3)

horni tva¥eci &&sti (1).

5 vykrest
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