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(54)实用新型名称

一种定长裁切工装

(57)摘要

本实用新型公开了一种定长裁切工装，包括

主框架和收尘组件，所述主框架的上端左侧设置

有放置板，且放置板的上端前后两侧均贯穿有收

尘框，所述收尘组件设置在收尘框的内部，且收

尘组件包括风道、过滤框和风机。该定长裁切工

装，与现有的定长裁切工装相比，通过风机运行，

使收尘框的风口产生吸力，能及时将裁切下来的

碎屑灰尘吸入到风道内，使其能被过滤框内的过

滤网过滤掉，避免碎屑灰尘污染空气，避免影响

工作人员的身体健康，通过电机一运行调整滑块

在螺纹杆上的左右位置，滑块移动的同时带动调

节板调节左右位置，使调节板到裁切刀的裁切距

离变长或缩短，从而调节工件加工时的定长裁切

长度，提高设备的实用性。
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1.一种定长裁切工装，包括主框架(1)和收尘组件(4)，其特征在于，所述主框架(1)的

上端左侧设置有放置板(2)，且放置板(2)的上端前后两侧均贯穿有收尘框(3)，所述收尘组

件(4)设置在收尘框(3)的内部，且收尘组件(4)包括风道(401)、过滤框(402)和风机(403)，

所述风道(401)的内部从上往下均设置有过滤框(402)和风机(403)。

2.根据权利要求1所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述主框架(1)的内部开设

有内长槽(5)，且内长槽(5)的内部设置有调节组件(6)。

3.根据权利要求2所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述调节组件(6)包括螺纹

杆(601)和电机一(602)，且螺纹杆(601)的右端设置有电机一(602)。

4.根据权利要求3所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述调节组件(6)还包括滑

块(603)和调节板(604)，所述螺纹杆(601)的外侧设置有滑块(603)，且滑块(603)的上端设

置有调节板(604)。

5.根据权利要求1所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述主框架(1)的左端设置

有连接支撑架(7)，且连接支撑架(7)的上端贯穿有裁切组件(8)。

6.根据权利要求5所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述裁切组件(8)包括气缸

(801)和连接块(802)，且气缸(801)的下端设置有连接块(802)。

7.根据权利要求6所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述裁切组件(8)还包括方

形支撑架(803)和滑动块(804)，所述连接块(802)的左端设置有方形支撑架(803)，且方形

支撑架(803)的左端设置有滑动块(804)。

8.根据权利要求7所述的一种定长裁切工装，其特征在于，所述裁切组件(8)还包括滚

轮(805)、滑槽(806)、电机二(807)和裁切刀(808)，所述滑动块(804)的左端上下两侧均设

置有滚轮(805)，且滑动块(804)的外侧设置有滑槽(806)，所述连接块(802)的内部设置有

电机二(807)，且电机二(807)的右端设置有裁切刀(808)。
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一种定长裁切工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及定长裁切工装技术领域，具体为一种定长裁切工装。

背景技术

[0002] 定长裁切工装用于在加工工艺中保持加工件的长度不变,以确保加工品质和尺寸

精度后，通过裁切装置将工件进行裁切，它可以加工各种材质产品、如钢管、塑料管、木质

杆、等等定长裁切。

[0003] 目前，现有的定长裁切工装在对工件进行裁切的过程中，会产生大量碎屑和灰尘，

而现有的定长裁切工装不具有吸附收集碎屑灰尘的功能，使得碎屑灰尘容易污染到空气，

从而影响工作的环境，进而影响工作人员的身体健康，针对上述情况，在现有的定长裁切工

装基础上进行技术创新。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种定长裁切工装，以解决上述背景技术中提出现有

的定长裁切工装不具有吸附收集碎屑灰尘的功能使得碎屑灰尘容易污染到空气从而影响

工作的环境进而影响工作人员的身体健康的问题。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种定长裁切工装，包括主框架

和收尘组件，所述主框架的上端左侧设置有放置板，且放置板的上端前后两侧均贯穿有收

尘框，所述收尘组件设置在收尘框的内部，且收尘组件包括风道、过滤框和风机，所述风道

的内部从上往下均设置有过滤框和风机。

[0006] 放置板两侧的均设置有气动缸，打开气动缸开关，使气动缸推动夹板夹持住工件，

从而可以对不用尺寸的工件进行夹持，使其保持稳定，且放置板上开设裁切槽。

[0007] 进一步的，所述主框架的内部开设有内长槽，且内长槽的内部设置有调节组件。

[0008] 进一步的，所述调节组件包括螺纹杆和电机一，且螺纹杆的右端设置有电机一。

[0009] 进一步的，所述调节组件还包括滑块和调节板，所述螺纹杆的外侧设置有滑块，且

滑块的上端设置有调节板。

[0010] 进一步的，所述主框架的左端设置有连接支撑架，且连接支撑架的上端贯穿有裁

切组件。

[0011] 进一步的，所述裁切组件包括气缸和连接块，且气缸的下端设置有连接块。

[0012] 进一步的，所述裁切组件还包括方形支撑架和滑动块，所述连接块的左端设置有

方形支撑架，且方形支撑架的左端设置有滑动块。

[0013] 滑动块的左端设置有一组滚轮，滚轮与滑槽壁一侧保持贴合，从而滑动块在滑槽

内移动过程中，滚轮有效减少滑动块移动时的摩擦力，提高滑动块滑动效果。

[0014] 进一步的，所述裁切组件还包括滚轮、滑槽、电机二和裁切刀，所述滑动块的左端

上下两侧均设置有滚轮，且滑动块的外侧设置有滑槽，所述连接块的内部设置有电机二，且

电机二的右端设置有裁切刀。
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[0015] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：通过风机运行，使收尘框的风口产生

吸力，能及时将裁切下来的碎屑灰尘吸入到风道内，使其能被过滤框内的过滤网过滤掉，避

免碎屑灰尘污染空气，避免影响工作人员的身体健康，通过电机一运行调整滑块在螺纹杆

上的左右位置，滑块移动的同时带动调节板调节左右位置，使调节板到裁切刀的裁切距离

变长或缩短，从而调节工件加工时的定长裁切长度，提高设备的实用性。

[0016] 1.本实用新型通过，打开风机开关，使收尘框的风口产生吸力，且风口靠近工件裁

切位置，从而及时将裁切下来的碎屑灰尘吸入到风道内，使其能被过滤框内的过滤网过滤

掉，避免碎屑灰尘污染空气，避免影响工作人员的身体健康。

[0017] 2.本实用新型通过，电机一运行带动螺纹杆旋转，螺纹杆旋转从而调整滑块在螺

纹杆上的左右位置，滑块移动的同时带动调节板调节左右位置，使调节板到裁切刀的裁切

距离变长或缩短，从而调节工件加工时的定长裁切长度，提高设备的实用性。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型一种定长裁切工装的正视剖视结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型一种定长裁切工装的侧视剖视结构示意图；

[0020] 图3为本实用新型一种定长裁切工装的放置板俯视结构示意图；

[0021] 图4为本实用新型一种定长裁切工装的滑动块和滚轮立体结构示意图。

[0022] 图中：1、主框架；2、放置板；3、收尘框；4、收尘组件；401、风道；402、过滤框；403、风

机；5、内长槽；6、调节组件；601、螺纹杆；602、电机一；603、滑块；604、调节板；7、连接支撑

架；8、裁切组件；801、气缸；802、连接块；803、方形支撑架；804、滑动块；805、滚轮；806、滑

槽；807、电机二；808、裁切刀。

具体实施方式

[0023] 如图2所示，一种定长裁切工装，包括主框架1和收尘组件4，主框架1的上端左侧设

置有放置板2，且放置板2的上端前后两侧均贯穿有收尘框3，收尘组件4设置在收尘框3的内

部，且收尘组件4包括风道401、过滤框402和风机403，风道401的内部从上往下均设置有过

滤框402和风机403，打开风机403开关，使收尘框3的风口产生吸力，且风口靠近工件裁切位

置，从而及时将裁切下来的碎屑灰尘吸入到风道401内，使其能被过滤框402内的过滤网过

滤掉，避免碎屑灰尘污染空气，避免影响工作人员的身体健康。

[0024] 如图1和图3所示，主框架1的内部开设有内长槽5，且内长槽5的内部设置有调节组

件6，调节组件6包括螺纹杆601和电机一602，且螺纹杆601的右端设置有电机一602，调节组

件6还包括滑块603和调节板604，螺纹杆601的外侧设置有滑块603，且滑块603的上端设置

有调节板604，电机一602运行带动螺纹杆601旋转，螺纹杆601旋转从而调整滑块603在螺纹

杆601上的左右位置，滑块603移动的同时带动调节板604调节左右位置，使调节板604到裁

切刀808的裁切距离变长或缩短，从而调节工件加工时的定长裁切长度，提高设备的实用

性。

[0025] 如图1和图4所示，主框架1的左端设置有连接支撑架7，且连接支撑架7的上端贯穿

有裁切组件8，裁切组件8包括气缸801和连接块802，且气缸801的下端设置有连接块802，裁

切组件8还包括方形支撑架803和滑动块804，连接块802的左端设置有方形支撑架803，且方
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形支撑架803的左端设置有滑动块804，裁切组件8还包括滚轮805、滑槽806、电机二807和裁

切刀808，滑动块804的左端上下两侧均设置有滚轮805，且滑动块804的外侧设置有滑槽

806，连接块802的内部设置有电机二807，且电机二807的右端设置有裁切刀808，电机二807

开关，电机二807运行带动裁切刀808旋转，同时气缸801加压向下伸长，带动连接块802向下

移动，连接块802向下移动带动方形支撑架803向下移动，使滑动块804跟随方形支撑架803

移动的同时在滑槽806内向下移动，当下移的裁切刀808对工件进行裁切时，裁切刀808与工

件产生摩擦，使裁切刀808和连接块802产生晃动，这时方形支撑架803时刻保持对连接块

802和裁切刀808的支撑效果，减轻裁切刀808晃动弧度，提高裁切刀808对工件裁切过程的

平稳性，进而提高工件裁切面的平整度。

[0026] 工作原理：在使用该定长裁切工装时，首先，操作人员将待切割工件从连接支撑架

7的窗口伸入，使工件右端抵压到调节板604上，然后将工件放在放置板2上，打开放置板2两

侧的气动缸开关，使气动缸推动夹板夹持住工件，然后打开电机二807开关，电机二807运行

带动裁切刀808旋转，同时气缸801加压向下伸长，带动连接块802向下移动，连接块802向下

移动带动方形支撑架803向下移动，使滑动块804跟随方形支撑架803移动的同时在滑槽806

内向下移动，当下移的裁切刀808对工件进行裁切时，裁切刀808与工件产生摩擦，使裁切刀

808和连接块802产生晃动，这时方形支撑架803时刻保持对连接块802和裁切刀808的支撑

效果，减轻裁切刀808晃动弧度，提高裁切刀808对工件裁切过程的平稳性，在对工件裁切的

同时，产生大量碎屑灰尘，操作人员打开风机403开关，使收尘框3的风口产生吸力，且风口

靠近工件裁切位置，从而及时将裁切下来的碎屑灰尘吸入到风道401内，使其能被过滤框

402内的过滤网过滤掉，从而完成对工件的定长裁切，当需要调整工件的裁切长度时，操作

人员打开电机一602开关，电机一602运行带动螺纹杆601旋转，螺纹杆601旋转从而调整滑

块603在螺纹杆601上的左右位置，滑块603移动的同时带动调节板604调节左右位置，使调

节板604到裁切刀808的裁切距离变长或缩短，从而调节工件加工时的定长裁切长度。
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图1
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图2

图3
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图4
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