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(54)实用新型名称

一种洗车废水处理系统

(57)摘要

本实用新型公开一种洗车废水处理系统，包

括隔油收集池、与所述隔油收集池连通的第一混

凝池、与所述第一混凝池连通的第一絮凝池、与

所述第一絮凝池连通的沉淀气浮系统，所述隔油

收集池用于去除油脂，所述沉淀气浮系统包括沉

淀池及位于所述沉淀池内的溶气系统，所述溶气

系统用于去除废水中的悬浮物，所述沉淀池的底

部连通污泥池，所述沉淀池的上部连通生化系

统，所述生化系统用于去除废水中的有机物。该

洗车废水处理系统，可高效去除废水中的泥沙、

油脂、COD等污染因子，提高污水设备处理效率，

且设备占用空间小，减小废水处理设备占地和空

间用量，降低租房成本。
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1.一种洗车废水处理系统，其特征在于，包括隔油收集池、与所述隔油收集池连通的第

一混凝池、与所述第一混凝池连通的第一絮凝池、与所述第一絮凝池连通的沉淀气浮系统，

所述隔油收集池用于去除油脂，所述沉淀气浮系统包括沉淀池及位于所述沉淀池内的溶气

系统，所述溶气系统用于去除废水中的悬浮物，所述沉淀池的底部连通污泥池，所述沉淀池

的上部连通生化系统，所述生化系统用于去除废水中的有机物。

2.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述隔油收集池与所述第一混

凝池之间设有提升泵。

3.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述第一混凝池、所述第一絮

凝池和所述生化系统连通鼓风机。

4.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述第一混凝池连通PAC配药

部，所述第一絮凝池连通PAM配药部。

5.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述溶气系统包括空压机及与

所述空压机连通的散气管，所述散气管位于所述沉淀池中。

6.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述沉淀池与所述污泥池之间

设有第一污泥泵。

7.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述污泥池与所述生化系统连

通，所述污泥池可进入所述生化系统。

8.如权利要求1所述的洗车废水处理系统，其特征在于，还包括与所述生化系统连通的

第二混凝池、与所述第二混凝池连通的第二絮凝池、与所述第二絮凝池连通的污泥回流沉

淀池、与所述污泥回流沉淀池上部连通的清水池，所述污泥回流沉淀池底部连通所述污泥

池。

9.如权利要求8所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述污泥回流沉淀池包括池体

本部和拦板，所述拦板的一端设于所述池体本部的顶部，另一端向底部延伸悬臂设置，所述

拦板与所述池体本部一侧的池壁形成入口区，所述拦板与所述池体本部另一侧的池壁形成

出口区，所述池体本部的底部设有凹部，所述凹部连通所述污泥池。

10.如权利要求9所述的洗车废水处理系统，其特征在于，所述拦板与所述池体本部之

间的出口区设有过滤部。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 217628031 U

2



一种洗车废水处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废水处理技术领域，更具体地涉及一种洗车废水处理系统。

背景技术

[0002] 随着我国经济的发展，汽车几乎成为城镇居民家庭生活的必要工具，大量的汽车

使用必然导致洗车行业迅速发展，大量消耗汽车清洗水，对于城市环境保护来说，则大幅加

重了水污染问题。

[0003] 洗车废水中主要污染物为油类污染物、泥沙、洗涤剂。尤其是洗车废水含有难以降

解的油类、有机物、表面活性剂等大量的污染成分，如不经处理直接外排，势必对水体环境

造成严重污染，或者引起污水管网堵塞。不但影响城市的清洁和绿化，也在一定程度上影响

人民的生活环境；因此，洗车废水必须经处理后才能排至城市污水管网。目前，一般处理方

式是通过沉砂去除原水中较大颗粒的泥砂类污染物；然后通过隔油池粗略去除废水中油脂

类，再过滤去除废水中悬浮类污染物，这种处理工艺简单，处理能力单一，处理效果较差，难

以有效且全面的处理去除洗车废水中的污染物。

[0004] 因此，有必要提供一种高效、全面的洗车废水处理系统以解决上述现有技术的不

足。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是提供一种洗车废水处理系统，可高效去除废水中的泥沙、油

脂、COD等污染因子，提高污水设备处理效率，且设备占用空间小，减小废水处理设备占地和

空间用量，降低租房成本。

[0006] 为了实现上述目的，本实用新型公开了一种洗车废水处理系统，包括隔油收集池、

与所述隔油收集池连通的第一混凝池、与所述第一混凝池连通的第一絮凝池、与所述第一

絮凝池连通的沉淀气浮系统，所述隔油收集池用于去除油脂，所述沉淀气浮系统包括沉淀

池及位于所述沉淀池内的溶气系统，所述溶气系统用于去除废水中的悬浮物，所述沉淀池

的底部连通污泥池，所述沉淀池的上部连通生化系统，所述生化系统用于去除废水中的有

机物。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的洗车废水处理系统，洗车废水经收集管网收集后

流入隔油收集池隔离去除部分油脂类污染物，隔油收集池的出水依次经过第一混凝池的混

凝和第一絮凝池的絮凝，然后进入沉淀气浮系统，较重的泥砂在沉淀池中进行重力沉降及

经混凝和絮凝后的沉淀物也在沉淀池中沉淀，沉淀池的污泥输送至污泥池，溶气系统能够

将油脂类及其它较轻的悬浮物通过气浮作用浮至液面，刮渣去除气浮浮渣，沉淀池的上清

液进入生化系统，通过生化系统的微生物降解去除废水中有机物降低COD，故而该洗车废水

处理系统可全面、有效的去除废水中的泥沙、油脂、COD等污染因子，提高污水设备处理效

率，且设备占用空间小，减小废水处理设备占地和空间用量，降低租房成本。

[0008] 较佳的，所述隔油收集池与所述第一混凝池之间设有提升泵。
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[0009] 较佳的，所述第一混凝池、所述第一絮凝池和所述生化系统连通鼓风机。

[0010] 较佳的，所述第一混凝池连通PAC配药部，所述第一絮凝池连通PAM配药部。

[0011] 较佳的，所述溶气系统包括空压机及与所述空压机连通的散气管，所述散气管位

于所述沉淀池中。

[0012] 较佳的，所述沉淀池与所述污泥池之间设有第一污泥泵。

[0013] 较佳的，所述污泥池与所述生化系统连通，所述污泥池可进入所述生化系统。

[0014] 较佳的，洗车废水处理系统还包括与所述生化系统连通的第二混凝池、与所述第

二混凝池连通的第二絮凝池、与所述第二絮凝池连通的污泥回流沉淀池、与所述污泥回流

沉淀池上部连通的清水池，所述污泥回流沉淀池底部连通所述污泥池。

[0015] 较佳的，所述污泥回流沉淀池包括池体本部和拦板，所述拦板的一端设于所述池

体本部的顶部，另一端向底部延伸悬臂设置，所述拦板与所述池体本部一侧的池壁形成入

口区，所述拦板与所述池体本部另一侧的池壁形成出口区，所述池体本部的底部设有凹部，

所述凹部连通所述污泥池。

[0016] 较佳的，所述拦板与所述池体本部之间的出口区设有过滤部。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型洗车废水处理系统的结构示意图。

[0018] 图2为图1所示洗车废水处理系统中污泥回流沉淀池的结构示意图。

[0019] 符号说明：

[0020] 隔油收集池10，第一混凝池20，第一絮凝池30、沉淀气浮系统40，沉淀池41，溶气系

统43，空压机431，散气管433，污泥池50，生化系统60，第二混凝池70，第二絮凝池80，污泥回

流沉淀池90，池体本部91，入口区92，拦板93，出口区94，凹部95，过滤部97，清水池100，提升

泵110，鼓风机120，PAC配药部130，PAM配药部140，第一污泥泵150，第二污泥泵160，压滤泵

170，压滤机180。

具体实施方式

[0021] 为详细说明本实用新型的技术内容、构造特征、所实现目的及效果，以下结合实施

方式并配合附图详予说明。

[0022] 请参考图1，本实用新型公开了一种洗车废水处理系统，包括隔油收集池10、与隔

油收集池10连通的第一混凝池20、与第一混凝池20连通的第一絮凝池30、与第一絮凝池30

连通的沉淀气浮系统40，隔油收集池10用于去除油脂，沉淀气浮系统40包括沉淀池41及位

于沉淀池41内的溶气系统43，溶气系统43用于去除废水中的悬浮物，沉淀池41的底部连通

污泥池50，沉淀池41的上部连通生化系统60，生化系统60用于去除废水中的有机物。

[0023] 在上述技术方案中，洗车废水经收集管网收集后流入隔油收集池10隔离去除部分

油脂类污染物，隔油收集池10的出水依次经过第一混凝池20的混凝和第一絮凝池30的絮

凝，然后进入沉淀气浮系统40，较重的泥砂在沉淀池41中进行重力沉降及经混凝和絮凝后

的沉淀物也在沉淀池41中沉淀，沉淀池41的污泥输送至污泥池50，溶气系统43能够将油脂

类及其它较轻的悬浮物通过气浮作用浮至液面，刮渣去除气浮浮渣，沉淀池41的上清液进

入生化系统60，通过生化系统60的微生物降解去除废水中有机物降低COD，故而该洗车废水
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处理系统可全面有效的去除废水中的泥沙、油脂、COD等污染因子，提高污水设备处理效率，

且设备占用空间小，减小废水处理设备占地和空间用量，降低租房成本。

[0024] 请参考图1，第一混凝池20连通PAC配药部130，第一絮凝池30连通PAM配药部140，

PAC配药部130添加所需的PAC(聚合氯化铝)材料，然后输送至第一混凝池20，PAM配药部140

添加所需的PAM(聚丙烯酰胺)材料，然后输送至第一絮凝池30中，隔油收集池10的出水依次

经第一混凝池20和第一絮凝池30处理，然后于沉淀池41进行沉淀。

[0025] 请参考图1，第一混凝池20、第一絮凝池30和生化系统60连通鼓风机120，鼓风机

120进行曝气以均匀混合，提高第一混凝池20、第一絮凝池30的混凝和絮凝效果，及鼓风机

120进行曝气给生化系统60提供氧气，且使生化系统60内废水处于流动状态，以保证废水同

浸没在废水中的微生物填料充分接触。

[0026] 请参考图1，隔油收集池10与第一混凝池20之间设有提升泵110，借助提升泵110的

作用可快速高效的将隔油收集池10的废水输入第一混凝池20，以提高处理速度。

[0027] 请参考图1，溶气系统43包括空压机431及与空压机431连通的散气管433，散气管

433位于沉淀池41中，溶气系统43能够产生微纳米气泡，与水中的悬浮物絮体粘合在一起，

悬浮物随微气泡一起上升至水面，形成浮渣，刮渣去除气浮浮渣，使水中的悬浮絮体得到去

除。沉淀气浮系统40集沉淀及气浮与一体，可分别通过排泥及刮渣去除沉淀污泥及气浮浮

渣，快速有效的对废水进行生化前预处理，且降低设备占用空间。

[0028] 请参考图1，沉淀池41与污泥池50之间设有第一污泥泵150，借助第一污泥泵150将

沉淀池41的污泥输送至污泥池50，提高处理效率。进一步地，污泥池50与生化系统60连通，

污泥池50可进入生化系统60。也就是说，污泥池50的污泥可回流至生化系统60，避免活性污

泥流失。生化系统60包括但不限于好氧池，鼓风机120给好氧池提供氧气，好氧池流失的污

泥通过污泥池50回流的作用，将活性污泥不断循环回至好氧池，保证接触氧化池活性污泥

浓度，使好氧池同时具备接触氧化池和活性污泥池的优点，减小好氧池体积，减少好氧停留

时间，提高生化处理效率。

[0029] 请参考图1，洗车废水处理系统还包括与生化系统60连通的第二混凝池70、与第二

混凝池70连通的第二絮凝池80、与第二絮凝池80连通的污泥回流沉淀池90、与污泥回流沉

淀池90上部连通的清水池100，污泥回流沉淀池90底部连通污泥池50。第二混凝池70中加入

PAC(聚合氯化铝)材料，第二絮凝池80中加入PAM(聚丙烯酰胺)材料，污泥回流沉淀池90可

进行活性污泥回流避免污泥流失，同时可进行混凝沉淀排泥，去除生化系统60出水中携带

的悬浮物，使出水清澈。生化系统60的出水依次进入第二混凝池70和第二絮凝池80后流入

污泥回流沉淀池90进行泥水分离，污泥在污泥回流沉淀池90沉淀后，出水进入清水池100，

经达标后排放。进一步，污泥回流沉淀池90与污泥池50之间设有第二污泥泵160，借助第二

污泥泵160将污泥回流沉淀池90的污泥输送至污泥池50。更进一步，洗车废水处理系统还包

括依次连通污泥池50的压滤泵170和压滤机180，污泥池50的污泥依次经过压滤泵170和压

滤机180处理后得到泥饼，可外运处理。

[0030] 请参考图2，污泥回流沉淀池90包括池体本部91和拦板93，拦板93的一端设于池体

本部91的顶部，另一端向底部延伸悬臂设置(即拦板93距离池体本部91的底部有一定距

离)，拦板93与池体本部91一侧的池壁形成入口区92，拦板93与池体本部91另一侧的池壁形

成出口区94，池体本部91的底部设有凹部95，凹部95连通污泥池50。也就是说，第二絮凝池
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80的出水经拦板93与池壁之间的入口区92流入，再经拦板93与池壁之间的出口区94呈上升

趋势流出至清水池100，污泥则落入凹部95。进一步，拦板93与池体本部91之间的出口区94

设有过滤部97，通过过滤部97对出水进一步净化，提高处理效果。

[0031] 结合图1‑图2阐述本实用新型洗车废水处理系统的工作原理：

[0032] 洗车废水经收集管网收集后流入隔油收集池10隔离去除部分油脂类污染物，隔油

收集池10的出水借助提升泵110快速输送至第一混凝池20进行混凝，与第一混凝池20内投

加的混凝剂结合，使水体中小悬浮颗粒聚集成大颗粒物质，出水进入第一絮凝池30，与絮凝

剂作用，再进入沉淀气浮系统40，较重的泥砂在沉淀池41中进行重力沉降以及经混凝和絮

凝后的沉淀物也在沉淀池41中沉淀，沉淀池41的污泥输送至污泥池50，借助空压机431及和

散气管433产生微纳米气泡，与水中的悬浮物絮体粘合在一起，悬浮物随微气泡一起上升至

水面，形成浮渣，刮渣去除气浮浮渣，使水中的悬浮絮体得到去除。沉淀池41的上清液进入

生化系统60，通过生化系统60的微生物降解去除废水中有机物降低COD，污泥池50的污泥可

回流至生化系统60，避免活性污泥流失。生化系统60的出水依次经过第二混凝池70和第二

絮凝池80的处理，第二絮凝池80的出水经拦板93与池壁之间的入口区92流入，再经拦板93

与池壁之间的出口区94呈上升趋势流出至清水池100，污泥则落入凹部95，借助第二污泥泵

160将污泥输送至污泥池50，污泥池50的污泥依次经过压滤泵170和压滤机180处理后得到

泥饼，可外运处理。

[0033] 以上所揭露的仅为本实用新型的优选实施例而已，当然不能以此来限定本实用新

型之权利范围，因此依本实用新型申请专利范围所作的等同变化，仍属本实用新型所涵盖

的范围。
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