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Na mechaniczne wlasciwoéci oraz odpor-
nos¢ przeciw nadzeraniu magnezu i jego
stopéw wplywa niekorzystnie obecnosé¢ za-
nieczyszczen, zwlaszcza obcych tlenkéw i in-
nych zwiazkéw (azotkéw, weglikow, krzem-
kéw i t. d.), a takze innych cial obcych, jak
wegla, nawet jesli te zanieczyszczenia znaj-
duja si¢ w bardzo matej ilosci. Wynalazek
niniejszy umozliwia w bardzo prosty sposéb
nalezyte oczyszczenie technicznego magnezu
i jego stopéw. Sposéb wedtug wynalazku ni-
niejszego nadaje si¢ takze do jednoczesnego
usuwania zanieczyszczen przy odzyskiwaniu
magnezu przez przetapianie odpadkéw (np.
odpadkéw, powstajacych przy obrébce me-
chanicznej, jak cigciu, wierceniu, toczeniu i

t. d., lub przy odlewaniu magnezu lub jego
stopéw). Tak wigc np. ze zeskrobkéw metalo-
wych, ktére przy obrébce znanym sposobem
daly zaledwie 30% zawartego w nich magne-.
zu jako metalu czystego, zapomoca niniejsze-
go sposobu odzyskano wolny od zuzla ma-
gnez lub jego stopy w ilosci, dochodzacej do’
909 pierwotnej zawartosci metalu.
Dotychczas w tym celu przetapia sie
zwykle odpadki, bogate w magnez, pod po-
wloka, chlorkéw, zwtlaszcza chlorku magne-
zowego;  resztki chlorku magnezowego przy-
tem pozostaja w metalu i trzeba je usuwaé
zapomoca, specjalnej obrébki wtérnej. Aby
uniknaé takiego oczyszczania wtérnego, pro-
bowano metal zwilzaé tylko taka iloscia sto-



pionego chlorku magnezowego, zeby naste-
powalo jedynie zlepianie sie cial obcych bez
przedostawania si¢ jednak zbytecznego
chlorku magnezowego do stopu magnezowe-
go. W tym celu odpadki metalowe stapia sig
w wyzszej temperaturze, np. 800°C i wyzej,
z malemi ilosciami bezwodnego chlorku ma-
gnezowego (odpowiadajacemi w przyblizeniu
ilo$ciom obecnych zanieczyszczen; patrz pa-
tent niemiecki Nr 360818). Wedlug niemiec-
kiego patentu dodatkowego Nr 403802 stosu-
je sie stopy soli, ztozene z mieszanin chlorku
magnezowego albo karnalitu (KMgCl, +
6H,0) z zageszczajaco dziatajacemi dodat-
kami. Jako $rodki zageszczajace w patencie
tym podano obok tlenkéw (np. magnezowe-
go) fluorki (magnezu, wapnia, glinu lub in-
nych metali). Pézniej zamiast tego zalecano
stosowanie chlorku wapnia z dodatkami flus-
patu, przyczem sole, wydzielajace si¢ naj-
pierw podczas ostygania stopu, dzialaja ja-
ko srodki zageszczajace (patrz patent au-
strjacki Nr 111837).

Do tej grupy spesobéw nalezy réowniez
propozycja, aby metal w celu oczyszczania
magnezu przez stapianie oczyszczajace, trak-
towaé takiemi chlorkami potasowcow (zwla-
szcza sodowym i potasowym) lub takiemi
mieszaninami chlorkéw potasowcowych, kté-
rych punkt topienia przewyzsza znacznie
punkt topienia magnezu (patrz patent nie-
miecki Nr 23779t). Warunkom tym odpo-

wiadaja mieszaniny, w ktérych przewaia -

chlorek sodowy lub potasowy. Po stopieniu
razem pozwala si¢ caloéci ostygnaé do tem-
peratury, w ktorej sél albo mieszanina soli
krzepnie na skorupe, do ktérej przechodza
zanieczyszczenia, podczas gdy metal jest je-
szcze ciekly.

Inna dgrupa sposobéw polega na stapianiu
oczyszczajacem z dodatkami, wywotujacemi
w umiarkowanym stopniu powstawanie sto-
péw. Jako taki dodatek wymieniono np. w
patencie amerykanskim Nr 1698647 cynk
metaliczny, z uwaga, Ze metal ten, jako
skladnik stopu, wywiera bardzo niekorzyst-

ny wplyw na magnez (strona 1 wiersz 41 —
58). Wskutek tego tez w powyzszym pa-
tencie amerykanskim przy uzyciu fluorku
magnezowego, jako gléwnego srodka oczy-
szczajacego, zaleca sie dodawaé do magnezu
mala ilos¢ (0,05 — 0,3% ) metalicznego wap-
nia,

Wedtug wynalazku niniejszego przezna-
czony do oczyszczenia magnez lub materjal,
zawierajacy magnez, stapia si¢ z matemi do-
datkami soli metali cigzkich, np. halogenkéw
albo siarczkéw. W poréwnaniu z pierwsza
grupa oméwionych powyzej znanych sposo-.
bow réznica dotyczy katjonu: efekty oczy-
szczania, osiagalne zgodnie z wynalazkiem,
mozna otrzymywaé jedynie zapomoca metali
cigzkich. Od drugiej grupy znanych sposo-
béw sposéb wedtug wynalazku rézni sie tem,
ze metal ciezki, w celu otrzymania wynikéw,
osiaggalnych wedlug wynalazku, trzeba wpro-
wadzaé¢ w postaci soli.

Zgodnie z wynalazkiem stosuje sie te so-
le, ktérych katjony nie tworza wecale lub
tworza zaledwie w bardzo stabym stepniu
stopy ze stopionym magnezem, albo tez te
sole, ktérych katjony, jako skladniki stopuy,
wplywaja korzystnie na wlasciwosci magne-
zu lub jego stopéw, a w kazdym razie nie
wplywaja ujemnie. Do pierwszej grupy nale-
23 sole zelaza i manganu, np. chlorek zela-
zowy (FeCl,), chlorek manganu (MnCl,).
Mozna np. stosowaé tylko chlorek zelaza,
mieszanine obu solt w réwnych czesciach al-
bo réwniez mieszanine soli z réwnemi ilo-
$ciami chlorku magnezowego. Jako sole dru-
giej grupy mozna wymienié np. nastepujace:
tréjfluorek antymonu, tréjsiarczek antymo-
nu, chlorek kadmu, chlorek miedzi (CuCl,)
i chlorek cynku. Ile$é tych dodatkéw zalezy
od rodzaju i iloéci zanieczyszczeri; naogét
wystarcza 1 — 3% wagowych (w stosunku
do catkowitej ilosci obrabianego materjatu).

Punkt topienia wybranych soli lub mie-
szaniny soli powinien by¢ nizszy od punktu
topienia magnezu, ich za$§ ciezar wlasciwy
powinien przewyzszaé ciezar wlasciwy sto-



pionego magnezu. Jesli solami takiemi posy-
paé podezas stapiania metal, przeznaczony
do oczyszezenia, to topia si¢ one wezesniej,
niz metal i pokrywaja ten ostatni juz przed
stopieniem go, dzieki czemu jest on zabez-
pieczony od utlenienia. Szczegélnie korzyst-
nie ujawnia si¢ to dziatanie przy oczyszcza-
niu stopéw magnezu, poniewaz punkt topie-
nia takich stopow lezy =z reguly nizej od
punktu topnienia magnezu. Jesli metal po
stopieniu dobrze mieszaé, dodajac soli w
dalszym ciagu, to stopiona sé6l po polaczeniu
sie z zanieczyszczeniami opada szybko na
dno, dzieki swemu ciezarowi wlasciwemu,
tak iz po skoriczonem osadzaniu si¢ oczy-
szczony metal mozna zlaé, przyczem stopio-
ny metal zostaje zabezpieczony od utleniania
si¢ cienkg btonkg stopionej soli.

Dobrze jest sole lub mieszaniny soli, w
celu osiagniecia dokladniejszego zmieszania,
stopi¢ przed uzyciem oraz stop ten stosowaé
nastepnie w postaci rozdrobnione;j.

Przyklad I. Magnez, oczyszczony przez
destylacje i zawierajacy 99,858% magnezuy,
potraktowano za pierwszym razem 1%
chlorku cynkowego, za drugim razem — 1%
chlorku zelaza. Zawartosé magnezu wzrosta
do 99,940%. Zawartosé wegla z 0,031%
spadla do zera, zawartosé zelaza z 0,061
spadia na 0,026% (0,028% ). Te sama prob-
ke stopiono z mieszaning réwnych czesci
chlorku magnezowego, chlorku cynkowego i
chlorku zelaza. Przy uzyciu 1% tej miesza-
niny zawarto$é zelaza spadla na 0,016%
przy dodaniu za§ 3% mieszaniny zawartosé
zelaza spadia na 0,003% ; zawartosé¢ wegla
w obu przypadkach spadla do zera.

Przyklad II. Zanieczyszczony s$rut ma-
gnezowy, a takze zeskrobki i wiérki stopiono
z 3% mieszaniny soli, zlozonej z 30% chlor-
ku zelazowego, 30% chlorku cynkowego,
30% chlorku magnezu i 10% fluorku ma-
gnezu. Otrzymano leizne zupelnie wolna od
zuzla. Zawartosé zelaza w metalu pozostata
bez zmiany, natomiast zawarto$é cynku po
obrébce wynosita zaledwie 0,04% .

Przyklad TII. Zanieezyszczony $rut ze
stopu magnezowego o przyblizonym skla-
dzie: 4% glinu, 1% cynku, 0,3% antymonu,
reszte stanowil magnez, potraktowano 3%
mieszaniny, zlozonej z 40% trojsiarezku an-
tymonu, 20% chlorku zelaza, 10% chlorku
cynku i 30% chlorkit magnezu. Réwniez i w
tym przypadku etrzymano leizne zupelnie
wolna od zuzla. Zawartosé zelaza w oezy-
szczonym stopie pozostala bez zmiany, za-
wartosé za$§ antymonu wzrosla o 0,1%.

W patencie austrjackim Nr 119266 opi-
sano sposéb oczyszczania stopéw magnezu i
zelaza, ktéry jest dalszem rozwinigciem spo-
sobu, opisanego w oméwionym we wstepie pa-
tencie niemieckim Nr 403802. Zamiast stoso-
waé do oczyszezania stopu mieszanine chlor-
ku magnezowego albo karnalitu z materjata-
mi dodatkowemi, dzialajacemi, jako $rodki
zageszczajace, jak to wspomniano w powyz-
szym patencie niemieckim, wedlug wymie-
nionego patentu austrjackiego oczyszczanie
wzmaga si¢ przez jednoczesne dzialanie
wapnia i manganu. W tym celu do stopionego
metalu, pokrytego zageszczonym stopem so-
li, wprowadza sie najpierw metaliczny wapri
dopéty, az stop wchlonie 0,5% Ca, poczem
kapiel metalowa przemywa si¢ stopiong sola
tak dlugo, az kapiel ta odda zpowrotem prze-
wazng ilo$é wapnia; nastepnie dodaje sie
nowg iloé¢ stopionej soli, zawierajacej chlo-
rek manganu w ilosci, wystarczajacej w
przyblizeniu do wytworzenia stopu z zawar-
toscia okoto 1% manganu, i miesza sie zno-
wu, ogrzewajac do temperatur ckolo 900°,
aby czesé dodanego chlorku manganowego
zredukowaé do metalu i stopi¢ z magnezem.
Zawarto$¢é wapnia powinna zmniejszyé sie
do maksymalnej zawartosci 0,1%, zawar-
tosé za$ manganu — powiekszyé do maksy-
malnej zawartosci 0,4% . Sposéb ten pokry-
wa sie z wyzej opisanym o tyle, Ze metal
ciezki w postaci soli, a mianowicie chlorku
manganu, wspétdziatla jako srodek oczy-
szczajacy. Jednakie w tym patencie au-
strjackim opisane jest wyzyskanie rafinuja-
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cego dzialania wapnia i manganu jedynie
lacznie ze sposobem .oczyszczania wedlug
patentu niemieckiego Nr 403802, a procz te-
go wyraZnie zaznaczono, ze wapn i mangan
przy tacznem uzyciu, dzialaja oczyszczaja-
co, czego nie mozna w tym samym stopniu o-
siagnaé zapomoca kazdego z tych metali zo-
sobna. W przeciwieristwie do tego, sposéb
wedtug niniejszego wynalazku polega na sto-
sowaniu soli metali ciezkich jako gtéwnych
srodkéw oczyszczajacych, przyczem wlasnie
uzycie samego tylko chlorku manganowego,
nie prowadzi do celu, natomiast, jak to po-
daje przyklad I, efekt oczyszczania osiaga
si¢ przez traktowanie chlorkiem cynku lub
chlorkiem zelaza, bez jakiegokolwiek innego
dodatku. W kazdym razie w mys$l wynalaz-
ku wylaczone jest wprowadzanie do magne-
zu wapnia metalicznego, jako skladnika
stopu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oczyszczania magnezu i jego
stopéw oraz odzyskiwania magnezu z od-
padkéw przez stapianie z solami, znamien-
ny tem, ze do materjalu, przeznaczonego

do oczyszczenia, dodaje si¢ metali ciezkich
w postaci ich soli, np. halogenkéw lub siarcz-
kéw, z dodatkiem halogenkéw magnezu lub
bez tego dodatku, przyczem dobiera sie te
sole metali cigzkich, ktérych katjony nie
tworza stopéw ze stopionym magnezem, lub
tworza je tylko w bardzo malym stopniuy,
albo te sole, ktérych katjony tworza stopy
ze stopionym magnezem, nie wptywajac jed-
nak ujemnie na jego wlasciwosci.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze si¢ dobiera te sole albo mieszani-
ny soli, ktérych punkt topienia lezy ponizej
punktu topiena magnezu, natomiast ciezar
wlasciwy przewyzsza cigzar wlasciwy sto-
pionego magnezu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze sole albo mieszaniny soli
stapia si¢ przed uzyciem i otrzymany stop
soli stosuje si¢ nastgpnie w postaci rozdrob-
nionej. ’

Oesterreichisch
Amerikanische Magnesit
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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