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Blaszana klatka do watkow fozysk watkowych oraz sposéb jej wyrobu.

Zgloszono I2 grudnia 1923 r.
Udzielono 18 wrzesnia 1926 r.

Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-
nia do wyrobu tym sposobem blaszanych
klatek do watkéw, wykonanych z jednego
kawalka blachy.

Sposéb ten przeprowadza si¢ w ten
sposéb, Plaski kawalek blachy a, majacy
dtugosé i szerokoséé, odpowiadajace wymia-
rom wyrabianej klatki, przedstawiony na
fig. 1, przegina si¢ najpierw wzdluz jego
bokéw poprzecznych, zapomoca, stosownego
tloka b, jak na fig. 2, poczem zapomoca
zespotu ttokéw c (fig. 3), wytlacza sie go
tukewio lub w ksztalcie litery U i wreszclie
zapomoca, zespotu tlokéw d nadaje si¢ mu
ksztalt walcowy. Dolna krawedz walca za-
wija si¢ w ksztatcie litery U, az do 180°,
a na drugim koricu odgina si¢ w przyblize-

niu prostokatnie lub nieco wigcej. Tak za-
gieta klatke spaja sie potem na obu kon-
cach; f, i f, oznaczaja miejsca spojenia
(fig. 6); po spojeniu, zagiecia mczna je-
szcze nieco wygladzié. W spojonej klatce
wycina si¢ zapomoca nozyc okienka, prze-
znaczene dla watkéw, przyczem w okien-
kach pozostaja czopki a, i a, (fig. 8).

Zastrzezenia patentowe.

1. Blaszana klatka do walkéw lozyska
walkowego, znamienna tem, ze jest wyko-
nana z cylindrycznie wygigtego kawaltka
blachy, ktérego szew jest spojony tylko na
koricach.

2. Blaszana klatka do walkéw wedlug



zastrz. 1, znamienna tem, ze cylinder bla-
szany jest na swych koncowych  krawe-
dziach zagiety i spojony.

3. Blaszana klatka do walkow wedlug
zastrz, 1 i 2, znamienna tem, Ze jedno z
jej okienek znajduje si¢ na szwie.

4. Sposéb wyrobu klatek do waltkow
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze kawa-
tek blachy, o wymiarach odpowiadajacych
~ dlugosci i obwodowi klatki, zagina si¢ naj-
pierw na koncowych krawedziach, potem
wygina si¢ w ksztalcie litery U, a nastep-
nie cylindrycznie.

5. Sposéb wyrobu klatek do watkéw

wedlug zastrz, 4, znamienny tem, ze adbywa -

si¢ zapomocg kilku par steporéw, z kté-

rych pierwsza para wytlacza tylko korice
blachy, odpowiadajace krawedziom klatki,
w postaci zaokraglonej, druga para wytla-
cza blache z zagietemi krawedziami w

ksztalcie —litery U, trzecia za$ para nadaje
blasze ksztalt cylindryczny.

6. Sposéb wyrobu klatek do watkéw we-
dtug zastrz, 1, 2i 4, znamienny tem, Ze cy-
lindrycznie wygieta klatke naprzéd sie za-
gina na jej
spaja.

krawedziach, a potem sig

Firma Walter & Berges.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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