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69 Mousqueton, notamment pour I’alpinisme, et son procédé de fabrication.
q p p p

@ Le mousqueton (1) présente une périphérie intérieure

(11) de section hémi-circulaire et une périphérie ex-
térieure (12) qui est formée, sur toute la longueur de ’'anse
supérieure (4) et de I’anse inférieure (5), d’une nervure
(13, 14) de section uniforme, destinée 4 augmenter la ri-
gidité de ces anses supérieure et inférieure, sans accroftre,
voire en allégeant, le poids du mousqueton.
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REVENDICATIONS

1. Mousqueton, notamment pour ’alpinisme, constitué¢ d’un -
corps en forme de C dont la partie médiane arriére, rectiligne, est

prolongée par deux anses courbes, I'une supérieure, I'autre infé- - . 5

rieure, dont les extrémités libres sont raccordées, 4 Ia fermeture du

mousqueton, par un doigt pivotant articulé sur 'une de ces deux ex-
trémités, caractérisé par le fait que sa périphérie intérieure présente -
une section hémi-circulaire et sa périphérie extérieure est formeée, sur

au moins toute la longueur de 'anse supérieure et de ’anse infé- 10

rieure, d’une nervure de section uniforme, destinée a augmenter la
rigidité desdites anses supérieure et inférieure.

2. Mousqueton selon la revendication 1, caractérisé par le falt
que, de préférence symeétriques par rapport au plan du mousque-

ton (1, 18), les flancs (13°, 137; 14, 14”; 19, 19) de'la nervure (13, 15

14, 19) présentent une section concave, notamment courbe, en arc de
cercle.

3. Mousqueton selon la revendication 1, caractérisé par | Ic fait
que, de préférence symétriques par rapport au plan du mousque-
ton (1, 18), les flancs (13, 13”; 14, 14”; 19,
14, 19) présentent une section en L, ces flancs étant alors plans et
paralléles. '

4. Procédé de fabrication d’un mousqueton selon la revendica-
tion 1, caractérisé par le fait qu’on réalise la nervure (13,.14, 19) en

formant avant, pendant ou aprés cintrage d’une barre métallique 25

pleine ou tubulaire, un profilé continu, de méme section que cette
nervure (13, 14, 19),sur la périphérie extérieure et au moins sur toute
la longueur des deux extrémités de la barre, qui, aprés cintrage, for-
ment les deux anses (4, 4'; 5, 5) du mousqueton (1, 8).

5. Procédé de fabrication selon la revenidication 4 d'un mous- 30

queton creux (1), caractérisé par le fait que ledit profilé est obtenu,
tout le long des deux anses (13, 14), en méme temps que le cintrage;-
par déformation desdites extrémités au moyen de gabarits (16, 17),
aux profils des flancs (13/, 13"; 14/, 14”) de la nervure (13, 14), qui,
mutuellement rapprochés, obliquement par rapport au plan du 3
mousqueton (1), repoussent le métal en y imprimant la forme des
deux flancs (13/, 13”; 14', 14”) de la nervure (13, 14).

6. Procédé de fabrication selon la revendication 4 d’un mous- -
queton massif (18), caractérisé par le fait que le profilé est, préalable-

barre, par moulage, extrusion ou fagonnage longitudinal de celui-ci,
ladite nervure (19), qui s’étend alors sur toute la périphérie exté- -
rieure du mousqueton (18), étant ainsi formée avant le cintrage des
anses (4, 5).

45

La présente invention a pour objet in mousqueton, notamment

pour 'alpinisme, et son procédé de fabrication. 50

Un tel mousqueton est, de maniére connue, constitué d’un corps
en forme de C dont la partie médiane arriére, rectiligne, est prolon-
gée par deux anses courbes, "une supérieure, I"autre inférieure, dont
les extrémités libres sont raccordées, a la fermeture du mousqueton,

par un doigt pivotant articulé sur I'une de ces deux extrémités. 55

11 doit a 1a fois &tre suffisamment robuste et le plus léger possible.
Sa robustesse garantit la sécurité de alpiniste. Sa résistance longitu-
dinale 4 la traction (charge de rupture selon la direction de la partie
médiane arriére) peut atteindre environ 3 t, tandis que sa résistance

transversale 4 la traction (charge de rupture de ’anneau constitué¢ 6o
_quelconque des lignes A-A’ de lafig. 1,

par le mousqueton, dans la direction perpendiculaire & celle de cette
partie médiane arriére) est de I'ordre de 1 t. Cette robustesse doit
étre conciliée avec la 1égéreté du mousqueton pour ne pas surcharger
I'équipement de P’alpiniste. Par ailleurs, les cordes passées dans le

mousqueton ne doivent pas, tendues, dtre endommagées par celui-ci. 65

11 s’ensuit que la périphérie intérieure du mousqueton doit offrir aw:
contact des cordes tendues une section hémi-circulaire de rayon suf-
fisant. '

19”) de la nervure (13, 20

<&

On a cherché 4 alléger le poids des mousquetons de diverses ma-
niéres. Tout en leur conservant un corps massif, certains mousque-
tons ont été réalisés, non plus en acier, mais en alliages légers d’alu-
minium, les uns moulés, d’autres obtenus par courbage d’un man-
drin de section circulaire. Au contraire, certains mousquetons, en
acier ou autre métal de rigidité comparable mais de densité supé-
rieure a celle des alliages d’aluminium, ont été réalisés a partir de tu-
bes creux. C’est notamment le cas des mousquetons, de section exté-
rieure circulaire uniforme, décrits dans les brevets en France
N 975004, 70.30809 (2060668) et 77.04399 (2342423).

D’une conception differente, le mousqueton selon I'invention,
que son corps soit massif ou creux, offre sur les mousquetons de lart

- antérieur précédemment évoqué I’avantage de rapports rigidité/

poids, donc également robustesse/poids, sensiblement plus élevés.

Il est caractérisé par le fait que, sa périphérie intérieure présen-
tant une section hémi-circulaire, sa périphérie extérieure est formée,
sur au moins toute la longueur de I"anse supérieure et de I'anse infé-
Tieure, d’une nervure de section uniforme, destinée & augmenter la
rigidité desdites anses supérieure et inféricure, sans accroitre, voire
en allegeant, le poids du mousqueton.

De préférence symétriques par rapport au plan du mousqueton,
les flancs de cette nervure présentent une section concave qui peut
étre courbe, notamment en arc de cercle, ou anguleuse, notamment
en L, les flancs de 1a nervure étant alors plans et paralléles.

Selon le procédé de fabrication du mousqueton selon I'invention,
on réalise la nervure en formant, avant, pendant ou aprés cintrage
d’une barre métallique pleine ou tubulaire, un profilé continu, de
méme section que cette nervure, sur la périphérie extérieure et au
moins toute la longueur des deux extrémités de la barre, extrémités
qui, aprés ce cintrage, forment les deux anses du mousqueton.

Selon un mode préféré de mise en ceuvre de ce procédé, pour la
fabrication d’un mousqueton creux selon Pinvention, ledit profilé est
obtenu, tout le long des deux anses, en méme temps que le cintrage,
par déformation desdites extrémités au-moyen de gabarits, aux pro-
fils des flancs de la nervure, qui, mutuellement rapprochés, oblique-
ment par rapport au plan du mousqueton, repoussent le métal en y
imprimant Ja forme des deux flancs de la nervure.

Selon un mode préféré de mise en ceuvre de ce procédé pour la

. fabrication d*un mousqueton massif selon I'invention, ledit profilé
ment au cintrage de la barre, obtenu, sur toute la longueur de la 40

est, préalablement au cintrage du mandrin, obtenu, sur toute la lon--
gueur de ce mandrin, par moulage, extrusion ou fagonnage longitu-
dinal de celui-ci, ladite nervure, qui s’étend alors sur toute la péri-
phérie extérieure du mousqueton ¢tant ainsi formée avant le cin-
trage des anses. .

L’invention sera mieux comprise en se référant & Ia description

- suivante et au dessin annexé qui se rapportent 3 deux formes préfe-

rées de réalisation du'mousqueton (creux ou massif), 4 plusieurs va-
riantes de sections de ceux-ci, ainsi qu’a un mode préféré de mise en
ceuvre du procédé pour la fabrication d’un mousqueton creux, citées
a titreé d’exemple. Au dessin:

la fig. 1 représente, & plat, un mousqueton creux, selon la pre-
micre forme préférée de réalisation de I'invention,

la fig. 2 représente, 4 plat, un mousqueton massif, selon la se-
conde forme préférée de réalisation de I'invention,

la fig. 3 est une section selon I'une quelconque des lignes A-A’ de
lafig. 1, '

lesfig.det5 montrent deux phases successives d’obtention de
cette section selon Ia fig. 3, par la mise en ceuvre du procédé selon
Iinvention,

les fig. 6 et 7 représentent deux variantes de la section selon 'une

la fig. 8 est une section selon la ligne B-B’ de la fig. 1,

la fig. 9 est une section selon I"une quelconque des lignes C-C’ de
la fig. 2,

les fig. 10 et 11 représentent deux variantes de la section selon
'une quelconque de ces mémes lignes C-C’ de la fig. 2.

En se réferant tout d’abord aux fig. 1, 3 et 8, le mousqueton
creux 1 est, de maniére connue, constitué d*un corps 2, ou crochet,



en forme de C dont la partie médiane arriére 3, rectiligne, est pro-
longée par deux anses courbes, 1'une, 4, supérieure, l'autre, 5, infé-
rieure, dont les extrémités libres, respectivement 6 et 7, sont raccor-
dées, 4 Ia fermeture du mousqueton, par un doigt pivotant 8, arti-
culé sur Pextrémité de I'anse supérieure 4 et rappelé en position de
fermeture par un cliquet 9 4 ressort de rappel 10, ce doigt 8 étant
représente, en section longitudinale, dans sa position d’ouverture du
mousqueton.

La périphérie intérieure 11 du mousqueton 1 présente une sec-
tion sensiblement hémi-circulaire (fig. 3 et 8).

La périphérie extérieure 12 du mousqueton 1 est formée, sur
toute la longueur de I'anse supérieure 4 et de I’anse inférieure 5,
d’une nervure 13, respectivement 14, 3 flancs 13 et 13", respective-
ment 14’ et 14, symétriques par rapport au plan du mousqueton
(plan de la fig. 1). Dans I'exemple considéré, ces flancs ont une sec-
tion concave courbe, en arc de cercle, et, dans la partie médiane ar-
riére 3, s’évanouissent pour conserver  la portion centrale de cette
partie médiane arriére 3 une section circulaire selon la ligne B-B’
(fig. 1 et 8).

Le mousqueton creux 1 est obtenu 4 partir dun tube cylindrique
d’acier ou métal analogue, de méme section circulaire uniforme que
celle de ladite portion centrale (fig. 8), par la mise en cuvre du pro-
céde selon P'invention suivant, décrit en référence aux fig. 4 et 5.

Le tube étant appuyé sur un contre-gabarit 15, avantageusement
pourvu d’une gorge périphérique d’appui, de section hémi-circulaire
dont le rayon est égal au rayon extérieur du tube, on cintre ses deux
extrémités qui, une fois cintrées, forment lesdites anses supérieure 4
et inférieure 5, en méme temps qu’on déforme ces extrémités au
moyen de gabarits 16 et 17, aux profils des flancs 13 et 13", ou 14’
et 14”, de la nervure 13, respectivement 14, lesquels gabarits 16
et 17, mutuellement rapprochés obliquement par rapport au plan du
mousqueton (dans le sens des fléches F), repoussent progressivement
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(delafig. 44 Ia fig. 5) Ie métal desdites extrémités en y imprimant la
forme des deux flancs 13’ et 13, ou 14" et 14”, de cette nervure 13,
respectivement 14 (fig. 5).

En utilisant des gabarits de profils différents de ceux des gabarits
16 et 17 représentés aux fig. 4 et 5, on peut évidemment conformer
différemment les flancs 13" et 137, ou 14’ et 14”, de la nervure 13,
respectivement 14, par exemple selon une section A-A’ en L (fig. 6 et
7), ces flancs étant alors plans et paralléles.

La section selon la fig. 6 est obtenue en maintenant 4 distance
lesdits flancs paralléles, qui conférent & la nervure proprement dite
une section en U, tandis que la section selon la fig. 7 est obtenue par
pincement du métal, lesdits flancs paralléles étant appliqués bord
contre bord. ' ’

En se référant maintenant aux fig. 2, 9, 10 et 11, le mousqueton
massif 18 présente de maniére connue les mémes éléments 2, 6, 7, 8,
9 et 11 que le mousqueton creux 1 représents 4 la fig. 1. )

Sa partie médiane arriére 3’ ainsi que ses deux anses, supé-
rieure 4’ et inférieure 5, présentent la méme section pleine, selon
P'une quelconque des lignes C-C’ de la fig. 2, représentée & la fig. 9 et,
en variantes, aux fig. 10 et 11, sections qui ont les mémes contours
que celles représentées aux fig. 3, 6 et 7, respectivement. Sa ner-
vure 19, a flancs 19" et 19”, ’¢tend sur toute sa périphérie extérieure.

Le mousqueton massif 18 est, de la maniére la plus simple, formé
par cintrage d’un mandrin initialement profilé sur toute sa longueur
4 la section uniforme selon I'une quelconque des lignes C-C’ dela
fig. 2. Ce profilé peut &tre réalisé par moulage ou extrusion, ou en-
core par fagonnage (fraisage) d’un mandrin de plus grande section.

Avant ou aprés cintrage sont formés par fraisage les dégage-
ments 20 et 21 permettant la mise en place, la libre rotation et 'en-
cliquetage du doigt 8 de raccordement des extrémités 6 et 7 des an-
ses4’ et 5.

3 feuilles dessins
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3 feuilles N° 1
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