
(57)【要約】

【課題】プラスチック廃棄物に混入している金属異物を

、効率良く選別して取り除く。

【解決手段】供給されたプラスチック廃棄物を受けて他

端へ搬送する第１のベルトコンベア１０の搬送路途中に

第１の金属検知器１１を配置して、検知した金属異物を

含むプラスチック廃棄物をベルトコンベア１０の終端で

除去する。次いで、除去された金属異物を含むプラスチ

ック廃棄物をより高速の第２のベルトコンベア２０に受

けて、他端へ搬送する途中で第２の金属検知器２１で金

属異物を検出し、検知した金属異物をベルトコンベア２

０の終端で除去する。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
金 属 異 物 が 混 入 し た プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を 定 量 的 に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 供 給 部 と
、
こ の 供 給 部 か ら 供 給 さ れ た プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を 受 け て 他 端 へ 搬 送 す る 第 １ の ベ ル ト コ ン
ベ ア と 、
こ の 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 搬 送 路 途 中 に 配 置 さ れ た 第 １ の 金 属 検 知 器 と 、
前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 設 置 さ れ 、 前 記 第 １ の 金 属 検 知 器 が 金 属 を 検 知 し た
場 合 に そ の 運 ば れ て き た 廃 棄 物 を 搬 送 路 か ら 除 去 す る 第 １ の 金 属 異 物 除 去 装 置 と 、
前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア よ り も 高 速 で あ っ て 前 記 第 １ の 金 属 異 物 除 去 装 置 に よ り 除 去 さ
れ た 廃 棄 物 を 受 け て 他 端 へ 搬 送 す る 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
こ の 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 搬 送 路 途 中 に 配 置 さ れ た 第 ２ の 金 属 検 知 器 と 、
前 記 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 設 置 さ れ 、 前 記 第 ２ の 金 属 検 知 器 が 金 属 を 検 知 し た
場 合 に そ の 運 ば れ て き た 廃 棄 物 を 搬 送 路 か ら 除 去 す る 第 ２ の 金 属 異 物 除 去 装 置 と 、
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 に お い て 、 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア と
第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 平 面 配 置 を 平 行 か つ 搬 送 方 向 反 対 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る プ
ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 に お い て 、
前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 接 続 さ れ 、 金 属 が 検 出 さ れ な か っ た プ ラ ス チ ッ ク 廃
棄 物 を 次 工 程 へ 搬 送 す る 第 ３ の ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
前 記 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 接 続 さ れ 、 金 属 が 検 出 さ れ な か っ た プ ラ ス チ ッ ク 廃
棄 物 を 次 工 程 へ 搬 送 す る 第 ４ の ベ ル ト コ ン ベ ア と 、
を 備 え た こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 に お い て 、
前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 金 属 異 物 除 去 装 置 を 、 金 属 検 知 器 の 検 知 信 号 に よ り 開 閉 動 作 す る ダ
ン パ と シ ュ ー タ を 組 み 合 わ せ て 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置
。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 に お い て 、
前 記 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 搬 送 路 の 幅 を 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 搬 送 路 の 幅 よ り も
狭 く し た こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 ペ ッ ト ボ ト ル 、 ポ リ エ チ レ ン 容 器 、 そ の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 か ら 、 そ の 中
に 混 入 し て い る 金 属 異 物 を 選 別 し て 取 り 除 く 選 別 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
容 器 リ サ イ ク ル 法 に 基 づ い て 、 市 町 村 に 集 め ら れ た ペ ッ ト ボ ト ル 等 の プ ラ ス チ ッ ク 容 器 は
、 圧 縮 梱 包 さ れ て ベ ー ル 品 と な り 、 再 生 工 場 に 搬 入 さ れ る 。 再 生 工 場 で は 、 搬 入 さ れ た ベ
ー ル 品 を 開 俵 機 で バ ラ し て 偏 平 状 の 単 品 に し 、 定 量 供 給 ホ ッ パ ー に 入 れ る 。 定 量 供 給 ホ ッ
パ ー か ら 定 量 づ つ 供 給 さ れ た プ ラ ス チ ッ ク 容 器 は 、 Ｐ Ｖ Ｃ 選 別 機 、 カ ラ ー ボ ト ル 選 別 機 を
経 て か ら 手 選 別 工 程 に 送 ら れ る 。 手 選 別 工 程 で は 、 作 業 員 の 目 視 識 別 に よ り 、 キ ャ ッ プ そ
の 他 の 異 物 が 取 り 除 か れ 、 次 工 程 の 破 砕 機 に 送 ら れ る 。 破 砕 機 は プ ラ ス チ ッ ク 容 器 を ５ ０
ｍ ｍ 間 隔 の ス ク リ ー ン を 通 過 す る 大 き さ に 破 砕 す る 。 ５ ０ ｍ ｍ 以 下 に 破 砕 さ れ た プ ラ ス チ
ッ ク は 、 空 気 輸 送 に よ り 次 の 金 属 検 出 工 程 に 送 ら れ な が ら ラ ベ ル 等 の シ ー ト 片 が 取 り 除 か
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れ る 。 次 の 金 属 検 出 工 程 で は 、 渦 電 流 の 乱 れ か ら 金 属 を 検 知 す る 方 法 に よ り 、 手 選 別 工 程
の 見 落 と し に よ り 混 入 し て し ま っ た ア ル ミ 、 鉄 等 の 金 属 異 物 を 検 出 し 取 り 除 く 。 次 に 破 砕
機 に 送 り 再 度 の 破 砕 を し て 、 ８ ｍ ｍ 間 隔 の ス ク リ ー ン を 通 過 す る 大 き さ に 破 砕 す る 。 次 い
で 、 洗 浄 工 程 を 経 て か ら 再 生 工 程 に 送 ら れ て 再 生 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
従 来 の 手 選 別 工 程 で は 、 作 業 員 の 見 落 と し に よ り 金 属 異 物 を 混 入 さ せ た ま ま 次 工 程 へ 送 っ
て し ま う こ と が あ っ た 。 ま た 、 手 選 別 工 程 で は 作 業 員 を 必 要 と し て い た た め 、 無 人 化 、 自
動 化 が 望 ま れ て い た 。 そ こ で 本 発 明 は 、 手 選 別 工 程 を 自 動 化 す る と と も に 異 物 除 去 の 信 頼
性 を 向 上 さ せ た プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ の 発 明 は 、 金 属 異 物 が 混 入 し た プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物
を 定 量 的 に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 供 給 部 と 、 こ の 供 給 部 か ら 供 給 さ れ た プ ラ ス チ ッ
ク 廃 棄 物 を 受 け て 他 端 へ 搬 送 す る 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア と 、 こ の 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の
搬 送 路 途 中 に 配 置 さ れ た 第 １ の 金 属 検 知 器 と 、 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 設 置
さ れ 、 前 記 第 １ の 金 属 検 知 器 が 金 属 を 検 知 し た 場 合 に そ の 運 ば れ て き た 廃 棄 物 を 搬 送 路 か
ら 除 去 す る 第 １ の 金 属 異 物 除 去 装 置 と 、 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア よ り も 高 速 で あ っ て 前
記 第 １ の 金 属 異 物 除 去 装 置 に よ り 除 去 さ れ た 廃 棄 物 を 受 け て 他 端 へ 搬 送 す る 第 ２ の ベ ル ト
コ ン ベ ア と 、 こ の 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 搬 送 路 途 中 に 配 置 さ れ た 第 ２ の 金 属 検 知 器 と 、
前 記 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 設 置 さ れ 、 前 記 第 ２ の 金 属 検 知 器 が 金 属 を 検 知 し た
場 合 に そ の 運 ば れ て き た 廃 棄 物 を 搬 送 路 か ら 除 去 す る 第 ２ の 金 属 異 物 除 去 装 置 と を 備 え た
こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
請 求 項 ２ の 発 明 は 、 請 求 項 １ の 発 明 に お い て 、 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア と 第 ２ の ベ ル ト
コ ン ベ ア の 平 面 配 置 を 平 行 か つ 搬 送 方 向 反 対 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
請 求 項 ３ の 発 明 は 、 請 求 項 １ ま た は ２ の 発 明 に お い て 、 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端
部 に 接 続 さ れ 、 金 属 が 検 出 さ れ な か っ た プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を 次 工 程 へ 搬 送 す る 第 ３ の ベ
ル ト コ ン ベ ア と 、 前 記 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 終 端 部 に 接 続 さ れ 、 金 属 が 検 出 さ れ な か っ
た プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を 次 工 程 へ 搬 送 す る 第 ４ の ベ ル ト コ ン ベ ア と を 備 え た こ と を 特 徴 と
す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
請 求 項 ４ の 発 明 は 、 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か の 発 明 に お い て 、 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 金
属 異 物 除 去 装 置 を 、 金 属 検 知 器 の 検 知 信 号 に よ り 開 閉 動 作 す る ダ ン パ と シ ュ ー タ を 組 み 合
わ せ て 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
請 求 項 ５ の 発 明 は 、 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か の 発 明 に お い て 、 前 記 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ
ア の 搬 送 路 の 幅 を 前 記 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア の 搬 送 路 の 幅 よ り も 狭 く し た こ と を 特 徴 と す
る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 に 基 づ い て 本 発 明 の 実 施 形 態 を 説 明 す る 。 図 １ は 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄
物 の 選 別 装 置 の 平 面 図 で あ り 、 図 ２ は 図 １ の Ａ － Ａ 線 矢 視 図 、 図 ３ は 図 １ の Ｂ － Ｂ 線 矢 視
図 、 図 ４ は 図 １ の Ｃ － Ｃ 線 矢 視 図 で あ る 。 図 に お い て 、 １ ， ２ は 前 工 程 か ら プ ラ ス チ ッ ク
廃 棄 物 を 搬 送 し て く る ベ ル ト コ ン ベ ア で あ り 、 前 工 程 か ら 一 定 量 送 ら れ た プ ラ ス チ ッ ク 廃
棄 物 は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア １ ０ に 受 け ら れ る 。 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア １ ０ は 、 プ ラ ス チ ッ
ク 廃 棄 物 を 紙 面 の 右 か ら 左 方 向 へ 搬 送 し 、 搬 送 路 の 途 中 に 、 第 １ の 金 属 検 知 器 １ １ が 配 置
さ れ て い る 。 金 属 検 知 器 １ １ は 、 渦 電 流 の 乱 れ を 検 出 す る こ と に よ り 下 方 を 流 れ る プ ラ ス
チ ッ ク 廃 棄 物 の 中 の 金 属 を 検 知 す る 。
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【 ０ ０ １ ０ 】
コ ン ベ ア １ ０ の 終 端 に は 、 第 １ の 金 属 異 物 除 去 装 置 で あ る と こ ろ の ダ ン パ １ ２ が 配 置 さ れ
、 金 属 検 知 器 １ １ で 金 属 が 検 出 さ れ た 場 合 は 、 ダ ン パ １ ２ を 開 い て 、 ア ル ミ 缶 、 鉄 缶 等 の
金 属 異 物 お よ び キ ャ ッ プ 等 の 金 属 異 物 を 含 む プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を ダ ン パ １ ２ の 直 下 に 配
置 さ れ て い る シ ュ ー タ １ ３ に 投 下 す る 。 シ ュ ー タ １ ３ に 投 下 さ れ た 金 属 異 物 お よ び 金 属 異
物 を 含 む プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 は 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア ２ ０ へ 送 ら れ る 。 金 属 検 知 器 １ １ で
金 属 が 検 出 さ れ な い 場 合 は 、 ダ ン パ １ ２ を 閉 じ て 、 プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を ダ ン パ １ ２ の 上
面 を 通 過 さ せ 、 ダ ン パ １ ２ の 次 に 配 置 さ れ て い る ホ ッ パ １ ４ 内 に 投 下 す る 。 ホ ッ パ １ ４ に
投 下 さ れ た 金 属 異 物 を 含 ま な い プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 は 、 第 ３ ベ ル ト コ ン ベ ア ３ ０ へ 送 ら れ
る 。 第 ３ ベ ル ト コ ン ベ ア ３ ０ の 終 端 は 、 次 工 程 へ の 第 ５ ベ ル ト コ ン ベ ア ５ ０ に 接 続 さ れ て
い る 。 コ ン ベ ア ３ ０ は 、 コ ン ベ ア １ ０ の 下 方 反 対 方 向 に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
と こ ろ で 、 ダ ン パ １ ２ か ら シ ュ ー タ １ ３ に 投 下 さ れ た 金 属 異 物 お よ び 金 属 異 物 を 含 む プ ラ
ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 中 に は 、 金 属 異 物 を 含 ま な い 良 品 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 も 含 ま れ て い る
。 そ れ は 、 金 属 異 物 お よ び 金 属 異 物 を 含 む プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 が 金 属 検 知 器 １ １ に 検 知 さ
れ た 際 、 そ の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 と 並 ん で コ ン ベ ア １ ０ 上 を 運 ば れ て い る 金 属 異 物 を 含 ま
な い 良 品 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 も 、 同 時 に シ ュ ー タ １ ３ に 投 下 さ れ る た め で あ る 。 そ こ で
本 発 明 で は 、 プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 と 金 属 異 物 の 選 別 を ２ 段 階 に 実 施 す る こ と で 、 よ り 確 実
な 分 別 を 可 能 に し た 。
【 ０ ０ １ ２ 】
す な わ ち 、 コ ン ベ ア １ ０ か ら シ ュ ー タ １ ３ に 投 下 さ れ た 金 属 異 物 が 混 入 し て い る プ ラ ス チ
ッ ク 廃 棄 物 は 、 コ ン ベ ア １ ０ よ り も 高 速 で 幅 の 狭 い 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア ２ ０ に 送 ら れ る 。
こ の コ ン ベ ア ２ ０ で は 、 高 速 で 幅 が 狭 い た め 、 金 属 異 物 お よ び プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 は ほ ぼ
縦 一 列 の 状 態 で 搬 送 さ れ 、 金 属 異 物 お よ び プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 が 横 方 向 に 並 ぶ こ と が な く
な る 。 コ ン ベ ア ２ ０ は 、 金 属 異 物 お よ び プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を 図 ３ の 紙 面 の 左 下 か ら 右 上
方 向 へ 搬 送 し 、 搬 送 路 の 途 中 に 、 第 ２ の 金 属 検 知 器 ２ １ が 配 置 さ れ て い る 。 金 属 検 知 器 ２
１ は 、 渦 電 流 の 乱 れ を 検 出 す る こ と に よ り 下 方 を 流 れ る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 中 の 金 属 を
検 知 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
コ ン ベ ア ２ ０ の 終 端 に は 、 第 ２ の 金 属 異 物 除 去 装 置 で あ る と こ ろ の ダ ン パ ２ ２ が 配 置 さ れ
、 金 属 検 知 器 ２ １ で 金 属 が 検 出 さ れ た 場 合 は 、 ダ ン パ ２ ２ を 開 い て 、 金 属 異 物 お よ び 金 属
異 物 を 含 む プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を ダ ン パ ２ ２ の 直 下 に 配 置 さ れ て い る シ ュ ー タ ２ ３ に 投 下
す る 。 シ ュ ー タ ２ ３ に 投 下 さ れ た 金 属 異 物 お よ び 金 属 異 物 を 含 む プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 は 、
下 方 に あ る 回 収 容 器 ２ ５ に 送 ら れ る 。 金 属 検 知 器 ２ １ で 金 属 が 検 出 さ れ な い 場 合 は 、 ダ ン
パ ２ ２ を 閉 じ て 、 プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を ダ ン パ ２ ２ の 上 面 を 通 過 さ せ 、 ダ ン パ ２ ２ の 次 に
配 置 さ れ て い る ホ ッ パ ２ ４ 内 に 投 下 す る 。 ホ ッ パ ２ ４ に 投 下 さ れ た 金 属 異 物 を 含 ま な い プ
ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 は 、 第 ４ ベ ル ト コ ン ベ ア ４ ０ へ 送 ら れ る 。 コ ン ベ ア ４ ０ の 終 端 は 、 次 工
程 へ の 第 ５ ベ ル ト コ ン ベ ア ５ ０ に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
図 ５ は 、 コ ン ベ ア ２ ０ の 終 端 部 に 配 置 さ れ た シ ュ ー タ ２ ３ を 示 す 側 面 図 で あ る 。 図 ６ は 、
第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア １ ０ の 終 端 に 設 置 さ れ て い る ダ ン パ １ ２ を 拡 大 し て 示 し た 平 面 図 お よ
び 側 面 図 で あ る 。 図 ６ に お い て 、 ダ ン パ １ ２ は 、 そ の シ ャ フ ト １ ５ が 両 端 で エ ア シ リ ン ダ
１ ６ ， １ ７ よ り 回 動 さ れ る こ と に よ り 、 開 閉 動 作 す る 。 す な わ ち 、 エ ア シ リ ン ダ １ ６ ， １
７ の ロ ッ ド が 前 進 し た と き 閉 じ て 水 平 に な り 、 ロ ッ ド が 後 退 し た と き 開 く 。 な お 、 図 １ ～
図 ３ で 、 １ ８ ， ２ ８ ， ３ ８ ， ４ ８ は ベ ル ト コ ン ベ ア 駆 動 モ ー タ で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の よ う に 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア １ ０ で は 大 量 の プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 を 選 別 処 理 す る た め
、 金 属 異 物 を 含 ま な い プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 一 部 を 誤 っ て 金 属 異 物 を 含 む も の と し て 選 別
し て し ま う が 、 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア ２ ０ で は 、 そ れ ら を 再 度 検 査 し て 選 別 す る こ と に よ り
、 結 果 と し て 、 処 理 能 力 が 大 き く か つ 選 別 精 度 に す ぐ れ た 選 別 装 置 を 得 る こ と が で き る 。
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ま た 、 上 述 の 実 施 例 で は 、 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア １ ０ と 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア ２ ０ の 平 面 配 置
を 平 行 と し た た め 設 置 面 積 を 小 さ く す る こ と が で き た 。 さ ら に は 、 実 施 例 で は 金 属 異 物 除
去 装 置 と し て ダ ン パ １ ２ ， ２ ２ を 用 い た が 、 コ ン ベ ア の 横 方 向 か ら 作 動 す る プ ッ シ ャ や 、
ベ ル ト 上 で 搬 送 路 を 左 右 に 振 り 分 け る フ ラ ッ パ ー ア ー ム 等 を 用 い る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 述 べ た よ う に 本 発 明 に よ れ ば 、 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア と 、 第 １ の ベ ル ト コ ン ベ ア よ り
も 高 速 な 第 ２ の ベ ル ト コ ン ベ ア の ２ 段 階 で 金 属 異 物 を 選 別 除 去 す る よ う に し た た め 、 選 別
精 度 に す ぐ れ か つ 処 理 能 力 の 大 き い 選 別 装 置 が 得 ら れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る プ ラ ス チ ッ ク 廃 棄 物 の 選 別 装 置 の 実 施 例 の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の Ａ － Ａ 線 矢 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の Ｂ － Ｂ 線 矢 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の Ｃ － Ｃ 線 矢 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 シ ュ ー タ の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 ダ ン パ を 拡 大 し て 示 し た 平 面 図 お よ び 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ， ２ 　 ベ ル ト コ ン ベ ア
１ ０ 　 第 １ ベ ル ト コ ン ベ ア
１ １ 　 第 １ の 金 属 検 知 器
１ ２ 　 ダ ン パ
１ ３ 　 シ ュ ー タ
１ ４ 　 ホ ッ パ
１ ５ 　 シ ャ フ ト
１ ６ ， １ ７ 　 エ ア シ リ ン ダ
１ ８ 　 ベ ル ト コ ン ベ ア 駆 動 モ ー タ
２ ０ 　 第 ２ ベ ル ト コ ン ベ ア
２ １ 　 第 ２ の 金 属 検 知 器
２ ２ 　 ダ ン パ
２ ３ 　 シ ュ ー タ
２ ４ 　 ホ ッ パ
２ ５ 　 回 収 容 器
２ ８ 　 ベ ル ト コ ン ベ ア 駆 動 モ ー タ
３ ０ 　 第 ３ ベ ル ト コ ン ベ ア
３ ８ 　 ベ ル ト コ ン ベ ア 駆 動 モ ー タ
４ ０ 　 第 ４ ベ ル ト コ ン ベ ア
４ ８ 　 ベ ル ト コ ン ベ ア 駆 動 モ ー タ
５ ０ 　 第 ５ ベ ル ト コ ン ベ ア
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

(6) JP 2004-283729 A 2004.10.14



【 図 ６ 】
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