
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202021935233.8

(22)申请日 2020.09.07

(73)专利权人 中国船舶工业集团公司第七0八

研究所

地址 200001 上海市黄浦区西藏南路1688

号

(72)发明人 于洋　黄维　汤清之　

(74)专利代理机构 上海申汇专利代理有限公司 

31001

代理人 徐俊

(51)Int.Cl.

B63B 73/20(2020.01)

B63B 73/40(2020.01)

B63B 73/43(2020.01)

B63B 3/48(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板

系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种集成甲板紧固件及

设备底座的木铺板系统，其特征在于：包括木铺

板、甲板紧固件及设备底座，所述木铺板通过连

接件与甲板连接固定，所述甲板紧固件与所述设

备底座通过焊接的方式固定在甲板上，所述木铺

板、甲板紧固件及设备底座三者的顶面齐平，甲

板紧固件和设备底座嵌设于木铺板中。本实用新

型安装方式简单、结构轻便，较好的解决了甲板

不齐平问题，大大减少船厂施工工作量的同时使

甲板平面整体布局协调美观；便于进行各类甲板

作业和移动设备的安装；减轻了空船重量，能够

适用于不同形状的甲板区域。
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1.一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：包括木铺板(3)、甲板

紧固件及设备底座，所述木铺板(3)通过连接件与甲板(4)连接固定，所述甲板紧固件与所

述设备底座通过焊接的方式固定在甲板上，所述木铺板(3)、甲板紧固件及设备底座三者的

顶面齐平，甲板紧固件和设备底座嵌设于木铺板(3)中。

2.如权利要求1所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述木铺板(3)上设有安装孔，所述连接件一端与甲板(4)焊接固定，另一端穿过木铺板(3)的

安装孔后用螺母连接固定。

3.如权利要求1所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述连接件为甲板螺栓(5)，所述甲板螺栓(5)的一端与甲板(4)焊接固定，甲板螺栓(5)的另

一端与木铺板(3)的安装孔通过螺母连接固定。

4.如权利要求3所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述甲板螺栓(5)上设有盖板(6)，所述盖板(6)的顶面与木铺板(3)的顶面齐平。

5.如权利要求2所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述木铺板(3)由多个长方形板条拼接铺设在甲板(4)上，所述安装孔设在所述长方形板条宽

度方向的中心线上。

6.如权利要求1所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述甲板紧固件与甲板(4)焊接固定，甲板紧固件的四周为木铺板(3)。

7.如权利要求1所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述甲板紧固件包括地脚螺栓(1)和集装箱底座(2)，所述地脚螺栓(1)在甲板(4)上矩阵排

列。

8.如权利要求7所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述地脚螺栓(1)在甲板(4)上的位置对齐甲板纵骨(7)和甲板(4)的纵向肋位，相邻所述地脚

螺栓(1)的横向距离为甲板纵骨(7)间距的整数倍，相邻所述地脚螺栓(1)的纵向距离为纵

向肋位间距的整数倍。

9.如权利要求1所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：所

述设备底座包括各种设备安装垫板，所述设备安装垫板与甲板(4)之间焊接固定，设备安装

垫板上加工有设备底座安装孔(10)，所述设备安装垫板的四周为木铺板(3)。

10.如权利要求1所述的一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，其特征在于：

所述木铺板(3)、甲板紧固件及设备底座三者的顶面距甲板(4)的高度为65～80mm。
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一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，属于船舶设计建

造技术领域。

背景技术

[0002] 科考船为了保证各类甲板作业和移动设备在甲板上灵活可靠的使用和安装,保护

精密的调查设备免受甲板磕碰造成的损坏，一般会在作业甲板上铺设木铺板、预设甲板紧

固件以及安装设备底座。常规设计方案主要有两种：一种方案是木铺板厚度取值不超过

50mm，甲板地脚螺栓底座采用贯穿甲板的安装形式,螺栓底座顶面与木铺板齐平,在设有集

装箱底座和设备底座的局部区域,木铺板空开不铺,边缘用扁钢封闭，集装箱底座采用埋入

形式，设备底座为常规基座面板加肘板形式；另一种方案是木铺板厚度取值为100mm左右，

甲板地脚螺栓底座和集装箱底座采用甲板上直接焊接形式，在设有设备底座的局部区域,

木铺板空开不铺,边缘用扁钢封闭。

[0003] 以上两种方案，方案一中地脚螺栓和集装箱底座的甲板开孔给船厂施工带来了较

大工作量，同时木铺板在局部区域的空开，会破坏整体的美观协调，同时也会科考作业的工

作造成一定限制；而方案二虽然地脚螺栓和集装箱底座的安装不需甲板开孔，但较厚的木

铺板会增加船体重量和采购成本，另外木铺板在设备底座区域的空开，也会存在与方案一

同样的问题。

[0004] 在木铺板的安装方式上，以上两种施工方案的安装都是通过压板的型式来安装，

受地脚螺栓和集装箱脚的影响很大，而且压板条露在甲板上影响美观。此外这种安装方式

也不利于日后木铺板的拆装维护。

发明内容

[0005] 本实用新型要解决的技术问题是：现有科考船作业甲板木铺板、甲板紧固件和设

备底座的甲板不齐平、安装工作量大和后期拆装维护不便的问题。

[0006] 为了解决上述问题，本实用新型的技术方案是提供了一种集成甲板紧固件及设备

底座的木铺板系统，其特征在于：包括木铺板、甲板紧固件及设备底座，所述木铺板通过连

接件与甲板连接固定，所述甲板紧固件与所述设备底座通过焊接的方式固定在甲板上，所

述木铺板、甲板紧固件及设备底座三者的顶面齐平，甲板紧固件和设备底座嵌设于木铺板

中。

[0007] 优选地，所述木铺板上设有安装孔，所述连接件通过木铺板的安装孔，将木铺板固

定在甲板上。

[0008] 优选地，所述连接件为甲板螺栓，所述甲板螺栓的一端与甲板焊接固定，一端穿过

木铺板的安装孔后用螺母连接固定。

[0009] 优选地，所述甲板螺栓上设有盖板，所述盖板的顶面与木铺板的顶面齐平。

[0010] 优选地，所述木铺板由多个长方形板条拼接铺设在甲板上，所述安装孔设在矩形
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板宽度方向的中心线上。

[0011] 优选地，所述甲板紧固件与甲板焊接固定，甲板紧固件的四周为木铺板。

[0012] 优选地，所述甲板紧固件包括地脚螺栓和集装箱底座，所述地脚螺栓在甲板上矩

阵排列。

[0013] 优选地，所述地脚螺栓在甲板上的位置对齐甲板纵骨和甲板的纵向肋位，相邻所

述地脚螺栓的横向距离为甲板纵骨间距的整数倍，相邻所述地脚螺栓的纵向距离为纵向肋

位间距的整数倍。

[0014] 优选地，所述设备底座包括设备安装垫板，所述设备安装垫板与甲板之间焊接固

定，所述设备安装垫板上设有安装孔，所述设备安装垫板的四周为木铺板。

[0015] 优选地，所述木铺板、甲板紧固件及设备底座三者的顶面距甲板的高度为65～

80mm。

[0016] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0017] 本实用新型基于一体化设计，确定木铺板、甲板紧固件和设备底座的高度，木铺板

采用碰焊螺栓的安装方式，甲板紧固件采用甲板不开孔的焊接安装方式，设备底座采用专

用垫板设计和焊接安装方式；本实用新型安装方式简单、结构轻便，较好的解决了甲板不齐

平问题，大大减少船厂施工工作量的同时使甲板平面整体布局协调美观；便于进行各类甲

板作业和移动设备的安装；减轻了空船重量，能够适用于不同形状的甲板区域。

附图说明

[0018] 图1为木铺板和地脚螺栓安装结构剖视图；

[0019] 图2为木铺板和集装箱底座安装结构剖视图；

[0020] 图3为木铺板和地脚螺栓安装结构俯视图；

[0021] 图4为木铺板和集装箱底座安装结构俯视图；

[0022] 图5为设备底座的安装结构俯视图及剖视图；

[0023] 图6为另一种设备底座的安装结构俯视图及剖视图。

具体实施方式

[0024] 为使本实用新型更明显易懂，兹以优选实施例，并配合附图作详细说明如下。

[0025] 如图1至图4所示，本实用新型是一种集成甲板紧固件及设备底座的木铺板系统，

包括木铺板3、甲板紧固件及设备底座，木铺板3通过连接件与甲板4连接固定，甲板紧固件

与设备底座通过焊接的方式固定在甲板4上，木铺板3、甲板紧固件及设备底座三者的顶面

齐平，甲板紧固件和设备底座嵌设于木铺板3中。

[0026] 甲板紧固件包括地脚螺栓1和集装箱底座2，地脚螺栓1和集装箱底座2采用甲板4

不开孔的焊接安装方式，例如角焊的方式安装在甲板4上，地脚螺栓1和集装箱底座2的四周

为木铺板3。地脚螺栓1在甲板4上矩阵式排列布置，地脚螺栓1在甲板4上的位置对齐甲板纵

骨7和纵向肋位，相邻地脚螺栓1的横向距离为甲板纵骨7间距的整数倍，相邻地脚螺栓的纵

向距离为纵向肋位间距的整数倍。

[0027] 木铺板3上加工有安装孔，连接件通过木铺板3的安装孔，将木铺板3固定在甲板4

上。本实施例中连接件采用甲板螺栓5，甲板螺栓5的一端与甲板4采用碰焊的焊接方式固
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定，甲板螺栓5的另一端穿过木铺板3的安装孔后用螺母连接固定，并在甲板螺栓5上设置盖

板6，盖板6采用圆形木板盖，盖板6的顶面与木铺板3的顶面齐平。

[0028] 木铺板3为具有防滑、耐磨、防腐性能的长方形木质地板板条拼接铺设在甲板4上，

板条的宽度根据地脚螺栓1和甲板纵骨7的间距综合考虑确定，保证板条的安装孔尽可能位

于板条宽度方向中心线上。采用碰焊工艺将甲板螺栓5预先安装在甲板4上，然后把已预先

开好安装孔的木铺板3套放在甲板螺栓5上，用螺母固定完成安装并用盖板6黏合封闭安装

孔以保证木铺板3的顶面平整美观。

[0029] 设备底座包括各种设备安装垫板，图5为绞盘的底座安装结构示意图，图6为移动

绞车的底座安装结构示意图。设备底座8和另一种设备安装垫板9上加工有设备底座安装孔

10，根据设备安装的要求，设计专用的包含有设备底座安装孔10的设备安装垫板或多个设

备安装垫板的组合，并通过角焊或塞焊的方式将设备安装垫板安装在甲板4上，设备安装垫

板的四周为木铺板3。

[0030] 地脚螺栓1、集装箱底座2的高度、木铺板3的高度、设备底座8加上设备安装垫板9

的顶面保持平齐，高度范围为65～80mm，此处的高度指的是到甲板4顶面的高度，本实施例

取70mm。木铺板3、地脚螺栓1、集装箱底座2、设备底座8和设备安装垫板9安装完毕后，在木

铺板3所有内部和外部接缝处涂覆防水、防振、防腐防寒性好的密封胶。
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图4

图5

图6
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