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Urzqdzeme do mechanicznego otrzepywania workéw w od-
pylni workowej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do mecha-
nicznego usuwania pylu nagromadzonego na we-
wnetrznej powierzchni workaw filtracyjnych poprzez
periodyczne ich po'trzqsanie za pomocg wykonuja-
cego ruch postepowo-zwrotny walu wzdluznego wy-
posazonego w ramiona, ktére z kolei poruszejg za-
wieszenia workow filtracyjnych.

Dotychczas otrzepywano worki w odpylniach wor-
kowych hut tlenku cynku poprzez reczne ich poru-
szanie przez brygade otrzepywaczy. Praca ta byla
wybitnie szkodliwa dla zdrowia, pomimo tego, ze
robotnicy pracowali w ochronach osobistych. Poza
tym reczne otrzepywanie bylo malo intenswyne
i przez to powodowato straty w produkcji tlenku
cynku i przedwczesne zuzycie workow filtracyjnych.

Takze stosowano otrzepywanie za pomocag ramy,
na ktorej napiete byly w niewielkich od siebie od-
legtosciach dwa rzedy drutow tworzacych siatke
o oczkach mniejszych od S$rednicy workéow filtra-
cyjnych. Rama byla zawieszona na tancuchach i po-
ruszala sie wzdluz workéw z gory na doét i z po-
wrotem !amigc osadzone wewnatrz nich warstewki
pytu, ktére nastepnie wilasnym ciezarem opadaty
w dol worka. Urzadzenie to niedokiadnie otrzepy-
walo worki a poza tym siatki obejmujgce worki
tiltracyjne niszczyly je powodujgc tym samym po-
gorszenie sprawnos$ci odpylania,

Wady powyisze usuwa urzadzenie wedlug wyna-
lazku, ktére stuzy do otrzepywania workow filtra-
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cyjnych przy zamknietym doplywie gazu zapylo-
nego.

Na rysunku uwidoczniono przyktad wykonania
urzgdzenia wedlug wynalazku, przy czym fig. 1.
przedstawia widok urzadzenia w rzucie bocznym
a fig. 2 — widok w rzucie z gory.

Urzgdzenie do mechanicznego otrzepywania wor-
kow sklada sie z silnika elektrycznego 1, przeklad-
ui pasowej 2, przektadni zgbatej 3, watu- napedowe-
go 4 na ktérym osadzone sa mimosrody 5 polqczo-
ne drazkami 6 z dzwigniami kgtowymi 7, przy.czym
prostopadle do watu napedowego 4 pomiedzy dwo-
ma rzedami workow filtracyjnych usytuowany jest
potaczony z dolnym koncem diwigni karrowei 7 drag
olrzepujacy 8 zawieszony przegubowo na prelach 9.
Do draga 8 przymocowane sg poprzeczne ramy 10,
przy czym przez otwory ram 10 przechodza elastycz-
ne ciggna 11 podtrzymujgce pokrywy 12 workow
filtracyjnych 13. Prety 9 i elastyczne ciegna 11 za-

wieszone s3 przegubowo na konstrukcji odpylni
workowej.

Optymalng skutecznosé otrzepywania za pomocg
urzadzenia wedlug wynalazku osigga si¢ pod wa-
runkiem braku przeptywu gazu w czasie pracy urzg-
dzen otrzepujacych. War}mek ten speilniony jest
dzigki klapie odcinajgcej zainstalowanej na koncu
przewodu wlotowego gazu. Podstawg czynnosci
strzepywania jest praca periodyczna urzadzen, po-
legajace na okresowym wykonaniu cyklow strze-
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pywania. Jeden cykl obejmuje otrzepanie workéw
w czterech komorach odpylni.

Dhlugos¢ okresow miedzy cyklami strzepujacymi
jest funkcja predkosci wzrostu oporu hydrauliczne-
go tkaniny filtracyjnej. Znany uk!ad przekainikowy
sledzi zmiany wielkosci tego oporu w sposéb po-,
sredni, mierzgc wielkos¢ cisnienia statycznego na
przewodzie wlotowym przed odpylnig. Przekroczenie
krytycznej wielkosci cisnienia statycznego, nasta-
wialnej w granicach od 15 do 40 mm H,O powoduje
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drag 8 identyczng amplitude drgan elastycznych
ciggien 11 w plaszczyznie poziomej. Poruszajacy sie
drag 8 poprzez ramiona 10 przenosi drgania na cigg-
na 11 z czestotliwoscig uzalezniong od obrotow wa-
tu napedowego 4. Dlugos¢ czasu pracy ukladu otrze-
pujacego w poszczegélnych komorach jest nasta-
wialna w granicach od 3 do 8 minut.

Zastrzezenia patentowe

uruchomienie za pomoca przekaznikow w odpowied- 1
nim porzadku silnikow napedu klap odcinajacych 1. Urzadzenie do mechanicznego otrzepywania wor-
i urzadzen otrzepujacych. kow w odpylni workowej napedzane silnikiem
Wyprzedzenie czasowe zamkniecia klapy odcina- elektrycznym, znamienne tym, ze sklada sig
jacej w stosunku do chwili rozpoczecia otrzepywa- . z walu napedowego (4) wyposazonego w mimo-
nia nastawialne jest w granicach od 1 do 6 minut. srody (5) polaczone drazkiem (6) z diwignia ka-
Uruchomiony silnik 1 poprzez przekladnig paskowgq towg (7), ktdérej gorne ramie zaopatrzone jest
2 i zebata 3 przenosi ruch obrotowy na wal nape- w pie¢ otworow, stuzacych do regulacji skoku
dowy 4 (od 80 do 160 obrotéw na minutg), ktérego tej dzwigni, przy czym do dolnego ramienia
poszczegOlne segmenty polgczone sg sprzeglami 14. 9) dzwigni (7) jest zamocowany prostopadle do wa-
Osadzone na wale obrotowym 4 mimosrody § po- tu napedowego (4) usytuowany pomiedzy dwoma
laczone drazkami 6 z dzwigniami katowymi 7 do- rzedami workow filtracyjnych (13) drag otrze-
konuja zmiany ruchu obrotowego na ruch postgpo- pujacy (8) wyposazony w poprzeczne ramy (10).
wo-zwrotny dragoéw otrzepujacych 8, z tym ze piec 2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, Znamienne tym, ze
otwor6w w gornym ramieniu dzwigni katowej 7 drag otrzepujacy (8) zawieszony jest przegubowo
stuzy do zamocowania dragzka 6 umozliwiajacego - na pretach (9) a przez otwory ram (10) przecho-
regulacje skoku dolnego konca dzwigni katowej 7 dzg elastyczne ciggna (11) podtrzymujgce pokry-
w zakresie od 7 do 14 cm i tym samym poprzez wy (12) workow filtracyjnych (13).
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