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Eine Vorrichtung zur Verldngerung von Eigenhaar mit
Kunsthaar und/oder Echthaar und zur Dauerbefestigung
von Kunsthaar und/oder Echthaar ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein unter Energieeintrag schrumpfbarer
Schlauch (12) iiber einer lagefixierten Verdickung, ins-
besondere einem Knoten in einer Strdhne aus Eigenhaar
(16) sowie iber einer Verldngerungsstrahne aus Kunst-
haar und/oder Echthaar angeordnet ist. Eine Energie-
ibertragungseinrichtung, insbesondere in Form einer
Hitzeklammer (20) iibertrdgt gezielt Wdrmeenergie auf
den schrumpfbaren Schlauch (12). Das zur Anwendung ge-
langende Verfahren ist durch die Schritte gekennzeich-
net: Verknoten einer Strdhne von Eigenhaar, Aufschieben
eines unter Energieeintrag schrumpfbaren Befestigungs-
elements auf den Knoten in der Eigenhaarstrahne, Ein-
schieben einer Verldngerungsstrihne aus Kunsthaar und/
oder Echthaar in den Schlauch und Schrumpfen des
schrumpfbaren Befestigungselements unter Eintrag von
Energie.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verlangerung von Eigenhaar
mit Kunsthaar und/oder Echthaar und zur Dauerbefestigung von Kunsthaar
und/oder Echthaar sowie das bei der Verwendung der Vorrichtung zur
Anwendung gelangende Verfahren hierzu.

Zum biosthetischen Leistungsspektrum gehért die Verléngerung und
Dauerbefestigung von Eigenhaarblscheln, d.h. natirlich aus der Kopfhaut
herausgewachsenen Haaren, mit Natur- und/oder Kunsthaar. Derartige
Verfahren kommen zum einen fir medizinischen Anwendungen, vor allen Dingen
aber fir kosmetische Anwendungen zur Verwendung. In der Technik sind viele
Systeme zur Verldngerung und Verdichtung von Eigenhaar bekannt, die in der
Zeitschrift "Top Hair Special” 21/94 beschrieben sind. Danach kann
Eigenhaar mit Kunsthaar oder Echthaar durch spezielle Knipf- und
Knotentechniken sowie verschiedene Klebetechniken angesetzt werden.

Die US-Patentschrift 5,107,867 beschreibt ein Verfahren zur
Haarverléngerung, bei dem Stré&hnen des anzusetzenden Haares mit einem
hitzbesténdigen Klebstoff verbunden werden, um einen Pfropfen an einer
Strahne von Verléngerungshaar zu bilden, woraufhin eine Beschichtung aus
unter Warmeeintrag schmelzbarem Kunststoff auf diesen Pfropfen aufgetragen
wird. Anschliefend werden Strdhnen des natGrlichen Eigenhaares der Person
durch einen Schrumpfschlauchabschnitt gefadelt, der in der oben
beschriebenen Weise vorbehandelte Pfropfen des Verldngerungshaares
ebenfalls in den Schrumpfschlauch eingefiihrt und der Schrumpfschlauch durch
Anwendung von Hitze behandelt. Dabei kann entweder eine nicht ndher
beschriebene Hitzeklammer zur Anwendung kommen, jedoch auch eine andere
geeignete Vorrichtung. Durch den Hitzeeintrag schrumpft einerseits der
Schlauch, andererseits schmilzt der schmelzbare Klebstoff und stellt eine
dauerhafte Verbindung zwischen dem natirlichen Echthaar und der
Verléngerungshaarstréhné her. Der Schlauch soll einen Schutz der Verbindung
gegen Umwelteinflisse, aber auch Haarpflegemittel darstellen. Wird wiederum
Hitze am Schrumpfschlauch eingebracht, sc kann die Haarverlangerung wieder
entfernt werden.

Dieses und andere Verfahren unter Verwendung von Klebstoffen erfordern
eine Nachbehandlung des Eigenhaares nach dem Entfernen der
Haarverlédngerung. Hierbei missen Klebstoffreste, die im Eigenhaar haften,
mit einem geeigneten LOsungsmittel, meist Aceton, entfernt werden. Dies
fihrt 2zu einer Schadigung des Eigenhaares, zumal die
Haarverlangerungsverfahren in regelmdfigen Abstédnden, ca. alle 6 Wochen,
wiederholt werden missen. Bei einer derartig h&ufigen Behandlung des
natdrlichen Kopfhaares mit Losungsmitteln kann es zu einer Zerstdrung des
Eigenhaares an den AnschluRfstellen kommen.
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Es ist das Ziel der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zur
Verléngerung von Eigenhaar der eingangs genannten Art zu entwickeln, die
auf einfache und kostenglinstige Weise eine Verlangerung von Eigenhaar oder
eine Dauerbefestigung einer Verlangerungsstrihne gestattet, ohne das
Eigenhaar hierbei zu schadigen.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daR bei einer
Vorrichtung zur Verldngerung von Eigenhaar ein unter Energieeintrag
schrumpfbarer Schlauch Uber einer lagefixierten Verdickung, insbesondere
einem Knoten in einer Strdhne aus Eigenhaar, sowie Uber einer Strahne aus
Kunsthaar oder Echthaar, angeordnet ist; und eine Energieeinrichtung
Energie, insbesondere Warme, auf den schrumpfbaren Schlauch {ibertragt.

Der Vorteil dieser-Erfindung liegt darin, daR die mechanische
Verbindung zwischen Eigenhaar und einer Verldngerungsstrihne aus Kunsthaar
oder Echthaar, ohne Anwendung von Klebstoff, durch das Aufschrumpfen des
Schlauches auf einem Bereich geschieht, in dem sich neben der
Eigenhaarstrédhne und der Verlangerungsstréhne aus Kunsthaar oder Echthaar
eine lagefixierte Verdickung, wie ein Knoten im Eigenhaar, befindet.

Dieser Knoten leistet einen wichtigen Beitrag zur Stabilitédt der
Verbindung, weil er sich etwa in der Mitte des Schrumpfschlauches bezlGglich
der Langsachse befindet und der Schrumpfschlauch unter Hitzeeinwirkung
beidseits des Knotens auf einen geringeren Querschnitt verengt wird, als
dies im Bereich des Knotens mdglich ist. Dadurch wird eine zusdtzliche
Haltefunktion erreicht, die im Stand der Technik durch die Anwendung von
Klebstoffen bewirkt wird.

Das zur Anwendung gelangende Verfahren zur Verlédngerung von Eigenhaar
ist durch die folgenden Schritte gekennzeichnet:

Verknoten einer Strdhne von Eigenhaar, Aufschieben eines unter
Energieeintrag schrumpfbaren Befestigungselements, insbesondere eines
Schlauchs, auf den Knoten der Eigenhaarstrahnen; Einschieben einer Stréhne
aus Kunsthaar und/oder Echthaar in den Schlauch; und Schrumpfen des
schrumpfbaren Befestigungselements unter Eintrag von Energie.

Das erfindungsgemdle Verfahren besitzt den Vorteil, daf die darin
hergestellte Verbindung zwischen Eigenhaar und Kunsthaar oder Echthaar
rickstandsfrei ldsbar ist, wodurch es auch bei hdufiger Anwendung zu keiner
Schadigung des Eigenhaares kommt. Die Anwendung ist schmerzfrei und die
dabei auftretenden Zugkrdfte sind minimal, so daf Durchblutungsstdrungen im
Bereich der Kopfhaut vermieden werden. Wegen des geringen Gewichts und der
hohen Flexibilit&t der Verbindungselemente werden die Verlangerungsstrdhnen
vom Trager nicht als stdrend empfunden.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform ist das im schrumpfbaren
Schlauch angeordnete Ende der Strahne aus Kunsthaar oder Echthaar in einem
thermoresistenten Klebstoff eingebettet. Hierdurch bildet sich ein guter
Zusammenhalt der Verléangerungshaarstréhne und das Einschieben der
Verlangerungshaarstrdhne in den schrumpfbaren Schlauch im Rahmen des
erfindungsgemdfien Verfahrens wird erleichtert. Des weiteren sind die bei

der erfindungsgemdRen Vorrichtung und dem Verfahren zur Anwendung
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gelangenden Strahnen aus Kunsthaar oder Echthaar mehrfach verwendbar, so
daR durch die Verklebung des Endes die Entnahme und Aufbewahrung der
Verléngerungshaarstréhne wesentlich verbessert wird.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform ist die
Energielibertragungseinrichtung eine Hitzeklammer, die zwei einander zu
gerichtete Profilbacken besitzt, wvon denen mindestens eine Profilbacke
erhitzbar ist.

Die Verwendung einer Hitzeklammer besitzt den Vorteil, daR die zum
Schrumpfen des Schlauchs aufzuwendende Warmeenergie auf sehr bequeme Weise
auf den schrumpfbaren Schlauch lbertragen werden kann. Des weiteren findet
die WarmelGbertragung sehr gezielt statt, das heiflt, die zum Schrumpfen des
Schlauches aufzuwendende Warmeenergie wird durch das direkte
‘Inkontaktbringen der Hitzeklammer mit dem Schrumpfschlauch tbertragen.
Dadurch kann der gesamte Energieaufwand verringert werden, jedoch wird auch
die Warmeentwicklung in der Umgebung des schrumpfbaren Schlauchs sehr
gering gehalten. Dies ist von grofler Wichtigkeit, weil die
Verbindungsstellen zwischen Eigenhaar und der Verlangerungsstrahne aus
Runsthaar oder Echthaar meist sehr nahe der Kopfhaut liegen und somit eine
Schmerzentwicklung vermieden werden kann.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform besitzt die Hitzeklammer entwedexr
einen feststehenden und einen schwenkbaren Schenkel oder aber zwei
schwenkbare Schenkel, an denen jeweils die Profilbacken befestigt sind.
Dabei kann die Hitzeklammer von einer gedffneten Position in eine
geschlossene Position gebracht werden, in der die Profilbacken in einem
geringen BAbstand zueinander beabstandet sind oder in Kontakt zueinander
sind.

Durch das Vorsehen eines oder zweier schwenkbarer Schenkel kann die
Hitzeklammer gedffnet werden, der zu behandelnde Schrumpfschlauch mit der
darin befindlichen verknoteten Eigenhaarstréhne und der
Verlangerungsstrahne zwischen den Profilbacken angeordnet werden oder aber
in eine der Profilbacken eingelegt werden und anschliefend die Hitzeklammer
in eine geschlossene Position gebracht werden, in der beide Profilbacken in
Kontakt zu dem schrumpfbaren Schlauch treten.

Hierzu ist es vorteilhaft, daR eine oder beide Profilbacken eine
Vertiefung besitzen, in die der schrumpfbare Schlauch einlegbar ist. Um
weiterhin eine Verengung des Schrumpfschlauches beidseits des im
Schrumpfschlauch befindlichen Knotens zu gestalten, ist es vorteilhaft, da
eine oder beide Profilbacken eine Einbuchtung besitzen, in welche die
lagefixierte Verdickung, beispielsweise der Knoten, einlegbar ist.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform sind beide Profilbacken
erhitzbar. Hierdurch kommt es zu einem gleichmaRigen Warmeeintrag in den
schrumpfbaren Schlauch, wodurch die Behandlungsdauer zum Herstellen eines
Verbindungselementes reduziert werden kann. Bevorzugt sind beide erhitzbare
Profilbacken auf eine Temperatur zwischen 100°C und 350°C erhitzbar.
Hierbei ko6nnen entweder beide Profilbacken auf dieselbe Temperatur
erh%tzbar sein; bevorzugt ist jedoch, daR eine Profilbacke auf eine
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niedrigere Temperatur erhitzbar ist als die andere Profilbacke. Dies
besitzt den Vorteil, daf in unmittelbarer Ndhe zur Kopfhaut gearbeitet
werden kann, indem die Hitzeklammer so gehalten wird, daf die der Kopfhaut
zugewandte Profilbacke eine niedrigere Temperatur besitzt als die der
Kopfhaut abgewandte Proiflbacke. Hierdurch kann auch in unmittelbarer N&he
zur Kopfhaut gearbeitet werden, ohne aufgrund der hohen Hitzeentwicklung
einen Schmerz hervorzurufen oder das in unmittelbarer Néhe befindliche Haar
zu schadigen.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform ist eine oder sind beide
Profilbacken mit einem Temperatursensor versehen.

Dies besitzt den Vorteil, daB die Temperatur der einen oder beider
Profilbacken kontrolliert werden kénnen, wodurch das Auftreten von
Stérungen rechtzeitig erkannt werden kann, wobei bei einer zu geringen
Temperatur die Gefahr einer nicht haltbaren Verbindung zwischen Eigenhaar
und der Verléngerungsstréhne einerseits, aber auch bei einer zu hohen
Temperatur die Gefahr einer Schadigung des Haars vermieden werden kann.

Bevorzugt ist die Temperatur einer oder beider Profilbacken regelbar.
Damit kOnnen, je nach Anwendungsfall und je nach Verwendung verschiedener
Materialien fir den schrumpfbaren Schlauch, die hierfiGr am besten
geeigneten Temperaturen eingestellt werden und deren Einhaltung tberprift
werden.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist eine oder sind beide
Profilbacken mit einem Warmeschutzelement versehen. Wie bereits
angesprochen wurde, findet die Anwendung hdufig in unmittelbarer N&he zur
Kopfhaut statt, so daR das Vorsehen eines Warmeschutzelementes eine
mdgliche Schmerzentwicklung, insbesondere beim versehentlichen
Inkontaktbringen der der Kopfhaut zugewandten Profilbacke der Hitzeklammer
mit der Kopfhaut, vermeidet. Vorzugsweise ist das Warmeschutzelement eine
Umhiillung der Profilbacke aus einem Material, insbesondere Kunststoff, mit
schlechter Warmeleitf&higkeit. ' '

Nach einer weiteren Ausfihrungsform kann die Hitzeklammer bei
Betdtigung eine einstellbare Zeitspanne in der geschlossenen Position
verbleiben. Hierdurch kann die fir den Warmeeintrag in den schrumpfbaren
Schlauch am besten geeignete Kontaktzeit zwischen Schrumpfschlauch und
Profilbacken eingestellt werden und die Hitzeklammer verbleibt automatisch
diese vorgewdhlte Zeitspanne in der geschlossenen Position. Hierdurch
kénnen Bedienungsfehler ausgeschlossen werden, die zu einer unzureichenden
mechanischen Verbindung der Verlangerungsstrdhne mit dem Eigenhaar, aber
auch zu unerwinschter Schmerzeinwirkung fihren kann.

Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung rein beispielhaft anhand
der beigefligten Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht der erfindungsgemdRen Vorrichtung zur
Haarverléngerung;
Fig. 2 einen schematischen Ausschnitt der Haarverbindung im Bereich

des schrumpfbaren Schlauches;
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Fig. 3 eine Ausflhrungsform einer Energielbertragungseinrichtung in
Form einer Hitzeklammer;

Fig. 4 eine Ausflhrungsform einer Profilbacke in
Explosionsdarstellung; und

Fig. 4a eine Draufsicht auf auf die Heizflache der Profilbacke gemaR
Fig. 4;

Fig. 5 eine andere Ausfihrungsform einer Profilbacke in

Explosionsdarstellung.

Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht der Vorrichtung zur
Verlangerung von Eigenhaar mit Kunsthaar und/oder Echthaar, die allgemein
mit der Referenznummer 10 bezeichnet ist. Die Vorrichtung besteht aus einem
schrumpfbaren Schlauch 12, der nahe dem Kopf 14 auf eine Eigenhaarstrdhne
16 sowie eine Verlangerungsstrihne 18 aus Kunsthaar und/oder Echthaar
aufgeschoben ist. Wie spdter anhand von Fig. 2 dargestellt wird, befindet
sich in der Eigenhaarstréhne 16 ein Knoten. Eine
Energielibertragungseinrichtung, im dargestellten Fall in Form einer
Hitzeklammer 20, Ubertragt Warmeenergie auf den schrumpfbaren Schlauch 12,
der im folgenden kurz als Schrumpfschlauch bezeichnet wird.

Anstelle der Hitzeklammer 20 sind verschiedene andere technische
Varianten einer Energielbertragungseinrichtung denkbar. So kann neben dem
Erzeugen von Warmeenergie durch ein geeignetes Warmetragermedium bzw. durch
die Verwendung eines Widerstandsdrahtes der Energieeintrag auch durch
Laserbeschul oder durch Aussenden von Ultraschall geschehen.

Die Hitzeklammer 20 wird vorzugsweise UOber einen Widerstandsdraht
beheizt und ist durch ein Verbindungskabel 22 mit einer Steuereinheit 24
verbunden, die wiederum batterie- oder akkugespeist ist, oder aber Tber
eine Netzleitung 26 mit dem Stromnetz verbunden sein kann.

Die Steuereinheit kann im einfachsten Falle eine oder beide
Profilbacken 30 der Hitzeklammer 20 mit Energie versorgen, aber auch
weiterfihrende Anzeige- oder Regelaufgaben lbernehmen. So kann die
Steuereinheit 24 die Uber Temperaturfihler an den Profilbacken aufgenommene
Temperatur in einem Regelkreis verarbeiten und somit fir eine konstante
Einhaltung der Temperatur einer oder beider Profilbacken sorgen, aber auch
lediglich die vom Temperaturfiihler aufgenommene Temperatur oder
Temperaturen anzeigen oder aber bei einem automatischen Schlieen der
Hitzeklammer 20 die Bewegung eines oder beider Schenkel der Hitzeklammer 20
so ansteuern, daf diese eine voreingestellte Zeitspanne in der
geschlossenen Position verbleiben.

Fig. 2 zeigt eine schematische Ansicht der Verbindung zwischen einer
Eigenhaarstrdhne 16 sowie einer Verlangerungsstréhne 18 mit einem
Schrumpfschlauch 15. Zur einfacheren Verdeutlichung ist nur eine einzige
Eigenhaarstrdhne 16 am Kopf 14 dargestellt. Die Eigenhaarstrdhne besteht,
je nach Haardicke des Kunden, wie auch den speziellen Winschen des Kunden
angepaft, aus etwa zehn bis finfzig Haaren. Angepalt auf die Dicke dieser
Haarstrahnen stehen Schrumpfschlduche in verschiedenen
Durchmesserabstufungen zur Verfliigung. Die Eigenhaarstréhne 16 wird



AT 000 412 U2

vorzugsweise nahe dem Kopf 14 wverknotet, wobei hierfir verschiedene
Techniken bekannt sind. Vorzugsweise wird mit einer Hakelnadel eine
Verschlingung im Haar erzeugt.

In Fig. 2 endet die Eigenhaarstrdhne 16 kurz nach dem Austritt aus dem
Schrumpfschlauch 12. Das erfindungsgemdfie Verfahren zur Verlédngerung von
Eigenhaar kann jedoch auch dann zur Anwendung kommen, wenn eine
Ubergangszeit zwischen kurz geschnittenen und wunschgemdf lang gewachsenen
Haaren Uberbrickt werden soll. In diesem Fall wird die Verbindung zwischen
der Eigenhaarstrdhne und der Verlangerungsstrahne ebenfalls vorzugsweise in
unmittelbarer Ndhe zum Kopf 14 durchgefihrt; die Eigenhaarstré&hne 16 kann
jedoch trotzdem langgewachsen, beispielsweise schulterlang sein.

Bei der Durchfdhrung des erfindungsgemdfen Verfahrens wird nach dem
Verknoten der Eigenhaarstrshne 16 der Schrumpfschlauch 12 Gber die
Eigenhaarstrahne 16 geschoben, so da sich der Knoten 17 bezlglich der
axialen Lange des Schrumpfschlauches etwa in der Mitte desselben befindet.
Anschliefend wird die Verléangerungsstrdhne 18 ebenfalls in den
Schrumpfschlauch eingeschoben, wobei darauf geachtet werden muR, daR die
Verldngerungsstréhne 18 sich nach dem Einfiihren Uber die gesamte Lange des
Schrumpfschlauches 12 oder einen grofen Anteil der Lange des
Schrumpfschlauches 12 erstreckt. Die Verléngerungsstrahne 18 besitzt zur
Verankerung hinter dem Knoten 17 eine Klebestelle 19 aus thermisch nicht
schmelzbarem Kleber, die innerhalb des Schrumpfschlauches 12 zu liegen
kommt. Vorteilhafterweise erleichtert die Klebestelle 19 das Einsetzen der
Verlédngerungsstréhne 18.

Die Klebestelle 19 wird in einem vorgeschalteten Verfahrensschritt auf
die Verlangerungsstréhne 18 aufgebracht und dient dazu, diese leichter
handhabbar zu machen. Die Verléangerungsstrdhne ist mehrfach
wiederverwendbar, so dafl ein fester Zusammenhalt der Strédhne £4r das
Einschieben in den Schrumpfschlauch, fir die Entnahme aus dem
Schrumpfschlauch und fir eine etwaige Zwischenlagerung der
Verléangerungsstrdhne sehr vorteilhaft ist.

Vorzugswelse wird das in der Verléngerungsstréhne zusammengefalte Haar
im Bereich der Klebestelle 19 schraubenlinienfdrmig gedreht, wodurch sich
eine sehr gute Verbindung zum eng anliegenden Schrumpfschlauch 12 und zu
der Eigenhaarstrahne 16 im Bereich der Knoten 17 bildet.

Der Schrumpfschlauch ist aus Kunststoff gefertigt und besitzt eine
Liange von etwa 15 mm. In der Darstellung in Fig. 2 ist der Schrumpfschlauch
12 unter Warmeeinwirkung auf die Verbindung der beiden Haarstrdhnen
aufgeschrumpft, wodurch sich eine Ausbuchtung im Bereich des Knoten 17
bildet.

Fig. 3 zeigt eine Ausfihrungsform einer Hitzeklammer 20 gemaR der
varliegenden Erfindung.

Die Hitzeklammer 20 besteht im wesentlichen aus einem Handgriff 32,
Schenkeln 34, Profilbacken 30 sowie dem Verbindungskabel 22. Der Handgriff
32 besteht aus einer isolierenden Ummantelung, vorzugsweise aus Kunststoff,
inne;halb derer sich die Stromzufuhr tber das Verbindungskabel 22, die
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Befestigung der Schenkel 34 in Form eines feststehenden und eines
schwenkbaren Schenkels oder auch in Form von zwei schwenkbaren Schenkeln,
die Ubertragung des Mefsignales bzw. der Mefsignale eines oder mehrerer
Temperaturfihler und in einer mdglichen Ausfiihrungsform ein Mechanismus zum
automatischen Schliefen der Hitzklammer durch das Aufeinander-zu-Bewegen
der Schenkel 34 befindet.

Innerhalb der Schenkel 34 kann sich die Warmeerzeugungseinrichtung
befinden, die beispielsweise &hnlich der eines Ldtkolbens ausgefihrt ist.
Vorzugsweise sind die Schenkel 34 mit einer Isolationsumhillung 36 umgeben.

An den vom Handgriff 32 entfernten Enden der Schenkel 34 sind die
Profilbacken 30 befestigt. Die Profilbacken bestehen aus einem gut
warmeleitenden Material, vorzugsweise einem gut wirmeleitenden Metall.
‘Insbesondere ist die Ausfihrung der Profilbacken in Aluminium oder Bronze
vorzuziehen, weil diese Metalle einerseits eine gute Warmeleitfahigkeit
besitzen, andererseits leicht bearbeitbar sind.

Die Profilbacken 30 konnen in beliebiger Weise an den Schenkeln 34
befestigt sein, und werden beim Bet&tigen der Hitzeklammer 20 mit den
Heizfldchen 31 aufeinander zu bewegt, wie dies anhand des Pfeiles A in Fig.
3 dargestellt ist. Im folgenden soll die in Fig. 3 dargestellte Anordnung
der Profilbacken 30 zueinander in grdferem Abstand als gedffnete Position
der Hitzeklammer 20 bezeichnet werden, wdhrend das Schwenken des Schenkels
34 in Pfeilrichtung A und das damit verbundene Inkontaktbringen bzw. nahezu
Inkontaktbringen der Heizfldchen 31 der Profilbacken 30 als geschlossene
Position der Hitzeklammer bezeichnet wird.

Die Heizfldchen 31 der Profilbacken 30 k&nnen eine beliebige Form
besitzen, sind jedoch vorzugsweise so profiliert, daf ein Schrumpfschlauch
12, der senkrecht zur Zeichenebene in Fig. 3 zwischen den Heizfl&chen 31
angeordnet wird, in korrespondierende Vertiefungen der Heizflichen 31
einlegbar ist. Dies besitzt den Vorteil, daR der Schrumpfschlauch auf eine
der beiden Heizfldchen 31 aufgelegt bzw. eingelegt werden kann und bereits
eine gewisse Lagefixierung erféhrt, bevor die andere Heizfldche in Richtung
des Schrumpfschlauches schwenkt, wenn die Hitzeklammer in die geschlossene
Position gebracht wird.

Eine oder beide Profilbacken 30 kdnnen mit einem Warmeschutzelement 38
verbunden sein, das die Profilbacke auBerhalb der HeizflAche ganz oder
teilweise umschlieBt. Das Warmeschutzelement ist vorzugsweise aus einem
Material mit schlechter Warmeleitfdhigkeit gebildet, wie sie viele
Runststoffe, beispielsweise Teflon, besitzen.

Die Bedienung der Hitzklammer 20 mit Hilfe des Bet&tigungsschalters
40, der die Hitzeklammer von der gedffneten in die geschlossene Position
bringt, kann Gber verschiedene Wirkmechanismen geschehen, die in der
Technik bekannt sind.

Eine der Profilbacken, aber auch beide Profilbacken, kdénnen elektrisch
beheizt werden. Vorzugsweise sind beide Profilbacken erhitzbar, wobei
entweder beide Profilbacken auf dieselbe, fest vorgegebene Temperatur
erhitzbar sind, oder beide Profilbacken auf eine fest vorgegebene, aber
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unterschiedliche Temperatur erhitzbar sind, oder aber auch beide
Profilbacken auf eine gemeinsam fir beide oder individuell fir jede
einzelne einstellbare Temperatur erhitzbar sein kdnnen. Vorzugsweise sind
beide Profilbacken auf eine Temperatur zwischen 100°C und 350°C erhitzbar.
Als besonders vorteilhaft wurde das Vorsehen verschiedener Temperaturen
gefunden, wobei eine Profilbacke auf 120°C und die andere Profilbacke auf
220°C erhitzbar ist.

Zur Kontrolle der Temperaturen der Profilbacken, aber auch zur
Regelung derselben, konnen sich an einer oder beiden Profilbacken ein oder
mehrere Temperaturflihler 42 befinden. Hierbei kOnnen alle in der Technik
bekannten Temperaturflihler, wie Widerstandstemperaturfiihler oder
Bimetallthermoelemente Verwendung finden. Insbesondere ist eine genaue
Einhaltung der Temperatur, insbesondere ein Vermeiden der
Temperaturiberschreitung, an der dem Kopf zugewandten Profilbacke, von
Wichtigkeit. Aus diesem Grunde ist an dieser, sogenannten kopfseitigen
Profilbacke, auch vorzugsweise ein Warmeschutzelement angeordnet.

Fig. 4 zeigt den Aufbau einer Ausflhrungsform einer Profilbacke zur
Verwendung an einer Hitzeklammer. Die Profilbacke 30 besteht aus zwei
Teilen, einem Oberteil 46 und einem Unterteil 48, die in geeigneter Weise,.
beispielsweise mit Schrauben 47, fest miteinander verbindbar sind. Das
Oberteil wie auch das Unterteil bestehen vorzugsweise aus einem gut
warmeleitenden Material, das gleichzeitig leicht zu bearbeiten ist, wie
Aluminium oder Bronze.

Die Flache 53 des Oberteils 46 besitzt eine konkav ausgebildete
Rundung, die korrespondierend zur konvexen Rundung der Flache 54 des
Unterteils 48 ausgebildet ist. Im Oberteil 46 sind Langlocher 51 gebildet,
durch welche die Befestigungsschrauben 47, die in die Gewinde 52
einschraubbar sind, hindurchgreifen. Dadurch 1aRt sich die aus dem Oberteil
46 und dem Unterteil 47 zusammengesetzte Profilbacke 30 beztglich ihrer
Neigung relativ zur Befestigungsstange 56 verstellen, die wiederum in
geeigneter Weise mit dem Schenkel 34 der Profilbacke 30 verbﬁnden ist.

Das Unterteil 48 kann eine Einkerbung 58 besitzen, in die ein
Thermofihler eingelegt werden kann. Zusadtzlich besitzt das Unterteil 48
eine Aussparung 60, die im Bereich der Vertiefung 62 zum Einlegen des
Schrumpfschlauches angeordnet ist und dazu dient, den Abstand des erhitzten
Oberteiles 48 zum freiliegenden Kunsthaar oder Echthaar zu vergrdflern.
Dadurch soll eine Schadigung des Kunst- oder Echthaares vermieden werden.

Fig. 4a zeigt eine Draufsicht auf die Heizfl&che 31 der Profilbacke 30
gemidR Fig. 4. Neben der Vertiefung 62 ist eine Einbuchtung 64 dargestellt,
die der Aufnahme des verdickten Bereiches des Schrumpfschlauches im Bereich
des Knotens 17 dient.

Fig. 5 zeigt eine andere Ausflhrungsform einer Profilbacke zur
Verwendung an einer Hitzeklammer 20 gemé&R der vorliegenden Erfindung.

Die Profilbacke 30 besteht aus einer Wanne 70, die aus einem gut
leitenden Material, insbesondere Aluminium oder Bronze, gefertigt ist. Wie
bereits anhand der in Fig. 4 dargestellten Profilbacke erléutert wurde,
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besitzt die Wanne 70 eine Befestigungsstange 56 sowie eine Vertiefung 62
zum Einlegen des Schrumpfschlauches 12. In gleicher Weise, wie anhand von
Fig. 4 beschrieben wurde, kann die Wanne 70 zur Aufnahme des im Bereich des
Knotens 17 verdickten Abschnittes des Schrumpfschlauches, sowie auf einer
oder beiden Seiten Aussparungen 60 (nicht dargestellt) zum VergrdRern des
Abstandes der beheizten Wanne zum freiliegenden Kunst- oder Echthaar
besitzen.

An der Wanne 70 sind mehrere Nasen 66 angeordnet, die der Verbindung
der Wanne 70 mit dem Warmeschutzelement 38 dienen. Hierzu wird das
Warmeschutzelement 38 mit dexr Wanne 70 befestigt, indem die Nasen 66 durch
korrespondierende Offnungen 68 im Warmeschutzelement hindurchtreten.

Ein Zusammenbau der beiden Teile 70 und 38 ist in der dargestellten
Ausfihrungsform mdglich, da das Warmeschutzelement vorzugsweise aus einem
gut warmeisolierenden Kunststoff wie Teflon hergestellt ist, der elastisch
genug ist, um so weit gedehnt zu werden, daf die Nasen 66 auf beiden Seiten
in die Offnungen 68 eingeschoben werden kdnnen.

Das Warmeschutzelement 38 ist vorzugsweise so geformt, daR ein
Luftspalt zwischen der cberseitigen Fl&che 71 der Wanne 70 und der diese
bedeckende Flache des Warmeschutzelements 38 besteht. Innerhalb dieses
Luftspaltes kann eine freie Konvektionsstrémung von Luft auftreten, wobei
die Konvektionsschlitze 72 der gezielten Warmeabfuhr dienen. Hierdurch lait
sich eine Abkuhlung um etwa 30 Kelvin Uber der Dicke des Luftspalts
erzielen.

In der Flache 71 der Wanne 70 ist zusadtzlich ein Absatz 74 angeordnet,
der der Aufnahme eines Thermofiihlers dient. Die Aussparung 76 im
Warmeschutzelement 38 dient der Aufnahme der Befestigungsstange 56.

Wahrend eine Hitzeklammer 20 denkbar ist, deren beide Profilbacken
gemdR der in Fig. 4 dargestellten Ausfihrungsform oder gemédR der in Fig. 5
dargestellten Ausfihrungsform ausgebildet sind, besteht eine vorteilhafte
Ausfihrungsform darin, die der Kopfhaut zugewandte Profilbacke der
Hitzeklammer gemdf der Ausfihrungsform nach Fig. 5 auszubilden und die
andere Hitzklammer nach Fig. 4 auszuflhren.

Das erfindungsgemdfe Verfahren zur Verldngerung von Eigenhaar mit
Kunst- und/oder Echthaar und zur Dauerbefestigung von Kunsthaar und/oder
Echthaar lduft in den folgenden Schritten ab.

In einem vorgeschalteten Schritt wird die Strdhne aus Kunst- und/oder
Echthaar vorbehandelt, indem die Haare des in den Schrumpfschlauch
einzuschiebenden Endes der Verlangerungsstrdhne mit einem thermisch
stabilen Klebstoff verbunden werden. Hier kann ein schnell hértender Kleber
angewandt werden, beispielsweise ein Kleber auf Cyanacrylatbasis.
Vorteilhafterweise wird die mit einem Klebstoff vorbehandelte
Verléngerungsstrdhne im Bereich des geklebten Endes schraubenlinienfdrmig
verdreht.

AnschlieBend wird eine Strahne von Eigenhaar aus zehn bis finfzig
Haaren zusammengefaft, und die Eigenhaarstrdhne mit einem Knoten versehen,

der sehr nahe an der Kopfhaut, vorzugsweise etwa 5 mm von dieser entfernt,
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liegt. Eine bevorzugte Weise, diesen Knoten zu bilden, liegt in einer
Verschlingung der Haarstrdhne mit einer Hikelnadel.

baraufhin wird ein Schrumpfschlauch auf den Knoten der
Eigenhaarstréhne aufgeschoben, so daf der Knoten der Eigenhaarstrihne in
etwa in der Mitte des Schrumpfschlauches beztglich seiner axialen Lange zu
liegen kommt.

Anschliefend wird die in der oben bezeichneten Weise vorbehandelte
Stréhne aus Kunsthaar und/oder Echthaar in den Schlauch eingeschoben, so
daR diese moglichst die gesamte axiale Lange des Schrumpfschlauches fallt.
SchlieBlich wird der Schrumpfschlauch unter Eintrag von Energie geschrumpft
und die mechanisch feste Verbindung hergestellt. Alternativ kann das
schrumpfbare Befestigungselement, das vorzugsweise Schlauchform besitzt,
auch eine andere Geometrie besitzen, sofern sich hiermit eine in gleicher
Weise stabile mechanische Befestigung herstellen 1laRt.

Der Vorteil des erfindungsgeméfen Verfahrens liegt darin, daB kein
Kleber zur Anwendung gelangt und eine leicht fixierbare wie ldsbare
Verbindung zwischen einer Echthaarstréhne und einer Verladngerungsstrihne
herstellbar ist, die keine Schadigung des Echthaares hervorruft und
mehrfach wiederverwendbar ist.
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Schutzanspriche

Vorrichtung zur Verlédngerung von Eigenhaar mit Kunsthaar und/oder

Echthaar und zur Dauerbefestigung von Kunsthaar und/oder Echthaar,

dadurch gekennzeichnet,6 da

- ein unter Energieeintrag schrumpfbarer Schlauch tber einer
lagefixierten Verdickung, insbesondere einem Knoten, in einer
Strahne aus Eigenhaar sowie Uber einer Verlangerungsstré&hne aus
Kunsthaar oder Echthaar angeordnet ist; und

- eine Energieilibertragungseinrichtung Energie, insbesondere
Warmeenergie, auf den schrumpfbaren Schlauch tbertragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf

das im schrumpfbaren Schlauch angeordnete Ende der

Verlangerungsstrdhne aus Kunsthaar oder Echthaar in einem

thermoresistenten Klebstoff eingebettet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dal

die Energiefibertragungseinrichtung eine Hitzeklammer ist, die zwei

einander zu gerichtete Profilbacken besitzt, von denen mindestens

eine Profilbacke erhitzbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Hitzeklammer einen feststehenden und einen schwenkbaren Schenkel

oder zwei schwenkbare Schenkel besitzt, an denen jeweils die

Profilbacken befestigt sind;

wobei die Hitzeklammer von einer gedffneten Position in eine

geschlossene Position bringbar ist, in der die Profilbacken in einem

geringen Abstand zueinander beabstandet sind oder in Kontakt '

zueinander sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet, daR

eine oder beide Profilbacken eine Vertiefung besitzen, in die der

schrumpfbare Schlauch einlegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB

eine oder beide Profilbacken eine Einbuchtung besitzen, in welche die

lagefixierte Verdickung, insbesondere der Knoten, einlegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daf

beide Profilbacken erhitzbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, daf

beide erhitzbare Profilbacken auf eine Temperatur zwischen 100°C und

350°C erhitzbar sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, daR

beide Profilbacken auf dieselbe Temperatur erhitzbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8§,

dadurch gekennzeichnet, daR

eine Profilbacke auf eine niedrigere Temperatur erhitzbar ist als die

andere Profilbacke.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, daB

eine oder beide Profilbacken mit einem Temperatursensor versehen

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, daf

die Temperatur einer oder beider Profilbacken regelbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, daR

eine oder beide Profilbacken mit einem Warmeschutzelement versehen

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, da das Warmeschutzelement eine UmhGllung aus

einem Material, insbesondere Kunststoff, mit schlechter

Warmeleitfdhigkeit ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, daR

die Hitzeklammer bei Betatigung eine einstellbare Zeitspanne in der

geschlossenen Position ist.

Verfahren zur Verlangerung von Eigenhaar mit Kunsthaar und/oder

Echthaar und zur Dauerbefestigung von Kunsthaar und/oder Echthaar,

gekennzeichnet durch die Schritte:

- Verknoten einer Strahne von Eigenhaar;

- Aufschieben eines unter Energieeintrag schrumpfbaren
Befestigungselements, insbesondere eines Schlauchs, auf den
Knoten in der Eigenhaarstréhne;

- Einschieben einer Verlangerungsstréhne aus Kunsthaar und/oder
Echthaar in den Schlauch; und

- Schrumpfen des schrumpfbaren Befestigungselements unter Eintrag
von Energie.

Verfahren zur Verlangerung von Eigenhaar nach Anspruch 16, dadurch

gekennzeichnet, daf

die Verlangerungsstrdhne aus Kunsthaar und/oder Echthaar vor dem

Einschieben in das schrumpfbare Befestigungselement, insbesondere den

Schlauch, vorbehandelt wird, indem die Haare des in den Schlauch

einzuschiebenden Endes der Verléangerungsstrdhne aus Kunsthaar

und/oder Echthaar mit einem thermisch stabilen Klebstoff verbunden

werden.
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Verfahren zur Verléngerung von Eigenhaar nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, daR

die mit einem Klebstoff verbundene Verléngerungsstrihne aus Kunsthaar
und/oder Echthaar im Bereich des geklebten Endes
schraubenlinienformig verdreht ist.
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