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Zésobnik (10) mé vnitini prepazku (20) délict jej na vice
komor (22, 24) a piepazka musi byt spravné polohovana, aby
dovolila vsunout pfivodni trysky (36, 40) do komor (22, 24).
V jednom provedent je pfepazka (20) polohovéana pomoci
sond (30, 32), které jsou vloZeny do komor (22, 24), nésledng
svym ota¢enim vzhledem k zisobniku vyvolaji sondy (30, 32)
polohovéni prepazky (20). Ve druhém provedeni vzduchové
trysky vypoust&ji vzduchové proudy, ¢imz polohuji prepdzku
(20). V jiném provedeni je na bo¢ni sténu (12) zisobniku a
piepazku (20) piiveden elektrostaticky ndboj a shodné niboje
zplisobujf, Ze boéni sténa (12) a piepazka (20) vzijemnym
odpuzovanim polohuji prepaZku (20). V dal$im provedent je
vzduchova/podtlakova hubice (30d) vloZena do jedné z komor
(22, 24) zasobniku a proudy vzduchu a séni se stifdaji, ¢imz
umist'uji prepéZku (20) tak, aby mohla byt piivodn tryska
vloZena do kazdé komory (22, 24) zasobniku.
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ZARIZENI A zZPUSOB PRO PLNENI VICEKOMOROVYCH ZASOBNIKU

Oblagt techniky

Tento vynédlez se tykd pln&ni tekutych materidld, jako
jsou viskdézni pastovité materidly, do dé€leného z&sobniku,
jehoZ wvnit¥ek je rozdélen do mnoZstvi komor pro uchovani
mnoZstvi reaktivnich tekutych materidlu bez smiseni
takovychto materidld dokud nejsou z tuby vydany a smiSeny
pro pouZiti. ObzvlasSté& se tento vyndlez tykd za¥izeni a
zpusobu pro plnéni zasobniku, jako je tuba zubni pasty nebo
tuba lepidla majici vnit¥ni pY¥epédZku dé€lici vnit¥ek tuby na
dvé nebo vice komor pro uchovadni dvou nebo vice materidly,
které po smichani reaguji, jako jsou komponenty prost¥edku
pro <ist&ni zubl, nap¥fiklad jedla soda a peroxid nebo
kalcium fosfdt a fluorid nebo jako jsou dvé sloZky lepidla,
napt¥iklad prysky¥ice a katalyzadni aktividtor a pro vydavéani
imérného mnoZstvi materidld otev¥enim a stladenim tuby, aby
bylo umozZnéno smichdni a aplikace smichanych materidld v

poZadovaném poméru.

ACkoliv je zde vyndlez detailné& popsdn s odkazem na
zdsobnik majici dvé wvnit¥ni komory, vyndlez je snadno
aplikovatelny na plné€ni vicekomorovych zasobnikd majicich
vice neZ dvé komory. RovnéZ, ackoliv vyndlez je popsén s
odkazem na viskdézni materidly, jako .  jsou ingredienée
prost¥edkl pro <&isté&ni zubd nebo ingredience lepidel,
vyndlez miZe byt aplikovdn na ostatni tekuté materidly
véetné€ nejen pastovitych viskdznich materidld, ale také

kapalin a préasku.



Vyndlez bude popsan s ur&itym odkazem na tubové
zasobniky. Nicmén&, rozumi se, e koncepty se hodi rovnéZz
pro jiné zésobniky. Trubkovité, resp. tubové zdsobniky jsou
prednostni provedeni u¥itednych zésobnikl, ale bez Gmyslu
omezit vyndlez pouze na tuby. Proto tedy, pokud je pouZit

termin tuby, jsou tim min&ny i daldi vicekomorové zasobniky.

Jednoslozkovy prostfedek pro gi%té&ni zubu, Jjako Jje
zubni pasta, byl .dlouho balen v tubdch, které mohou byt
odvi&kovany na jednom konci a stisknuty na opa&ném konci pro
vydani mnoZfstvi prost¥edku pro &igtdni zubl otevienym koncem
tuby. Podobné& jednoslo¥kové adhezni létky, Jjako jsou
lepidla, byla dlouho balena v takovych tubdch. V posledni
dob& byly p¥ipravovany dvouslo¥kové prost¥edky pro &isténi
zubti, ale dvé& sloZky byly baleny v samostatnych tubdch nebo
v podobnych zdsobnicich, aby se zamezilo jejich smichéni. aZ
do upot¥ebeni. Pak musi byt ka¥da z obou tub odvidkovéna a
stladena, aby bylo vydédno z p¥isludné tuby mnoZstvi kazdé
slo¥ky. Nicménd je pro uZivatele obti¥né zajistit, aby bylo

z p¥isludné tuby vydano stejné mnozstvi kaZdé sloZky.

Vv dtsledku toho se optimdlniho provedeni takového
dvousloZkového prostiedku pré gist&ni zubl dosahuje obtiZné,
pon&vad? &asto vydané mnoZstvi jedné sloZky je pYilis velké
vzhledem k vydanému wmnoZstvi druhéb sloZky. Podobné
dvoutubové baleni se pouZziva u dvouslozkovych adheznich
latek, jako jsou lepidla s epoxidovou prysky¥ici, a vznikd
zde podobny problém s vydévanim spravného pomdru obou sloZek
lepidla, z &ehoZ vypliva, Ze optimdlni sila spoje neni Casto

dosaZena.

Jednoduchd tuba majici uvnit¥ dvé souosé komory pro

odd&leni dvou viskéznich materidll je nap¥iklad popséana v US




patentech &. 1 676 734 a 1 828 865. Takové tuby nejsou zcela
dostadujici, protoZe tuhost vnit¥ni komory tuby =zabrafuje
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p¥i stlaCovdni wvné€js8i komory tuby vytladeni dmérnych
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mnozstvi z vnéjsi a vnit¥ni komory.

Zatimco dvoukomorovd tuba miZe byt opat¥ena p¥epidZkou
rozklddajici se dold st¥edem tuby, pfepdzka musi byt z
tenkého, vysoce ohebného materidlu a v prib&hu vyrobniho
procesu, kdy je tuba plnéna, prepdZka casto neni spravné
polohovéna, ale namisto toho je polchovadna tak, Ze pYrekaizi
za¥izeni, jako je plnici tryska, ve vstupu do jedné z komor
ve spravném okamZiku. Jeden konec tuby je uzav¥en osazeninm,
d¥ikem a uzdvérem, ktery mizZe byt otev¥en pomoci odkldpéciho
uspotdddni. Osazeni a d¥ik maji rovné&€Z prepdZku, kterd je

pfipojena k p¥epdZce v tub&. Takové tuby jsou obecné v
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p¥idéném prifezu v podstaté ovadlné nebo v podstaté& kruhové.

Po naplnéni tuby je jeji druhy konec lemové utésnén. Toto

z >

lemovéni a utésné&ni zplosti tento konec tuby, =z J&ehoZ

vyplyvd, Ze hlavni rozmér p¥icného prufezu presidhne primér
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nebo rozm&r p¥iéného pru¥ezu nenaplnéné tuby. P¥epdZka se
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musi v Jjednom sméru rozprostirat nap¥i&é celou 8itkou
zplogdt&lého a lemem opat¥eného konce. Toto je dived, prol je

pfepdZika prednostné Sir$i neZ p¥iény pra¥ez zbytku tuby.
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Dal8im davodem je, Ze prepdzka, kterd je vétSi neZ primér,
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zajisti regulbvanéjéi vydéavani produktd v komordch z
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tubového z&sobniku. Nasledkem je, aclkoliv pF¥epédZka se miZe

v

rozprostirat napfié¢ v podstaté st¥edem tuby vedle lemovaného
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a roz8i¥eného konce tuby, Ze p¥es p¥evaZnou cCast délky tuby
vét8i Sirka prepdZky vyvoldva to, Ze prepdZka je stodena v
tub& v ndhodn& urdené poloze, kterd miZe byt blizko bodni

stény tuby.

Dva materidly jsou plnény do p¥islusSnych dvou komor




tuby vloZenim p¥ivodni trysky do ka2dé komory a vydavanim
viskézniho materidlu, zatimco je tryska odtahovina z komory
tak, %e vytokovy konec trysky =zlstdva v prib&hu plnéni
nepatrnd nad Grovni viskdzniho materi&lu. Nicméné, pokud je
prepdfka blizko bo&ni stény tuby, nemusi byt pro obé
p¥ivodni trysky moZné spravné& vniknout do obou komor
uvnit¥ tuby. Proto je tedy nutné sprévhé umistit p¥epaZku

pred vloZenim p¥ivodnich trysek pro viskbézni materidly.

Podstata vyndlezu

Tento vyndlez je za¥izeni a zplUsob pro plné&ni dvou a
vicekomorovych tub dvéma viskdznimi materiély,' jako jsou
slozky prost¥edku pro &isténi zubl jako jedld soda a peroxid
nebo slo¥ky lepidel jako pryskyfice a aktivator. Podle
tohoto vyndlezu mi¥e byt tuba drZena v upinacim pEtipravku,
za¥izeni ‘'puck" nebo v jindm drZdku a p¥epazka tuby je
polohovana dvémi polohovacimi sondami nebo jednotlivou
polohovaci sondou, které jsou vedle otevieného konce tuby
nebo skrze otevieny konec tuby do dvou nebo vice komor a
jsou  vyuZivdny k  posouvani p¥epazky do pozadované
diametrdlni polohy, &imZ umoZfiuji p¥ivodnim tryskam vniknout
do p¥isludnych komor. Podle tohoto vynalezu mohou byt

vyuzity ruzné polohovaci sondy.

V jednom provedeni je polohovaci sonda vloZena na
ka¥dou stranu prepaZky tuby, a pak se bud tyto dvé sondy
nebo tuba s prepad¥kou pootodi, ¢&imZ se pIrepdika sondami

spravné polohuje.

V alternativnim provedeni maji polohovaci sondy podobu

dvou wvzduchovych trysek, které mohou byt umistdny ka%did na



jedné strané pYepdZky tuby tak, Ze vzduch proudici z té&chto
dvou vzduchovych trysek miZe byt vyuZit k polohovani

prepédZky jaké je poZadovano.

V jiném provedeni jsou do kontaktu s bo&ni sté&nou tuby
a vnit¥ni p¥epédzkou p¥ivedeny dvé elektrické sondy, p¥idemZ
se povrchim bo&ni sté&ny tuby a prepdiky pfedad
elektrostaticky néboj tak, Ze stejné naboje na dvou povrdich
odpuzuji pIepdzku od boéni stény tuby do polohy nap¥id v

podstaté st¥edem tuby.

V dals$im mozZném provedeni se vyuzivad jednotlivd sonda,
kterd mé& vzduchové / podtlakové trysky vedle jejiho konce, k
foukdni kratkych proudd vzduchu proti p¥epdZce po jeji
presunuti od bo&ni stény tuby. Sonda pak miZe byt vlioZena do
takto oteviené komory, nédsledné je do sondy aplikovén
podtlak, <&imZ hubice saje tak, Ze pritahuje p¥epiaZku a
otevird protéjsi komoru, do niZ lze vlozit p¥ivodni trysku.
Skrze vzduchové trysky je znovu vyfukovdn vzduch, &imZ se
otev¥e druhd komora a lze pak do ni vloZit druhou p¥ivodni

trysku.

Jakmile je p¥epaZka spravné polohovdna a umoZiuje
vloZeni dvou p¥ivodnich trysek do dvou komor, mohou byt do
otev¥enych koncd komor vytlaleny dva viskédzni materidly,
¢imZ se obé komory tuby naplni. Otev¥eny konec tuby se potom

uté&sni, ‘nap¥iklad lemovénim s tepelnym utésnénim.

Pokud je pouZit prost¥edek pro &iSt&ni zubl nebo jiny
tekuty materidl, je uzdvér otevfen a tuba stladena, &imZ je
nastaveno mnoZstvi kaZdého materidlu, ktery m& byt vytladen
z komor tuby. Poloha wvnit¥ni p¥epdzky jak v télese tuby, tak

i v osazeni tuby a hubici miZe byt zvolena podle tekutosti
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materidlu tak, aby dva materidly byly vydavény v poZadovaném

budto stejném nebo jiném poméru.

P¥ehled obrdzkd na vvkresech

Tyto a dalsi aspekty a vyhody tohoto wvyndlezu jsou
patrnéjsi 2z nasledujiciho detailniho popisu a 2z naroky,
obzvléasté z posouzeni v souvislosti s doprovodnymi nékresy,
ve kterych stejné Céasti nesou stejné vztahové znalky. Na

nidkresech predstavuje

obr. 1 narysny pohled dvoukomorové tuby jak miZe byt
naplnéna za¥izenim a zplsobem podle tohoto

vynédlezu;

obr. 2 bokorysny pohled s dJéastelnym FYezem tuby =z

obr. 1;

obr. 3a a 3b Yezy vedené podél 1linie 3-3 na obr. 2 a

zobrazuji p¥epédzku tuby v rdznych podmink&ch;

obr. 4 schematické zndzornéni =za¥izeni podle tohoto
vyndlezu pro plnéni dvoukomorové tuby zplsobem

podle tohoto vynédlezu;

obr. 5a-5f zobrazuje prvni provedeni =za¥izeni podle
tohoto vynédlezu pro plnéni dvoukomorové tuby

zplisobem podle tohoto vynédlezu;

obr. 6a-6f zobrazuije alternativni  provedeni za¥izeni
podle tohoto vyndlezu pro plnéni dvoukomorové

tuby zplsobem podle tohoto vynilezu;




obr. 7a-7d zobrazuje jiné alternativni provedeni za¥izeni
podle tohoto vyndlezu pro plnéni dvoukomorové

tuby zplscbem podle tohoto vynédlezu; a

obr. 8a-8j zobrazuje dalsi alternativni provedeni
za¥izeni podle tohoto vyndlezu pro plnéni
dvoukomorové tuby zpUsobem  podle tohoto

vynédlezu; a

-

P¥iklady provedeni vynalezu

Obr. 1 a 2 zobrazuji dvoukomorovou tubu 10, ktera
obsahuje trubkovitou bodni st&nu 12. Tuba 10 m& prvni konec
14, ktery je ukonlen osazenim a d¥ikem, ktery je uzav¥en
uzédvérem 16, a druhy konec 18, ktery je uzavfeny nap¥iklad
lemem a tepelnym utésnénim velmi znadmym zplsobem. Ohebna
prepdzka 20 se rozklada v tubé& 10 od prvniho konce 14 ke
druhému konci 18, &imZ dé€li wvnit¥ek tuby 10 na dvé komory 22

a 24.

Jakmile je druhy konec 18 tuby 10 uzav¥en, jako t¥eba
lemem s tepelnym utésnénim, je uzav¥eny konec 8irdi neZ
vnit¥ni p¥iény pfﬁfez zbyvajici délky tuby 10. Aby byly dva
materidly uchovédny v tubé 10 oddélené&, wvnitfni prepdzka 20
musi byt Sit¥ky alespoil takové, jakou mid p¥i&ny pri¥ez tuby
10, v&etné zcela nap¥i¢ 8Sirs$iho rozméru lemového uté&snéni
druhého konce 18. Vnit¥ni p¥epdzka 20 musi byt také ohebni
tak, aby p¥i stlaceni tuby pro vydavani materidlu byla
energie aplikovand na povrch tuby snadno pIenesena pres
vnit¥ni p¥epdfku. 8Si¥ka v&t3i ne¥ je vnit¥ni p¥idny pritez

podporuje ovladdani vydavani z tuby. Proto tedy je &itka




vnit¥ni prepdZky 20 v&t3i ne¥ vnit¥ng pfiény prifez tuby 10
pr¥es celou nebo hlavni &&st délky tuby. Proto se podél
hlavni &asti délky tuby 10 wvnit¥ni p¥epdZka ohyba, jak
zobrazuji nap¥iklad obr. 3a a 3b. Za timto d&elem a pro
stejnom&rné vydavani je vnit¥ni pfepdZka 20 vyrobena z
tenkého, vysoce ohebného materidlu, jako je félie 2z
plastické hmoty. V ohybech uvnit tuby 10 miZe v nenapln&né
tub& prepdfka 20 zaujmout jakoukoliv orientaci. Obr. 3 tedy
zndzornuje p¥epafku 20 v jakési sinusové konfiguraci blizko
st¥edu vnit¥ku tuby 10, zatimco alternativn& obr. 3b
zndzoriiuje p¥epd¥ku 20 vedle vnit¥ni bofni sté&ny tuby 10. Vv
poloze obr. 3b miZe pfepdZka 20 zabranit privodni trysce ve

spravném vstupu do komory 24.

Obr. 4 zobrazuje za¥izenfi podle tohoto vyndlezu pro
plnéni dvoukomoxové tuby zpisobem podle tohoto vynalezu.
Tuba 10 je umist&na v driékﬁ 26, ktery udrZuje tubu 10 v
poloze v prib&hu pln&ni. Driak 26 se miZe rozkliadat v
podstaté po celé délce tuby 10, jak zobrazuje obr. 4, &imZ
zajigtuje oporu pro bodni sténu 12 nebo se miZe rozkladat
pouze na kracké vzdilenosti shora bo&ni sté&ny 12. Rizeni 28
sondy ridi polohu dvou sond 30, 32, aby se sondy privedly
vedle otev¥eného konce obou komor 22, 24 v tub& 10. Jednotka
34 Yizeni a dodévky prvni trysky ¥idi pozici prvni p¥ivodni
trysky 36 pro spoudté&ni vypousté&ciho konce této trysky do
komory 22 a pro ¥izent vypou§t&ni prvniho viskdzniho
materidlu pres trysku 36 do komory 22. Podobn& jednotka 38
fizeni a doddvky druhé trysky ¥idi pozici druhé p¥ivodni
trysky 40 pro spou$t&ni vypoﬁétéciho konce této trysky do
komory 24 a pro #izeni vypouSténi druhého viskédzniho

materidlu p¥es trysku 40 do komory 24.

Aby byla moZnd detekce orientace tuby 1Q a p¥epazky 20




vzhledem k sondam 30, 32 a pfi&odnim tryském 36, 40, senzor
42, ktery miZe byt optickym detektorem, detekuje znadku na
tub& 10, jako je potisk 44 na bo&ni sténé 12 tuby nebo jako
je zoubkovadni nebo vy&nélek 45 na osazeni uzav¥eného konce
14. Motor 48 pak otoli drzédkem 26 tuby a tim i tubou 10 do
poZadované orientace, jak zndzorfiuje Sipka 49. Ridici
jednotka 50 zajistuje celkové& Yizeni za¥izeni vletné& ¥izeni
28 sondy, Yizeni a dodavka zgvprvni trysky, dodavky 38 druhé
trysky, senzoru 42 a motoru 48, vSeho, co je pF¥ipojeno k
¥idici jednotce 50. Ridici jednotka 50 miZe byt nap¥iklad
spravné naprogramovany procesor. Pokud je tak pozadovéno,
mohou byt k detekci pozice wvnit¥ni p¥epaZky 20 vedle
otev¥eného konce tuby 10 pouZito jednoho <&i vwvice dalSich

detektoru.

Ohebnéd bolni sténa 12 tuby miZe byt v drzdku 26 néjak
zahnuta, coZ by také mohlo zabranit p¥ivodnim tryskam 36, 40
ve spravném vstupu do komor 22, 24. Aby se tomu zabranilo,
mohou byt sondy 30, 32, v tomto poradi, vloZeny do komor 22,
26 a pak mohou byt budto otoleny obé& sondy ¥izenim 28 sondy
nebo drzdk 26 a tuba 10 otoleny motorem 48 tak, aby sondy
30, 32 ptitdhly bodni sténu ig tuby vedle wvnit¥ni sténé
drZdku 26 a vyvolaly ptizplsobeni tvaru tuby 10 vnit¥ni
konfiguraci drZdku 26. Pokud neni takovéto p¥izplsobeni tuby
konfiguraci dréékﬁ nutné, pak se drzdk 26 miZe rozkladat
nahoru pouze mirné nad osazeni a dfik uzav¥eného konce 14.

Sondy’ 30, 32 musi byt sniZeny pro vloZeni koncd obou sond, v

tomto poradi, dovnit¥ nebo vedle horniho konce komor 22, 24.

z

Nicméné, protoZe wvnit¥ni p¥epdZka 20 miZe byt vedel
vnit¥niho povrchu bodni stény 12, Jjak je =zobrazeno na
obr. 3b, jsou sondy 30 a 32 umistény tak, aby byly velmi
blizko k vnit¥ni bolni sténé a na opalnych strandch p¥epaZky

20. Takto mohou byt sondy umistény nejlépe vedle bodni sté&ny




a blizko obou koncl vnit¥ni pfepézky 20.

Obr. 5a-5f zndzortfiuji prvni provedeni =za¥izeni podle
tohoto vyndlezu pro plnéni dvoukomorové tuby zpusobem podle
tohoto vyndlezu. Obr. 5a a 5b jsou v tomto po¥adi cCastelné
perspektivni zobrazeni a pldorysny pohled prvniho provedeni
zatizeni z obr. 4 v prvnim cZasovém ockamZiku zplsobu podle
tohoto prvniho provedeni. Obr. 5a zné&zornuje sondy 30a, 32a
p¥ed vloZenim, v tomto po¥adi, do komor 22, 24. Obr. 5c a 5d
jsou, v daném po¥adi, d<éastelné perspektivni zobrazeni a
plidorysny pohled v pozdé&jdim Casovém okamZiku tohoto zpisobu
a znédzornuji sondy 30a, 32a vloZené do komor 22, 24. Pak je
aktivovdno tizeni 28 sondy pro vyvolani otofeni sond 30a,
32a okolo podélné osy tuby 10, jak zndzortiuji Sipky 52 na
obr. 5¢ a 5d, napnuti p¥epdzky 20 p¥icéné st¥edem tuby a
otev¥eni vstupl do komor 22, 24. Jakmile je pfepéika 20
takto polohovana, ¥izeni 34, 38 trysek vyvold vloZeni
p¥ivodnich trysek 36, 40, v daném po¥adi, do komor 22, 24,
jak zndzoriuje obr. 5e a 5f, které jsou, v tomto poradi,
Castelné perspektivni zobrazeni a pldorysny pohled tuby 10 s
p¥ivodnimi tryskami 36, 40 Qloienymi do komor. P¥ivodni
trysky 36, 40 jsou vkladény, dokud jejich vypoudt&ci otvory

nejsou vedle uzav¥eného konce 14 tuby 10.

Rizeni trysky a p¥ivodni jednotky 34, 38 pak zpusobi,
ze dva viskdézni materidly jsou, v tomto po¥adi, vypustény
pres privodni trysky 36, 40 do komor 22, 24. Jak viskdzni
materidly zapliiuji komory 22, 24, p¥ivodni trysky 36, 40

jsou 20 zdvihany, aby udrZovaly vypous$téci otvor kaZdé

(D

p¥ivodni trysky nad dGrovni viskdézniho materidlu ve sv
p¥islugné komo¥e 22, 24. Obr. 6a-6f znazoriluji jiné
provedeni zat¥izeni podle tohoto vyndlezu pro plnéni

dvoukomorovych 25 tub zpisobem podle tohoto vyndlezu.
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Obr. 6a a 6b, obr. 6c a 6d a obr. 6e a 6f jsou, v tomto
pofadi, Zastelnd perspektivni zobrazeni a pldorysné pohledy
zafizeni ve tY¥ech rlznych Casovych okamZficich zpisobu. Sondy
30b, 32b maji v tomto provedeni na svych spodnich koncich
vzduchové proudové trysky. Na obr. 6a a 6b jsou, v daném
pofadi, sondy 30b a 32b p¥ivedeny k otev¥enym konclim komor
22, 24. 8ipky 33 na obr. 6c a 6d znédzoriuji proudy vzduchu,
které jsou vypoustény ze vzduchovych trysek na koncich sond
30b, 32b. Proudy vzduchu umistuji vnit¥ni p¥epaZku 20 nap¥i&
v podstaté st¥edem tuby 10, jak je zndzorndno na obr. 6c a
6d. Privodni trysky 36, 40 jsou potom vloZeny do komor 22,
24. Obr. 6e a 6f zndzornuji, v tomto po¥adi, p¥ivodni trysky
36, 40 v komorédch 22, 24 pF¥ipravené vypustit dva viskdzni

materidly do komor 22, 24.

Obr 7a-7d je podobnad Yada pohledd jiného alternativniho
provedeni za¥izeni podle tohoto vyndlezu pro plnéni
dvoukomorové tuby zpusobem podle tohoto vyndlezu. Sondy 30c
a 32¢c jsou pripojeny k elektrostatickému zdroji v Yizeni 28
sondy vyvoladvajicim stejné elektrostatické néboje na sondich
30¢c, 32c¢c. Elektrostatické ndboje na sondidch 30c a 32¢
pfivedou elektrostaticky ndboj na vnit¥ni povrch bo&ni sté&ny
12 a na povrchy wvnit¥ni p¥epdZky 20, jak zndzorifuje
obr. 7a a 7b. ProtoZe tyto povrchy maji na sobé stejné
nadboje, povrchy se navzdjem odpuzuji posouvaje wvnit¥ni
p¥epaZku 20 pry& od bo¢ni stény 12 smérem ke st¥edu tuby 10,
mZ oteviou komory 22, 24 tak, Ze p¥ivodni trysky 36, 40

¢
=

mohou vniknout do komor, jak zndzorifiuji obr. 7c a 7d. Pokud
je to poZadovéno, sondy 30c, 32c¢ se mohou dotknout wvnit¥ku
bo¢ni stény 12 tuby 10 a povrchu vnit¥ni pYepaZky 20

obrédcené k povrchu vnit¥ku bolni sté&ny.
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Spi%e neZ by ptivedly néboj p¥imo na vnit¥ni povrch
bodnich st&n 12 a na povrchy prepaZky 20, mohou se sondy
30c, 32¢ dotknout p¥ivodnich trysek 36, 40, &imZ se p¥ivodni
trysky samy nabiji a vyvolaji stejné ndboje na vnit¥nim
povrchu boéni stény 12 a na povrdich pfepazky 20 tak, Ze se
prepafka presune pry¢ od bolni stény 12 a umoZni p¥ivodnim

tryskdm 36, 40 vniknout do komor 22, 24.

Obr. 8a-8j zobrazuji dal8i provedeni za¥izeni podle
tohoto vyndlezu pro plnéni dvoukomorové tuby zpusobem podle
tohoto vyndlezu. V tomto provedeni je polohovédni vnit¥ni
prepd¥ky Yizeno jednotlivou vzduchovou / podtlakovou tryskou
30d majici vedle svého konce mnoZstvi trysek. Jakmile ma& byt
ptepa’ka 20 polohovéna, sonda 30d je vloZena do Jjedné z
komor 22, 24, jak zndzorfiuji obr. 8a a 8b, které zokrazujil
sondu 30d v komo¥e 22. Pokud'je to nutné, mi%e byt pFres
trysky na konci sondy 30 vyfukovédn vzduch, aby posunul
p¥epaZku 20 tak, aby sonda mohla vniknout do komory 20.
Bizeni 28 sondy pak aplikuje p¥es hubice na konci sondy 30d
sani, které pYitédhne prepdZiku 20 kolem sondy 30d, jak
zndzorfiuji obr. 8c a 8d. To otevie komoru 24 a umoZni do ni
vlo¥it p¥rivodni trysku 40, Jjak zndzorfiuji obr. 8e a 8f.
Rizeni 28 =s=ondy pak vyvoléji foukdni kratkych vysSleht
vzduchu 2z trysek sondy 30d, které odfouknou p¥epdZku 20
vedle p¥ivodni trysky 40 a otevPou komoru 22, jak je
znidzorn&no na obr. 8g a 8h. P¥ivodni tryska 36 pak miZe byt

vlo¥ena do vnit¥ku komory 22, jak zndzorfiuji obr. 8i a 8j.

Pokud je poZadovdno, mohou byt alternativné v komoréach
22 a 24 pouZity spie dv& vzduchové trysky a dvé podtlakové

trysky ne¥ st¥idavé aplikovdni podtlaku a vzduchu jednou

sondou 30d.




Je tedy vid&t, Ze tento vyndlez zaji¥tuje zatizeni a
zpusob pro plné&ni dvou tekutych materidld do tuby majici
vnit¥ni p¥epdZku rozkladdajici se mezi dv&ma konci tuby pro
zajist&ni dvou komor, které uchovavaji dva materiild
oddélené v tub& aZ do vyddni materidld k pou¥iti. Adkoliv
tento vyndlez byl popsédn s odkazem na p¥ednostni provedeni,
mohou byt ulin&ny dalsi dpravy a modifikace a vysledek by

stdle byl v rozsahu vynidlezu.

Zastupuje:

Dr. Milo8 V3etedka v.r.
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advokat

120 00 Praha 2, Halkova 2

PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni bro plnéni mnoZstvi tekutych materiild do
zédsobniku majiciho bolni st&nu, uzav¥eny konec, otev¥eny
konec a wvnit¥ni ohebnou pFepaZku rozkladajici se mezi
uzavrienym koncem a otev¥enym koncem pro rozdéleni wvnit¥ku
zdsobniku na mnoZstvi komor tak, aby uchovavaly mno¥stvi
materidld v z&sobniku oddélen&, prilemZ za¥izeni obsahuje:

mnozstvi  p¥ivodnich trysek pro pfisludny p¥ivod
mnozZstvi materidld do komor zasobniku;

drZzék pro drZeni z&sobniku s otev¥enym koncem zasobniku
ve vyrovnané poloze vzhledem k mno%stvi p¥ivodnich trysek;

prostf¥edky pro zm&nu pozice wvnit¥ni pfepédZky vzhledem k
bo¢ni sténé& zdsobniku pro polohovani vnit¥ni p¥epazky tak,
aby umoZnila kaZdé p¥ivodni trysce vniknuti do p¥islugné
jedné mnoZstvi komor pro vypudténi prislusSného jednoho z

mnoZstvi materidld do ni.

2. Zpisob plnéni mno¥stvi tekutych materidld do
zasobniku majiciho bo&ni sté&nu, uzavfeny konec, otev¥eny
konec a wvnit¥ni ‘- ohebnou p¥epazku rozkléddajici se nmezi
uzavienym koncem a otevfenym koncem pro rozdéleni wvnit¥ku
zédsobniku na mnoZstvi komor tak, aby wuchovavaly mnoZstvi

materidld v zdsobniku odd&leni, pficemZ zplsob obsahuje

kroky:
a) umisténi zdsobniku do zndmé orientace;
b) polohovani vnit¥ni  prepaZky do poZzadované
orientace uvnit¥ z&sobniku;
c) vloZeni p¥ivodnich trysek do ka¥dé pfisludné =z

mnoZstvi komor; a

49




d) vst¥iknuti znd&mého mnoZstvi p¥isludného materiilu
do kaZdé p¥isludné z mnoZstvi komor ptes p¥isluZné

privodni trysky.

3. Zatrizeni pro plné&ni dvou tekutych materidld do
zasobniku majiciho bo&ni sténu, uzavfeny konec, otev¥eny
konec a wvnit¥ni ohebnou prepdzku rozkladdajici se mezi
uzavienym koncem a otev¥enym koncem pro zajist&ni dvou komor
k uchovadni dvou materidld v =zésobniku odd&len&, pridem?
za¥izeni obsahuje:

prvni p¥ivodni trysku pro privod prvniho ze dvou
materidlyd;

druhou p¥ivodni trysku pro pfivod druhého =ze dvou
materidly;

drzék pro drZeni =zasobniku otev¥enym koncem z&sobniku
ve vyrovnané poloze vzhledem k prvni a druhé p¥ivodni
trysce;

~

prost¥edky pro zménu pozice vnit¥ni p¥epdZky vzhledem k
boCni sté&n& zdsobniku pro polohovdni vnit¥ni prepa¥ky mezi
prvni piivodni trysku a druhou p¥ivodni trysku tak, Ze
umozni prvni p¥ivodni trysce vniknuti do prvni z komor pro
vypusténi prvniho ze dvou materidld do ni, a Ze umo¥ni druhé
p¥ivodni trysce vniknuti do druhé ze dvou komor pro
vypuSténi druhého ze dvou materidld do ni.

4. Zarizeni podle ndroku 3, vyznadujici se
tim, Ze prost¥edky pro zménu pozice obsahuji &len prvni
sondy; ¢&len druhé sondy; a prost¥edky pro vkladani &lenu
prvni sondy do prvni z komor, pro vklddani &lenu druhé sondy
do druhé z komor a pro ot&feni (i) &lend prvni a druhé sondy
nebo (ii) drZdku a z&sobniku, <¢&imZ vyvolaji <&leny sond
napnuti  vnit¥ni p¥epdZky  nap¥i& predem danou &&sti

zasobniku.




-

5. Zatizeni podle naroku 3, vyznadujici se
tim, Ze prost¥edky pro zménu pozice obsahuji prvni
vzduchovou trysku; druhou vzduchovou trysku; a prostfedky
pro polohovdni prvni a druhé vzduchové trysky priléhajicich
k protilehlym strandm vnit¥ni p¥epazky a vyvolévajici
foukdni proudd vzduchu =ze vzduchovych trysek tak, Ze

umistuji pfepdZku v podstaté nap¥i¢ zasobniku.

6. Zarizeni podle nédroku 3, vyznadujici se
tim, %e prostfedek pro zménu pozice obsahuje ¢&len prvni
sondy; &¢len druhé sondy; a prost¥edky pro polohovani <&lent
prvni a druhé sondy p¥iléhajicich k protilehlym stranam
vnit¥ni p¥epdZky a pouZivajicich elektrostaticky néboj na
&lenech prvni a druhé sondy k indukovani elektrostatického
ndboje na bodni sténu zdsobniku a na vnit¥ni p¥epdZku tak,

Ye stejné elektrostatické ndboje na bolni sténé zasobniku a
na vnit¥ni p¥epdZce vyvoldvaji vzdjemné odpuzovdni boéni
st&ny zésobniku a vnit¥ni pfepdZzky, ¢imZ se pYesouvd vnit¥ni
prepdfka pryZ od bolni stény zdsobniku a smérem doprost¥ed

zasobniku.

7. Za¥rizeni podle naroku 3, vyznacujici .se
tim, ze prost¥edek pro zménu pozice obsahuje
vzduchovou / podtlakovou trysku; a za¥izeni pro vkladani
vzduchové / podtlakové trysky do jedné z komor =zasobniku a
st¥idavé vyvolava foukdni vzduchu ze vzduchové / podtlakové-~
trysky a sdni pro odtaZeni pomoci vzduchové / podtlakové
trysky tak, aby se p¥esunula vnit¥ni p¥epédZka do poloh
umoziiujicich vloZeni prvni p¥ivodni trysky do prvni z komor
zdsobniku a druhé p¥ivodni trysky do druhé 2z komor

zasobniku..




8. Zpusob plné&ni dvou tekutych materidld do zasobniku
majiciho bo&ni sténu, wuzav¥eny konec, otev¥eny konec a
vnit¥ni ohebnou p¥epdZku rozkladajici se od uzav¥endho konce
k otevrenému konci pro =zajist&ni dvou komor pro uchovani
dvou materidld v  zdsobniku odd&len&, pridem? zplisob
obsahuje kroky:

a) umist&ni zdsobniku do znadmé orientace;

b) polohovani vnit¥ni p¥epazky do poZadované

orientace uvnit¥ zasobniku;

2z

c) vloZeni prvni p¥ivodni trysky do prvni ze dvou
komor a vypust&ni znadmého mno¥stvi prvniho
materidlu do prvni ze dvou komor; a

P

d) vloZzeni druhé p¥ivodni trysky do druhé =ze dvou

komor a vypudténi znadmého wmnoZstvi  druhého

materidlu do druhé ze dvou komor.

9. Zpisob podle ndroku 8, vyznadujici se tim,

Ze kroky c) a d) se d&ji soulasné.

10. Zplsob podle nédroku 8, vyznadujici se tim,
Ze kroky c) a d) se d&ji zplsobné&.

11. Zplsob podle ndroku, vyznadujici se tim,
Ze krok b) obsahuje:

vloZeni <&lenu prvni sondy do prvni se dvou komor;
vloZeni ¢lenu druhé sondy do druhé se dvou komor; a

otédCeni (i) &lend prvni a druhé sondy nebo (ii)
zasobniku, &¢imZ &leny sondy napnou vnit¥ni prepdzku nap¥ié v
podstat& st¥edem zdsobniku.

12. Zpuisob podle ndroku, vyznadujici se tim,
Ze krok b) obsahuje:

v z 2

umisténi prvni vzduchové trysky vedle prvni strany




vnit¥ni pr¥epdZky;

umisténi druhé vzduchové trysky vedle druhé strany
vnit¥ni prepidZky; a

aktivovdni prvni a druhé vzduchové trysky, &im¥ je z
nich vyvolédno foukdni proudd vzduchu tak, %e umistuji
vnit¥ni prepdZku v podstat& nap¥ié zasobniku.

13. Zplsob podle ndroku 8, vyznadujici se tim,
Ze krok b) obsahuje:

W Pl v

unist&ni ¢lenu prvni sondy vedle prvni strany wvnit¥ni

prepaZky;

~. -

umisténi ¢lenu druhé sondy vedle druhé strany wvnit¥ni
p¥epdzky; a
aplikaci elektrostatického néboje na ¢leny prvni a

P

druhé sondy k indukovani elektrostatického n&boje na bod&ni

P

sté&nu zdsobniku a na vnit¥ni prepadzku tak, Ze stejné

-

elektrostatické ndboje na bo&ni sté&n& zdsobniku a na vnit¥ni
pfepdZce  vyvoldvaji  vzidjemné odpuzovdni  bo&nf stény
zasobniku a vnit¥ni p¥epa¥ky pfesouvaje vnit¥ni p¥epaiku
pry¢ od bolni sté&ny zdsobniku a smérem doprost¥ed zasobniku.

14. Zplsob podle ndroku 8, vyznadujici se tim,
Ze krok b) obsahuje:

vlioZeni vzduchové / podtlakové trysky do jedné z komor
zédsobniku; a

st¥idavé vyvoléani | foukéni vzduchu ze

PR

vzduchové / podtlakové trysky a s&ni k odtaZeni pomoci
vzduchové / podtlakové trysky tak, aby se presunula vnit¥ns
pfepdZka do poloh umoZfujicich vlo¥eni prvni p¥ivodni trysky
do prvni ze dvou komor a druhé p¥ivodni trysky do druhé ze

dvou komor.

15. Za¥izeni pro polochovani zasobniku v drzaku,




pricemZ zédsobnik m& bodni stéﬁu, uzav¥eny konec, otev¥eny
konec a wvnit¥ni ohebnou p¥epaiku rozkladajici se od
uzav¥eného konce k otev¥enému konci pro zajisténi dvou komor
pro uchovani dvou materidld v zdsobniku odd&len& tak, aby se
vyrovnala pYrepdzka vzhledem k drZéku, pricemZ zatizeni
obsahuje:

&len prvni sondy;

¢len druhé sondy;

drZzék pro drZeni z&dsobniku otevfenym koncem z&sobniku
ve vyrovnané poloze vzhledem ke &lentm prvni a druhé sondy,
pfidemZ drZdk mid predurdenou vnit¥ni konfiguraci;

prostfedky tvorici alespofi &ast &lent prvni a druhé
sondy pro zm&nu pozice vnit¥ni prepdZky vzhledem k- bo&ni
sténé z&sobniku pro polohovdni vnit¥ni p¥epalky mezi &len
prvni sondy a &len druhé sondy, umoZiujice &lenu prvni sondy
vniknout do prvni z komor a umoffiujice &lenu druhé sondy
vniknout do druhé ze dvou komor;

prostfedky pro vloZeni ¢&lenu prvni sondy do prvni ze
dvou komor;

prost¥edky pro vloZeni d&lenu druhé sondy do druhé ze

[

dvou komor; prost¥edky pro  ota&en (i) drZdku nebo (ii)

C¢lend prvni a druhé sondy, pridem¥ ma z&sobnik v drZédku
Cleny prvni a druhé sondy vloZeny do prvni a druhé komory v
tomto poradi tak, aby se p¥izplsobil tvar t&lesa zédsobniku

pfedurcené konfiguraci.

. 16. Zarizeni podle naroku 15, vyznacdujici se
tim, Ze prost¥edek pro zm&nu polohy obsahuje prost¥edky pro
otdCeni (i) ¢&lent prvni a druhé sondy nebo (ii) drZaku a
zdsobniku, ¢&imZ se vyvold napnuti vnit¥ni prepidzky d&leny

sond napfi¢ v podstat& st¥edem z&sobniku.

17. Zatrizeni podle niroku 15, vyznadujici se

s emmmmn -
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tim, Ze &leny prvni a druhé sondy obsahuji v tomto po¥adi
prvni vzduchovou trysku a druhou vzduchovou trysku; a
prostfedek pro zm&nu pozice obsahuje prost¥edky pro
polohovani prvni a druhé vzduchové trysky vedle protilehlych
stran vnit¥ni prepd?ky a vyvoldvdni foukdni proudd vzduchu
ze vzduchovych trysek tak, Ze umistuji p¥epdZku nap¥ié v

podstaté stfedem zdsobniku.

18. Za¥izeni podle ndroku 15, vyznadujici se
tim, Ze prostfedek pro zm&nu polohy obsahuje prost¥edky pro
polohovani ¢&lend prvni a druhé sondy vedle protilehlych
stran vnitfni p¥epdZky a aplikujici elektrostaticky né&boj na
¢leny prvni a druhé sondy indukujici elektrostaticky néboj
na bo¢ni sténu zdsobniku a na vnit¥ni prepadfku tak, Ze
stejné naboje na bolni sté&n& zdsobniku a na vnit¥ni prepa¥ce
vyvolavaji vzédjemné odpuzovani bo¥ni st&ny kontejneru a
vnit¥ni p¥epdZzky, presouvaje vnit¥ni p¥epdZku pry& od bodni

stény zasobniku smé&rem doprost¥ed zdsobniku.

19. Za¥izeni podle ndroku 15, vyznadujici se
tim, Ze jeden z ¢lenu sondy obsahuje
vzduchovou / podtlakovou hubici; a prost¥edek pro zm&nu
polohy obsahuje prost¥edky pro - vkladani
vzduchové / podtlakové trysky do jedné z komor zdsobniku a
st¥idavé vyvoldva foukdni vzduchu ze vzduchové / podtlakové
trysky a sd&ni pro odtaZeni p¥es vzduchovou / podtlakovou
trysku, aby se pYesunula vnit¥ni prepdzka do poldh
umoziujicich vklddédni prvni p¥ivodni trysky do prvni z komor

zédsobniku a druhé p¥ivodni trysky do druhé z komor

zasobniku.

20. Zpisob polohovadni zasobniku v dr¥iku, pfidemZ

zadsobnik m& boldni sté&nu, uzav¥eny konec, otevfeny konec a




vnit¥ni ohebnou p¥epdZfku rozkladajici se od uzavtendho konce
k otev¥enému konci pro zajist&ni dvou komor pro uchovéani
dvou materi&ll v =z&sobniku odd€len& tak, aby se vyrovnala
prepdzka vzhledem k drZaku, pfiemZ zplisob obsahuje kroky:
a) umist&ni z&sobniku otev¥enym koncem zasobniku
vedle Clenu prvni sondy a &lenu druhé sondy;
b) polohovani vnit¥ni p¥epdZky mezi &len prvni sondy
a Clen druhé sondy tak, Ze miZe &len prvni sondy
vniknout do prvni z komor a &len druhé sondy

vniknout do druhé ze dvou komor;

c) vloZeni &lenu prvni sondy do prvni ze dvou komor;
d) vloZeni &¢lenu druhé sondy do druhé ze dvcu komor;
e) otdceni (i) =z&dsobniku nebo (ii) &lent prvni a

druhé sondy vloZengch do prvni a druhéd komory v
tomto po¥adi tak, aby se tvar t&lesa zisobniku
prizpuisobil p¥fedur&ené konfiguraci.

-

21. Zplsob podle néroku 20, vyznadujici se
tim, Ze krok b) obsahuje otaleni (i) &lend prvni a druhé
sondy nebo (ii) zdsobniku, co% vyvolj napnuti vnit¥ni

p¥fepazky Cleny sondy napfid v podstat® st¥edem zisobniku.

22. Zpusob podle naroku 20, vyznadujici se
tim, Cleny prvni a druhé sondy obsahuji prvni a druhou
vzduchovou trysku a krok b) obsahuje aktivaci prvni a druhé
vzduchové trysky pro vyvoldni foukani proudd vzduchu z nich,
aby se presunula vnit¥ni pF¥ep&dZka napri¢ v podstaté st¥edem

zdsobniku.

23. Zpisob podle néaroku 20, vyznacdujici se
tim, Ze krok b) obsahuje aplikovani elektrostatického
ndboje na ¢&leny prvni a druhé sondy k indukovani

elektrostatického ndboje na boni st&nu z&sobniku a na




vnitfni prepdZku tak, Ze stejné elektrostatické n&boje na

-

boéni st&n& z&sobniku a na vnit¥ni prepaZce vyvolavaji
vzédjemné odpuzovdni bo&ni st&ny zdsobniku a vnit¥ni
pYepdfky, presouvaje vnit¥ni p¥epifku pry& od bodni stény

zdsobniku smé&rem ke st¥edu zasobniku.

-

24. Zplsob podle ndroku 20, vyznadujici se
tim, Ze Clen sondy obsahuje vzduchovou / podtlakové trysku
a krok b) obsahuje vyvoldni sdni k odta¥eni p¥es prvni ze
vzduchovych / podtlakovych trysek, aby se wvnit¥ni prepaika
pfesunula do polohy umdiﬁujici vlozeni druhé ze

vzduchovych / podtlakovych trysek do druhé ze dvou komor.

2

Ul

Zarizeni pro polohovani zdsobniku v dr¥sku,

P 3

zdsobnik md bo&ni st&nu, uzavieny konec, otev¥eny

v

pricem

K

konec a wvnit¥ni ohebnou p¥epdZku rozklddajici se od
uzavieného konce k otev¥enému konci pro zaji¥t&ni dvou komor
pro uchovani dvou materi&ld v zdsobniku odd&len& tak, aby se
vyrovnala pFepdZka vzhledem k drZdku, p¥idem? za¥izeni
obsahuje:

¢len prvni sondy;

¢len druhé sondy;

drZdk pro drZeni z&dsobniku otev¥enym koncem zasobniku
ve vyrovnané poloze vzhledem ke &lenlim prvni a druhé sondy,
pricem? drZdk md p¥edurdenou konfiguraci;

prostfedky tvo¥ici alespoii &&st &lend prvni a druhé
sondy pro zménu pozice vnit¥ni p¥epaZky vzhledem k bo&ni
sténé zdsobniku tak, aby se umistila vnit¥ni p¥epdZka mezi
Clen prvni sondy a &len druhé sondy, umoziiujic &lenu prvni
sondy vniknout do prvni z komor a umoéﬁujic ¢lenu druhé
sondy vniknout do druhé ze dvou komor;

prostfedky pro vloZeni &lenu prvni sondy do prvni ze

dvou komor;




prost¥edky pro vlo¥eni &lenu druhé sondy do druhé ze
dvou komor; a |

prostfedky p¥idru¥ené ke &lenu prvni sondy a &lenu
druhé sondy k orientovani vnit¥ni p¥epaZky.

26. Zarizeni podle néaroku 25, vyznadujici se
tim, Ze prostfedky pro vkl&dani &lenu prvni sondy a

prost¥edky pro vkldddni &lenu druhé sondy pracuji soulasng.

27. Zatrizeni podle naroku 25, vyznadujici se
tim, Ze prost¥edky pro vkladani <&lenu prvni sondy a

prost¥edky pro vkladani &lenu druhé sondy pracuji zplisobné&.

28. Zatrizeni podle naroku 25, vyznadujici se
tim, Ze prostfedek pro orientovdni wvnit¥ni pYepdZky
obsahuje prost¥edky pro indukci stejného elektrického néboje

na bo¢ni st&ny zdsobniku a vnit¥ns p¥epaZku.

29. Zarizeni podle n&roku 25, vyznadujici se
tim, Ze prost¥edek pro orientovdni vnit¥ng prepaZky
obsahuje prost¥edky pro aplikaci proudu plynu proti vnit¥ni
prepédice.

30. Za¥rizeni podle naroku 25, vyznadujici se
tim, Ze prost¥edek pPro orientovani vnit#ni prepazky
obsahuje prostfedky pro aplikaci podtlaku na vnit¥ng

prepédZku.

31. Zplisob orientovani zisobniku v. drZiku, p¥idem
zdsobnik ma& bo&ni sténu, uzavfeny konec, otev¥eny konec a
vnit#ni ohebnou p¥epaZku rozkladajici se od uzav¥eného konce
k otev¥enému konci pro zajisténi dvou komor pro uchovani

dvou materidl® v z&sobniku oddélené tak, aby se vyrovnala
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prepdZka vzhledem k dr¥dku, pridem¥ zplisob obsahuje kroky:
a) umist&ni zdsobniku otev¥enym koncem zasobniku vedle ¢lenu

2

prvni sondy a ¢&lenu druhé sondy; b) polohovani vnit¥ni
prepdZky mezi ¢&len prvni sondy a &len druhé sondy,
umozfiujice ¢lenu prvni sondy vniknout do prvni ze dvou komor
a ¢lenu druhé sondy vniknout do druhé ze dvou komor; c)
vloZeni &lenu prvni sondy do prvni ze dvou komor; d) vloZeni
¢lenu druhé sondy do druhé ze dvou komor; e) orientovani
prost¥edni &asti vnit¥ni prepa’ky do vzdalenosti od bolni

stény.

32. Zpusob podle néaroku 31, vyznadujici se

tim, Ze kroky c) a d) probihaji soufasng.

33. ZpGsob podle naroku 31, vyznadujici s e

tim, Ze kroky ¢) a d) probihaji zpusobné&.

34. Zpusob podle naroku 31, vyznadujici se
tim, Ze krok e) obsahuje indukovani stejného elektrického

~.

nédboje na bodni st&nu a na vnit¥ni pY¥epazku.

35. Zpusob podle naroku 31, vyznadujici se
tim, Ze krok e) obsahuje sm&Ffovani proudu plynu z jednoho z

¢lend prvni nebo druhé sondy proti vnit¥ni p¥epdZce.

36. Zpisob podle niroku 31, vyznadujici se
tim, Ze krok e) obsahuje vytvafens podtlaku na jednom z

¢lend prvni nebo druhé sondy.

Zastupuje:

Dr. Milo§ V8etetka v.r.
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