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一种卡板检测装置

(57)摘要

本发明属于泡沫芯检测领域，具体涉及一种

卡板检测装置。目前泡沫芯检测采用通用检验平

台，检测时需人工施加一定的压力，每个人每次

施加力大小不同。由于不同人员每次施加力的不

同，导致检测结果也不同，严重影响零件质量，对

后续加工带来风险。本发明卡板检测装置，具有

底座，其上安装有若干组检测卡板，其中在每个

上卡板上安装有配重块，其在上部具有挂槽和钢

丝，在下部具有与上卡板连接的卡槽。可减少人

为施加力的影响，因为人工加力用力不均，大小

不同，导致零件检测结果不同，对产品加工带来

了一定的风险。
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1.一种卡板检测装置，用于对泡沫芯(6)进行检测，其特征在于：该检测装置具有底座

(10)，其上安装有若干组检测卡板、吊环(9)和基准块(8)，所述若干组检测卡板沿泡沫芯

(6)纵向分布，每组检测卡板具有上卡板和下卡板，组合后具有相应位置的理论设计型面，

所述上卡板和下卡板通过夹持块(7)固定；其中在每个上卡板上安装有配重块(1)，其在上

部两侧具有挂槽(5)和钢丝(2)，在下部具有与上卡板连接的卡槽(3) ,配重块(1)还包括通

孔式把手(4)；不同的配重块(1)通过所述钢丝(2)与挂槽(5)连接。

2.根据权利要求1所述的卡板检测装置，其特征在于：所述配重块(1)具有多种规格。
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一种卡板检测装置

技术领域

[0001] 本发明属于泡沫芯检测领域，具体涉及一种卡板检测装置。

背景技术

[0002] 目前泡沫芯检测采用通用检验平台，检测时需人工施加一定的压力，每个人每次

施加力大小不同。该方式缺点：由于不同人员每次施加力的不同，导致检测结果也不同，严

重影响零件质量，对后续加工带来风险，因此需对此设计出一种检测装置以减少外力的影

响。

发明内容

[0003] 为减少泡沫芯检测人工外力的影响，本发明发明采用固定式夹具设计减少人工外

力的影响。

[0004] 本发明卡板检测装置，用于对泡沫芯进行检测，该检测装置具有底座，其上安装有

若干组检测卡板，每组检测卡板在纵向上分布，每个检测卡板具有上卡板和下卡板，组合后

具有相应位置的理论设计型面；其中在每个上卡板上安装有配重块，其在上部具有挂槽和

钢丝，在下部具有与上卡板连接的卡槽。

[0005] 进一步地，所述配重块具有多种规格，不同的配重块通过将所述钢丝与挂槽连接。

[0006] 进一步地，在所述配重块两侧都具有钢丝与挂槽。

[0007] 进一步地，所述配重块还包括把手。

[0008] 进一步地，所述底座上还包括吊环、基准块。

[0009] 进一步地，所述上卡板和下卡板通过夹持块固定。

[0010] 本发明的有益效果是：可减少人为施加力的影响，因为人工加力用力不均，大小不

同，导致零件检测结果不同，对产品加工带来了一定的风险。

附图说明

[0011] 图1是本发明卡板检测装置的斜视图；

[0012] 图2是配重块的组合示意图；

[0013] 图3是配重块的组合左视图。

具体实施方式

[0014] 一种卡板检测装置，用于对泡沫芯6进行检测，该检测装置具有底座  10，其上安装

有若干组检测卡板，每组检测卡板在纵向上分布，每个检测卡板具有上卡板和下卡板，组合

后具有相应位置的理论设计型面；其中在每个上卡板上安装有配重块1，其在上部具有挂槽

5和钢丝2，在下部具有与上卡板连接的卡槽3。

[0015] 所述配重块1具有多种规格，不同的配重块1通过将所述钢丝2与挂槽5连接。在所

述配重块1两侧都具有钢丝2与挂槽5。所述配重块1还包括把手4。
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[0016] 所述底座10上还包括吊环9、基准块8。所述上卡板和下卡板通过夹持块7固定。

[0017] 检测时，将泡沫芯6放置于通用检测平台上，将配重块1取出，双手通过把手4抓紧，

然后卡槽3扣于上卡板上固定，就可用塞尺检测卡板间的缝隙，记录好检测值，检测完后再

将配重块1取下即可。此方案可根据零件大小的不同配置不同重量的配重  块1，并且不同配

重块1可叠加使用，配重块1施加的力相同且均匀，减少了人工外力的影响，并且减轻了检验

人员的劳动强度，提升产品质量的稳定性。
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图1

图2
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图3
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