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Pasta aluminiowa, zawierajaca wode jako skladnik ciekly

1

Przedmiotem wynalazku jest pasta aluminiowa, ktdra
bez zachowywania specjalnych s$rodkéw ogtroznosci
mozna w $rodowisku wodnym mle¢, sktadowaé¢ i dalej
przerabia¢. Pasta ta nadaje si¢ zwlaszcza jako $rodek
porotwérczy przy wytwarzaniu gazobetonu i do celow
pirotechnicznych.

Jak wiadomo, przy wytwarzaniu gazobetonu, w celu
nadania mu struktury porowatej i zwiazanych z nia wia-
Sciwodci, stosuje si¢ sproszkowane metale, ktore pod
dzialaniem pewnych czynnikéw powoduja wydzielanie
sig gazowego wodoru. Ze wzgledu na wlasciwosci su-
chych proszkéw metalicznych, a zwlaszcza ich wybu-
chowosci, stosuje si¢ do tego celu nie proszki suche,
lecz zmieszane z ciecza i majace konsystencje pasty,
przy czym najczeéciej jako ciekly skladnik pasty stosu-
je si¢ benzyne.

Proces proszkowania aluminium w $rodowisku ben-
zyny umozliwia wprawdzie uniknigcie niebezpieczen-
stwa wybuchu, ktére wystepuje przy proszkowaniu alu-
minium w stanie suchym, ale réwnoczesnie stwarza nie-
bezpieczefistwo zwiazane ze stosowaniem tak latwopal-
nego produktu, jakim jest benzyna. Poza tym powazna
wada pasty aluminiowej zawierajacej benzyn¢ jest to,
Ze pasta taka, trudno dysperguje si¢ w wodnej masie
stosowanej do wytwarzania gazobetonu i w zwiazku z
tym trudno jest uzyskaé¢ réwnomierne rozdzielenie cza-
stek aluminium w masie betonu, z réwnoczesnym zwil-
Zeniem tych czastek woda, co jest warunkiem otrzyma-
nia réwnomiernie porowatej struktury gazobetonu.

W celu ulatwienia procesu dyspergowania benzynowe;j
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pasty aluminiowej w wodnym $rodowisku masy beto-
nowej proponowano dodawa¢ do pasty znane emulgato-
ry. Sposéb ten ma jednak t¢ wadg, ze komplikuje pro-
ces wytwarzania gazobetonu i zwigksza jego koszty, a
poza tym oczywiscie nie usuwa niebezpieczefistwa, zwia-
zanego ze stosowaniem benzyny.

Znana jest rowniez pasta aluminiowa, ktoéra jako
ciekly sktadnik zawiera wode i nie zawiera dodatku
emulgatoréw. Past¢ t¢ wytwarza si¢ z czystej folii alu-
miniowej, nie zawierajacej domieszek niemetalicznych,
przy czym w celu przeciwdzialania reakcji aluminium z
woda juz podczas mielenia folii, stosuje si¢ inhibitory,
zwlaszcza zwiazki tworzace w wodnym roztworze jony
PO,. Zaleta tej metody jest to, ze umozliwia ona unik-
nigcie opisanych wyzej niedogodnosci, wystgpujacych
przy proszkowaniu suchego aluminium, ale wada jest to,
ze dzialanie inhibitoréw trwa stosunkowo krétko i pod-
czas skladowania pasty moze zachodzi¢ reakcja alumi-
nium z woda, powodujac stopniowe pogarszanie si¢ ja-
kosci pasty, a rownocze$nie wodér wydzielajacy si¢ pod-
czas skladowania pasty stwarza niebezpieczefistwo wy-
buchu.

Wynalazek ma na celu umozliwienie wytwarzania
wodnej pasty aluminiowej w spos6b nie majacy opisa-
nych wyzej wad, przy czym pasta ta powinna by¢ goto-
wa do bezposredniego stosowania bez dodatkowych za-
biegéw i nie powinna ulegaé szkodliwym zmianom pod-
czas dtuzszego nawet skladowania.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze jezeli do wytwarzania
wodnej pasty aluminiowej zamiast technicznie czystego
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aluminium, np. zamiast czystej folii aluminiowej, za-
stosuje si¢ rozdrobnione znanymi sposobami odpady
kaszerowanej folii aluminiowej, wowczas przy zachowa-
niu odpowiedniej zawarto$ci aluminium w przerabia-
nym surowcu mozna go rozdrabnia¢ na py! w $rodowi-
sku wodnym bez dodatku inhibitor6w, a otrzymana pa-
sta jest gotowa do bezposredniego uzytku i nie ulega
szkodliwym zmianom skladowania nawet w ciagu kilku
lat.

Paste wedlug wynalazku wytwarza si¢ z odpadow ka-
szerowanej folii aluminiowej, otrzymywanych przy wy-
twarzaniu tej folii, jak réwniez z odpadéw otrzymywa-
nych przy dalszym przerobie tej folii, np. na opakowa-
nia. Niski koszt tych odpadéw stanowi dodatkowa ko-
rzy$¢ osiagana zgodnie z wynalazkiem. Do wyrobu pa-
sty wedlug wynalazku szczegélnie nadaja si¢ folie alu-
miniowe kaszerowane papierem lub sztucznymi tworzy-
wami. Zawarto$¢ aluminium i tworzywa kaszerujacego w
folii kaszerowanej waha si¢ w. do§¢ szerokich granicach.
Ponizej podano przykladowy sklad niektorych rodzajow
folii w g/m2.

Folia kaszerowana papierem za pomoca kleju:
30 g aluminium,
20 g papieru,
2 g kleju skrobiowego.
Folia kaszerowana papierem za pomoca wosku:
30 g aluminium,
45 g papieru,
7 g wosku z mieszaniny parafiny z gaczem pa-
rafinowym.
Folia kaszerowana tworzywem sztucznym:
30 g aluminium,
20 g polietylenu,
3 g kleju dwuskladnikowego.

Dalsze informacje dotyczace sktadu kaszerowanej fo-
lii, ktéra-nadaje si¢ do wytwarzania pasty wedlug wyna-
lazku sa podane np. w dziele Kaiser Aluminium Foil,
wydanie I, 1958, str. 88 i nast¢pne.

Znane pasty aluminiowe wytwarza si¢ z czystej folii
aluminiowej o zawarto$ci okolo 99,5% wagowych alu-
minium, natomiast do wytwarzania pasty wedlug wyna-
lazku stosuje si¢ odpady folii kaszerowanej zawieraja-
ce 90—50%, a korzystnie 80—60% wagowych alumi-
nium i 10—50%, a korzystnie 20—40% wagowych two-
rzyw uzytych do_kaszerowania. Wigksza zawarto$¢ two-
rzywa kaszerujacego wplywa wprawdzie stabilizujaco w
gotowej paicie, ale réwnocze$nie stanowi balast, nie bio-
racy. udzialu w procesie wytwarzania poré6w w gazobe-
tonie.

Odmiana pasty wedlug wynalazku polega na tym, ze
jezeli odpady folii przeznaczone do przerobu zawieraja
wigcej niz 50% wagowych tworzywa kaszerujacego,
woéwczas, w celu utrzymania podanego wyzej zadanego
stosunku, pasta zawiera dodatkowo odpowiednia ilo$¢
odpadéw czystej folii aluminiowej. Druga odmiana pa-
sty polega na tym, ze jezeli odpady zawieraja mniej niz
10, a korzystnie mniej niz 20% wagowych tworzywa
kaszerujacego, wowczas pasta zawiera odpowiednia iloéé,
np. 4—209% wagowych, kwasu borowego iflub gumy
arabskiej albo innego znanego inhibitora, np. kwasu
fosforowego.

Stwierdzono, ze rodzaj tworzywa kaszerujacego lub
§rodka klejacego. ma nieznaczny wplyw na jakoéé pasty
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wedlug wynalazku i stosujac odpady folii kaszerowanej
réznego gatunku mozna wytwarza¢ past¢ aluminiowa o
zadanych wlasciwosciach. Warunkiem otrzymania pro-
duktu w nalezytej jakoéci jest tylko zachowanie wyzej
podanego stosunku wagowego aluminium do tworzyw
kaszerujacych.

Do wytwarzania pasty stosuje si¢ odpady kaszerowa-
nej folii aluminiowej lub wytwor6éw z takiej folii wstgp-
nie rozdrobnione w znany sposéb. Poniewaz za§ prze-
waznie odpady te zawieraja tworzywa kaszerujace w ilo-
$ci wigkszej niz to wynika z podanego wyzej procento-
wego skladu, przeto podczas wstgpnego przygotowywa-
nia tych odpadéw mozna nadmiar tworzywa kaszeruja-
cego usuwaé przez spalanie i odwiewanie lub innymi
znanymi sposobami, uzyskujac zadany stosunek alumi-
nium do tworzywa kaszerujacego. Tak wstepnie przygo-
towany material miele si¢ z woda az do uzyskania odpo-
wiedniego stopnia rozdrobnienia, po czym odparowuje
si¢ z mieszaniny tyle wody, aby otrzymaé past¢ zawie-
rajaca okoto 659% wagowych substancji stalej i okolo
359% wagowych wody. Jezeli do pasty dodaje si¢ réw-
niez inne skladniki, takie jak guma arabska lub kwas
borowy, woéwczas skladniki te dodaje si¢ réwniez do
miyna kulowego i miele wraz z pozostalymi skladni-
kami.

Wynalazek jest dokladniej wyjasniony w nastgpujacych
przykladach.

Przyktad I. 52 kg odpadéw folii aluminiowej ka-
szerowanej papierem rozdrabnia si¢ w granulatorze z
ostrzami tnacymi, przy czym papier przyklejony do alu-
minium klejem skrobiowym ulega czeSciowo oderwaniu.
Odpady te zawieraja 30 kg aluminium, 20 kg papieru i
2 kg kleju. W celu zmniejszenia zbyt duzej zawartosci
tworzywa kaszerujacego, rozdrobnione odpady poddaje
si¢ procesowi odwiewania, otrzymujac produkt zawiera-
jacy 30 kg metalicznego aluminium i 10 kg papieru z
klejem. Surowiec ten miesza si¢ z 50 litrami wody i
miele w ciaggu 6 godzin w mlynie kulowym, zawieraja-
cym stalowe kule o lacznej masie 700 kg, przy czym
podczas mieszania nie zachodzi reakcja aluminium z
woda. Z otrzymanej mieszaniny usuwa si¢ za pomoca
prasy wode tak, aby otrzymaé paste zawierajaca 65%
wagowych substancji stalej. Pasta ta nie ulega zmianom
podczas magazynowania w okresie praktycznie biorac
nieograniczonym.

Przyktad II. 50 kg odpadéw aluminiowej folii ka-
szerowanej papierem za pomoca wosku, zawierajacych
30% wagowych aluminium i 70% wagowych papieru i
wosku, wyprawia si¢ w piecu w atmosferze utleniajacej,
powodujac czesciowe oderwanie si¢ papieru od folii alu-
miniowej. Nastepnie odpady rozdrabnia si¢ w granula-
torze z ostrzami tnacymi i poddaje procesowi odwiewa-
nia tak, aby otrzymaé¢ produkt, w ktérym stosunek wa-
gowy aluminium do tworzywa kaszerujacego wynosi
25 : 10. Material ten miesza si¢ z 50 litrami wody i mie-
le i prasuje dalej w spos6b opisany w przykladzie I.

Przyktad III. Odpady kagzerowanej folii aluminio-
wej o zawarto$ci 95% wagowych aluminium i 5% two-
rzywa sztucznego rozdrabnia si¢ w granulatorze z ostrza-
mi tnacymi. 35 kg rozdrobnionych odpadéw miesza si¢
z 10 kg kwasu borowego i 50 litrami wody i miele i
przerabia dalej w sposéb opisany w przykladzie I.



S
Zastrzezenia patentowe

1. Pasta aluminiowa, zawierajaca wode jako skladnik
ciekly, znamienna tym, ze jako skladnik metaliczny za-
wiera rozdrobnione odpady kaszerowanej folii alumi-
niowej, w ktorych zawarto$¢ tworzywa kaszerujacego
wynosi 10—50%, korzystnie 20—409% wagowych, za$
zawarto$¢ metalicznego aluminium wynosi 90—50%, ko-
rzystnie 80—609% wagowych.

2. Pasta wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze zawie-
ra rozdrobnione odpady folii alilminiowcj, kaszerowanej
przy uzyciu kleju lub wosku.

3. Odmiana pasty wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze w przypadku, gdy zawarto§¢ tworzywa kaszeru-
jacego w odpadach kaszerowanej folii aluminiowej jest
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mniejsza niz 20% wagowych, wowczas pasta zawiera
dodatek kwasu borowego i/lub gumy arabskiej lub sub-
stancji o podobnym dzialaniu.

4. Odmiana pasty wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze w przypadku, gdy zawarto$¢ tworzywa kaszeru-
jacego w odpadach kaszerowanej folii aluminiowe;j jest
wigksza niz 50% wagowych, wowczas pasta zawiera do-
datek rozdrobnionego metalicznego aluminium z folii
aluminiowej lub proszku aluminiowego w takiej iloci,
aby Iaczna zawarto$¢ aluminium wynosita co najmniej
507 wagowych w przeliczeniu na sucha mase.

5. Pasta wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym, Ze za-
wiera 65% wagowych substancji stalej i 35% wagowych
wody.
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