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(54)实用新型名称

桌板加工用修边打磨机

(57)摘要

本实用新型属于家具生产设备技术领域，尤

其是桌板加工用修边打磨机，包括加工台,所述

的加工台上设有控制箱、送料装置、磨边装置以

及调节定位装置，所述的送料装置包括异步电

机、涡轮蜗杆减速机、牵引辊，所述的牵引辊安装

在加工台正面向前方伸出，所述的调节定位装置

与牵引辊接触板材的区域在同一水平面上，所述

的加工台上方安装有配合磨边装置生产的吸风

罩。本实用新型能够降低生产对工人危害、环境

的污染、机器的损耗，提高加工的稳定性，能够满

足调节不同尺寸规格板材定位打磨的要求，减少

了人工操作提升了生产效率，其操作安全性高，

降低人力成本，改善工作环境，有利于板材加工

的自动化技术的发展。
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1.桌板加工用修边打磨机，包括加工台,所述的加工台上设有控制箱、送料装置、磨边

装置以及调节定位装置，其特征在于：所述的送料装置包括异步电机、涡轮蜗杆减速机、牵

引辊，所述的异步电机与涡轮蜗杆减速机安装在加工台的台面下方，所述的异步电机的输

出轴通过涡轮蜗杆减速机与牵引辊一端固定连接，所述的牵引辊安装在加工台正面向前方

伸出，所述的加工台正面安装有支撑牵引辊的减震支架，所述的减震支架与牵引辊为可拆

卸结构；所述的磨边装置设置在加工台的台面上方位于的牵引辊传送侧，所述的加工台上

方安装有配合磨边装置生产的吸风罩；所述的调节定位装置设置在磨边装置前端位于加工

台正面，所述的调节定位装置与牵引辊接触板材的区域在同一水平面上；所述的所述调节

定位装置包括宽度调节器和板材定位器，所述的宽度调节器安装在加工台上，所述的宽度

调节器包括工作台板、滑动台板、伺服电机，所述的工作台板底部设有纵向的导轨，所述的

滑动台板上设有配合导轨使用的滑块，滑动台板上设有与伺服电机配合使用的丝杆装置，

所述的板材定位器为对称放置的两组板材定位器，一组安装在宽度调节器的滑动台板上，

另一组安装在对侧的磨边砂轮的摩擦面处，所述的板材定位器垂直设置在工作台板的两侧

边缘，所述的板材定位器包括动作端向下升降气缸与连接在升降气缸上的滑轮小车，所述

的滑轮小车的滚轮部分与工作台板上的板材面贴合设置。

2.如权利要求1所述的桌板加工用修边打磨机，其特征在于：所述的控制箱上设有触摸

显示屏、急停按钮、开关按钮和电源开关。

3.如权利要求2所述的桌板加工用修边打磨机，其特征在于：所述的磨边装置包括电动

机和磨边砂轮，所述的电动机固定在加工台的台面下方通过联轴器配合磨边砂轮的转动轴

传动。

4.如权利要求3所述的桌板加工用修边打磨机，其特征在于：所述的吸风罩为前段矩形

保护壳、中段椎体腔体过渡、后段长筒管口结构，所述的吸风罩的矩形保护壳罩住磨边砂轮

的非摩擦面部分，所述的后段长筒管口与风机连接。

5.如权利要求4所述的桌板加工用修边打磨机，其特征在于：所述的宽度调节器出料侧

设有板材辊筒，所述的宽度调节器与送料装置之间的加工台上安装有接近开关。
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桌板加工用修边打磨机

技术领域

[0001] 本实用新型属于家具生产设备技术领域，尤其是桌板加工用修边打磨机。

背景技术

[0002] 随着科学技术的不断发展，机械加工领域的生产设备也与时俱进，生产效率得到

大幅度提高，家具在生活中扮演着越来越重要的角色，家具的所有用料基本都是板材，包括

桌面、衣柜的门板、侧板等均采用板材，板材家具对工艺及材质要求很高，尤其是传统木质

与新兴塑料的产品在成型后都要进行再修边和打磨，如果有毛刺的话更影响美观度，并且

板材在修边打磨后的边角不会刮伤、割伤、刺伤用户的皮肤，然而现有的打磨装置只能够采

用人工手持的打磨方式，生产效率低，产品一致性差，而且在打磨的同时产生大量的灰尘，

严重的污染了环境，粉尘等污染对工人身体健康的危害性比较大，工人人身安全得不到保

证。

[0003] 中国专利文献公开的实用新型申请CN201420438858.1名称为“一种新型木制品打

磨机”的专利技术中公开了一种通过人工手扶木制品在打磨石上进行打磨，打磨出现的废

木屑可利用吸尘管进行吸取,但该技术方案中板材的定位器为手动操作，其自动化程度低

不利于工人快速调节，另外在该打磨机上仅设有吸尘管,在圆形的打磨石上会环绕产生大

量的碎屑与粉尘，因此吸尘管的处理效果并不明显,对电机运转本身也造成影响，人工的手

动的调整存在着板材边加工质量不稳定的问题，降低批量生产的合格率,因此急需改善现

有的打磨机的结构与功能。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的之一在于针对现有技术的缺陷和不足，提供一种结构合理，安

全性高、操作便捷适用于提升板材修边打磨质量与效率的桌板加工用修边打磨机。

[0005] 本实用新型的技术方案如下：

[0006] 该桌板加工用修边打磨机，包括加工台,所述的加工台上设有控制箱、送料装置、

磨边装置以及调节定位装置，所述的送料装置包括异步电机、涡轮蜗杆减速机、牵引辊，所

述的异步电机与涡轮蜗杆减速机安装在加工台的台面下方，所述的异步电机的输出轴通过

涡轮蜗杆减速机与牵引辊一端固定连接，所述的牵引辊安装在加工台正面向前方伸出，所

述的磨边装置设置在加工台的台面上方位于的牵引辊传送侧，所述的调节定位装置设置在

磨边装置前端位于加工台正面，所述的调节定位装置与牵引辊接触板材的区域在同一水平

面上，所述的加工台上方安装有配合磨边装置生产的吸风罩。

[0007] 优选地，所述的控制箱上设有触摸显示屏、急停按钮、开关按钮和电源开关。

[0008] 优选地，所述的加工台正面安装有支撑牵引辊的减震支架，所述的减震支架与牵

引辊为可拆卸结构。

[0009] 优选地，所述的磨边装置包括电动机和磨边砂轮，所述的电动机固定在加工台的

台面下方通过联轴器配合磨边砂轮的转动轴传动。
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[0010] 优选地，所述的吸风罩为前段矩形保护壳、中段椎体腔体过渡、后段长筒管口结

构，所述的吸风罩的矩形保护壳罩住磨边砂轮的非摩擦面部分，所述的后段长筒管口与风

机连接。

[0011] 优选地，所述的所述调节定位装置包括宽度调节器和板材定位器，所述的宽度调

节器安装在加工台上，所述的宽度调节器包括工作台板、滑动台板、伺服电机，所述的工作

台板底部设有纵向的导轨，所述的滑动台板上设有配合导轨使用的滑块，滑动台板上设有

与伺服电机配合使用的丝杆装置。

[0012] 优选地，所述的板材定位器为对称放置的两组板材定位器，一组安装在宽度调节

器的滑动台板上，另一组安装在对侧的磨边砂轮的摩擦面处，所述的板材定位器垂直设置

在工作台板的两侧边缘。

[0013] 优选地，所述的板材定位器包括动作端向下升降气缸与连接在升降气缸上的滑轮

小车，所述的滑轮小车的滚轮部分与工作台板上的板材面贴合设置。

[0014] 优选地，所述的宽度调节器出料侧设有板材辊筒，所述的宽度调节器与送料装置

之间的加工台上安装有接近开关。

[0015] 本实用新型的有益效果为：桌板加工用修边打磨机通过在加工台上的磨边装置上

安装吸风罩，配合抽风机即可实现在板材修边打磨过程中的碎屑与粉尘的收集，在持续性

的送板修边打磨的加工中，能够降低生产对工人危害、环境的污染、机器的损耗，提高加工

的稳定性，且调节定位装置无需工人手动固定板材，只需将板材放置在牵引辊对准校对好

的调节定位装置，即可自动进行板材的修边打磨的加工，能够满足调节不同尺寸规格板材

定位打磨的要求，减少了人工操作提升了生产效率，其操作安全性高，降低人力成本，改善

工作环境，有利于板材加工的自动化技术的发展。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型实施例的桌板加工用修边打磨机立体示意图；

[0017] 图2为本实用新型实施例的桌板加工用修边打磨机的主视图；

[0018] 图3为本实用新型实施例的桌板加工用修边打磨机的后视图；

[0019] 图4为本实用新型实施例的桌板加工用修边打磨机的俯视图；

[0020] 图5为本实用新型实施例的宽度调节器结构示意图。

具体实施方式

[0021] 如图1-图5所示，本实用新型的实施例中的桌板加工用修边打磨机，包括加工台1,

所述的加工台1上设有控制箱2、送料装置3、磨边装置4以及调节定位装置5，所述的控制箱2

上设有触摸显示屏、急停按钮、开关按钮和电源开关，所述的送料装置3包括异步电机31、涡

轮蜗杆减速机32、牵引辊33，所述的异步电机31与涡轮蜗杆减速机32安装在加工台1的台面

下方，所述的异步电机31的输出轴通过涡轮蜗杆减速机32与牵引辊33一端固定连接，所述

的牵引辊33的辊面上设有摩擦颗粒，所述的牵引辊33安装在加工台1  正面向前方伸出，所

述的加工台1正面安装有支撑牵引辊33的减震支架34，所述的减震支架34与牵引辊33为可

拆卸结构，所述的磨边装置4设置在加工台1的台面上方位于的牵引辊33传送侧，所述的磨

边装置4包括电动机41  和磨边砂轮42，所述的电动机41固定在加工台1的台面下方通过联
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轴器配合磨边砂轮42的转动轴传动，所述的调节定位装置5设置在磨边装置4前端位于加工

台1正面，所述的调节定位装置5与牵引辊33接触板材的区域在同一水平面上，所述的加工

台1上方安装有配合磨边装置4生产的吸风罩6，所述的吸风罩6为前段61矩形保护壳、中段

62椎体腔体过渡、后段63长筒管口结构，所述的吸风罩6的矩形保护壳罩住磨边砂轮42的非

摩擦面部分，所述的后段63长筒管口与风机连接，通过在加工台1上的磨边装置4上安装吸

风罩6，配合抽风机即可实现在板材修边打磨过程中的碎屑与粉尘的收集，在持续性的送板

修边打磨的加工中，能够降低生产对工人危害、环境的污染、机器的损耗，提高加工的稳定

性。

[0022] 在本实施例中，所述的所述调节定位装置5包括宽度调节器7和板材定位器8，所述

的宽度调节器7安装在加工台1上，所述的宽度调节器7包括工作台板71、滑动台板72、伺服

电机73，所述的工作台板71底部设有纵向的导轨74，所述的滑动台板72上设有配合导轨74

使用的滑块75，滑动台板71上设有与伺服电机73配合使用的丝杆装置76，工作台板与滑动

台板开合可以实现不同宽度板材限位的应用。

[0023] 在本实施例中，所述的板材定位器8为对称放置的两组板材定位器8，一组安装在

宽度调节器7的滑动台板72上，另一组安装在对侧的磨边砂轮42的摩擦面处，所述的板材定

位器8垂直设置在工作台板71的两侧边缘。所述的板材定位器8包括动作端向下升降气缸81

与连接在升降气缸81上的滑轮小车82，所述的滑轮小车82的滚轮部分与工作台板71上的板

材面贴合设置，升降气缸的设置可以调整不同厚度板材的固定使用。

[0024] 在本实施例中，所述的宽度调节器7出料侧设有板材辊筒9，板材辊筒9  用于滚动

使用，保证传动的同时有效的避免抖动，避免发生倾斜或卡死的情况，所述的宽度调节器9

与送料装置3之间的加工台上安装有接近开关90，有助于提供机器的自动化。

[0025] 使用时，工人将板材经牵引辊33前端放在调节定位装置5，通过调整宽度调节器7

和板材定位器8来匹配该板材的固定尺寸，接着启动控制箱2操作修边打磨，通过送料装置3

的快慢来调整打磨的精细程度，同时抽风机通过吸风罩6将磨边装置4上产生的碎屑和灰尘

吸走，最后整块板材打磨完成后送出即可。

[0026] 通过上述技术方案，桌板加工用修边打磨机通过设置调节定位装置5无需工人手

动固定板材，只需将板材放置在牵引辊33对准校对好的调节定位装置5，即可自动进行板材

的修边打磨的加工，能够满足调节不同尺寸规格板材定位打磨的要求，减少了人工操作提

升了生产效率，其操作安全性高，降低人力成本，改善工作环境，有利于板材加工的自动化

技术的发展。

[0027] 以上所述的仅为本实用新型的优选实施例，并非因此限制本实用新型的专利范

围，凡是利用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间

接运用在其他相关的技术领域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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