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【 請 求 項 １ 】
半 導 体 デ バ イ ス を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
　 ド ナ ー 基 板 に 化 学 種 を 注 入 し て 注 入 領 域 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 ド ナ ー 基 板 を パ タ ー ニ ン グ し て バ ル ク 部 と ド ナ ー メ サ を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前
記 ド ナ ー メ サ が 前 記 注 入 領 域 の 少 な く と も 一 部 を 含 む こ と と 、
　 前 記 ド ナ ー メ サ を 介 し て 、 前 記 ド ナ ー 基 板 を 受 け 側 空 洞 を 有 す る 受 け 側 基 板 に 接 合 す る
工 程 と 、
　 前 記 受 け 側 基 板 に 接 合 さ れ た 前 記 ド ナ ー 基 板 の 転 写 層 を 前 記 受 け 側 空 洞 内 に 残 し つ つ 、
前 記 ド ナ ー 基 板 の 前 記 バ ル ク 部 を 除 去 す る 工 程 と 、 前 記 転 写 層 は ド ナ ー メ サ を 含 む こ と と
、 か ら 成 る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

【 請 求 項 ５ 】

請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 バ ル ク 部 を 除 去 す る 工 程 は 、 機 械 的 な 方 法 を 用 い て
実 施 さ れ る 方 法 。

請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 で あ っ て 、 前 記 バ ル ク 部 を 除 去 す る 工 程 は 、 熱 的 な 方 法 を 用 い て 実
施 さ れ る 方 法 。

半 導 体 デ バ イ ス を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
　 メ サ と バ ル ク 部 を 形 成 す る よ う に パ タ ー ニ ン グ さ れ て い る 第 １ 半 導 体 基 板 を 設 け る 工 程
と 、
　 非 平 面 形 状 部 と 受 け 側 空 洞 を 有 し た 第 ２ 半 導 体 基 板 を 設 け る 工 程 と 、
　 第 １ 半 導 体 基 板 を 第 ２ 半 導 体 基 板 に 接 合 す る 工 程 と 、 前 記 接 合 工 程 は 更 に 前 記 メ サ を 前
記 受 け 側 空 洞 内 で 接 合 す る こ と か ら 成 る こ と と 、
　 第 １ 半 導 体 基 板 に 接 合 さ れ た 前 記 メ サ の 少 な く と も 一 部 を 残 し つ つ 、 第 １ 半 導 体 基 板 の
前 記 バ ル ク 部 を 除 去 す る 工 程 と 、 か ら 成 る 方 法 。

半 導 体 デ バ イ ス を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
　 ド ナ ー 基 板 に 化 学 種 を 注 入 し て 注 入 領 域 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 ド ナ ー 基 板 を パ タ ー ニ ン グ し て バ ル ク 部 と ド ナ ー メ サ を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前
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記 ド ナ ー メ サ が 前 記 注 入 領 域 の 少 な く と も 一 部 を 含 み 、 該 ド ナ ー 基 板 を パ タ ー ニ ン グ す る
工 程 は 注 入 工 程 の 後 に 行 わ れ る こ と と 、
　 前 記 ド ナ ー メ サ を 介 し て 、 前 記 ド ナ ー 基 板 を 受 け 側 基 板 に 接 合 す る 工 程 と 、
　 前 記 受 け 側 基 板 に 接 合 さ れ た 前 記 ド ナ ー 基 板 の 転 写 層 を 残 し つ つ 、 前 記 ド ナ ー 基 板 の 前
記 バ ル ク 部 を 除 去 す る 工 程 と 、 か ら 成 る 方 法 。
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