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Vyndlez sa tyka Ziarobetonosvych tvaroviek na dpravu pec-
nych vozov pre vypal v hrubej keramike.

Doteraz zndme spdsaby Upravy pecnych vozov pre vypal v
hrubej keramike pomocou Ziarobetonovych tvaroviek spodivajd
v ukladani tvaroviek na doraz a utesneni Spdry pomocou azbes-
tovej SnlUry pripadne monslitnom vytvoreni celéhs povrchu. V
prvom pripade z titulu napadania Ulomkov do Spdry dochddza k
“vytldaniu tvaroviek ds boku a pripadnému poSkodeniu telesa
pece. Okrem toho Uprava povrchu pecného voza v tomto pripade
si vyZaduje viac druhsv tvaroviek rdzneho tvaru., V druhom
pripade pri poSkodeni hrdn povrchu pecnéhs vozu je oprava
zdThavd a vytvorenie vizby medzi starosu a novou vrstvou nie
je postadujice. Oprava pecnych vozov podla doteraz zndmych
spbsobov je zdThavd a ndkladné.

'~ Podstata unifikovanej tvarovky na dpravu pecngch vozov
je v tom, Ze medzi tvarovkami je vytvorend medzera pre nahro-
madenie Ulomkov pdleného tovaru a nedochddza k ich posunom
z titulu diletdcie Ulomkov. Naviac celd plocha pecného vozu
sa d4 vyskladat jednym druhom tvarovky.

Hlavné vyhody unifikovanej tvarovky si v jej univerzdl-
nom pouZivani pre Iubovalné miesto na pecnom voze, zvySenia
%ivotnosti tvaroviek a celého pecného vozu z titulu moZnej
vzdjomnej vymeny tvaroviek. Realizdcia Udpravy pecnéhs vozu
psmbcau unifikovane] tvarovky si nevyZaduje zvldstnu Upravu
vymurovky pecnéhs vozu a je pouZivatelnd pre vypal vSetkych
druhov materidlu v hrubej keramike. '

Na vykrese na obre. 1 je zndzornend celkovd Uprava pecné-
ha vazu poufivanim unifikovanej tvarovky, na obre. 2 priecny
rez pecndho vozu a na obr. 3 celkovy pohTad na unifikovani
tvarovku,.
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Tvarovka je vyrobend zo Ziarosbetonu %0 1 200 pripadne
Zz inej vhodnej hmoty pdea predpisanej technoldgie na uvede-
nd hmotu vo formdch, ktoré ddvaju vonkajsi tvar tvarovky.

UloZenim tvaroviek 2 podla obrazu 2 na pdvodnd dpravu
pecného voza 5 a po vytvoreni Zlabu 4 na zabrdnenie proti
bodnému posunu tvaroviek vytvira sa medzera medzi nimi 1
priestor pre nahromadenie dlomkov 3e

Jednotny drub tvaroviek 2 ddva mo¥nost Tubovolnej vzd-
jomnej vymeny na celej ploche vozika, So md priesznivy vplyv
na rychlu vymenu pripadnych poskodenych tveroviek z krajnych
radov do stredngch, ako je to zrejmé z obr. l.

 Pri pou¥ivani unifikovanej tvarovky na dpravu pecného

vozu sl niZ8ie ndklady pri realizdcii z d6vodov jednstného
tvaru, z nepouZivania azbestove] Sniry na tesnenle a moZnosti
vyuZivania menej poSkodenych tvaroviek do strednych radove
Toto umoZiiuje rovnomerny vypal a nedochddza k poSkodeniu te=-
lesa pece. "
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Unifikovand tvarovka na dpravu pecnfch vozov vyznadend
tym, %e v spodnej Casti md skosené hrany pre nahromadenie -
lomkov /3/, loZnd plocha méd pravidelne obdl2fnikovy tvar, v
spodnej CGasti je vytvoreny ozub na zamedzenie bolného posunu
tvaroviek na kon3trukciu vozika /5/, ktoré po uloZeni na pec=
ny vozik vytvoria medzery /1/. '

2 vykresy'_
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