
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201920619045.5

(22)申请日 2019.04.30

(73)专利权人 张朝书

地址 843013 新疆维吾尔自治区阿克苏地

区阿克苏市六团双城镇供销科院内天

典农机公司

(72)发明人 张朝书　

(74)专利代理机构 乌鲁木齐市禾工专利代理事

务所 65108

代理人 陈亮

(51)Int.Cl.

A01B 43/00(2006.01)

A01D 82/00(2006.01)

B65B 13/20(2006.01)

B65B 13/18(2006.01)

B65B 27/00(2006.01)

(ESM)同样的发明创造已同日申请发明专利

 

(54)实用新型名称
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(57)摘要

本申请涉及农用机械技术领域，是一种秸秆

粉碎残膜回收打包一体机，其包括机架、秸秆粉

碎装置、刮板式秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉

带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置

和传动装置，机架的前部设有秸秆粉碎装置，秸

秆粉碎装置后方的机架上设有带U型导槽的刮板

式秸秆输送装置。本申请结构合理而紧凑，使用

方便，其通过秸秆粉碎装置粉碎秸秆，通过刮板

式秸秆输送装置运送后方抛洒还田，通过起膜滚

刀装置翻起地膜，通过钉带清选输送装置捡拾残

膜并实现清洗，通过辊式传送装置、圆捆打包装

置对残膜进行打包，一次作业同时完成秸秆粉

碎、残膜清选回收及打包，特别适用于松软田地

中的残膜回收，具有省力、简便、高效的特点。
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1.一种秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：包括机架、秸秆粉碎装置、刮板式

秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置和传动装

置，机架的前部设有秸秆粉碎装置，秸秆粉碎装置后方的机架上设有带U型导槽的刮板式秸

秆输送装置，U型导槽后方的机架下方设有起膜滚刀装置，起膜滚刀装置后方的机架上设有

钉带清选输送装置，所述钉带清选输送装置包括脱膜轮和沿轴向等间隔排布的钉齿带，所

述脱膜轮位于相邻两个钉齿带之间并能够清理钉齿带上挂附的残膜，钉带清选输送装置后

部下方的机架上设有辊式传送装置，辊式传送装置后部的机架上设有圆捆打包装置，秸秆

粉碎装置、刮板式秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打

包装置与传动装置相连接。

2.如权利要求1所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：钉带清选输送装置

包括钉带下轴、钉带上轴和钉带后轴，钉带下轴安装在起膜滚刀装置后方的机架上，钉带上

轴安装在钉带下轴上方的机架上，钉带后轴安装在钉带上轴后方的机架上，钉带下轴上固

定安装有不少于三个的钉带下槽轮，各钉带下槽轮呈等距离间隔布置，对应各钉带下槽轮

位置的钉带上轴上分别固定安装有钉带上槽轮，对应各钉带下槽轮位置的钉带后轴上分别

固定安装有钉带后槽轮，同一位置的钉带下槽轮、钉带上槽轮、钉带后槽轮形成槽轮组并安

装有带输膜钉齿的钉齿带，相邻两个钉齿带上的输膜钉齿呈错位布置，相邻两个钉齿带之

间形成钉带间隔，对应各钉带间隔位置的钉带后轴上分别固定安装有脱膜轮，所述脱膜轮

为圆形或正多边形，脱膜轮的直径大于钉带后槽轮的直径，脱膜轮的宽度尺寸小于钉带间

隔的宽度尺寸。

3.如权利要求2所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：钉带下轴、钉带上

轴之间的钉齿带沿前低后高方向或沿竖直方向布置并形成钉带竖向段，钉带竖向段下部前

方的机架上设有侧输支架，侧输支架上安装有能够向机架左方或机架右方输送物料的传送

皮带；或/和，钉带上轴、钉带后轴之间的钉齿带沿水平方向布置并形成钉带水平段，钉带水

平段下方的机架上设有导杂板，导杂板的竖直截面呈人字形，导杂板的左侧下端、右侧下端

分别延伸至钉带清选输送装置的左右两侧。

4.如权利要求1或2或3所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：秸秆粉碎装

置包括粉碎罩板、粉碎刀轴和风叶甩刀，粉碎罩板固定在机架上，粉碎刀轴通过轴承座安装

在粉碎罩板下方，粉碎刀轴外侧均布有不少于两个的粉秆刀座环组，每个粉秆刀座环组包

括不少于三个的甩刀座，各甩刀座上分别通过甩刀销轴铰接有带风叶的风叶甩刀，粉碎刀

轴左端或右端固定安装有能够与传动装置相连接的刀轴驱动轮。

5.如权利要求1或2或3所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：刮板式秸秆

输送装置包括初级刮板输送装置、次级刮板输送装置和输送罩壳，初级刮板输送装置、次级

刮板输送装置外部设有输送罩壳，输送罩壳的后端位于机架后方并设有秸秆出口，初级刮

板输送装置包括初级下轴、初级上轴和初级输送带，初级下轴位于秸秆粉碎装置的后方，初

级上轴位于初级下轴的后上方，初级输送带的前部安装在初级下轴上，初级输送带的后部

安装在初级上轴上，次级刮板输送装置包括次级前轴、次级后轴和次级输送带，次级前轴位

于初级上轴的后方，次级后轴位于机架后部上方，次级输送带的前部安装在次级前轴上，次

级输送带的后部安装在次级后轴上，初级输送带、次级输送带外侧均布有输送刮板，U型导

槽位于初级下轴下方并能够承接打碎的秸秆，输送罩壳的底板位于初级输送带、次级输送
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带下方并形成输送托板，输送托板的前端与U型导槽的后部上端相连接，初级输送带下部、

次级输送带下部的输送刮板能够向后上方运动并配合输送托板向后输送打碎的秸秆。

6.如权利要求4所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：刮板式秸秆输送装

置包括初级刮板输送装置、次级刮板输送装置和输送罩壳，初级刮板输送装置、次级刮板输

送装置外部设有输送罩壳，输送罩壳的后端位于机架后方并设有秸秆出口，初级刮板输送

装置包括初级下轴、初级上轴和初级输送带，初级下轴位于秸秆粉碎装置的后方，初级上轴

位于初级下轴的后上方，初级输送带的前部安装在初级下轴上，初级输送带的后部安装在

初级上轴上，次级刮板输送装置包括次级前轴、次级后轴和次级输送带，次级前轴位于初级

上轴的后方，次级后轴位于机架后部上方，次级输送带的前部安装在次级前轴上，次级输送

带的后部安装在次级后轴上，初级输送带、次级输送带外侧均布有输送刮板，U型导槽位于

初级下轴下方并能够承接打碎的秸秆，输送罩壳的底板位于初级输送带、次级输送带下方

并形成输送托板，输送托板的前端与U型导槽的后部上端相连接，初级输送带下部、次级输

送带下部的输送刮板能够向后上方运动并配合输送托板向后输送打碎的秸秆。

7.如权利要求1或2或3所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：起膜滚刀装

置包括滚刀轴、滚刀座和滚刀刀片，机架的前部下方左右两端分别固定有左侧板和右侧板，

滚刀轴的左右两边分别通过轴承安装在左侧板和右侧板上，滚刀轴外侧均布有不少于三个

的滚刀座环组，每个滚刀座环组包括不少于三个的滚刀座，相邻两个滚刀座环组中的滚刀

座呈错位分布，各滚刀座上分别固定安装有滚刀刀片，滚刀轴的右端固定安装有刀轴驱动

轮；对应滚刀轴后上方的机架上安装有拨辊装置，拨辊装置包括拨动轴和拨动板，拨动轴的

左右两边通过轴承安装在滚刀轴后上方的机架上，拨动轴的外侧圆周均布固定有不少于三

个的拨动板，拨动轴的左端固定安装有能够与传动装置相连接的拨轴驱动轮。

8.如权利要求6所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：起膜滚刀装置包括

滚刀轴、滚刀座和滚刀刀片，机架的前部下方左右两端分别固定有左侧板和右侧板，滚刀轴

的左右两边分别通过轴承安装在左侧板和右侧板上，滚刀轴外侧均布有不少于三个的滚刀

座环组，每个滚刀座环组包括不少于三个的滚刀座，相邻两个滚刀座环组中的滚刀座呈错

位分布，各滚刀座上分别固定安装有滚刀刀片，滚刀轴的右端固定安装有刀轴驱动轮；对应

滚刀轴后上方的机架上安装有拨辊装置，拨辊装置包括拨动轴和拨动板，拨动轴的左右两

边通过轴承安装在滚刀轴后上方的机架上，拨动轴的外侧圆周均布固定有不少于三个的拨

动板，拨动轴的左端固定安装有能够与传动装置相连接的拨轴驱动轮。

9.如权利要求4所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：起膜滚刀装置包括

滚刀轴、滚刀座和滚刀刀片，机架的前部下方左右两端分别固定有左侧板和右侧板，滚刀轴

的左右两边分别通过轴承安装在左侧板和右侧板上，滚刀轴外侧均布有不少于三个的滚刀

座环组，每个滚刀座环组包括不少于三个的滚刀座，相邻两个滚刀座环组中的滚刀座呈错

位分布，各滚刀座上分别固定安装有滚刀刀片，滚刀轴的右端固定安装有刀轴驱动轮；对应

滚刀轴后上方的机架上安装有拨辊装置，拨辊装置包括拨动轴和拨动板，拨动轴的左右两

边通过轴承安装在滚刀轴后上方的机架上，拨动轴的外侧圆周均布固定有不少于三个的拨

动板，拨动轴的左端固定安装有能够与传动装置相连接的拨轴驱动轮。

10.如权利要求5所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：起膜滚刀装置包

括滚刀轴、滚刀座和滚刀刀片，机架的前部下方左右两端分别固定有左侧板和右侧板，滚刀
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轴的左右两边分别通过轴承安装在左侧板和右侧板上，滚刀轴外侧均布有不少于三个的滚

刀座环组，每个滚刀座环组包括不少于三个的滚刀座，相邻两个滚刀座环组中的滚刀座呈

错位分布，各滚刀座上分别固定安装有滚刀刀片，滚刀轴的右端固定安装有刀轴驱动轮；对

应滚刀轴后上方的机架上安装有拨辊装置，拨辊装置包括拨动轴和拨动板，拨动轴的左右

两边通过轴承安装在滚刀轴后上方的机架上，拨动轴的外侧圆周均布固定有不少于三个的

拨动板，拨动轴的左端固定安装有能够与传动装置相连接的拨轴驱动轮。

11.如权利要求1或2或3或6所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传

送装置包括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方

的传送辊位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，

圆捆打包装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端

扣合并形成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩

壳上，前罩壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈

环状均匀间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在

后罩壳外侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

12.如权利要求4所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传送装置包

括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊

位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包

装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形

成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩

壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀

间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外

侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

13.如权利要求5所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传送装置包

括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊

位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包

装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形

成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩

壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀

间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外

侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

14.如权利要求7所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传送装置包

括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊

位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包

装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形

成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩

壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀

间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外

侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

15.如权利要求8所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传送装置包
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括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊

位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包

装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形

成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩

壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀

间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外

侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

16.如权利要求9所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传送装置包

括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊

位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包

装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形

成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩

壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀

间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外

侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

17.如权利要求10所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：辊式传送装置包

括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊

位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包

装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形

成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩

壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀

间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外

侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳。

18.如权利要求1或2或3或6所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前

部设有能够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变

速箱，起膜滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与

拖拉机的动力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱

的右部设有右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动

轮，侧齿轮箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传

动轮并与起膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装

置相连接，右主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别

与钉带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

19.如权利要求4所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右
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主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

20.如权利要求5所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

21.如权利要求7所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

22.如权利要求8所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

23.如权利要求9所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

24.如权利要求10所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能
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够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

25.如权利要求11所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

26.如权利要求12所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

27.如权利要求13所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

28.如权利要求14所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

权　利　要　求　书 6/7 页

7

CN 209914420 U

7



右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

29.如权利要求15所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

30.如权利要求16所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

31.如权利要求17所述的秸秆粉碎残膜回收打包一体机，其特征在于：机架前部设有能

够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜

滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动

力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定安装有左主动轮，变速箱的右部设有

右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮

箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起

膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右

主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输

送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。
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秸秆粉碎残膜回收打包一体机

技术领域

[0001] 本申请涉及农用机械技术领域，是一种秸秆粉碎残膜回收打包一体机。

背景技术

[0002] 农用地膜在各地广泛应用于多种作物的覆膜种植，特别是棉花的种植，但是农用

地膜需要及时、有效回收，以免造成环境污染、引起土质板结、退化。目前市场上农膜回收机

械多种多样，其中对于沙土地等较为松软的田地，带有掘土式起膜装置的残膜回收机械较

为适用，不但收膜效率较高，而且能够掘出土壤中多年遗留的小块膜片，但是由于现有的掘

土式起膜的残膜回收机械存在以下问题，影响了其实际使用效果：第一，掘土式起膜容易使

当年地膜破碎形成膜片，碎膜片易随风散落，影响捡拾及收集效率；第二，回收的残膜中夹

杂的碎秸秆、枝叶、泥土等杂物较多，夹杂在残膜中的杂物不易清除、影响残膜的二次利用；

第三，通常无法实现秸秆粉碎还田，主要是由于地膜上掉落的碎秸秆和杂物较多，往往会影

响地膜的回收作业，并导致回收的残膜中杂物较多。此外，现有的掘土式残膜回收机械回收

的残膜多是收集成条、垄，或进入集膜箱到指定位置堆放，还需人工或机械进行装车拉运，

集成条、垄、堆的残膜堆放不便，同时残膜堆积在田地中会占用大面积的土地，如遇到大风

也会将部分残膜吹的到处都是，造成环境的二次污染。

发明内容

[0003] 本申请的目的在于提供了一种秸秆粉碎残膜回收打包一体机，克服了上述现有技

术之不足，其能有效解决现有掘土式残膜回收机械存在的碎膜片易随风散落、影响捡拾及

收集效率，以及回收残膜中杂物较多、不利于二次利用，堆放残膜易随风飘散、造成二次污

染的问题。

[0004] 本申请的目的是这样实现的：一种秸秆粉碎残膜回收打包一体机，包括机架、秸秆

粉碎装置、刮板式秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打

包装置和传动装置，机架的前部设有秸秆粉碎装置，秸秆粉碎装置后方的机架上设有带U型

导槽的刮板式秸秆输送装置，U型导槽后方的机架下方设有起膜滚刀装置，起膜滚刀装置后

方的机架上设有钉带清选输送装置，所述钉带清选输送装置包括脱膜轮和沿轴向等间隔排

布的钉齿带，所述脱膜轮位于相邻两个钉齿带之间并能够清理钉齿带上挂附的残膜，钉带

清选输送装置后部下方的机架上设有辊式传送装置，辊式传送装置后部的机架上设有圆捆

打包装置，秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉带清选输送装置、辊式传

送装置、圆捆打包装置与传动装置相连接。

[0005] 进一步的，钉带清选输送装置包括钉带下轴、钉带上轴和钉带后轴，钉带下轴安装

在起膜滚刀装置后方的机架上，钉带上轴安装在钉带下轴上方的机架上，钉带后轴安装在

钉带上轴后方的机架上，钉带下轴上固定安装有不少于三个的钉带下槽轮，各钉带下槽轮

呈等距离间隔布置，对应各钉带下槽轮位置的钉带上轴上分别固定安装有钉带上槽轮，对

应各钉带下槽轮位置的钉带后轴上分别固定安装有钉带后槽轮，同一位置的钉带下槽轮、
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钉带上槽轮、钉带后槽轮形成槽轮组并安装有带输膜钉齿的钉齿带，相邻两个钉齿带上的

输膜钉齿呈错位布置，相邻两个钉齿带之间形成钉带间隔，对应各钉带间隔位置的钉带后

轴上分别固定安装有脱膜轮，所述脱膜轮为圆形或正多边形，脱膜轮的直径大于钉带后槽

轮的直径，脱膜轮的宽度尺寸小于钉带间隔的宽度尺寸。

[0006] 进一步的，钉带下轴、钉带上轴之间的钉齿带沿前低后高方向或沿竖直方向布置

并形成钉带竖向段，钉带竖向段下部前方的机架上设有侧输支架，侧输支架上安装有能够

向机架左方或机架右方输送物料的传送皮带；或/和，钉带上轴、钉带后轴之间的钉齿带沿

水平方向布置并形成钉带水平段，钉带水平段下方的机架上设有导杂板，导杂板的竖直截

面呈人字形，导杂板的左侧下端、右侧下端分别延伸至钉带清选输送装置的左右两侧。

[0007] 进一步的，秸秆粉碎装置包括粉碎罩板、粉碎刀轴和风叶甩刀，粉碎罩板固定在机

架上，粉碎刀轴通过轴承座安装在粉碎罩板下方，粉碎刀轴外侧均布有不少于两个的粉秆

刀座环组，每个粉秆刀座环组包括不少于三个的甩刀座，各甩刀座上分别通过甩刀销轴铰

接有带风叶的风叶甩刀，粉碎刀轴左端或右端固定安装有能够与传动装置相连接的刀轴驱

动轮。

[0008] 进一步的，刮板式秸秆输送装置包括初级刮板输送装置、次级刮板输送装置和输

送罩壳，初级刮板输送装置、次级刮板输送装置外部设有输送罩壳，输送罩壳的后端位于机

架后方并设有秸秆出口，初级刮板输送装置包括初级下轴、初级上轴和初级输送带，初级下

轴位于秸秆粉碎装置的后方，初级上轴位于初级下轴的后上方，初级输送带的前部安装在

初级下轴上，初级输送带的后部安装在初级上轴上，次级刮板输送装置包括次级前轴、次级

后轴和次级输送带，次级前轴位于初级上轴的后方，次级后轴位于机架后部上方，次级输送

带的前部安装在次级前轴上，次级输送带的后部安装在次级后轴上，初级输送带、次级输送

带外侧均布有输送刮板，U型导槽位于初级下轴下方并能够承接打碎的秸秆，输送罩壳的底

板位于初级输送带、次级输送带下方并形成输送托板，输送托板的前端与U型导槽的后部上

端相连接，初级输送带下部、次级输送带下部的输送刮板能够向后上方运动并配合输送托

板向后输送打碎的秸秆。

[0009] 进一步的，起膜滚刀装置包括滚刀轴、滚刀座和滚刀刀片，机架的前部下方左右两

端分别固定有左侧板和右侧板，滚刀轴的左右两边分别通过轴承安装在左侧板和右侧板

上，滚刀轴外侧均布有不少于三个的滚刀座环组，每个滚刀座环组包括不少于三个的滚刀

座，相邻两个滚刀座环组中的滚刀座呈错位分布，各滚刀座上分别固定安装有滚刀刀片，滚

刀轴的右端固定安装有刀轴驱动轮；对应滚刀轴后上方的机架上安装有拨辊装置，拨辊装

置包括拨动轴和拨动板，拨动轴的左右两边通过轴承安装在滚刀轴后上方的机架上，拨动

轴的外侧圆周均布固定有不少于三个的拨动板，拨动轴的左端固定安装有能够与传动装置

相连接的拨轴驱动轮。

[0010] 进一步的，辊式传送装置包括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊，各传送辊由前

至后呈等距间隔排布，前方的传送辊位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送辊位于

圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包装置包括前罩壳、后罩壳、罩壳铰轴、旋压辊和卸料液

缸，前罩壳后端、后罩壳前端扣合并形成圆筒形，前罩壳的前部下端设有进料口，后罩壳上

端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳上，前罩壳、后罩壳的内腔内分别安装有不少于三个且呈多

棱柱状的旋压辊，各旋压辊呈环状均匀间隔排布，前罩壳外侧中部铰接安装有卸料液缸，卸
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料液缸的活塞杆上端铰接在后罩壳外侧中部，卸料液缸的活塞杆能够向后上方伸出并开启

后罩壳。

[0011] 进一步的，机架前部设有能够与拖拉机相连接的牵引架，机架后部下端设有行走

轮，机架上部固定安装有变速箱，起膜滚刀装置上部的机架上安装有侧齿轮箱，变速箱的前

端有动力输入轴并能够与拖拉机的动力输出轴相连接，变速箱的左部设有左输出轴并固定

安装有左主动轮，变速箱的右部设有右输出轴并固定安装有右主动轮，侧齿轮箱的上部转

轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮箱的中部转轴上固定安装有中传动轮，侧齿轮箱的下

部转轴上固定安装有下传动轮并与起膜滚刀装置相连接，左主动轮通过传动带与秸秆粉碎

装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右主动轮通过传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通

过传动带或传动链分别与钉带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置相连接。

[0012] 本申请结构合理而紧凑，使用方便，其通过秸秆粉碎装置粉碎秸秆，通过刮板式秸

秆输送装置将打碎秸秆运送至设备后方并实现均匀抛洒还田，通过起膜滚刀装置翻起地

膜，通过钉带清选输送装置捡拾残膜并实现其与泥土、根茬的有效分离，通过辊式传送装

置、圆捆打包装置对残膜进行打包，一次作业同时完成秸秆粉碎、残膜清选回收及打包，大

大有利于沙土地等较为松软的田地中铺膜种植作物的残膜回收，具有省力、简便、高效的特

点。

附图说明

[0013] 本申请的具体结构由以下的附图和实施例给出：

[0014] 图1是本申请最佳实施例的主视结构示意图。

[0015] 图例：1、机架，2、U型导槽，3、脱膜轮，4、钉齿带，5、钉带下轴，6、钉带上轴，7、钉带

后轴，8、输膜钉齿，9、传送皮带，10、导杂板，11、粉碎罩板，12、粉碎刀轴，13、风叶甩刀，14、

刀轴驱动轮，15、输送罩壳，16、秸秆出口，17、初级下轴，18、初级上轴，19、初级输送带，20、

次级前轴，21、次级后轴，22、次级输送带，23、输送托板，24、滚刀轴，25、滚刀刀片，26、拨动

轴，27、拨动板，28、传送辊，29、前罩壳，30、后罩壳，31、旋压辊，32、卸料液缸，33、牵引架，

34、行走轮，35、变速箱，36、侧齿轮箱，37、左主动轮，38、右主动轮。

具体实施方式

[0016] 本申请不受下述实施例的限制，可根据本申请的技术方案与实际情况来确定具体

的实施方式。

[0017] 实施例：如图1所示，该秸秆粉碎残膜回收打包一体机包括机架1、秸秆粉碎装置、

刮板式秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉带清选输送装置、辊式传送装置、圆捆打包装置和

传动装置，机架1的前部设有秸秆粉碎装置，秸秆粉碎装置后方的机架1上设有带U型导槽2

的刮板式秸秆输送装置，U型导槽2后方的机架1下方设有起膜滚刀装置，起膜滚刀装置后方

的机架1上设有钉带清选输送装置，所述钉带清选输送装置包括脱膜轮3和沿轴向等间隔排

布的钉齿带4，所述脱膜轮3位于相邻两个钉齿带4之间并能够清理钉齿带4上挂附的残膜，

钉带清选输送装置后部下方的机架1上设有辊式传送装置，辊式传送装置后部的机架1上设

有圆捆打包装置，秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置、起膜滚刀装置、钉带清选输送装置、

辊式传送装置、圆捆打包装置与传动装置相连接。本申请通过秸秆粉碎装置粉碎秸秆，通过
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刮板式秸秆输送装置将打碎秸秆运送至设备后方并实现均匀抛洒还田，通过起膜滚刀装置

翻起地膜，通过钉带清选输送装置捡拾残膜并实现其与泥土、根茬的有效分离，通过辊式传

送装置、圆捆打包装置对残膜进行打包，能够有效避免残膜随风飘散导致的二次污染，一次

作业同时完成秸秆粉碎、残膜清选回收及打包，大大有利于沙土地等较为松软的田地中铺

膜种植作物的残膜回收，具有省力、简便、高效的特点。

[0018] 如图1所示，钉带清选输送装置包括钉带下轴5、钉带上轴6和钉带后轴7，钉带下轴

5安装在起膜滚刀装置后方的机架1上，钉带上轴6安装在钉带下轴5上方的机架1上，钉带后

轴7安装在钉带上轴6后方的机架1上，钉带下轴5上固定安装有不少于三个的钉带下槽轮，

各钉带下槽轮呈等距离间隔布置，对应各钉带下槽轮位置的钉带上轴6上分别固定安装有

钉带上槽轮，对应各钉带下槽轮位置的钉带后轴7上分别固定安装有钉带后槽轮，同一位置

的钉带下槽轮、钉带上槽轮、钉带后槽轮形成槽轮组并安装有带输膜钉齿8的钉齿带4，相邻

两个钉齿带4上的输膜钉齿8呈错位布置，相邻两个钉齿带4之间形成钉带间隔，对应各钉带

间隔位置的钉带后轴7上分别固定安装有脱膜轮3，所述脱膜轮3为圆形或正多边形，脱膜轮

3的直径大于钉带后槽轮的直径，脱膜轮3的宽度尺寸小于钉带间隔的宽度尺寸。实际使用

时，脱膜轮3的外缘上可固定有拨膜叶片，脱膜轮3与钉带后槽轮交替排布，当残膜被钉齿带

4输送至接近钉带后轴7处时，脱膜轮3将残膜从钉齿带4上顶起，残膜脱离输膜钉齿8并被输

送至脱膜轮3后下方。

[0019] 如图1所示，钉带下轴5、钉带上轴6之间的钉齿带4沿前低后高方向或沿竖直方向

布置并形成钉带竖向段，钉带竖向段下部前方的机架1上设有侧输支架，侧输支架上安装有

能够向机架1左方或机架1右方输送物料的传送皮带9；或/和，钉带上轴6、钉带后轴7之间的

钉齿带4沿水平方向布置并形成钉带水平段，钉带水平段下方的机架1上设有导杂板10，导

杂板10的竖直截面呈人字形，导杂板10的左侧下端、右侧下端分别延伸至钉带清选输送装

置的左右两侧。钉齿带4安装在钉带下轴5、钉带上轴6、钉带后轴7上呈近似直角三角形，目

的是通过钉带竖向段将拨辊装置抛送过来的残膜钩挂住并向上输送，残膜中混杂的碎根茬

及部分泥土、石子在钉带竖向段向上运动的过程中掉落在传送皮带9上，被传送皮带9输送

至机架1左方或右方，落至地面；钉带水平段能够实现残膜的清选，残膜中混杂的泥土、石子

在钉带水平段向后运动的过程中因振动而从钉带间隔下落并掉落在导杂板10上，沿导杂板

10滑落至钉带清选输送装置左右两侧，最后落至地面。

[0020] 如图1所示，秸秆粉碎装置包括粉碎罩板11、粉碎刀轴12和风叶甩刀13，粉碎罩板

11固定在机架1上，粉碎刀轴12通过轴承座安装在粉碎罩板11下方，粉碎刀轴12外侧均布有

不少于两个的粉秆刀座环组，每个粉秆刀座环组包括不少于三个的甩刀座，各甩刀座上分

别通过甩刀销轴铰接有带风叶的风叶甩刀13，粉碎刀轴12左端或右端固定安装有能够与传

动装置相连接的刀轴驱动轮14。制造时，可按实际需要，参照风扇扇叶倾角设计风叶甩刀

13，使其风叶带有适当的倾角，通过多组风叶甩刀13和风叶形成风扇作用，高速旋转的风叶

甩刀13本身切断秸秆后就有向后抛送的作用，在风叶的风扇作用下，能够进一步将膜面上

自然掉落的落叶等杂物通过风力卷送到后部的U型导槽2内。

[0021] 如图1所示，刮板式秸秆输送装置包括初级刮板输送装置、次级刮板输送装置和输

送罩壳15，初级刮板输送装置、次级刮板输送装置外部设有输送罩壳15，输送罩壳15的后端

位于机架1后方并设有秸秆出口16，初级刮板输送装置包括初级下轴17、初级上轴18和初级
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输送带19，初级下轴17位于秸秆粉碎装置的后方，初级上轴18位于初级下轴17的后上方，初

级输送带19的前部安装在初级下轴17上，初级输送带19的后部安装在初级上轴18上，次级

刮板输送装置包括次级前轴20、次级后轴21和次级输送带22，次级前轴20位于初级上轴18

的后方，次级后轴21位于机架1后部上方，次级输送带22的前部安装在次级前轴20上，次级

输送带22的后部安装在次级后轴21上，初级输送带19、次级输送带22外侧均布有输送刮板，

U型导槽2位于初级下轴17下方并能够承接打碎的秸秆，输送罩壳15的底板位于初级输送带

19、次级输送带22下方并形成输送托板23，输送托板23的前端与U型导槽2的后部上端相连

接，初级输送带19下部、次级输送带22下部的输送刮板能够向后上方运动并配合输送托板

23向后输送打碎的秸秆。实际制造时，可将秸秆粉碎装置的粉碎罩板11后端与输送罩壳15

前部下端连为一体，秸秆粉碎装置向后转动打碎秸秆并向后抛送，碎秸秆落入U型导槽2内，

秸秆粉碎装置的甩刀作业时形成的风力能够协助初级输送带19将U型导槽2内的碎秸秆快

速转运走、避免堆积堵塞，碎秸秆被初级输送带19的输送刮板沿输送托板23向后上方输送，

当到达初级上轴18位置时，碎秸秆通过次级输送带22的输送刮板沿输送托板23继续向后输

送到秸秆出口16，之后自然下落至设备后方地面实现还田。

[0022] 如图1所示，起膜滚刀装置包括滚刀轴24、滚刀座和滚刀刀片25，机架1的前部下方

左右两端分别固定有左侧板和右侧板，滚刀轴24的左右两边分别通过轴承安装在左侧板和

右侧板上，滚刀轴24外侧均布有不少于三个的滚刀座环组，每个滚刀座环组包括不少于三

个的滚刀座，相邻两个滚刀座环组中的滚刀座呈错位分布，各滚刀座上分别固定安装有滚

刀刀片25，滚刀轴24的右端固定安装有刀轴驱动轮；对应滚刀轴24后上方的机架1上安装有

拨辊装置，拨辊装置包括拨动轴26和拨动板27，拨动轴26的左右两边通过轴承安装在滚刀

轴24后上方的机架1上，拨动轴26的外侧圆周均布固定有不少于三个的拨动板27，拨动轴26

的左端固定安装有能够与传动装置相连接的拨轴驱动轮。拨动轴26的位置高于滚刀轴24，

目的是向上拨起滚刀刀片25传送过来的残膜并抛向后方，在抛送过程中，绝大多数的泥土

和石子掉落到下方田地中，实现了初步清选，抛起的残膜被钉带清选输送装置接住，实现残

膜的捡拾和进一步清选。

[0023] 如图1所示，辊式传送装置包括不少于两个且呈多棱柱状的传送辊28，各传送辊28

由前至后呈等距间隔排布，前方的传送辊28位于钉带清选输送装置后部下方，后方的传送

辊28位于圆捆打包装置的进料口处，圆捆打包装置包括前罩壳29、后罩壳30、罩壳铰轴、旋

压辊31和卸料液缸32，前罩壳29后端、后罩壳30前端扣合并形成圆筒形，前罩壳29的前部下

端设有进料口，后罩壳30上端通过罩壳铰轴铰接在前罩壳29上，前罩壳29、后罩壳30的内腔

内分别安装有不少于三个且呈多棱柱状的旋压辊31，各旋压辊31呈环状均匀间隔排布，前

罩壳29外侧中部铰接安装有卸料液缸32，卸料液缸32的活塞杆上端铰接在后罩壳30外侧中

部，卸料液缸32的活塞杆能够向后上方伸出并开启后罩壳30。多棱柱状的传送辊28能够方

便地将残膜输送至圆捆打包机内部，接膜、输送效果更好，圆捆打包装置的进料口位于其前

部下端，不但易于残膜进料，而且前罩壳29、后罩壳30内部的残膜不易弹出；当钉带清选输

送装置输送过来的残膜掉落在传送辊28上，传送辊28不断向后传送残膜，将其输送至到圆

捆打包装置内，在前罩壳29、后罩壳30内不断转动挤压，通过打包带缠绕捆扎，最后通过卸

料液缸32打开后罩壳30，将膜捆放在地上，即通过一次作业即可完成残膜的捡拾及打包，方

便后期残膜的拉运和堆放。
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[0024] 如图1所示，机架1前部设有能够与拖拉机相连接的牵引架33，机架1后部下端设有

行走轮34，机架1上部固定安装有变速箱35，起膜滚刀装置上部的机架1上安装有侧齿轮箱

36，变速箱35的前端有动力输入轴并能够与拖拉机的动力输出轴相连接，变速箱35的左部

设有左输出轴并固定安装有左主动轮37，变速箱35的右部设有右输出轴并固定安装有右主

动轮38，侧齿轮箱36的上部转轴上固定安装有侧箱驱动轮，侧齿轮箱36的中部转轴上固定

安装有中传动轮，侧齿轮箱36的下部转轴上固定安装有下传动轮并与起膜滚刀装置相连

接，左主动轮37通过传动带与秸秆粉碎装置、刮板式秸秆输送装置相连接，右主动轮38通过

传动带与侧箱驱动轮相连接，中传动轮通过传动带或传动链分别与钉带清选输送装置、辊

式传送装置、圆捆打包装置相连接。

[0025] 上述说明仅仅是为清楚地说明本申请所作的举例，而并非是对本申请的实施方式

的限定。凡是属于本申请的技术方案所引申出的显而易见的变化或变动仍处于本申请的保

护范围之列。
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