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(57) Es wird ein metallisches Abdeckprofil fiir Béden,
Wénde und Dacher mit einem durch Kaltverformung

in Form von Wellen, Sicken und/oder Mustern 2 1 2
profilierten  Blechkdrper (1) beschrieben. Um FiG.2 A | /\\
vorteilhafte Verlegungsbedingungen zu schaffen, o c Zz= ! A

wird vorgeschlagen, dass der Blechkorper (1) auf 3

die der Sichtseite gegeniiberliegende Seite hin
abgekantete Rander (3) oder Rander mit
randparallelen, sinusférmigen L&ngswellen (9)
aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein metallisches Abdeckprofil fiir Béden, Wénde und
Déacher mit einem durch Kaltverformung in Form von Wellen, Sicken und/oder Mustern profilier-
ten Blechkorper.

[0002] Metallische Abdeckungen fir Bdden, Wande und Dacher werden (blicherweise durch
Edelstahifliesen mit keramischen Fullkorpern gebildet, was aufgrund der beschrankten Fliesen-
grole nicht nur einen vergleichsweise grofien Verlegungsaufwand mit sich bringt, sondern auch
ein erhohtes Fliesengewicht bedeutet. Um diesen Nachteil zu vermeiden, wurde bereits vorge-
schlagen (AT 402 523 B) metallische Abdeckprofile ohne Fullkdrper vorzusehen, wobei der
Blechkdrper durch Wellen, Sicken oder Muster profiliert wird, um aufgrund der damit verbunde-
nen Kaltverfestigung des Blechkdrpers eine ausreichende Festigkeit zu gewéhrleisten. Durch
die Ausbildung zweier mit Abstand voneinander angeordneter, randparalleler Langsrillen soll ein
formschlissiges Ineinandergreifen der Rander parallel verlegter Abdeckprofile erreicht werden.
Diese bekannten Abdeckprofile eignen sich jedoch nicht zur Bodenverlegung und lassen auch
keinen Ausgleich hinsichtlich der Breite zu.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, metallische Ahdeckprofile der eingangs
geschilderten Art so auszugestalten, dass sie inshesondere fir eine Bodenverlegung geeignet
sind. Es sollen aber auch Wand- oder Dachahdeckungen mit einer Moglichkeit der Breitenan-
passung verlegt werden kdnnen.

[0004] Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Blechkdrper auf die der
Sichtseite gegenuberliegende Seite hin abgekantete Rander oder Rander mit randparallelen,
sinusformigen Langswellen aufweist.

[0005] Da die Blechkorper inshesondere fiir die Bodenverlegung mit von der Sichtseite weg auf
die gegeniiberliegende Seite abgekanteten Randern versehen sind, kdnnen diese Blechkorper
unmittelbar in eine auf den Boden aufgetragene Schicht eines zementéren Klebers aufgebracht
und mit den abgekanteten Réndern in die Klebeschicht eingedriickt werden, wobei die maxima-
le Eindringtiefe durch die Hohe der abgekanteten Rander vorgegeben ist. Die metallischen
Abdeckprofile ermdglichen eine geringe Fertigungstoleranz, sodass diese Abdeckprofile unmit-
telbar aneinander anschlielRend verlegt werden kénnen. Die in eine mogliche Fuge eindringen-
de Klebeschicht bildet eine vorteilhafte Fugenmasse, die eine sonst gesondert vorzunehmende
Ausfugung des Bodenbelags tiberfliissig macht.

[0006] Insbesondere im Wandbereich werden die Abdeckprofile am Untergrund angeschraubt.
Die randparallelen, sinusformigen Langswellen des Blechkorpers ermdglichen eine formschliis-
sige Uberlappung mit dem Vorteil einer Breitenanpassung, weil beim Verlegen die Uberlap-
pungsbreite aufgrund der Gbereinstimmenden Sinuswellen den jeweiligen Verhéltnissen ent-
sprechend gew&hlt werden kann.

[0007] Hinsichtlich der Werkstoffwahl ergeben sich keine Einschrankungen, wenn nur die not-
wendige Festigkeit sichergestellt wird. Der Blechkdrper kann demnach aus Edelstahl, verzink-
tem oder beschichtetem Kohlenstoffstahl, aus Aluminium, Kupfer oder Zink bestehen und vor-
teilhafte eine Dicke von 0,4 bis 0,75 mm aufweisen. Die Abdeckprofile kdnnen dabei vorteilhaft
in L&ngsbahnen vorgegebener Lénge gefertigt werden, was einfache Verlegungsbedingungen
schafft, weil mit einer Langsbahn eine vergleichsweise grolie Flache abgedeckt wird.

[0008] Die abgekanteten Blechrénder des Blechkbrpers weisen vorzugsweise eine Hohe von 4
mm auf, die die Schichtdicke des zementaren Klebers bestimmt, der nach seiner Aushartung
die Auflast der metallischen Abdeckung auf den Untergrund abtragt.

[0009] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0010] Fig. 1 ein erfindungsgemales metallisches Abdeckprofil insbesondere fir die Boden-
verlegung in einer schematischen Draufsicht,

[0011] Fig. 2 das Abdeckprofil nach Fig. 1 in einem Schnitt nach der Linie 1I-lI der Fig. 1,
179
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[0012] Fig. 3 den Anschluss zweier parallel verlegter Abdeckprofile in einem Querschnitt in
einem groleren Malistab,

[0013] Fig. 4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Abdeckprofils in Draufsicht,
[0014] Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 4,

[0015] Fig. 6 eine weitere Konstruktionsvariante eines Abdeckprofils in einer schematischen
Draufsicht,

[0016] Fig. 7 einen Schnitt nach der Linie VII-VII der Fig. 6,

[0017] Fig. 8 eine weitere Ausfihrungsform eines erfindungsgemalien Abdeckprofils, insbe-
sondere fur eine Wandverlegung, in einer Draufsicht,

[0018] Fig. 9 das Abdeckprofil nach der Fig. 8 in einem Schnitt nach der Linie IX-IX,

[0019] Fig. 10 den Anschluss zweier parallel verlegter Abdeckprofile gemal den Fig. 8 und 9
im Querschnitt in einem groReren Malstab,

[0020] Fig. 11 ein weiteres Abdeckprofil nach der Erfindung in einer schematischen Draufsicht,

[0021] Fig. 12 das Abdeckprofil nach der Fig. 11 in einem Schnitt gemafR der Linie XII-XII der
Fig. 11,

[0022] Fig. 13 eine weitere Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemafen Abdeckprofils in
Draufsicht und

[0023] Fig. 14 das Abdeckprofil nach der Fig. 13 in einem Schnitt nach der Linie XIV-XIV der
Fig. 13.

[0024] Das Abdeckprofil nach den Fig. 1 bis 3 umfasst einen Blechkdrper 1, der durch eine
Kaltverformung mit fischgratartig angeordneten Wellen 2 profiliert ist. Im Bereich seiner Langs-
rander weist der Blechkorper 1 abgekantete Rander 3 auf, die auf der der Sichtseite des Ab-
deckprofils abgekehrten Seite vom Blechkorper 1 abstehen. Mit Hilfe dieser abgekanteten
Blechrander 3 kann der Blechkérper 1 in vorteilhafter Weise in einem zementaren Kleber 4
verlegt werden, der auf einen Untergrund 5 aufgetragen wird. Der Blechkdrper 1 braucht ledig-
lich in die Schicht des zementéren Klebers 4 eingedriickt zu werden, wie dies der Fig. 3 ent-
nommen werden kann. Zum AnschlieBen eines parallelen Abdeckprofils kann zwischen den
Blechkdrpern 1 eine Fuge frei bleiben, was jedoch keineswegs zwingend ist. Bei einer Fugen-
ausbildung bildet der in die Fuge zwischen zwei Blechkorpern 1 eindringende zementare Kleber
4 die Fugenmasse, sodass sich eine gesonderte Ausfugung eribrigt. Da durch das Aufdriicken
der Blechkorper 1 auf die Kleberschicht der sich unterhalb des Blechkorpers 1 ergebende
Raum vollstandig mit den zementaren Kleber 4 ausfiillt, liegt das Abdeckprofil voliflachig auf
dem zementaren Kleber 4 auf, was nach dem Abbinden des zementéren Klebers 4 eine vorteil-
hafte Lastabtragung auf den Untergrund 5 erlaubt.

[0025] Die Ausfiihrungsform nach den Fig. 4 und 5 unterscheidet sich vom Abdeckprofil nach
den Fig. 1 bis 3 durch die Pragung des Blechkorpers 1, der kegelstumpfférmige Noppen 6 mit
einer Eindellung 7 ausbildet. Nach der Ausfiihrungsform der Fig. 6 und 7 werden die fischgra-
tartig angeordneten Wellen 2 nach den Fig. 1 bis 3 durch in ihrem Langsverlauf bogenférmige
Wellen 8 ersetzt. Auch in diesem Fall ergibt sich in eine in allen Richtungen gegen ein Rutschen
wirksame Profilierung des Blechkorpers 1.

[0026] Das Abdeckprofil nach den Fig. 8 bis 10 ist vor allem fur eine Uberlappende Verlegung
inshesondere im Wandbereich gedacht. Der Blechkdrper 1 weist zu diesem Zweck einen Rand
mit randparallelen, sinusférmigen Langswellen 9 auf. Diese Langswellen 9 iberlappen sich
beim randparallelen Verlegen der Abschlussprofile, wie dies in der Fig. 10 dargestellt ist. Uber
die Uberlappungsbreite ergibt sich eine einfache Mdglichkeit eine Breitenanpassung der Profile
zu erreichen. Diese Ausfiihrungsform ist vor allem fur eine Schraubbefestigung geeignet. Eine
Festigungsschraube 10 ist in der Fig. 10 angedeutet. Die Profilierung des Blechkdrpers 1 zu
seiner Kaltverformung kann wiederum sehr unterschiedlich ausfallen. GeméaR dem
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[0027] Abdeckprofil nach den Fig. 8 bis 10 wird die Profilierung des Blechkdrpers 1 durch ge-
wellte Abschnitte 11 gebildet, die mit seitlichem Abstand voneinander angeordnet sind.

[0028] Im Gegensatz zu dem Ausflihrungsbeispiel nach den Fig. 8 bis 10 zeigt das Abdeckprofil
gemal den Fig. 11 und 12 gewellte Abschnitte 12 mit einem Wellenverlauf quer zur Langsrich-
tung der Abdeckprofile.

[0029] Wie den Fig. 13 und 14 entnommen werden kann, kann der Blechkdrper 1 auch unter-
schiedliche Wellenformen in einer kombinierten Verteilung aufweisen. Im dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiel werden zu diesem Zweck gebogene Wellen 13 mit Langswellen 14 kombiniert.

[0030] Da es nicht auf die Form der Profilierung des Blechkdrpers 1 innerhalb des Randbe-
reichs ankommt, kann diese durch eine Kaltverformung erreichte Profilierung auch eine an
funktionelle oder &sthetische Anforderungen angepasste Form aufweisen. Entscheidend sind
die Randausbildungen entweder mit abgekanteten Randern 3 zur Verlegung in einem Bett aus
einem zementaren Kleber 4 oder mit randparallelen Langswellen 9, die zur Uberlappenden
Verbindung mit nebengereihten Abdeckprofilen dienen.

Anspriiche

1. Metallisches Abdeckprofil fiir Boden, Wande und Décher mit einem durch Kaltverformung
in Form von Wellen, Sicken und/oder Mustern profilierten Blechkérper (1), dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Blechkdrper (1) auf die der Sichtseite gegenlberliegende Seite
hin abgekantete Rénder (3) oder Réander mit randparallelen, sinusférmigen Langswellen (9)
aufweist.

2. Metallisches Abdeckprofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Blech-
korper (1) aus Edelstahl, verzinktem oder beschichtetem Kohlenstoffstahl, aus Aluminium,
Kupfer oder Zink besteht und eine Dicke von 0,4 bis 0,75 mm aufweist.

3. Metallisches Abdeckprofil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
abgekanteten Rander (3) des Blechkorpers (1) eine Hohe von ca. 4 mm aufweisen.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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Technische Abteilung 2B

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal IPC:
EO04F 15/06 (2006.01); E0O4F 13/12 (2006.01)
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal ECLA:

E04F 15/06, E04F 13/12

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):

EO4F

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOQOC; WPI; TXT

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 14. September 2010 eingereichten Anspriichen erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift veroffentlichten Anspriiche kdnnten im Verfahren geédndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein massen. In die dem Recherchenbericht zugrunde liegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wihrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veroffentli-
chungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X DE 297 10 214 U1 (RUNDMUND GMBH) 1-3
31. Juli 1997 (31.07.1997)

Beschreibung, Seite 3, 3. Absatz - Seite 6, 1. Absatz; Schutz-
anspruche 1, 3,4 und 9; Figuren 1 und 5

X AT 402 523 B (ANTON HULEK DIPL.-ING.) 1,2
25. Juni 1997 (25.06.1997)
Zusammenfassung; Figuren 1 - 6

A DE 40 09 885 A1 (RUDI GOLDAU GMBH) 1-3
2. Oktober 1991 (02.10.1991)
Beschreibung, Spalte 2, Zeilen 15 - 49; Figuren 1 und 2

) : . .
Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X Verdffentlichung von lbesonderer Bedeutung: der An.meldurwgs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden. ) )
Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus

. . . E
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht dem ein lteres Recht hervorgehen konrte (friiheres Anmeldedatum,

als auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die jedoch nachveréffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neu-
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen heit in Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir B ) o e
einen Fachmann naheliegend ist. & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

Datum der Beendigung der Recherche: Prifer(in):

5. Oktober 2010 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | Djp] -Ing. SENGSCHMITT
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