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REIVINDICAÇÕES 

1- MÉTODO DE OBTENÇÃO DE CATALISADOR PARA REFORMA A VAPOR, 

de hidrocarbonetos em fase gasosa, catalisador que tenha sua atividade 

aumentada pela incorporação de metais alcalinos em sua composição, 

caracterizado por compreender os seguintes passos: 

 realizar uma calcinação de uma mistura que pode ser escolhida   

entre: um sal de metal alcalino e um suporte; e um sal de metal 

alcalino e seu precursor, em uma temperatura que pode variar entre 

800ºC e 1400ºC; 

 realizar a incorporação de uma fase de óxido de níquel sobre o 

suporte da etapa anterior, em teores que podem variar entre 10% p/p 

e 40% p/p. 

2- MÉTODO DE OBTENÇÃO DE CATALISADOR PARA REFORMA A VAPOR, 

de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o suporte do catalisador 

poder ser escolhido entre aluminato de magnésio, alumina e a mistura destes 

últimos em qualquer proporção.  

3- MÉTODO DE OBTENÇÃO DE CATALISADOR PARA REFORMA A VAPOR, 

de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o suporte do catalisador 

poder ser escolhido entre: aluminato de cálcio, hexa-aluminatos e a mistura 

destes últimos em qualquer proporção. 

4- MÉTODO DE OBTENÇÃO DE CATALISADOR PARA REFORMA A VAPOR, 

de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o precursor ser o metal 

alcalino potássio, e o sal de metal alcalino poder ser escolhido entre  nitrato 

de potássio e hidróxido de potássio. 

5- MÉTODO DE OBTENÇÃO DE CATALISADOR PARA REFORMA A VAPOR, 

de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por o precursor, potássio, 

estar presente em um teor que pode variar entre 0,1% p/p a 10% p/p. 

6- MÉTODO DE OBTENÇÃO DE CATALISADOR PARA REFORMA A VAPOR, 

de acordo com a reivindicação 1, caracterizado por a faixa de
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temperatura de calcinação variar entre 1100ºC e 1300ºC, o teor da fase óxido 

de níquel a ser incorporada ao suporte variar entre 15% p/p e 30% p/p, o teor 

de potássio precursor variar entre 0,5% p/p e 3,0% p/p. 

7- PRODUÇÃO DE HIDROGÊNIO OU GÁS DE SÍNTESE, pela reforma 

catalítica de hidrocarbonetos com vapor em presença de catalisador obtido 

de acordo com o método descrito na reivindicação 1, caracterizado por 

compreender as seguintes etapas: 

 proceder ao enchimento de reatores tubulares de um reformador 

primário industrial com o catalisador do tipo níquel suportado em 

aluminatos de magnésio com a incorporação de um promotor 

alcalino, para reforma a vapor de hidrocarbonetos em fase gasosa; 

 introduzir uma carga de hidrocarboneto no reformador primário sob 

condições de temperatura de entrada de carga em uma faixa entre 

400ºC e 500ºC, condições de temperatura de saída de produto em 

uma faixa entre 700ºC e 900ºC, condições de pressão em uma 

faixa entre 5 kgf/cm2  e 50 kgf/cm2, e condições de relação 

vapor/carbono em uma faixa entre 2 mol/mol e 5 mol/mol. 

8- PRODUÇÃO DE HIDROGÊNIO OU GÁS DE SÍNTESE, de acordo com a 

reivindicação 7, caracterizado por somente serem enchidos os 50% 

superiores ao leito catalítico nos reatores tubulares do reformador primário. 

9- PRODUÇÃO DE HIDROGÊNIO OU GÁS DE SÍNTESE, de acordo com a 

reivindicação 7, caracterizado por as condições de pressão encontrarem-se 

em uma faixa entre 15 kgf/cm2 e 30 kgf/cm2. 

10- PRODUÇÃO DE HIDROGÊNIO OU GÁS DE SÍNTESE, de acordo com a 

reivindicação 7, caracterizado por a carga de hidrocarbonetos poder ser 

escolhida entre gás natural, propano, butano, gás liquefeito de petróleo 

(GLP), gás de refinaria, nafta e mistura destes últimos em quaisquer 

proporções. 
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