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Sposéb wykonywania .skraplacza
do sprezarkowych agregatéw chiodniczych

Patent trwa od dnia 31 pazdziernika 1960 r.

Skraplacze do sprezarkowych agregatow
chiodniczych wykonywane sga dotychezas =z
blach. Technologia wykonania polega na wyci-
naniu zeber z blach i nasuwaniu ich na rurki
stalowe.

Ujemng cechg tak budowanych skraplagzy
jest nieprzyleganie pelnym obwodem otwordw
blach do rurek stalowych, przez ktére prze-
plywa, czynnik chiodniczy. Tak wykonany
skraplacz jest zabezpieczony przeciw dzialaniu
korozji przez cynkowanie lub malowanie. Bu-
dowa skraplaczy z blach jest pracochionna,
skraplacze posiadaja duze wymiary gabaryto-
we oraz duzy ciezar.

" Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyko-
nywania skraplacza do sprezarkowych agrega-
tow chlodniczych, jako odlew wykonany pod

ci$nieniem. Technologia odlewania skraplacza

‘ *) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazku jest inz. Waclaw Chodaeki.

polega na tym, Ze zebra powierzchni chtodza-
cej 1 otrzymuje sie przez zalanie w metalowej
formie uprzednio przygotowanych rurek sta-
lowych 2 o grubosci $cianki 1 mm i blach
bocznych 3, strumieniem cieklego metalu o -
temperaturze 600°C, pod ciSnieniem 500 — .
600 atm. Wlew doprowadzony z boku do kaz-

‘dego zeberka. Temperatura pracy formy 350° C,

czas wytrzymania odlewu w formie 15”.

Stop odlewniczy LA10 wg. PN-53/H-88027.
Do wsadu mozna stosowaé zwroty w ilodci 50%/,.

Stosowany stop odlewniczy posiada niski cie-
zar wlasciwy, co pozwoli na budowe znacznie
lzejszych skraplaczy, oraz o mniejszych wy-
miarach gabarytowych. Konstrukcja odlewane-
go skraplacza umozliwia budowe wiekszych
jednostek przez zwielokrotnienie. Koszt wy-
konania skraplacza jako odlew- ci$nieniowy
jest okolo 409, mniejszy od skraplacza wyko-
nywanego z blach. Przeprowadzone préby wy-
dajno$ci agregatow sprezarkowych ze skrap-



{aczami odlewanymi pod ci$nieniem wykaza- lew ciénieniowy ze stopéw aluminium W

ty wyisza wydajno$é od agregatow ze skrapla- formie metalowej.
czami wykonywanymi z blach. 2. Spos6b wykonania skraplacza wedlug zastrz.
: 1, znamienny tym, ze rurki stalowe (2) za-
Zastrzezenia patentowe lane sg stopem aluminium na calej diu-
- gosci miedzy zZebrami zewnetrznymi (3),
1. Spos6b wykonania skraplacza, znamienny ktore wykonane sg jako wytloczki z nisko

tym, Zze zebra wewnetrzne (I) powierzchni - weglowej blachy.
chtodzgeej wykonuje sie jako jednolity od- Zaklady Mechaniczne ,Tarnow”
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