POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OP1S PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGO

114649

Patent tymczasowy dodatkowy

do patentu nr

Zgloszono: 21.11.77

» Pierwszefistwo:
URZAD
PATENTOWY

P.l Opis patentowy opublikowano: 01.07.1d982

(P. 202314)

Zgloszenie ogloszono: 06.11.78

Int. CL? CO8H 5/00
’ CO09K 3/10
C04B 7/356

CZYIELNIA

Ur-edy Patetwoweac
R LI L

- Twérca wynalazku: Marian Robakowski

Uprawsieny z patentu tymczasowege: Politechnika Slgska im. Wincentego Pstrowskiego,
Gliwice (Polska)

Sposéb wytwarzania wyrobow izolacyjnych
z lepiszczem bitumiczaym
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wy-
robow izolacyjnych z lepiszczem bitumicznym w postaci
piyt i ksztahiek przeznaczonych zwlaszcza do izolacji
zimnochronnej chlodni skiadowych, zamrazalni, srod-
kow transportowych i pomieszczen o duzej wilgotnosci
wzglednej.

Dotychczas do izolacji zimnochronne;j stosuje si¢ szklo

piankowe. weing mineralna, styropian. pianizol, piankg

poliuretanowa. Pomimo korzystnych parametréw tech-
nicznych produkeja wymicnionych materialow jest kosz-
towna. Wyroby z welny mineralnej i pianizolu wymagaja
stosowania izolacji paroszczelnej.szklo piankowe i styro-
pian s3 materiatami kruchymi o malej sprezystosci.

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, z granulki
styropianowe stanowigce odsiew przy produkcji plyt sty-
ropianowych miesza si¢ z emulsjg asfaltowo-bentonito-
w3, po czym naklada si¢ do form, zageszcza i poddaje sig
przyspieszonemu dojrzewaniu.

Przygotowanie mieszaniny skladnikéw do formowa-
nia wyrobow izolacyjnych polega w pierwszym etapie na
wytworzeniu emulsji przez intensywne wymieszanie
pasty asfaltowo-bentonitowej z woda przy zachowaniu
wskaznika ilo$ciowego pasty do wody w granicach 14 do
20, do ktdrej dodaje si¢ nast¢pnie odwazong ilos¢ granu-
lek styropianowych.

Mieszanie tych sktadnikow odbywa si¢ w mieszarce o
2-ch predkosciach obrotowych — z wigksza predkoscia
uplynnienia pasty z wod3 i wlasciwe mieszanie z granul-
kami styropianu. z malg predkoscia obrotowa. Nast¢pna

-

czynnoscig jest formowanie wyrobow polegajace na
napelnieniu form mieszaning skladnikow i zageszczanie
przez docisk powierzchniowy lub walcowanie o nacisku
0,03 do 0,05MN/m* z réwnoczesnvm wyréwnaniem
powierzchni.

W celu zwigkszenia ilosci wytworzonych wyrobow sto-
suje si¢ obrobke termiczna w Srodowisku podwyzszonej
temperatury powietrza w granicach 60 do 70°C, w odpo-
wiednich suszamiach komorowych lub tunelowych w
ciggu 6 do 7 godzin (w zaleznosci od grubosci clemen-
t6w). Po zakoiiczeniu przyspieszonego dojrzewania
nast¢puje rozformowanie i magazynowanie wyrobow.
Skiad ilosciowy na 1 m’ mieszanki wynosi:

— Pasta asfaltowo-beatoni-

towa o penetracji

150-250 P 370-420kg
— Woda - 25-28dw’
— Granulki styropianu 17-18kg

Gestodé objetobciowa wyrobéw w stanie suchym wy-
nosi 300-320 kg/m’.

Styropianowe wyroby izolacyjne z lepiszczem bitumi-
cznym posiadajg frednig gestoéé objetosiciowq i znaczng

* wytrzymalodé na zginamie, sq elastyczne, trwake, odporne

na dziatanie wilgoci, a ich produkcja odznacza si¢ nisks
energochlormoéciy.

Przykiad. lloéci skiadnikéw w zarobie o objetosci
10dm®. Przyjcto wskafnik ilofciowy pasty i wody
P/W=15



— pasta asfaltowo-bentoni-

towa ,Abel“ o pesetraciji

229°P 420kg
— woda 0,28dm’
— granulki styropianu 0,18kg

Razem 4,66kg
Cechy techniczne wymienionego tworzywa wynosza:

— gesto$é objgtosciowa

po Wysuszeniu ' 320kg/m’
— nasigkliwoéé . = " 3% obj.
— wytrzymalo$¢ na $cieranie

przy odksztalcalnofci

waglednej 1005 0,095MPa
— wytrzymalo$¢ na zgiphnie  0,25MPa
— wspdiczynnik przewod-

noéci cieplnej 0,106 W/m°C

Proces wytwarzania wyrobéw izolacyjnych przedsta-
wiono schematycznie na zalgczonym rysunku. Paste
asfaltowo-bentonitowa ze zbiomnika 1 kieruje si¢ do mie-
szarki 3 0 dwdch zakresach mieszania, celem jej uptynnie-
nia wodg do konsystencji gesto-plastycznej, a nastgpnie
ze zbiornika 2 podawane s3 granulki styropianu do mie-
szarki 3. Po uzyskaniu jednorodnej miesaaniny nast¢puje

napelianie form 4 i zaggszczanie przez docisk
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powierzchniowy lub walcowanie 5. Wod¢ pobiera si¢ z
seci wodociggowej. Dozowanie skladnikéw jest wago-
we.

Uformowane wyroby podlegaja przyspieszonemu pro-
cesowi dojrzewania przez nagrzew powietrzem w suszar-
nik 6 i roformowaniu. Temperatura wynosi 60-70°C a
czas nagrzewu 6 do 7 godzin. Dalsze dojrzewanie polega

na odparowaniu wilgoci i przebiega w normalnych -

warunkach pod dachem, w pomieszczeniu magazynu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wyrobéw izolacyjnych z lepi-
szczem bitumicznym, zmamienny tym, ze do przygotowa-
nej w szybko-obrotowej mieszarce emulsji, skladajacej

si¢ z pasty asfaltowo-bentonitowej i wody, 0 wskazniku’

ilo$ciowym pasty do wody w granicach 14 do 20 wprowa-
dza si¢ granulki styropianu, stanowiace odsiew przy pro-
dukgji plyt styropianowych, a ilosci 17 do 18kg na 1 m*
mieszanki, ktorej gestos¢ objetosciowa w stanie zage-
szczonym i po wysuszeniu wynosi 300 do 320kg/m’.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamieany tym. 2e wyroby
zaggszcza sig przez docisk powierzchniowy lub walcowa-
nie o wielkosci 0,03 do 0,05 MN/m?.

3. Sposéb wedlug zastrz. |, znamienmy tym, Ze przys-
piesaenie dojrzewania przeprowadza si¢ w temperaturze
nagrzewu 60 do 70°C w ciagu 6 do 7 godzin.
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