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Wy;nalazek dotyczy obudowy metalowej, zwla-
szcza dla elekirycznych przyrzadéw pomiarowych,
sktadajacej si¢ z oslony i ramy, zlaczonych ze sobg
za pomocq polaczenia ksztattowego.

Znane jest zamocowywanie oslony obudowy na
dwoch profilowych ramach za pomocg odpowied-

“niej do jej wielkoSci liczby nitéw. Mocowanie osto-
Ay za pomoca nitébw ma te wade, ze w ramach pro-
filowych i oslonie wykonaé trzeba otwory. Po za-
lozeniu nitébw miejsca nitowania trzeba zeszlifowaé
i zaszpachlowaé.

Po wbudowaniu do oslony instrumentéw, na sku-
tek zwigzanego z tym jej obcigzenia powstajq cze-
stokroé uszkodzenia powierzchni ostony przez ob-
luZnienie sie nitéw. Wynalazek ma na celu ekono-
miczne wytwarzanie obudéw, ktére nie wykazujg
powyzszych wad, przeznaczonych do umieszczenia
w nich przyrzadé6w pomiarowych.

Celem wynalazku jest wytwarzanie obudéw me-
talowych, w szczegé6lnoSci dla elektrycznych przy-
rzadéw pomiarowych lub tp., o znacznej stateczno-
§ci i mocnym przyleganiu ostony obudowy do ra-
my, co zapewnia nalezyty zestyk cze§ci obudowy.

Wedtug wynalazku osigga sie to w ten sposéb, ze
.wygieta najkorzystniej w postaé prostokgta ostona,
polgczona w znany spos6b wzdluz swej szczeliny
stykowej wewnatrz obudowy za pomocq przynito-
wanej szyny, po obu strenach ma profilowg rame,
ktéra na swej szczelinie stykowej jest réwniez
przynitowana do elementu ksztaltowego, przy czym
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obie ramy obejmujgc oslone obudowy sa ze sobg
zamocowane poprzez katowniki. Katowniki znajdu-
ja sie wewnatrz zagieé krawedzi obudowy i sg po-
lgczone z tymi zagieciami za pomocg noskéw wy- -
gietych z ramy. W tym celu noski te przechodza
poprzez otwory przewidziane na koficach katowni-
kéw.

Elementy ksztaltowe, ktére lgczg ramy, sg pola-
czone nitami z szyng lgqczgacg oslone obudowy.

Ponadto wynalazek przewiduje polgczenie ram
z oslong obudowy za pomocg ukoséw tak Ze ostona
jest polgczona z ramg nierozigcznie.

W celu zamocowania przewidzianego dla obudo-
wy osprzetu, kofice kazdego katownika zachodzgc
na siebie sg wygiete o 90° i sg zaopatrzone w
gwintowany otwor.

Zamiast zagietych koficow katowniké6w, do zamo-
cowania osprzetu moina tez stosowaé zaopatrzone
w gwintowane otwory listwy, nanitowane na §red-
nicowo przeciwleglych cze$ciach ram.

Konstrukcja obudowy wediug wynalazku zapew-
nia znaczng jej stateczno$é i bardzo dobre warunki
dla pomieszczenia instrumenté6w w obudowie.

Zaleznie od wymagafh jakosciowych, powierzch-
nia obudowy moze byé wykonana w réinych od-
mianach. Ramy moga byé np. lakierowane na ko-
lor jasny albo inny. MozZna tez stosowaé réznie la-
kierowane cze§ci oslony, gdyz polgczenie obudowy
i raz za pomocg kgtownikéw moze byé dokonywa-
ne po obrébce powierzchni.
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Przyklad wykonania przedmiotu wynalazku jest
pokazany na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1
uwidocznia widok z przodu; fig. 2 — przekrodj
wzdluz linii A—A z fig. 1; fig. 3 — rame obudowy;
fig. 4 — katownik obudowy, a fig. 5 — widok z bo-
ku katownika wedtug fig. 4.

Wygieta w postaci prostokgta oslona 1 jest po-
taczona z szyng 3 za pomocg nitéw przy swej spoi-
nie stykowej 2 znajdujgcej sie na spodniej po-
wierzchni. Aby obudowie nadaé stateczno$é, osto-
na 1 po obu stronach jest zaopatrzona w rame 4
wzgl. 5, przy czym ramy 4, 5 sg polgczone z oslo-
ng 1 na ukosy.

W miejscu szczeliny stykowej 6, znajdujacej sie
w tej samej plaszczyZnie i biegngcej w tym samym
Kierunku co szczelina stykowa 2 osltony 1, ramy 4, 5
sg ze sobg polgczone za pomoca przynitowanych
elementéw ksztaltowych.

W celu mocnego polgczenia ostony 1 z ramami 4
i 5, we wnetrzu krawedzi obudowy przewidziane sg
katowniki 9 do 12 zaopatrzone w szczeliny 13 przez
ktére przechodza noski 14 utworzone z ram 4, 5,
ktére w stanie zagietym umozliwiaja nierozigczne
mocne polgczenie ostony 1z ramami 4, 5.

W celu zamocowania osprzetu obudowy, korice 15
do 22 kgtownik6w 9 do 12 sg wyciete i zagiete o kat
90°, pokrywajac sie wzajemnie, ponadto sg zaopa-
trzone w otwory gwintowane.

Zamiast odgietych koncéw katowniké6w (15 do
22), zwlaszcza w wiekszych obudowach, kazdorazo-
wo na dwéch $§rednicowo przeciwleglych cze$ciach
ram nanitowane sg nie uwidocznione na rysunku
listwy zaopatrzone w otwory gwintowane.

W celu zamocowania nézek przy obudowie, w
powierzchni rzutu poziomego ostony 1 przewidzia-
ne sg wiercone otwory 23, przy czym w razie po-
trzeby, jak uwidoczniono na fig. 2, w celu lepszego
zalozenia elementéw 1jczacych, katowniki 9 i 10
majg wybrania 24.

60058

10

15

20

25

30

35

40

4
Zastrzezenia patentowe

1. Obudowa metalowa, zwlaszcza do elektrycz-
nych przyrzadéw pomiarowych, skiadajgca sie
z oslony i ram zlgczonych ze soba za pomoca polg-
czenia ksztaltowego, znamienna tym, Ze wygieta
najkorzystniej w postaci prostokata oslona, zigczo-
na w znany spos6b wzdluz swej szczeliny stykowej
we wnetrzu obudowy za pomocg przynitowanej
szyny, posiada z obu stron. profilowang rame, potg-
czong przy jej szczelinie stykowej z przynitowanym
do ramy elementem ksztaltowym, przy czym obie
ramy obejmujac ostone sg ze socba mocno polgczo-
ne poprzez katowniki.

2. Obudowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
katowniki sg umieszczone wewnatrz krawedzi obu-
dowy i sg polgczone z ramami za pomocg noskéw
utworzonych z ram. .

3. Obudowa wedlug zastrz. ! i 2, znamienna tym,
ze na koncach katowniké6w posiada szczeliny, przez
ktére przechodzg noski ram.

4. Obudowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
elementy ksztaltowe, ktére lgczg ramy, sg polaczo-
ne nitami z szyng lagczgca ostone obudowy.

5. Obudowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
polaczenie ram z oslong obudowy jest wykonane
jako polgczenie ukosowe.

6. Obudowa wedlug zastrz. 1—4, zna\mienna. tym,
Ze oslona obudowy jest polaczona z ramami w spo-
s6b nierozigczny.

7. Obudowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
konice kazdego katownika sg zagigte o kat o 90°
pokrywajac sie.

8. Obudowa wedlug zastrz. 1 i 6, znamienna tym,
ze zagiete konce katowniké6w sg zaopatrzone w
gwint.

9. Obudowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
na $rednicowo przeciwleglych czeSciach ram posia-
da przynitowane listwy zaopatrzone w gwintowane
otwory.
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