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Urzadzenie do obrébki wykenczajacej 'tkaliin

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
obrébki wykoriczajacej tkanin, zwlaszcza do obréb-
ki tkanin w cieklym amoniaku majgcej na celu
zwiekszenie rozciggliwosci jak réwniez zwieksze-
nie odpornosci na kurczenie sie, gniecenie i za-
brudzenie.

Znany jest sposGb wykonczania tkanin lub dzia-
nin zawierajgcych wlékna z naturalnej lub rege-
nerowanej celulozy, ktéory ma na celu polepszenie
rozciggliwo$ci oraz odpornosci na kurczenie, gnie-
cenie i brudzenie sie wyrob6w tekstylnych. W spo-
sobie tym tkanina jest nasycona cieklym amonia-
kiem a po nasyceniu poddawana rozcigganiu
w atmosferze nasyconych par amoniaku. Tkanina
jest rozciggana w kierunku wzdluznym 1lub po-
przecznym badZz tez w obu tych . kierunkach, za-
leznie od tego jakg wlasciwoéé tkaniny i w jakim
stopniu ma byé polepszona przy jednoczesnym
usuwaniu amoniaku z tkaniny. Oprécz przylozenia
do tkaniny sil rozciagajacych, poprawa wspom-
nianych wlasciwosci przy stosowaniu tego sposobu
zalezy w pewnym stopniu od czasu w jakim
tkanina jest nasycona amoniakiem oraz upltywu
czasu przed usunigciem amoniaku z tkaniny. Cza-
sy te sg rézne zaleznie od rodzaju tkaniny, jej
skladu, cigzaru, grubos$ci, sposobu wykonania, to
jest od tego ‘czy wyrdb jest tkany czy dziany
oraz od szeregu innych czynnikéw.

Celem i zadaniem wynalazku jest skonstruowa-
nie urzadzenia do obrébki wyrobéw tekstylnych
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w duzych ilodciach przy zachowaniu jednakowych
i jednorodnych wynikéw obrébki, umozliwiajgce
obrébke réznego rodzaju wyrobéw tekstylnyeh,
a wiec zaréwno wyrob6w lekkich jak i wyrobow
ciezkich o duzej i malej zawartoSci celulozy, rzad-
ko i gesto tkanych lub dzianyeh.

W urzadzeniu wedlug wynalazku wykanczana
tkanina lub dzianina jest podawana z walu towa-
rowego lub zasobnika, w ktéry jest luzno ulozona,
do komér wykenczalniczych. Material opuszezajg-
cy te komory jest poddawany ewentualnie jeszcze
dalszej obrébce wykanczajacej i nastepnie jest
nawijany na wal lub ukladany w zasobniku, Wy-
kanczany material jest przeprowadzany przez ko-
mory wykanczalnicze w sposob ciggly a jego pred=
ko$¢ regulowana za pomoca bebna podajjcega
znajdujgcego si¢ w komorach,

Istota urzadzenia do obrébki wykanczajacej tka=
niny za pomocy cieklego amoniaku jest to, ze
zawiera trzy komory przy czym dwie pierwsze
komory, przez ktére przechodzi tkanina w czasie
obrébki wykonczajacej zawierajg odparowujgce
koryta odpowiednio dla nasycenia powietrza w ko-
morach amoniakiem za$§ trzecia komora zawiera
przewody pary dla parowej obrébki wykancza-
jacej tkaniny przy czym pierwsza i druga komora
zawieraja uklady przewodéw wentylacyjnych dla
odprowadzenia powietrza z komér, kiedy atmosfe-
ra w komorach jest nasycona oparami amoniaku
i dla odprowadzania oparéw amoniaku z komér
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kiedy urzadzenie jest unieruchomione za$§ trzecia
komora zawiera $rodki wietrzace dla odprowadze-
nia z niej pary, a ponadto urzadzenie zawiera
patrzac w Kierunku ruchu tkaniny w czasie obréb-
ki wykanczajgcej, przed pierwszg komore, pierw-
sza rolke podajacg i pierwsza rolke naprezajacy
regulujgcg szybkosé rolki podajacej, oraz otwor
wlotu prowadzacy do pierwszej komory za$
w pierwszej komorze, korytko do nasycania tka-
niny amoniakiem, drugg rolke podajgcg i drugag
rolke naprezajaca oraz Scianke dzialowag pomiedzy
pierwszg i druga komorg, a w drugiej komorze
rame do poprzecznego naciggu tkaniny i czwartg
rolke podajgca, ktérej predkosé jest kontrolowana
.drugg Tolkg naf)}qiaja‘ca,, bebny grzewcze i trzecig
rolke naprezajacs ‘oraz $cianke dzialowg z otwo-
rem pomiedzy druga i trzecig komora, otwér wy-
10tu‘z trzeciej komory i trzeciej rolki podajacej,
ktérej predkoéé jest regulowana przez trzecia rolke
naprezajaca, przy czym kazda rolka naprezajgca
pomiedzy dwoma rolkami podajgcymi stuzy do
utrzymywania tkaniny w uprzednio ustalonym na-
pieciu pomiedzy dwiema podajgcymi rolkami,
a stan naprezenia ustalony jest przez rézne oérod-
ki kontroli, moze byé réwny lub rézny.

Dalszg cecha znamienns urzadzenia jest to, Ze
pierwsza rolka naprezajgca obracajgca sie wzgle-
dem sworznia jest zamocowana na ramionach po-
Iaczonych ciggnem z tloczyskiem silownika pne-
umatycznego polaczonego z opornikiem nastaw-
nym regulujagcym obroty silnika napedzajgcego
pierwszg rolke podajaca 24, przy czym sworzen
jest osig rolki prowadzacej, a ponadto istote roz-
wigzania stanowi to, Zze druga rolka naprezajgca
obracajgca sie wzgledem sworznia jest zamoco-
wana na ramionach polgczonych przez ciegno
z tloczyskiem silownika pneumatycznego polgczo-
nego z opornikiem nastawnym sluzagcym do regu-
lacji obrotéw silnika napedzajgcego czwartg rolke
podajacg, a ponadto trzecia rolka naprezajgca
obracajagca si¢ wzgledem sworznia jest zamoco-
wana na ramionach polaczonych przez ciegno
z tloczyskiem silownika pneumatycznego polgczo-
nego z opornikiem nastawnym regulujgcym obroty
silnika napedzajacego trzeciag rolke podajaca.

Dalsza cecha charakterystyczna rozwigzania po-
lega na tym, ze pierwsza komora ma otwér wlo-
tu 60 uksztaltowany w formie skrzynki wyposazo-
nej w jednym koncu w pare wspélpracujgcych ro-
lek a na przeciwnym koncu pare wspélpracujgcych
rolek i wyposazonej] w przewéd wentylacyjny.
Trzecia komora ma otwér wylotu uksztaltowany
analogicznie jak otwér wlotu w pierwszej komorze.

Korzystnie kazdy z przewodéw wentylacyjnych
wyposazony jest w poblizu wierzcholka komory
pierwszej lub drugiej w otwo6r odpowietrzajacy
zamykany zaworem ssacym blizej wierzcholka ko-
mory i otwér odpowietrzajacy zamykany zawo-
rem ssgcym i otwér odpowietrzajacy w poblizu
dna komory zamykany zaworem Ssgcym, przy
czym otwory odpowietrzajace sa polaczone kazdy
z kazdym i przez zawlr ssacy 2z zasobnikiem,
ktéry najkorzystniej jest wyposazony w wentyla-
tor i korzystnie prowadzacy do ukladu regene-
racji amoniaku.
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Korzystnie réwniez korytka dla nasycania po-
wietrza w komorach amoniakiem posiadaja prze-
wody doprowadzajace amoniak oraz przewody pa-
rowe do podgrzewania amoniaku.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na =zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1A przedstawia urzadzenie wedlug
wynalazku w widoku z boku i cze§ciowo w prze-
kroju, fig. 1B — drugg cze§é¢ uzupelniajaca czesé
urzadzenia z fig. 1A, fig. 2A — cze$é ‘urzadzenia
w widoku z géry, w czeSciowym przekroju prze-
biegajacym zasadniczo wzdluz pasma obrabianego

. materialu nad jego powierzchnig, fig. 2B — druga

cze$¢ urzadzenia uzupelniajgca do fig. 2A, fig. 1C
i 2C — urzadzenie jak na fig. 1B i 2B z zespolem
urzadzenia znajdujacym sie na prawo od poprzecz-
nej ramy napinajacej 340 w innym wykonaniu.

Urzadzenie. przedstawione na fig. 1A, 2A zawiera
rolki prowadzace 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 21,
23. Rolki prowadzace 4, 6 sg zamocowane wychyl-
nie wzgledem walka 22. Rolki prowadzace 2, 8, 10,
12, 14, 16, 18, 20, 21, 23 sg osadzone obrotowo
wzgledem swych osi. Rolka 24 spoSréd rolek po-
dajacych 24, 26 jest napedzana od silnika 28, kt6-
rego predko$é jest regulowana za pomocg Opor-
nika nastawnego 30 polaczonego z rolka napreza-
jaca 32. Rolka naprezajaca 32 jest zamocowana
wychylnie wzgledem osi rolki prowadzacej 20 na
ramionach 34, 36. Ramiona 34, 36 sg polaczone
dzwignig 38 z tloczyskiem 40 silownika pneuma-
tycznego 42, w celu, ktéry bedzie ponizej opisany.

Komory A, B i C s3 oddzielone od siebie odpo-
wiednio $ciankami 50, 52 i zamkniete Sciang 36,
korzystnie izolowana, otaczajaca komory i two-
rzaca obudowe gazoszczelna. Zamkniecie uszczel-
niajace 60, po ktérego jednej stronie umieszczone
sg rolki 62, 64, a po drugiej rolki 66, 68, wyposa-
zone w przewéod ssacy 70 oraz zawér dlawigcy 72
zamocowane jest do szczytowej §ciany komory A.
Rolki prowadzace 4, 76, 78, 80, 82, 84, 86, 88, 90,
92, 94, 96, 98 s3 zamocowane obrotowo w stalym
polozeniu na jednym konicu komory A. Jelli za-
chodzi potrzeba stosowane sg réwniez dodatkowe
rolki prowadzace 100, 102, 104 takze zamocowane
w stalym polozeniu w komorze A. Jedna rolka 106,
sposréd rolek podajacych 106, 108 jest napedzana,
jak to bedzie dalej opisane, silnikiem 110 o stalej
predkosci.

Korytko 112 dla cieklego amoniaku jest umiesz-
czone w komorze A pomiedzy rolkami prowadzg-
cymi 74, 76 i jest wyposazone w kréciec odply-
wowy 114 oraz rolke 116 osadzong przesuwnie
w kierunku pionowym tak, aby mozna jg bylo
zanurza¢ i wynurzaé z korytka 112. Rolka napre-
zajgca 118 zamocowana na ramionach 120, 122 osa-
dzonych wychylnie na sworzniu 124 jest umiesz-
czona pomiedzy i ponizej rolek prowadzacych 80,
82 i jest polaczona z opornikiem regulowanym 126.

Ruch wychylny rolki naprezajacej 118 wzgledem
sworznia 124 jest sterowany, za pomoca silownika
pneumatycznego 128, ktérego tlok i tloczysko sg
polaczone z ramieniem 120 za pomocg ciggna 132.
Korytko 134 na ciekly amoniak posiadajace prze-
wody parowe 136, 138 do jego podgrzewania, jest
umieszczone w poblizu szczytu komory A. Ciekly
amoniak, jak to jest dalej opisane, jest dostar-



69 540

5
czany z nie pokazanego na rysunku zrédla do
korytka 112 poprzez przewéd doprowadzajacy 140.

Pod rolkami podajacymi 106, 108 umieszczona
jest rynienka 142, ktéra odprowadza wyciSniety
z tkaniny amoniak z powrotem do korytka 112.
Przew6d 144, ktorego wylot znajduje sie w ko-
morze A, ma na swym dolnym koncu 146 i goér-
nym koncu 148 zawory ssgce 150, 152, 154.i jest
polaczony z zasobnikiem 156, polgczonym z atmos-
ferag lub korzystnie, z ukladem regeneracji amo-
niaku znanego typu. .

Wspélpracujgce ze sobg rolki 160, 162 sg zamo-
cowane w S$ciance dzialowej 50 i oddzielajg ko-
mory A od komory B. Rama 164 poprzecznego
naciggu tkaniny, taka sama jak w znanych nacig-
gach tkanin wyposazona w ostrza naciggowe dla
obu brzegéw tkaniny, na ktére nabija sie brzegi
tkaniny w celu poprzecznego jej rozciggania, jest
umieszczona w komorze B i napedzana od silnika
166, ktorego obroty sa regulowane za pomocg opor-
nika nastawnego 126, jak obja$niono ponizej.

Korytko 168 dla cieklego amoniaku posiadajgce
parowe przewody grzewcze 170, 172, jest umiesz-
czone w komorze B w poblizu jej szczytu. Ciekly
amoniak jest dostarczany do korytka 168 poprzez
przewody 174 doprowadzajace amoniak ze zZrédla
nie pokazanego na rysunku. Bebny grzewcze 176,
178, 180, 182, 184 umieszczone w komorze B sg na-
pedzane od silnika 166 poprzez skrzynke przeklad-
niowg 186 i sg podgrzewane najkorzystniej za po-
mocg goracej wody lub pary przeplywajacej przez
ich wnetrze.

Beben grzewczy 176 jest na przyklad korzystnie
podgrzewany - goracq woda a pozostale bebny
grzewcze 178, 180, 182, 184 para, badz tez poszcze-
gélne bebny sa podgrzewane woda lub parg za-
leznie od wymagan stawianych przez material
poddawany aktualnie obrébce.

Rolki prowadzace 190, 192, 194, 196, 198, 200 sg
zamocowane obrotowo w komorzz B. Rolka na-
prezajagca 202 jest zamocowana na ramionach 206,
208 osadzonych wychylnie na sworzniu 204 ponizej
i pomiedzy rolkami prowadzacymi 198, 200 i jest
polaczona z opornikiem 211 o regulowanej opor-
nosci. Ruch wychylny rolki naprezajacej 202 jest
sterowany silownikiem pneumatycznym 210, kt6-
rego tlok i tloczysko 212 sg polgczone z ramio-
nami wychylnymi 206, 208 za pomocg ciegna 214.
Rolka naprezajaca 202, sworzehh 204, ramiona wy-
chylne 206, 208 silownik pneumatyczny 210 z tlo-
kiem i tloczyskiem 212 oraz ciegno 216 jest ko-
rzystnie umieszczone ponizej i miedzy rolkami
prowadzgcymi 198, 200 jak to pokazano na fig. 1A
badz tez ponizej i pomiedzy rolkami prowadza-
cymi 192, 194 jak to zaznaczono na fig. 1A linig
przerywang 220, przy czym tlok powodujgcy wy-
chylenie rolki naprezajgcej 202 oraz wspélpracu-
jace z nim mechanizmy stosuje sie zaleznie od
rodzaju obrabianego materialu i ilo§ci rolek pro-
wadzacych 190, 192, 194, 196, 198, 200.

Przewéd 222, otwarty na swym dolnym konicu
224 i wyposazony w zawoér dlawigcy 226 przebiega
ku dolowi od przewodu do wnetrza komory B.
Przewdd 228 wyposazony w zawory diawigce 230,
232 i otwarty na swym korcu znajdujgcym sie
w komorze B jest polaczony drugim koncem z za-

10

15

20

30

50

65

6
sobnikiem 156. W $ciance dzialowej 52 umieszczo-
ne sg wspélpracujgce ze sobg rolki 240, 242 od-
dzielajace komore B od komory C.

Rolki prowadzace 244, 246, 248, 250 i 252, 254, 256
83 zamocowane obrotowo wzgledem swych osi
wewnatrz komory C. W komorze tej znajduja sie
réwniez przewody parowe 260, 262, 264 umiesz-
czone odpowiednio przy korytkach 266, 268, 270
oraz przewody parowe 272, 274, 276, 278 rozmiesz-
czone odpowiednio nad korytkami 280, 282, 284, 286
przy czym kazdy z przewod6éw parowych 260, 262,
264 oraz 272, 274, 276, 278 ma dysze do kierowania
strumieni pary na material przechodzacy obok
prze\_avod()w.

Rolki prowadzace 244, 246, 248, 252, 254, 256 sa
napedzane za poérednictwem skrzynki przeklad-
niowej 290 od silnika 294. Komora C jest podgrze-
wana wezownicami parowymi 296 przebiegajacymi
w poprzek gérnej czedci komory C wewnatrz obu-
dowy 56. Przew6d 298 wyposazony W zawolr ssacy
300 Ilaczy sie swym dolnym otwartym kotficem
z wnetrzem komory C i jest polaczony za posred-
nictwem przewodu 304 z zasobnikiem 306. Do za-
sobnika 306 jest pedlgczony réwniez przewdéd 70.
Szczelne zamkniecie 310 posiadajace z jednej stro-
ny pare wspdlpracujacych rolek 312, 314 a z dru-
giej strony pare wspolpracujacych rolek 316, 318
jest wyposazone w-przewd6d 320 i zawor ssacy 322,
zamocowane na koncu komory C. '

Jak widaé na fig. 1B i 2B, jedna rolka 324 pary
rolek napedzajacych 324, 326 jest napedzana od
silnika 292, za poférednictwem skrzynek przeklad-
niowych 294, 296. Rolki prowadzace 328, 330, 332,
334, 336 i 338 sa zamocowane obrotowo wzgledem
swych osi w stalym polozeniu. BezposSrednio przy
rolkach prowadzacych 328, 330 umieszczony jest
natrysk wodny. Rama 340 do naciggu poprzecz-
nego, majgca postaé¢ ram stosowanych w konwen-
cjonalnych naprezarkach do tkanin tak jak po-
przednio wspomniano, jest napedzana silnikiem
292 poprzez skrzynke przekladniowg 294. Na kon-
cu ramy naciggowej 240 umieszczona jest suszarka
242 do obrabianych tkanin. Suszarka ta sklada sie
z bebna grzewczego 344 napedzanego silnikiem
292, bebna 346, pasa 348 oraz rolek prowadza-
cych. Rolka napedowa 350 napedzana poprzez
skrzynke przekladniowa 352 od silnika 292, jest
umieszczona ponad suszarkg 342 wraz z dwoma
rolkami prowadzacymi 354, 356 zamocowanymi
obrotowo w stalym mpolozeniu i umieszczonymi
ponizej rolki prowadzgcej 350. Rolka napedzajgca
358, napedzana poprzez skrzynke przekladniowg
352 jest osadzona na koficu ramienia 360 polgczo-
nego swym drugim koricem 362 z ramg 364. Rolka
prowadzaca 366, stuzgca do celu opisanego ponizej,
jest osadzona obrotowo na nieruchomym ramie-
niu 370.

Podczas pracy urzadzenia przedstawionego na
fig. 1A, 1B, 2A, 2B material przeznaczony do
obrdbki jest podawany z beli 400, po lewej stronie
figury 1A, 2A, poprzez komory A, B, C a material
juz obrobiony jest powtérnie nawijany na wal 402,
po prawej stronie figur 1B, 2B. Przed uruchomie-
niem urzadzenia do korytka 112 wlewa sie ciekly
amoniak a rolke napedzajgca 116 ustawia sie tak
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aby tkanina przecthodzgqca przezr korytko 112 pod
rolkg napedzajgca  byla zanurzona w amoniaku.

W celu nasycenia atmosfery komér A i B pa-
rami ameoniaku, zawér ssacy 152 na przewodzie
144 i zawér ssacy 232 na przewodzie 228 zostaja
zamknigte 2za§ zawory ssace 150, 154, 226 i 230
otwarte. Zasobnik 188 zostaje otwarty a jeSli jest
on wyposazony w dmuchawe to dmuchawa ta
zostaje réwniex uruc¢homiona. W ten sposéb po-
wietrze jest wyciggane z dna komory A i B.
Ciekly amoniak doprowadza sie do korytek 134,
168 poprzez przewody zasilajgce 140, 174 a parowe
przewody grzewcze 136, 138 i 170, 172 zostaja wla-
czone w celu ogrzewania korytek 134, 168 i odpa-
rowywania amoniaku. Gdy ciekly amoniak w ko-
rytkach- jest podgrzewany nast¢puje jego odparo-
wywanie. - )

Poniewdz pary amoniaku sg lzejsze od po-
wietrza unosza sie-one do gory w komorach A i B
zajmujqc miejsce powietrza, ktore jest wyciggane
z dna komér poprzez przewody 144, 222. Tak wiec
na skutek podgrzewania korytek 134, 168 powstaje
mieszanina par amoniaku i powietrza, w ktorej
zawartoéé par amoniaku gwaltownie wzrasta az
przekroczy zawartosé krytyczng 26%, objetosciowo.
Podczas parowania dalszych iloéci amoniaku jego
pary lzejsze od powietrza wypychajg je na dno
komér A i B oraz na zewnatrz poprzez przewody
144, 222 dopdki powietrze w obu komorach nie
zostanie zastgpione przez pary amoniaku. Podczas
gdy powietrze jest usuwane z komér A i B ma-
terial nie jest wprowadzany do komér i urza-
dzenie jeszcze nie pracuje. Tak wiec w miare
wzrastania iloSci par amoniaku w komorach AiB
nie powstaje mieszanina amoniaku z powietrzem,
albo jeSli taka mieszanina powstanie, to jest ona
Wyparta z komdr. Zatem ilo§¢ mieszaniny par
amoniaku z powietrzem w Krytycznym zakresie
15 do 26%, stwarzajgcym niebezpieczefistwo wy-
buchu zostaje zmniejszona do minimum a ponie-
waz pary amoniaku z podgrzewanych korytek 134,
168 powstajg bardzo szybko, tylko przez krétki
czas mieszanina powietrza i par amoniaku zacho-
wuje krytyczny stosunek stwarzajacy niebezpie-
¢zenstwo wybuchu. Gdy komory A i B sg juz
wypelnione parami amoniaku, urzgdzenie jest
przygotowane do pracy.

Przeznaczony do obrdbki material jest dopro-
wadzany z walu towarowego 400 poprzez rolki
prowadzace 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 i 20 do pary
rolek podajgcych 24, 26. Nastepnie material prze-
wija sie wokél rolki prowadzacej 21, rolki napre-
zajgcej 32, rolki prowadzacej 23 i dalej przecho-
dzgc pomiedzy para wspélpracujgcych rolek 62, 64
i drugg para rolek 66, 88 oraz przez rolke prowa-
dzacg 74 trafia do korytka 112 i cieklego amonia-
ku znajdujgcego sie¢ w tym korytku.

Oprécz cieklego amoniaku w korytku 112 mogg
réwniez znajdowaé sie inne substancje stuzgce do
obrébki wykanczajacej tkanin takie jak zywice,
ktére réwniez osadza sie na obrabianej tkaninie.
Z korytka 112 material nasycony juz amoniakiem
przechodzi przez rolki prowadzace 76, 18 i dalej
pomiedzy rolkami podajacymi na rolki prowadza-
ce 80 i rolke naprezajaca 118. Nasycony amonia-
kiem material uklada sie nastepnie w petle na
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rolkach prowadzacych 84, 86, 94, 96 i 98 i poprzez
wspéipracujace ze sobg rolki 160, 162 przechodzi
do komory B. Gdy wymagany jest krotszy c¢zas
obrébki mozna uklada¢ material w petle nie na
wszystkich rolkach omijajgc rolki 84, 86, 94, 96.
Natomiast gdy potrzebny jest dodatkowo dluzszy
czas obrobki mozna przewijaé material réwniez
przez rolki prowadzace 100, 102, 104.

W komorze B, jefli obrdbka materialu wymaga
naciggania poprzecznego, mozna rozciggaé¢ po=
przecznie nasycony amoniakiem material podezas
gdy przechodzi on przez rame naciggowa 164. Gdy
nie jest potiZzebne -nacigganie poprzeczne mozna
po prostu omingé rame 164 i nie prowadzié na
niej rozciggania materialu.

Z ramy naciggowej 164 material przewija sie
przez bebny grzeweze 176, 178, 180, 184, rolki pro-
wadzace 190, 192, rolke naprezajaca 202 a nastep-
nie poprzez rolke prbwadzaca 200 wchodzi po-
miedzy wspéipracujace rolki 240, 242 a nastepnie
poprzez rolki prowadzace 244, 246, 248, 250, 254, 256
do rolki prowadzacej 250. Z rolki 250 material
przechodzi pomiedzy parami wspoélpracujacych ro-
lek 312, 314 i 316, 318 oraz poprzez rolki napedowe
324, 326. Materiat wychodzacy z pomiedzy rolek
napedowych 324, 326 przewija sie przez rolki pro-
wadzace 328, 330, 332, 334, 336, 338 do suszarki 340.
Jedli zajdzie potrzeba material moze byé réwniez
spryskiwany woda podcZzas przechodzenia miedzy
rolkatni prowadzacymi 328, 330.

Podczas przechodzenia materialu przez suszarke
340 jest on poddawany, jeSli zajdzie potrzeba, roz-
cigganiu w kierunku poprzecznym, a nastepnie
przechodzi przez beben suszacy 344 i rolke nape-
dowg 350 i w tym stanie, jako obrobiony i wy-
suszony, jest nawijany na wal 402 za pomocg
rolki 358.

Rozcigganie poprzeczne materialu, jesli zachodzi
potrzeba jego zastosowania, jest dokonywane na
ramach rozciggowych 164, 340. Rozcigganie wzdtuz-
ne, to jest rozcigganie w kierunku przebiegu ma-
terialu, jest dokonywane za pomoca réznych rolek
napedowych przez odpowiednie sterowanie rolek
naprezajacych i potgczonych 2z nimi opornikéw
regulowanych lub silnik6w. Najkorzystaniej urzag-
dzenie wedlug wynalazku jest napedzane silnikiem
elektrycznym 2zasilanym ze Zrodla pradu stalego,
na przyklad z pradnicy pradu statego.

Silnik 110 napedzajgcy rolki napedowe 106, 108
nadajace przemieszczarremu materialowi stalg
predko§é regulowana zaleznie od Wwymaganego
czasu obrobki dla danego materialu, poza mozli-
woscia regulacji predkosci silnika 110 czas obrébki
moze byé réwniez zwiekszony lub zmniejszony
przez zwiekszenie lub zmniejszenie iloSci petli
jakie tworzy material na rolkach prowadzacych
84, 86, 84, 96, 100, 102 i 104 w komorze A. Zwiek-
szenie ilosci petli zwieksza czas obrébki materialu
podczas gdy przez zmniejszenie iloSci petli czas
ten zostaje skrécony.

Wielko§é naprezenia wzdluznego materiatu
z chwilg gdy wchodzi on do komory A i jest po-
dawany za pomocg rolek podajacych 106, 108 jest
regulowany zmiang predkosci rolek podajacych 24, .
26. Przez zmniejszenie obrotéw silnika 28 i rolek
podajgcych 24, 26, w stosunku do predkosci obwo-
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dowej rolek 108, 108 zwicksza sie naprezenie
wzdluzne ‘materiatu. Zwigkszajgc natomiast pred-
ko§¢é obwodowsa rolek podajacych 24, 26 w stosunku
do rolek 106, 108 zostaje zmniejszone naprezZenie
wzdluzne materiatu. Doplyw sprezonego powietrza
do silowniké6w pneumatycznych 42 jest tak regu-
lowany aby umozliwi¢é dowolng zmiane polozenia
rolki naprezajacej 32 pomiedzy jej gérnym i dol-

nym poloZzeniem granicznym zaleznie od wyma-.

ganego naprezenia wzdluznego. Je$li rolki poda-
jace 24, 26 sq napedzane przez silnik '28 z2 zoyt
matg predkoscia obwodowa, nacigg wywolany przez
rolki podajgce 106, 108 powoduje przesunigcie rol-
ki naprezajgcej 32 ku gérze przezwycigzajac cisnie-
nie powietrza w cylindrze -silownika 42. Ten ruch
rolki naprezajgcej ku gérze powoduje zmiane
ustawienia opornika regulowanego 30 i zwieksze-
nie predkoéci silnika 28 oraz predko§ci obwodo-
wej rolek podajacych 24, 26. Gdy nastgpi zwiek-
szenie predkoéci obwodowej rolek podajacych 24,
26 rolka naprezajgca 32 zostaje przesunieta w doét
na skutek ci$nienia powietrza w cylindrze silow-
nika 42. Gdy rolka naprezajgca 32 przemieszcza
sie w dél, w kierunku ruchu wskazéwek zegara,
ustawienie opornika regulowanego 30 zmienia sie
powéodujgec zwolnienie obrotéw silnika 28 i rolek
podajacych 24, 26. W ten sposéb rolka 32 utrzy-
‘muje stale zgdane naprezenie materialu z chwilg
jego wejscia do komory A.

Rolka naprezajgca 118 oraz opornik regulowany
‘126 poprzez regulacje obrotéw silnika 166 reguluja
naprezenie wzdluzne materialu pomiedzy rolkami
podajacymi 106, 108 i bebnami grzewczymi 176,
178, 180, 182, 184 podobnie jak rolka 32.

Gdy rolka 118 zostanie przez material uniesiona
‘ku gérze, wychylajac si¢ w Kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, opornik regulowany
126 powoduje zwolnienie obrotéw silnika 166 a gdy
rolka naprezajaca 118 opada na dél, wychylajac
sie w kierunku zgodnym 2z ruchem wskazéwek
-zegara, nastepuje wzrost obrotéw silnika 166. Po-
dobnie rolka naprezajaca 202 reguluje obroty sil-
nika 292 a zatem i naprezenie materialu schodzg-
.cego z bebnéw grzewczych 176 — 184 przez przy-
spieszenie lub zwalnianie nawijania materialu
.obrobionego.

W urzadzeniu wedlug wynalazku w zwigzku
‘Z parowaniem amoniaku temperatura w komorze
A wynosi —29°C; w komorze B temperatura wzra-
sta w pewnym stopniu na skutek ciepla bebnéw
grzewczych i wynosi okolo —17,8°C. Temperatura
materialu znajdujgcego sie w komorze A wynosi
okoto —34,5°C. Tkanina nasycona amoniakiem
‘przechodzac przez bebny grzewcze 176, 178, 180, 182
jest podgrzewana. Temperatura tkaniny dalej
wzrasta gdy przechodzi ona do komory C ponie-
-waz komora ta jest ogrzewana. Podczas przecho-
.dzenia tkaniny przez strumienie pary w komorze 6
para ta powoduje usuniecie z tkaniny pozostalosci
amoniaku. Gdy tkanina jest réwniez nasycona zy-
wicg podczas nasycania amoniakiem w korytku
112, mozna zastosowaé dodatkowo oprécz strumie-
ni pary lub zamiast nich strumienie gorgcych ga-
z6w lub plomienie gazowe w celu utwardzania
_zywicy.

Tkanina lub inny material tekstylny opuszczajac
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komore C jest stosunkowo sucha. Jesli konieczne
jest rozéigganie poprzeczne tkaniny gdy przechodzi
ona przez rame naciggowa 340, to czasami zawar-
tosé wilgoci w tkaninie moze byé tak- niska, ze
nie meozna zastosowaé rozciggania poprzecznégo.
Jesli taka sytuacja ma miejsce mozna spryskiwaé
tkanine woda stosujac natryski 339. Nawilzona
w ten sposéb tkanina po zejéciu z ramy naciggo-
wej 340 jest suszona nd bebnie suszicym 344. Filc
348 nalozony na beben suszgey pozwala na zacho-
wanie podczas suszania szarokadci tkaniny uzyska-
nej podczas rozciggania poprzecznego. i

Szybko$é, a zatem i czas w jakim tkanina prze-
bywa w komorach i jest poddawana obrébce wy-
kanczajacej, jest regulowana za pomocg napedo-
wych rolek 106, 108 napedzanych silnikiem 110.
Czas obrébki jest regulowany przez nastawienie
odpowiednich obrotéw silnika 110 i rolek podaja-
cych 106, 108. Dodatkowo czas przebywania tkani-
ny w komorach wykarnczalniczych moze by¢é skra-
cany lub przedluzany przez zmiane iloSci petli
tkaniny rozwinietej na rolkach prowadzacych
w komorach A, B i C.

Nacigg wzdluzny tkaniny, to jest naciagg w kie-
runku posuwu rhaterialu gdy material znajduje sie
w komorze A i jest przemieszczany za pomocg
rolek podajgcyech 106, 108 jest regulowany przez
zmiane predkosci rolek podajgcych 24, 26 w sto-
sunku do predkosci rolek 106, 108. Nacigg wazdiuz-
ny tkaniny poza rolkami 106, 108 jest regulowany
przez zmiane predkosSci obwodowej bebnéw grzew-
czych 176, 178, 180, 182, 184. Nacigg wzdluzny tka-
niny na odcinku poza bebnami grzewczymi jest
regulowany przez zmiane obrotéw silnika 292 oraz
rolek napedowych 350, 358.

Na skutek regulacji ci$nienia w cylindrach pne-
umatycznych polaczonych z odpowiednimi rolka-
mi naprezajacymi stosunek predkosci obwodowej
poszczegdlnych par rolek podajacych w stosunku
do predkosci rolek podajgcych 106, 108 moze byé
zmieniany a dzieki temu mozliwa jest regulacja
naprezenia wzdluznego tkaniny.

Oprocz opisanej powyzej obrobki moze zaj$é ko-
nieczno$é zageszczenia lub mechanicznego wykur-
czenia materialu po dokonaniu tej obrébki. Mozna
tego dokonaé juz po opisanej obrdébce przez odwi-
niecie tkaniny z walu 402, przeprowadzenie roz-
winietego materialu przez urzgdzenie wykurcza-
jace i ponowne jej nawiniecie na wal. Takie roz-
wijanie, wykurczenie i ponowne zwijanie wymaga
dodatkowych urzgdzen. Na fig. 1c i 2c pokazano
urzadzenie do wykurczania tkanin przed ich osta-
tecznym wysuszeniem i zwinieciem w bele.

Pokazana na fig. 1C i 2C wykurczarka 410 jest
umieszczona na koricu ramy rozciggowej 340 po-
miedzy jej konicem a bebnem suszacym 344, na
drodze tkaniny przechodzgcej z rozciggarki do su-
szarki. Wykurczarka 410 zawiera podgrzewany be-
ben 412, ktéry moze by¢é wewnatrz pusty i pod-
grzewany para. Beben ten jest osadzony obrotowo
na podstawie 414 i napedzany od silnika 292 po-
przez skrzynke przekladniowg 416, pas napedowy
420 i kolo pasowe 418 oraz kola zebate 422, 424.

Na wychylnych ramionach 428, 430 osadzona jest
obrotowo rolka chwytajgca 426. Kazde z ramion
jest osadzone wychylnie wzgledem podstawy 414
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na sworzniu 432. G6rne korice ramion 428, 430 s3
polaczone przegubowo za posrednictwem ciegna 434
z nakretka 436, przez ktéra przechodzi $ruba 438
osadzona obrotowo w podstawie 414. Gumowa ta-
§ma bez konca przechodzi czesSciowo przez rolke
chwytajaca 426 rolki wolnobiezne 442, 444. Rolki
wolnobiezne 442, 444 sa zamocowane obrotowo do
podstawy 414 a ich osie sg réwnolegle do osi bebna
412. Rolka 444 jest osadzona ruchomo w podsta-
wie 414 a jej polozenie jest regulowane kd&tkami
recznymi 446, 448 w celu naciggania lub luzowa-
nia taémy 440 oraz regulowania docisku pasa 440
do bebna 412.

Dzialanie urzadzenia pokazanego na fig. 1C i 2C
jest takie same jak urzadzen z fig. 1A, 2A, 1B, 2B
oczywifcie za wyjgtkiem tego etapu obrébki,
w ktérym tkanina schodzi z ramy naciggowej 340
i przed wysuszeniem na bebnie 344 przechodzi
przez wykurczarke 410.

Dzialanie wykurczarki 410 jest nastepujgce: rol-
ka chwytajgca jest tak nastawiona, ze dociska
tasme gumowg 440. Dociskanie taémy 440 do bebna
412 i nastepnie jej rozprezanie oraz zmniejszanie
szybkoéci tasmy 440 i przywierajacej do niej tka-
niny powoduje wzdluzne jej Sciskanie i w zwigzku
z tym tkanina przechodzac przez wykurczarke 410
ulega wzdluznemu wykurczeniu. Polozenie rolki
chwytajgcej 426 dociskajacej taSme 440 do bebna
412 jak réwniez obroty bebna 412 i bebnéw su-
szacych 344, 346 oraz predkoéé tasmy przenosni-
kowej suszarki sa regulowane w celu uzyskania
wymaganego stopnia wykurczenia tkaniny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki wykoficzajacej tkanin,
za pomocg cieklego amoniaku, zmamienne tym, Ze
zawiera trzy komory (A, B, C), przy czym dwie
pierwsze komory (A, B) zawierajg odparowujgce
koryta (134, 168) do nasycania powietrza w ko-
morach (A, B) amoniakiem, za$§ trzecia komora
(C) zawiera przewody pary (260, 262, 264, 266, 274,
276, 278) 'dla parowej obrébki wykonhczajgcej tka-
niny, przy czym pierwsza (A) i druga (B) komora
zawierajg uklady przewodéw wentylacyjnych (144,
228) dla odprowadzenia powietrza z komér, wtedy
gdy atmosfera w komorach jest nasycona oparami
amoniaku i dla odprowadzenia oparéw amoniaku
z komér, wtedy gdy urzadzenie jest unierucho-
mione, za$ trzecia komora (C) zawiera odpowietrz-
nik (302) do odprowadzenia z niej pary.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera patrzac w Kkierunku ruchu tkaniny
przed pierwszg komorg (A) pierwszg rolke poda-
jaca (24) i pierwsza rolke naprezajacg (32) regu-
lujaca szybkosé rolki (24) oraz otwér wlotu pro-
wadzacy do pierwszej komory (A) za§ w pierwszej
komorze (A) korytko (112) do nasycenia tkaniny
amoniakiem, drugg rolke podajgcg (106) i drugg
rolke naprezZajaca (118) oraz Scianke dzialowg (50)
pomiedzy pierwsza (A) i druga komorg (B), a w
drugiej (B) komorze rame (164) do poprzecznego
naciggu tkaniny i czwartg rolke podajacg (176)
o predkosci kontrolowanej drugg rolkg napreza-
jaca (118), bebny grzewcze (176, 178, 180, 182, 184)
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i trzecig rolke naprezajgcg (198) oraz $cianke dzia-
lowg (52) z otworem pomiedzy drugg (B) i trzecig:
(C) komora, otwér (310) wylotowy z trzeciej ko-
mory (C) i trzecia rolke podajaca (324) o predko-.
§ci regulowanej przez trzecia rolke naprezajacg;
(202).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pierwsza rolka naprezajaca (32) obracajaca sie:
wzgledem sworznia (20) jest zamocowana na ra-
mionach (34, 36), polagczonych ciegnem (38) z tlo-
czyskiem (40) silownika pneumatycznego (42) po-
Iaczonego z opornikiem nastawnym (30) regulu--
jacym obroty silnika (28) napedzajacego pierwsza
rolke podajaca (24).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze druga rolka naprezajaca (118) obracajgca sie
wzgledem sworznia (124) jest zamocowana na ra-
mionach (120, 122), poljczonych przez ciegno (132)
z tloczyskiem (130) silownika (128), polgczonego
z opornikiem nastawnym (126) regulujgcym obro-
ty silnika (166) napedzajacego czwartg rolke po-
dajgcg (176).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ftrzecia rolka naprezajaca 202 obracajgca sie
wzgledem sworznia (204) jest zamocowana na
ramionach (206, 208), polaczonych przez ciegno (214)
z tloczyskiem (212) silownika pneumatycznego (210),.
polaczonego z opornikiem nastawnym (211) regulu-
jacych obroty silnika (292) napedzajgcego trzecig
rolke podajacg (324).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pierwsza komora (A) ma otwér wlotu (60)
uksztaltowany w formie skrzynki wyposazonej na
jednym korficu w pare wspélpracujgcych rolek (62,
64) a na przeciwnym korficu w pare wspélpracu-
jacych rolek (66, 68) i wyposazonej w przewé6d
wentylacyjny (70).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazdy z przewodéw wentylacyjnych (144, 228)
wyposazony jest w poblizu wierzchotka komory (A).
lub (B) w otwér odpowietrzajacy (148) lub (234)
zamykany zaworem ssacym (152 lub 232) i otwér
odpowietrzajacy (146 lub 224) w poblizu dna ko-
mory zamykany zaworem ssacym (150 lub 226),
przy czym otwory odpowietrzajgce (148 lub 234,
224) sa polaczone kazdy z kazdym i przez zawér-
ssgcy (154 lub 230) z zasobnikiem (156), kt6éry naj-
korzystniej jest wyposazony w wentylator, korzy-
stnie prowadzacy do ukladu regeneracji amoniaku.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
zz 'koryta (134 lub 168) dla nasycenia powietrza
w komorach (A lub B) amoniakiem posiadajg prze-
wody doprowadzajace (140, 174) amoniak, oraz
przewody parowe (136, 138 lub 170, 172) do pod-.
grzewania amoniaku.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 do 8, znamienne-
tym, ze zawiera wykurczarke (410) stuzaca do-
wzdluznego S$ciskania tkaniny podawanej przez.
trzeci z=sp6! transportowy.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
ze wykurczarka (410) zawiera beben (412), tasme
gumowg (440) bez konca oraz mechanizm dociska-
jacy te tasme do bebna.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym,
ze mechanizm dociskajacy tasme (440) do bebna
(412) zawiera rolke dociskowg (444) oraz mecha-.
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nizm $rubowy (446, 448) lub inny stuzgcy do prze-
mieszczania pasa (440) w kierunku bebna (412) lub
odsuwania go do bebna w celu zwiekszania lub
zmniejszania docisku pasa (440) do bebna (412).
12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 11, znamien-
ne tym, ze zawiera uklad przewodéw wentylacyj-

14
nych w gérnej czeSci komory wykonczalniczej oraz
drugi uklad przewodéw wentylacyjnych w dolnej
czeSci komory, oraz zawory (152, 232) dla pierw-
szego ukladu przewodéw i zawory (150, 226) dla
drugiego ukladu przewodéw sluzace do zamykania
i otwierania tych ukladéw wentylacyjnych.
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