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Sposéb obrabiania przedmiotéow o malych stosunkowo wymiarach,
zwlaszcza nakretek do szprych i innych podobnych czesci mechanicznych
oraz automat do wykonywania tego sposobu
Udzielono patentu z mocg od dnia 10 sierpnia 1830 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo-
s6b obrabiania wszelkiego rodzaju cze$ci me-
chanicznych, zwlaszcza o drobnych rozmiarach,
jJak np. nakretek do szprych {(mipli) oraz auto-
mat, nadajacy sie do wykonywania tego sposobu.

Przy obrébece tego rodzaju drobnych przed-
miotéw postugiwano sie dotychczas automatami
o glowicy obrotowej, utrzymujacej przedmioty
obrabiane, przy czym narzedzia byly czasem
nieruchomo ujete w odpowiednim wuchwycie.
Po obrobieniu wszystkich przedmiotéw zmie-
niano narzedzia 1 powtarzano dang obrébke
znéw kolejno na wszystkich przedmiotach. Inne
automaty posiadaly osadzone na rewolwerowej
glowicy rézne przyrzady do obrabiania, ktére

wlgczaly sie kolejno w polozenie robocze przy

obrabianiu kazdej poszczegélnej czesci lub tez
po obrébce przez jedno narzedzie calej serii
przedmiotéw. Tego rodzaju obrabiarki mimo
calej swej prostoty posiadaly jednak lezne wady.

Tak, np., przy pracy auvtomatéw z duig wydaj-
noécig, obroty ich wrzecion wynosza znaczng
iloéé obrot6w na minute i przy stcsowaniu po-
suwu, wykorzystujacego obrét tych wrzecion, wy-
stepujg znaczne drgania, ktére przenoszg si¢ na
narzedzia, przede wszystkim mna wiertla. Mate-
rial wiertel szybko ulega zmeczeniu i wiertlo
peka mimo, ze w normalnych warunkach pracy
wytrzymaloby dzialajgce mani sily. Ponadto au-
tomaty takie wymagaly ka2dorazowej zmiany
narzedzia, albo tez kolejnego podchodzenia pod
dane stanowisko jednego poszczegélnego przed-
miotu. W celu przyspieszenia pracy stosowano
czasem do obrébki jednego przedmiotu kilka
obrabiarek, przy czym na kaidej z nich wyko-
nywano tylko kilka zasadniczych obrébek tak,’
ze w celu calkowitego wykonczenia przedmiotu
nalezalo przeklada¢ dany przedmiot z jednej ob.
rabiarki na drugg. Dawalo to pewne korzyscl
pod wzgledem dokladnosci obrébki i szybkodel



wykoficzenia -przedmiotu, jednakze pociggalo za
sobg znaczne zwickszenie kosztéw ze wzgledu na
konieczno§é uzycia wigkszej iloSci maszyn 1 wiek-
szego nakladu sil roboczych.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala w prze-
ciwstawieniu do. dawnych sposobéw obréblki
przedmiotéow o malych rozmiarach jak, np.".na-
kretek do szprych (nipli) na catkowite obrabia-
nie tych przedmiotéw wylacznie na jednej ma-
szynie i to w sposéb ciggly bez koniecznofci
zmiany narzedzi . na stanowiskach roboczych,
przez co uzyskuje si¢ gotowe wyrcby w-znacznie
krétszym czasie i przy uzyciu do cbstugi auto-

matu tylko jednej jedynej sily roboczej, nie spe--

cjalnie kwalifikowanej, gdyz automat moze byé

tak wykonany, ze wykonuje samoczynnie wszy- -

stkie prace bez jakiejkolwiek obslugi, przy czym
do obslugiwania kilku nawet podobnych auto-
matéw wystarczylaby jedna sila robocza.

~ Spos6éb wedlug wynalazku w odréznieniu od
dotad znanych maszyn do obrébki, w ktérveh
przedmiot mnie zmienial polozenia w maszynie
podczas obrébki, odznacza sie tym, ze przedmiot,
uchwycony w odpowiednich szczekach, przesuwa
sie kolejno od stanowiska do stanowiska tak,
ze wszystkie narzedzia, obrabiajagce przedmiot
pcdezas pelnago biegu pracy, moga obrabiaé go
w nalezny spos6b.

Wedlug wynalazku na jednej maszynie doko-
nuje sie¢ zatem w tym samym czasie réznych
rodzajow obrobek,na co majmmniej dwéch przed-
miotach réwnoczeénie, przy przesuwie nie na-
rzedzi, a samych przedmiotéw, poddawanych
obrébce.

- Stosujac sposéb wedtug wynalazku, mozna
pcnadto udoskonalié urzadzenie, np. odpowiedni
automat, tak, ze w jego pracy zostaja wyelimi-
nowane biegi jalowe, a to dzieki wykomaniu
kilku zespoléw takich przesuwnych stanowisk,
p-zy czym ilo$é samych stanowisk obrébki moze
byé dowolna i dowolnie dobrana co do kolejno-
$ci samych. obrébek.

* Na rysunku uwidoczniono dla przykladu jedno
z mozliwych urzadzen, madajgce sie do zastoso-
wania wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia ogélny widok urzadzenia w per-
spektywie, fig. 2 — cze§é urzadzenia w widoku
od strony stanowiska obrabiajgcego jeden z ze-

.spo-léw uchwytowych przedmiotéw powyzej li-

nii A-A’, fig. 3 za§ — widok w przekroju wzdtuz
linii a~¢ na fig. 2, fig. 4 jest widokiem perspek-
tywicznym ujecia niektérych przyrzadéw obra-
biajacych, osaizonych we wilasciwych miejscach
przed maigcymi byé obrabianymi przedmiotami.

Na fig. 1 uwidoczniono automat do - obrébki
drobnych przedmiotéw sposcbem wedlug wyna-

lazku, nadajgcy sie zwlaszcza do uzyskiwania
gotowych nakretek dla szprych do k61 rowero-
wych, wézkowych itd. ‘
Automat 'wedlug wynalazku moze si¢ skladaé,
np. z podstawy 1, na ktérej umieszczone sg ze-

- spoly uchwytowe 2 i 2, przesuwajgce sie w dwéch
_kierunkach, zasadniczo prostopadlych do siebie,

na sankach §lizgowych 8 i 4, 4. Na podstawie 1
znajdowaé sie moze jeszcze silnik 5§ oraz prze-
kladania 6 i 6”, napedzajace poszczeg6lne narzedzia.
Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé tak wy-
konane, ze zespoly uchwytowe 2 i 2’ przesuwaja
sie w kierunku narzedzi obrabiajagcych na sa-
niach 3, w celu za$§ rozluznienia uchwytu przed-
miotéw, czesSci skladowe tych zespoléw rozste-
pujg sie wzdtuz tor6w sankowych 4, 4.
'Przedmioty, poddawane obrébce, umieszczone
sg w znanych korytach pedawczych 7, 7, z kt6-
rvch podajniki 8, 8 sprzezone mechanicznie
z napedem 5, wahaja sie stale w kierunkach,
zaznaczonych strzalka, i unoszg po kilka przed-
miotéw, aby je wprowadzié do szyn prowadni-
czych 9, 9, nachylonych pod katem tak, ze
wprowadzane do nich przedmioty, mp. niple,
opadajg wskutek swej wagi i dochodzg do ze-
spoléw uchwytowych 2, 2’. Szyny 9, 9, stano-
wigce droge §lizgowa, maja odpowiedni ksztalt
kerytkowy tak, ze, np. niple opieraja sie ma mich
lebkami, a kadluby nipli poddawane obrébce,
biegng w czasie poslizgu w otworach pomiedzy
szynami 9, 9'. Przy koficowym biegu w celu za-
bezpieczenia przedmiotéw przed wypadnigciem
ze szyn 9, 9 umieszczone sa sq ponad przywizna
spadowy szyn 9, 9’ okapy 10, 10’, zabezpieczajace
wskazane przedmioty przed wypadnieciem.

Zespoly uchwytowe 2, 2 skladajg si¢ z dwéch
szczek, jednej mieruchomej 11, umocowanej na
saniach 3, zaopatrzonej w naped, przesuwajgcy
przedmioty obrabiane, oraz ze szczgki rucho-
mej 12, osadzonej kazda przesuwnie ma sa-
miach 4, 4. 4

Zespoly uchwytowe 2, 2° (fig. 2) posiadajg
w szczece nieruchomej 11 mechanizm, przesu-
wajgcy réwnomiernie przedmioty obrabiane, np.
niple 18, osadzony ma krgzkach 16, 16’, mp. na
laficuchu drabinkowym sworzniowym (Galla)
z odpowiednimi wykrojami 1?7. Krgzki 16, 16’
sg napedzane za pomoca napedu, najlepiej lan-
cuchowego, dzialajagcego ma walek 18. Rarcuch
drabinkowy sklada sie z odpowiedniej iloéci
piytek, posiadajacych najlepiej w miejscu spie-

- cia dwo6ch piytek lub w samym S$rodku plytki

wykr6j lub wykroje, sluzace jako uchwyty dla
przedmiotéw. Doprowadzane szyng 9 niple 18
wpadaja w miejsce 19 miedzy nieruchomg



szczeke 11 a ruchomg 12 i toczg si¢ po odpo-
wiednio uksztaltowanej krzywiznie 20 szczeki 12
do’ laicucha przesuwajacego.

Sazczeka 11, w ktérej przesuwa sie np. laficuch
drabinkowy 14, (fig. 3) posiada z jednej strony
wystep zabezpieczajacy 15 i ujmujacy lebek, np.
nipla 13. W wystepie 15 wykonane mogg by¢
otwory 21 naprzeciw jednego, kilku lub- wszyst-

kich stanowisk obrébezych. Otwory te stuza dla:

ewentualnego prwpusmema wiertta wzglednie
gwintownika w czasie obrébki.

Automat dziala w nastepujacy spos6b: z ko-
ryt 7, 7 podajnik 8 wypycha i wprowadza w
szyne 9 dowolng ilo$é przedmiotéw, ktére opu-
szczajge sie¢ w tej szynie, wpadaja w miejsce,
zabezpieczone okapem 10, miedzy szczekami 11,
12 (fig. 2) i gromadza sie wzdluz krzywizny 20
szczeki 12. Szczeka 12 w pewnym okresie robo-
czym odsuwa sie dzieki napedowi 5 i za pomocg
z nig polaczonych przekladni od szezeki 11 i wy-
puszcza w poblizu cbracajacego si¢ w tym mo-
mencie lancucha drabinkowego jeden przed-
miot 18, ktéry zostaje uchwycony wykrojem 17
laicucha i wprowadzony w pierwsze polozenie
robocze, np naprzeciw zespotu tarczy 22, nada-
jacych wystajacej czeSci kadtuba nipla 13 kwa-
dratowy ksztalt. Po dokonaniu tej czynnosci, ze-
spdl szczekowy 2 zostaje powoli odsuwany mna
saniach 3 od przekladni 6 narzedzi obrabiaja-
cych i przesuwany z zespclem uchwytowym 2’
stopniowo w kierunku przekladni 6 mnarzedzi
obrabiajacych, gdzie wprowadzony, jak pcprzed-
nio, w pierwsze polozenie robocze inny nipel
doznaje obrébki. W tym czasie w pierwszym
zespole uchwytowym 2 nastepuje rozwarcie
szczek 11, 12, przy czym wpierw obrobiony nipel
zostaje przesuniety w drugie polozemie rcbocze,
podczas gdy nieobrobiony jeszeze mipel zostaje
umieszczony, podobnie jak ma poczatku pierw-
szy przesuwem }afcucha drabinkowego, w pier-
wsze polozenie robocze, po czym nastepuje zwar-
cie szczek 11 i 12 i powolne odsuwanie sig ze-
spotéw uchwytowych 2, 2’ od przekladni 6’ sta-
nowisk roboczych w Kkierunku przekiadni 6,
gdzie maja juz miejsce w tym samym okresie
czasu dwie obrébki, a mianowicie: wiercenie
nipla przy jednoczesnym nadawaniu ksztaltu
nakretkowego drugiemu korpusowi nipla, znaj-
dujacym sie w pierwszym polozeniu roboczym,
po czym znowu nastepuje powolne przesuwanie
sie zespoléw uchwytowych 2, 2° w kierunku ze-
spolu przekladni 6’. W tym czasie nastepuje
jednoczesna obrébka juz dwéch nipli w zespole
uchwytowym 2’, podczas gdy w zespole uchwy-
towym 2 mnastepuje rozwarcie szczek 11, 12

i przesuniecie si¢ obrabianych przedmiotéw
znowu o jedno stanowisko. Nastepnie szczeki
11, 12 zwierajg si¢ pomownie, w miedzyczasie
nastgpila juz obrébka na dwéch stanowiskach
w zespole uchwytowym £, po czym zespoly
uchwytowe posuwajg si¢ od stanowiska 6°, do-
cierajac do stanowiska 6, gdzie nastepuje jedno-
czesna obrébka juz mna trzech stanowiskach, mp.
w pierwszym stanowisku nadawanie ksztaltu
nakretkowego nieobrobionemu jeszcze kadtubo-
wi, w drugim wiercenie otworu w'niplu, w. trze-
cim za$§ stanowisku — gwintowanie wywierco-
nego otworu. W tym.samym czasie w zespole
uchwytowym 2’ nastepujé przesuwanie sie przed-
miotéw o jedno stanowisko. Czynnoéci te pow-
tarzaé sie mogg tylokrotnie juz w sposdb ciggly,
ile koniecznych jest obrébek.

Gotowe 'pnzedmloty moga wpadaé poprzez ot-
wory, zna]dumce sie pod z&spola‘ml uchwytowy-
mi 2, 2, do zbiornika, np. szuﬂadkl 23, skad co
pewien czas wybiera sie je reczme Zamiast
szufladki 23 mozZna oczywiscie umie$ci¢ korytka
lub koryto zbiorcze, skad gotowe przedmioty,
podobnie, jak w przypadku koryt ladowniczych
? i 7, moga byé wprowadzane za pomoca, np.
szyn §lizgowych lub innych przenosénik6w do
odpowiedniego urzadzenia, np. - paczkujacego.
Laficuchy przesuwowe zespoléw uchwytowych
2 i 2’ mogg byé napedzane wspélnym napedem,
ktérego wal oznaczony jest liczbg 18. Walek ten
moze by¢ zaopatrzony na swych koncach w tu-
leje cierne, laczace na przemian wrzeciona jed-
nego zespolu uchwytowego 2 lub drugiego 2’

Przedmiot wymalazku nie ogranicza sie oczy-
wiécie do automatu, przykladowo uwidocznio-
nego na rysunku, gdyz sposéb wedlug wynalaz-
ku mozna przeprowadzaé, poslugujgc sie urzg-
dzeniem w szczegélach wykonanym inaczej, np.
posiadajgcym zamiast jednego wspdlnego na-
pedu, rozrzadzanego za pomoca odpowiednich
przekladni, nie stanowigcych istoty niniejszego
wynalazku, rézne samodzielne napedy. R6éwniez
zaleznie od celowoéci obrébki mozna ustanowié
inng koleino§¢ rodzaju obrébek w urzadzeniu,
przy czym W celu nadania przedmiotowi, np.
uzwojenia Srubowego, mozna stosowaé zamiast
zespotu tarczy obrotowych 22 inne dowolne
urzadzenie. '

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cbrabiania przedmioté6w o malych
stosunkowo wymiarach, zwlaszcza nakretek
do szprych i innych podobnych czesci me-
chanicznych, znamienny tym, zZe przedmioty
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(2, 2),

te poddaje sie réwnocze$nie rozmaitym ob-
rébkom na co -najmniej dwéch lub wiecej
stanowiskach obrébezych w jednym lub wie-
cej zespolach obrébezych jednego wspblnego
urzgdzenia, przy czym gdy jeden iub kilka
zespoléw obrébezych dokonuja jednoczeénie
rozmaitych obrébek, to drugi zesp6l lub
drugie zespoly robocze sg wylaczone z ich
polczenia czynnego, w ktérym to czasie w
tymze zespole lub tychze zespolach naste-
puje samoczynna réwnoczesna zmiana sta-
nowisk przez obrabiane przedmioty, po czym
zespoly te zostaja wlaczone w pclozenie
czynne, zespdl zas§ lub zespoly, poprzednio
czynne, s3 wylgczone z polozenia czynnego,
a przedmioty zmieniaja w nich samoczyn-
nie i réwnccze$nie stanowiska, po czym
wymienione czynnosci kolejno znéw nastepu-
ja w drugim lub na drugich zespolach i tak
na przemian, az do wyczerpania zapasu pod-
dawanych obrébkom przedmiotéow.
Automat do obrébki przedmiotéw sposobem
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze sklada
sie z osadzonych na wep6lnym postumencie
jednego lub wiecej zespoléw uchwytowych
umieszczonych mnaprzeciw dwéch
lub wigcej zespol6w -przekladni (6, 6’) ze-
spoléow obrabiajacych, przy czym zespoly
uchwytowe (2, 2’) s osadzone przesuwnie
pomiedzy przekladniami (6, 6'), np. na sa-
niach §lizgowych (8).

Automat wedlug zastre. 2, znamienny tym,
#e zespoly u-hwytowe (2, 2’) posiadaja roz-
suwalne szczeki (11, 12), z ktérych jedna

-jest zaopatrzona, mp. w osadzony na Wkraz-

kach napedowych (16, 16’) laficuch drabin-
kowy do przesuwania przedmiotéw (13).
Automat wedlug zastrz. 2 i 3, znamienny
tym, ze jedna ze szczek (11) zespoiu uchwy-
towego . (2, 2’) posiada wystep (15), zabez-
pieczajgcy przedmiot (13) od wypadnigcia
podczas przesuwu tegoz w szczekach, przy
czym wystep (15) posiada w mprzedluzeniu
osi przedmiotu obrabianego otwo6r lub ot-
wory (21), umieszczone maprzeciw jednego
lub kilku stanowisk roboczych.

. Automat wedlug =zastrz. 2 i 4, znamienny

tym, ze jedna ze szczek (12) jest przesu-
wana prostopadle do przesuwu obydwdch
zespoléw uchwytowych (2, 2’) przez umoco-
wanie jej, np. na saniach (4, #°).

6. Automat wedlug zastrz. 2—5, znamienny

10.

11.

tym, ze posiada znane urzadzenia,doprowa-
dzajace w sposob ciggly przedmioty podda-
wane obrébce, np. wykonane w postaci ze-
spoléw, skladajacych sie z koryta zasobo-
wego (7, 7’), podajnika (8, 8), mechanicz-
nie rozrzadzanego za pomocg dowolnego
napedu oraz szyny opadowej (9, 9’), zabez-
pieczonej w krzywiznach spadowych okapa-
mi zabezpieczajgcymi (10, 10’) oraz zmany
lub znane zbiomniki odbiorcze gotowych wy-
rob6éw, np. szuflade (28), umieszczong maj-
lepiej pod zespolami uchwytowymi, (2, 2’)
polaczcng ze stanowiskami za pomoca od-
powiednich dowolnych otworéw.

Automat wedlug ezastrz. 2—6, znamienny
tym, ze do wykonania zewngtrz ksztaltu
nakretkowego kadiluba obrabianego przed-
miotu posiada zesp6t tarczy lub frezéw (22),
odpowiednio rozmieszczonych i w odpowied-
niej liczbie, zaleznie od pozgdanego ksztaltu
czeSci makretkowej kadiuba, np. cztero-
$ciennego, szeScio§ciennego lub o wiekszej licz-
bie Scian. .

Automat wedlug zastrz. 3—7, znamienny
tym, ze dla napedzania przyrzgdéw, prze-
suwajgcych przedmioty, w dwéch przeciw-
leglych sobie zespolach uchwytowych po-
siada wat (18), zaopatrzeny na koificach
w tuleje cierne, lgczgce ma przemian wrze-
ciona jednego (2) lub drugiego (2’) zespolu
uchwytowego.

. Automat wedlug =zastrz. 2—8, znamienny

tym, ze wszystkie stanowiska robocze oraz
zesp6t lub zespoly przesuwowe posiadaja
jedno wspdlne urzadzenie napedowe, np. sil-
nik (5), polaczony z wszystkimi wspomnia-
nymi stanowickami i wurzadzeniami przesu-
wowymi za pomocg dowolnych przekiadni.
Odmiana automatu wedlug zastrz. 2—8,
znamienna tym, ze kakde stanowisko obréb-
cze posiada swéj wlasny naped, np. w po-
staci silniczka.

Odmiana automatu wedlug =zastrz. 2—16,
znamienna tym, Ze zespoly stanowisk posia-
daja wiasne silniki, napedzajace narzady
przesuwowe tych zaspo!éw.

Janusz Wronski

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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