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Sposéb wytwarzania artykuléw skéropodobnych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia artykuléw skéropodobnych przez powlekanie
pianki poliuretanowej lub laminatéw wlékienni-
czych zywicami termoplastycznymi.

W zalezno$ci od przeznaczania wyrobu, zywicami
termoplastycznymi moze byé powlekana sama pian-
ka poliuretanowa na przykilad na obicia, lub goto-
wy laminat wildkienniczy (tkanina, dzianina lub
wiéknina powlekana piankg poliuretanowg) gdy
chodzi o otrzymanie wyrobu wodznaczajgcego sie
wiekszg wytrzymalto$cig ma rozdarcie lub rozerwa-
nie na przykiad na odziez, obicia meblowe, ga-
lanterie.

Artykulty skéropodobne znajda zastosowanie przy
produkcji odziezy, galanterii, obuwia, obié wnetrz
samochod6éw i samolotéw i tak dalej, oraz przy
produkeji specjalnych obié dzwigkochtonnych, za-
stepujac w wielu wypadkach uzywang dotychczas
skore, lub skére sztuczng.

Wymieniony wyzej artykul wytwarzany metodg
wedlug wynalazku jest przewiewny, dZwiekochlon-
ny i odznacza sie dobrag izolacyjnoscig termiczng.

Mozna go wytwarzaé na parku maszynowym posia- .

danym przez przemysl wilékienniczy i chemiczny.

Spos6éb wytwarzania artykuléw skéropodobnych
wedlug wynalazku jest nastepujgcy:

Laminat wiékienniczy (od strony pianki) lub
pianke poliuretanowg powleka sie pastg podklado-
wa z zywic termoplastycznych typu poliuretanowe-
go, o nastepujgcym skladzie:
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100 czeSci wagowych zywicy poliestrowej, na
przyklad Impranilu CHW

5 czeSci wagowych poliizocyjanianu, na przykiad
Imprafixu TH

5 czeSci wagowych katalizatora, na przykiad Im-
prafixu BE.

Powlekanie pastg odbywa sie na powlekarkach
stosowanych przy produkcji dermy i linoleum, za
pomocg noza podwieszonego lub podpartego.

W zalezno$ci od przeznaczenia wyrobu mozna
stosowa¢ jednorazowe powleczenie, otrzymujac
wyréb cienki, o mniejszym ciezarze i powierzchni
chropowatej, podobnej do powierzchni pianki po-
liuretanowej. Przy kilkakrotnym powleczeniu pasta
wyré6b jest grubszy, ciezszy, o gtadkiej powierzchni.

Ilo§¢é naniesionej pasty przy dwukrotnym powle-
czeniu wynosi okolo 70 g/m2? w przeliczeniu na su-
cha mase.

Przy kilkakrotnym powlekaniu, zmienia sie za
kazdym razem kierunek powlekania, celem lepsze-
go masycenia pastg poréw pianki.

Po kazdym powleczeniu, pianke lub laminat wi6-
kienniczy z maniesionym podkladem pasty, suszy
sie w suszarce komorowej przez 2—3 minuty w
temperaturze 60—70°C, a nastepnie kalandruje ce-
lem lepszego nasycenia por6w naniesiong pastg
i wyréwnania jej powierzchni.

Powleczenie wlaSciwe wykonuje sie pasta o na-
stepujgcym skladzie:
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70 czeSci wagowych zywicy poliestrowej, na przy-
kiad Impranilu CHW

1 cze$¢ wagowa dwutlenku tytanu

8—10 czeSci wagowych barwnika pigmentowego

16 czeSci wagowych octanu etylu.

Skladniki te nalezy dokladnie wymieszaé i ro-
zetrze¢ w miynku kulowym lub przecieraczce wal-
cowej, dodajgc po wymieszaniu:

3,5 czeSci wagowych poliizocyjanianu, na przy-
klad Imprafixu TH

3,5 czeSci wagowych katalizatora, na przyktad
Imprafixu BE i calo§é ponownie dokladnie wy-
mieszaé. *

Tak przygotowang paste nanosi sie przy pomocy
noza raklowego na uprzednio polozony mna piance
podklad. " Przy wielokrotnym powlekaniu nalezy
réwniez zmieniaé¢ kazdorazowo kierunek powleka-
nia. Po kazdym naniesieniu warstwy pasty stosuje
sie suszenie w suszarce komorowej przez 2—3 mi-
nuty w temperaturze 60—70°C, a nastepnie ka-
landruje sie..

Ilos¢ naniesionej pasty wtaSciwej przy dwukrot-
nym powleczeniu wynosi okolo 80 g/m2 w przeli-
czeniu na suchg mase.

Po ostatnim powleczeniu, wysuszeniu i kalandro-
waniu otrzymany wyréb nawija sig¢ (strong powle-
czong do wewngtrz) na rolki tekturowe i pozosta-
wia sie na 24 godziny celem utrwalenia naniesionej
powloki pasty.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na wytwarza-
nie wyrobéw o pelnej gamie kolorystycznej przez
stosowanie odpowiednich, pigmentowanych past po-
wlekajgcych.
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Celem nadania wyrobowi estetycznego wyglgdu
oraz przyjemnego, miekkiego chwytu, stosowaé
mozna napawanie preparatami zmiekczajgcymi na
przyklad estrami kwasu stearynowego na napawar-
kach uzywanych w przemy$le wibkienniczym.

Zastrzezemnie patentowe

Sposéb wytwarzania artykuléw skéropodobnych
przez powlekanie pianki poliuretanowej lub poliu-
retanowych laminatéw wilokienniczych zywicami
termoplastycznymi, znamienny {ym, Ze najpierw
pianke lub laminat przy pomocy noza podwieszo-
nego lub podpartego, na powlekarkach stosowa-
nych przy produkcji dermy i linoleum powleka sie-
pasta podkladows skladajacg sie z 100 czeSci wa-
gowych zywicy poliestrowej, 5 czeSci wagowych
poliizocyjanianu i 5 cze$Sci wagowych katalizatora,
zmieniajgc przy kilkakrotnym powlekaniu kazdo-
razowo kierunek powlekania, a nastepnie przy po-
mocy noza raklowego powleka sie pastg wlasciwa,
skladajgcg sie z 70 cze§ci wagowych zywicy polie-
strowej, 3,5 cze§ci wagowych poliizocyjanianu,
3,5 czeSci wagowych katalizatora, 1 czeSci wagowe]
bieli tytanowej, 8—10 czesci wagowych barwnika
pigmentowego i 16 czeSci wagowych octanu etylu,
réwniez zmieniajgc kazZdorazowo kierunek powle-
kania, przy czym po kazdym powleczeniu mpianke
lub laminat suszy sie w ciggu 2—3 minut w suszar-
ce komorowej w temperaturze 60—70°C, a nastep-
nie kalandruje.

Z.G. ,,Ruch” W-wa zam. 113-65 nakiad 300 egz.
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