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Wynalazek dotyezy nieznanej dotychczas, sta-
bilizowanej wymiarowo, laminowanej tkaniny,
zawierajgcej plastykowa siatke wytwarzang
metodami wyciskania, na przyklad siatke opi-
sana w patencie pelskim nr 43280, oraz sposo-
by wytwarzania takiej tkaniny.

Przedmiotem wynalazku jest nieznane do-
tychezas wigzanie, zawierajace stabilizowana
wymiarowo lub kombinowana tkaning w po-
staci - wspomnianej wyZej wyeciskanej siatki
plastykowej i rozmieszczonych w sposob ciagly,
liniowo ukladanyck elementéw w pestaci taémy
lub widékna, przy czym sama siatka nadaje
stabilizacje wymiarowa w jednym kierunku,
3 elementy w peostaci taémy, nitek lub widkien
nadaja stabilizacje wymiarowa w kierunku
prostopadiym do poprzedniego.

Wynalazek dotyczy réwniez sposobu wytwa~
rzania tego rodzaju plastykowych tkanin siat-
kowych zwartych (tj. jednelitych) lub tez nie-
wrazliwych na dzjalanie cieczy lub gazow, za
pdmoca zespoly cienkiego materiaty, zawierae«
jgcego na sobie warstwe plastykows.

Wynalazek obeimuje réwniez wytwarzanie
tych pieznamych dofychezas tkanin siatkewych,
ktézre nagiadwja wyréb tkany, zawierajacy pla-~
stykowe wiazanie podobne do watku i elemen~
ty osnowy, przy czym pocdobne do watku wia-
zanje sklada sie z plastykowej siatki ¢ zZyl-
kach ze zorvientowanymi eczastkami, ktére to
zostalo uzyskane za pomoca poprzecznego nas-
ciggania i utrwalania zylek siatki az do zaje~
cia przez nie mniej wiecej réwnoleglego WBA~
jemnego ich polozenia, zwlaszeza pod katem



zujg kilka przykladéw takich kombinacji. Fi-
gury te pokazuja tylko kombinacje siatki i nit-
kowych lub widéknowych, podobnych dn osnowy
elementéw, ale mogg one byé uzupelnione za
pomoca nakladania folii na jedng lub obydwie
ich strony, tak jak to bylo opisane z powo-
tywaniem sie¢ na fig. 2.

A zatem fig. 5 i 6 pokazujg siatke B z po-
dobnymi do osnowy elementami CI1, naklada-
nymi i jednakowo oddalonymi po jednej jej
stronie, przy czym elementy C1 s3 nakladane
ze zrédla D, dzieki szczelinie watkéow A—A,
na siatke B, tak jak to bylo juz opisane wy-
zej, Fig. 6 i 7 pokazujg siatke B z podobnymi
do osnowy elementami CI1 nakladanymi przy
jednakowym rozstawjeniu po kazdej stromie
siatki B, a dostarczanymi z dwobch Zrodet D.
Fig. 9 i 10 pokazujg podobne do osnowy ele-

" menty C1, przy jednakowym rozstawieniu wci$-
niete pomiedzy dwie warstwy siatki B. Fig.
11 i 12 pokazujg na przemian uloZone warstwy
podobnego do osnowy elementu C1 i siatki B,
z podobnymi do osnowy elementami C1 jako
skrajnymi zewnetrznymi warstwami, oraz fig.
13 i 14 — taki sam uklad ale ze skrajnymi
zewnetrznymi- warstwami z siatki B.

Podobny do osnowy element Cl1 moze mieé
postaé¢ nitki, wiékna lub tasmy, ktéra jest uprzed-
nio uksztaltowana i dostarczana na przyklad
ze szpul, lub ewentualnie, wléknowy lub tas-
mowy, do osnowy podobny element C1, moze
byé wyciskany tuz przed nakladaniem na siatke
B. W tym ostatnim przypadku wskazane jest,
aby to wyciskanie odbywalo sie ku dotowi i
dlatego takie urzadzenie jak pokazane na fig.
2 oraz fig. 6, 8, 10, 12 i 14 musi byé¢ odpowied-
nio umieszczone, na przykilad urzadzenie po-
kazane na fig. 2 powinno byé obrécone o 90°
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Podczas gdy podobne do osnowy elementy
C1 zawieraja $wiezo wyci$niete wlékna lub tas-
my, ktére mogg znajdowaé si¢ w stanie sto-
pionym lub stapianym (niezestalonym), takim
ze gdy elementy C1 wchodzg do szczeliny mie-
dzy watkami A—A wraz z siatka B, to nacisk
watka powoduje, zZe niezestalone elementy
przylepiaja sie i zostajg zwigzane z oczkami
siatki, tak jak za pomocg spajania. To samo
odnosi sie do przypadku przewidujgcego do-
datkowa folie nakladang S, gdy ta ostatnia
zawiera $wiezo wyciSnigte arkusze plastyku,
przy czym nacisk w miejscu dociskania po-
woduje, ze arkusz S wigze si¢ z siatkg B (i z
podobnymi do osnowy elementami CI), a gdy

folia jest przewidywana po obydwdch stronach
laminatu, to arkusze S takze lgczg sie wza-
jemnie poprzez oczka siatki.

Alternatywnie nitki lub uprzednio wyci$nie-
te i nawiniete na szpule wiékna lub tasmy,
lub tez wildkna albo tasémy z dowolnego nada-
jacego sie do tego celu materialu lub tkaniny
moga by¢ laczone z siatkg za pomocyg odpo-
wiedniego kleju nakladanego najkorzystniej
na nitki, wiékna lub taémy. Podobnie gdy ma
byé nakladana folia okladzinowa S, to moze
ona by¢ ljgczona za pomocg nakladania kleju.

A zatem laczenie za pomocg kleju folii okla-
dzinowej S z materialu jednolitego lub tkane-
go (z warstwg lub warstwami siatki i (lub)
poprzez otwory w warstewce lub warstewkach
siatki), lub podobnych do osnowy elementéw
C1 z siatkg B, moze byé uzyskiwane za pomo~

. cg stosowania dowolnego odpowiedniego do tego

celu kleju lub kombinacji klejow, na przyktad
goracych lub zimnych klejéow, samych lub w
potaczeniu ze stopionymi lub stapianymi wiék-
nami lub ta$mami lub tez ze stopiong lub to-
pigcg sie folig (jak to juz bylo opisane wyzej).
Klej moze by¢é nakladany osobno podczas pro-
cesu laminowania lub moze byé stosowany
w postaci uprzedniego powleczenia podobnych
do osnowy elementéow CI1 lub tez jednego lub
obydwoéch arkuszy okladzinowych S. A zatem
na przyklad okladzinowe arkusze S z papieru
moga byé uprzednio powleczone materialem
plastykowym, takim jak polietylen, ktory topi
sie przy ogrzewaniu (za pomocg ogrzewanych
walkéw A—A), w celu uzyskania wymaganegc
polaczenia poprzez warstwe lub warstwy siatki.

Przykladami cdpowiednich klejéow mogg byé
sposréd wielu: lateks, bitum, polietylen (na
przyklad jako warstwa uprzednio powleczona,
jak to bylo wspomniane wyzej) pasta poli-
chlorku winylu, roztwory wizkozowe (do wig-
zania dwoéch foli okladzinowych 2z tkaniny,
z widkien wiskozowych) i wiele innyeh.

Zastrzezenia patentowe

1. Laminowana tkanina zawierajgca wyciska-
ng siatke plastykowsg i stabilizowana wy-
miarowo, znamienna tym, Zze sklada sig
‘co najmniej z jednej warstwy wyciskanej
siatki plastykowej zylki, ktérej majg zo-
rientowane czastki za pomocg rozciggania
i sg rozmieszczone zasadniczo wzajemnie
réownolegle i pod katem prostym do gléw-
nych osi skrzyzowan siatki, oraz z wickszej
liczby wzajemnie oddalonych elementéw
w postaci nitek, widkien lub ta$m, rozcig-
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brostym do diugosci siatki, natomiast elemen- .

ty osnowy skladaja si¢ badz tylko z plasty-
kowych tasm, nitek lub wldkien, badz tez
z przekladanych na przemian nieplastywych
nitek lub wydluzonych elementéw.

Cecha znamienna wymienionego wyzej wy-
robu polega na tym, ze wigzanie watku i ospo-
wy odznaczajac sie niezmienno$cia wymiarows,
jest wytwarzane bezpofrednio bez jakiegokol-
wiek zabiegu tkania na krosnie.

Termin ,plastyk” — a) w odniesieniu do
wytwarzania siatki odnosi sie do dowolnego
z plastykéw, wymienionych w polskim paten-
cie nr 43290, b) w odniesieniu do wytwarza-
nia siatki plastykowej o zorientowanych czast-
kach, obejmuje polietylen, polipropylen, ny-
lon i temu podobne, nadajgce sie do oriento-
wania czastek plastyki, ¢) w odniesieniu do
plastykowych folii, tkanin, tasm, nitek, wi6-
kien i pojedyhczych wlékien obejmuje poli-
ten, polipropylen, polichlorek winylu i temu
podobne plastyki.

Na rysunkach fig. 1 jest schematycznym rzu-
tem z goéry jednej z postaci urzadzenia do wy-
twarzania nieznanej dotychczas watkowej i
osnowowej tkaniny wedlug wynalazku, fig. 2
— rzutem z przodu cze$ci urzadzenia poka-
zanego na fig. 1, fig. 3 i 4 pokazujg w zwigk-
szajgcej podzialce szczegély dwoch postaci nie-
znanej dotychczas watkowej i osnowowej tka-
niny, wedlug wynalazku, fig. 5, 7,9, 11 i 13
sg schematycznymi przekrojami poprzecznymi,
widzianych w kierunku osnowy réznych od-
mian laminowania nieznanej dotychczas tka-
niny, a fig. 6, 8, 10, 12 i 14 sa schematyczny-
mi odpowiadajacymi fig. 2 rzutami z przodu,
fragmentu urzadzenia do wytwarzania niezna-
nych dotychezas tkanin, pokazanych odpowied-
nio na fig. 5, 7, 9, 11 1 13.

Realizujac tytulem przykladu wynalazek we-
dlug jednego ze sposobow, w celu wytworze-
nia niezmieniajacego sie¢ wymiarowo, lamino-
wanego wigzania w postaci nieznanego dotych-
czas watkowo osnowowego wyrobu tkanego
wyzej opisanego, wyciskang plastykows siatke
poddaje sie bocznemu lub poprzecznemu nacig-
ganiu, w celu zapewnienia poprzecznej orien-
tacji czastek w zZylkach oczek siatki. Wyecis-
kana siatka plastykowa wytwarzana na przy-
kiad w spos6b ujawniony we wspomnianym
juz patencie polskim nr 43290, jest poprzecz-
nie naciggana w maszynie, podobnej do su-
szarki—rozciggarki, w sposéb ujawniony w pa-
tencie brytyjskim nr 905252, zaopatrzonej w od-
dalajace sie wzajemnie rozciggajace przeno$niki

H, do ktérych brzegi siatki s przymocowywane
za pomocy wiekszej liczby blisko siebie umiesz-
czonych zaciskéw. Siatka B (fig. 1) tuz przed
opuszczaniem w miejscu G rozciggajacej ja
poprzecznie maszyny Bl i zaciskéw nacigga-
jacych przenoénikéw H, ma postaé, w ktérej
zytki B3 oczek siatki zostaly rozciagniete, ma-
ja zorientowane czastki (fig, 3 i 4) i sg ulo-
zone zasadniczo wzajemnie réwnolegle, przy
czym skrzyzowania siatkowe X zasadniczo nie
sg rozciggnigte pod katami prostymi do zylek
B3. W takiej postaci siatka jest doprowadza-
na do szczeliny pomiedzy walkami A—A (fig.
1 i 2), przy jednoczesnym nakladaniu na nia
wzajemnie oddalonych nitek lub wilékien CI,
z zasilajagcych lub wyciskajgcych urzadzen
D—D, co powoduje przylepianie si¢ ich do
zylek siatki. Walki A—A sg napedzane od
silnika M poprzez skrzynke biegéw G, ktd-
ra umozliwia dostosowanie predko$ci obwo-
dowej waltkow A—A do predkosci dostarcza-
nia siatki B z naciggajgcych przenos$nikéw H
tak, ze prawidlowo$§é rozmieszczenia zylek sial-
ki i jej skrzyzowan nie jest zaklécane. Zylki
B3 oczek siatki sg zatem rozmieszczone w taki
spos6b jak w tkaninie tkanej na krosnie, a za
pomocg przylepiania do nich nitek lub w6~
kien C1, ukladanych jako osnowa w stosunku
do podobnych do watku B3 siatki, tak jak to
pokazujg fig. 3 i 4, z ktérych fig. 3 pokazuje
wzajemnie ustawione nitki lub wiékna C1,
ktére wszystkie byly natozone na jedng strone
siatki, a fig. 4 pokazuje wzajemnie rozstawio-
ne nitki lub wlékna C1, nakladane na prze-
mian po obydwu stronach siatki. Rozmaite
uklady siatek oraz laminowania ich za pomocg
nitek lub wlékien zostang opisane w dalszym
ciggu tego opisu, z powolaniem si¢ na fig.
5—14.

Ponadto nakladane nitki lub wilékna C1 tak
wytwarzanej laminowanej tkaniny mogag byé
obkladane na jednej lub obydwéch powierzch-
niach jednolitg folig S, tak jak to jest poka-
zane liniami punktowymi na fig. 2, przy czym
folia S jest dostarczana z walkéw S1 i jest
zmuszana do przylepiania sie do laminowanej
tkaniny woéwczas, gdy przechodzi ona wraz
z folia poprzez miejsce dociskania waltkami
A—A.

Chociaz latwo mozna ocenié, ze rézne kom-
binacje laminowania poprzecznie naciagnigtej
siatki B oraz nitkowych lub wiéknowych (lub
taSmowych), podobnych do osnowy elsmentéw
C1 moga byé wykonywane wedlug niniejsze-
go wynalazku, to pomimo to fig. 5—14 poka-
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gajgeych sie na wzor osnowy zylek siatki,
potaczonych z zyikami siatki na ich skrzy-
zowaniach z nimi i umieszczonych posrod-
ku skrzyzowan zylek siatki, przy czym zyl-
ki siatki dajg splot watkowy tej tkaniny.
. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze clementy na wzér osnowy
s3 umieszczone na jednej stronie pojedyn-
czej warstwy siatki i sg na tej stronie
z nig laczone.

. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze elementy na wzdr osnowy
sg umieszczone na obydwéch stronach po-
jedynczej warstwy siatki i sg3 na tych
stronach z nig ljczone.

. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze wieksza liczba warstw
elementéw na wzér osnowy i warstw sia-
tek sg na przemian na siebie ulozone.

. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 1—4,
znamienna tym, Ze elementy na wzér osno-
wy sg spajane z zylkami siatki.

. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 1—4,
znamienna tym, ze elementy na wzér osno-
wy sa przyklejane do zylek siatki za po-
mocg nakladania kleju,

. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 1—6,
znamienna tym, ze folie okladzinowe sg
polaczone z jedng lub z obydwoma stro-
nami tkaniny, skladajgcej sie z elementéw
na wzlr osnowy i tworzgcej watek siatki.
. Laminowana tkanina wedlug zastrz. 7, zna-
mienna tym, ze folie okladzinowe sg spa-
jane z elementami na wzér osnowy z siat-
ka.

. Laminowana tkanina wediug zastrz. 17,

znamienna {ym, ze folie okladzinowe s3 .

przyklejane do elementéw na wzér osno-
wy oraz do siatki za pomocg nakladania
kleju.

10. Laminowana tkanina wedtug zastrz. 8 lub 9,

11.

12.

13.

znamienna tym, ze folie okladzinowe sg
nakladane na obydwie strony tkaniny, skla-
dajacej sie z elementéw na wzér osnowy
i tworzacej watek siatki i sg laczone z ty-
mi elementami i z siatka, a réwniez wza-
jemnie ze sobg, poprzez oczka siatki.
Spos6b wytwarzania laminowanej tkani-
ny stabilizowanej wymiarowo, zawierajgcej
wyciskang siatke plastykowsa, wedlug zastrz.
1—10, znamienny tym, Ze nacigga sie¢ po-
przecznie jedng lub wiecej cigglych tka-
nin z wyciskanej plastykowej siatki ta-
kiej, ze jej zylki siatkowe majg zoriento-
wane czastki i sg ulozone wzajemnie réw-
nolegle pod katem prostym do dilugosci tka-
niny w sposéb na wzér watku, oraz ze na
zylki siatki naklada sie i lgczy z nimi pod
naciskiem wiegkszg liczbe wzajemnie od-
dalonych tworzacych osnowe elementéw,
ukladanych poprzecznie do zylek siatki,
bez odksztalcania zasadniczo wzajemnie
réwnoleglego ich ulozenia.

Sposéb wedlug zastrz. 11, znamienny tym,
ze folia okladzinowa jest nakladana i la-
czona z jedng lub obydwiema stronami
laminowanej tkaniny, skladajacej si¢ z na-
cigganej siatki i twonacych osnowe ele-
mentéw.

Spos6b wedlug zastrz. 12, znamienny tym,
ze folia okladzinowa jest nakladana i 1g-
czona z laminowang tkaning w tym samym
czasie, gdy tworzace osnowe elementy sg
nakladane i tgczone z siatks.
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