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(54) Zpiisob tepelného zpracovéini zrnitych materialli, obsahujicich
slozky uhligitanu vapniku, hoitiku, p¥ipadné jilovich minerali
a zafizeni k provadéni zpisobu

Vynélez se tyké zplsobu tepelného zpra-
covani zrnitych materiélf, obsahujicich sloz-
ky uhli¢itanu vapniku, hoféiku pfipadné& ]1
‘lovych minerdli a za¥izeni k provadem zpl-
sobu.

Tepelné zpracovani zrnitych materidli s
uvedenymi sloZkami uhliditanti a jilovych
minerdlt se provadi v pecnich linkdch ses-
tdvajicich na priklad z pFfedehfivace, rotac-
ni pece a chladi¢e nebo v Sachtovych pecich.
Tepelny postup sestdva zpravidla ze t¥i aZ
¢ty technologickych fazi. V prvni fazi se
podavany materidl k tepelnému zpracovani
pFedehrivd na rozkladnou teplotu, ve druhé
fazi se d&je vlastni rozklad. Ve tfeti fazi se
vlastnim vypalem nebo chlazenim upravuji
vlastnosti rozloZené suroviny pro poZadova-
ny ucel pouZiti a &vrtou fazi tvori ochlazo-
vani vysledného vyrobku. Uprava technolo-
gickych vlastnosti ve treti fazi je pf¥i sou-
¢asné trovni péalicich peci ztiZena tim, Ze
do jejich prisluSngho tuseku, kde palici pos-
tup probihd, vstupuje mnoZstvi tepla, dané
nikoliv potfebou tohoto postupu, ale celko-
vou potFebou pro vypal v pecni lince, Tato
okolnost vyrazné zhorSuje podminky Fizeni
postupu v tomto rozhodujicim technologic-
kém tseku vyroby a tim i Fizeni jakosti vy-
péleného vyrobku. Nizorn& je moZno tento

" nedostatek uvést u peci p¥i vypalu vépna,
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dolomitu, magnezitu, které maji. potlaenou
hydrata¢éni schopnost. Jde v daném pFipadd
0 vyrobky ddle pouZité pro vyrobu plynosi-
likatd, feroslitin nebo Zaruvzornych slinki.
Napriklad u vdpna, pokud se vyrdbi v pe-
cich Sachtovych, dochazi v diisledku rtizné
kusovosti suroviny k silnému mistnimu pre-
h¥ivani, které vede ke spékani vsdzky a ke
vzniku smési mrtvé paleného vdpna a ne-
dopalu. Navic se Sachtové pece vyznaduji
nizkou vyrobnosti a vy$§imi nédklady na jed-
notku vysledného vyrobku, coZ je nevyhod-.
né z ekonomického hlediska.

‘P¥i vypalu materidlu v linkach s rotacmml
pecemi je nutnd ke zhutné&ni vapna nadmér-
na spotieba paliva, jehoZ teplo v3ak neni
ucelné vyuZito v celém vyrobnim postupu.
Stejné problémy se vyskytuji také p#i vypa-
lu jili, lupkli a dalsich keramickych suro-
vin na ostfiva pro stavebni, hrnéifské a 74-
ruvzdorné zboZi, kdy rychlovypal a rychié
chlazeni ve§kerého materidlu v rotacni pe-
ci znemoZiiuje dosaZeni optimdlni nasaka-
vosti a rekrystalizace skloviny v polovyrob-
ku.

Podle vynalezu se dosdhne sniZeni spotie-
by tepla na jednotku vypdleného vyrobku,
zlepSeni moZnosti fizeni reZimu v rozhodu-
jicim technologickém tdseku tepelného zpra-
covani a zvySeni kvality vysledného vyrobku.



Toto se dosdhne tim, Ze po dokonceni roz-
kladu uhli¢itani nebo jilovych materidld v
peci v mife primyslové pouZivané se pied
ochlazenim vyrobku na kone&nou teplotu
plisobi na ¢4st materidlu plyny o teploté& vys-
81 neZ je v daném misté teplota materidlu.
Do dekarbonatovaného materidlu v rotaéni
peci na obsah CO2 v rozsahu 4 procent aZ
8 procent se do nésypky Sachtového chladi-
¢e privadi vtoky teplo o vyS$i intenzité neZ
je teplota materidlu v misté téchto vtokd,
pri¢emZ tyto plyny se v prostoru nésypky
Sachtového chladice misi s predehfatymi
plyny od ochlazovaného materidlu na Sik-
mém roStu a Z4arovou hlavou vstupuji spo-
le¢né do rotalni pece. MnoZstvi horkych ply-
nl pfivadénych do materidlu obsahuje nej-
vySe 20 procent celkového tepla potfebného
k vypalu. Ve sténé ndsypky Sachtoviho chla-
di¢e nad Sikmym ro3tem se S$t&rbinami jsou
usporddéany vtoky pro privod tepla, pri¢emZ
¢ast nasypky odvréacend od t&chto vtokd tvo-
Fi kandl k vedeni piFedehfatych plynd, spoju-
jici prostor Sachtového chladife se Sikmym
roStem a Zarovou hlavou rotacni pece.

Vynélez je zFejmy z pFiloZeného vykresu,
na ném# je v Iezu zndzornéno Castetné us-
poiddani Sachtového chladide s vtoky pro
pfivod tepla propojeného na vystupni konec
rotacni pece.

Tepelny postup podle vyndlezu se déje
tak, Ze po dokondeni rozkladu uhli¢itantl ne-
bo jilovych materidld v peci v mife primys-
lové pouZivané se p¥ed ohlazenim vyrobku
na konec¢nou teplotu plisobi na &4st materii-
lu plyny o teplot& vy33i neZ je v daném mis.
té teplota materiélu.

Materidl z rotacéni pece 1, ktery je dekarbo-
natovdn na pozZadovany zbytkovy obsah CO:
ve vysi 4 procent aZ 8 procent, coZ predsta-
vuje primyslové pouZivanou a normou sta-
novenou miru rozkladu, se pfivadi do nasyp-
ky 2 Sachtového chladite 3 s teplotou asi
900 ° a7z 1200 °C. Do ¢4sti materidlu, ktery
nasypkou 2 Sachtového chladi¢e 3 prochazi,
se privadi vtoky 4 teplo o vy38i hodnoté,
neZ je teplota materidlu v mist& téchto vto-
kit 4. Tyto horké plyny se ziskaji na ptiklad
spalovdanim plynného ¢i zplynéného paliva,
popfipads i ve sm&si s vodni parou. Ental-
pie t&chto plynd &ini nejvyse 20% celkové-
ho tepla potiebného k vypalu. Horké plyny
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piedavaji teplo diléi Easti zpracovavaného
materidlu 5, coZ je v popisovaném pripadé
ta ¢ast, kterd priléhd ke st&né& néasypky 2
Sachtového chladi¢e 3 v mist& vtokl 4 pro
pFivod plynt. Tato €ast je na vykresu ohra-
nifena ¢4rkovan&., Cast postupujiciho ma-
teridlu 5 ndsypkou 2 Sachtového chladide 3
nezasaZena plyny v dusledku rozd&leni tla-
kovych spadid a konstrukce tohoto chladice
3, zlistdva v plivodnim fyzikdlnim stavuy,
¢imZ splnén poZadavek na vhodny pribéh
kfivky ha3eni vysledné smési vapna, sesté-
vajici z Casti zasaZené horkymi plyny a z
dasti nezasaZené té€mito plyny. Chlazeni ma-
teridlu probihd zndmym postupem, privadé-
ny chladici vzduch, zndzornény ¢arkovanou
¢arou, proudi materidlem 5 na ro3tech 6,
tento chladi a kandly 7 proudi do prostoru
ziarové hlavy 8 rotaéni pece 1. V prostoru
Zarové hlavy 8 rotacni pece 1 se horké ply-
ny z mista vtokll 4 misi s pfedehidtymi ply-
ny z kanald 7 nadsypky 2 Sachtového chladi-
¢e 3 a vstupuje dédle do rotaéni pece k dal-

Simu vyuZiti.

Zatizeni podle vyndlezu je vytvofeno ved-
le predehfrivace, ktery z vykresu neni ziej-
my, kratkou rotadéni peci 1, na jejiZ vystupni
konec je pripojena Zdrova hlava 8 rotaéni
pece 1 s hordkem 10. Sachtovy chladi¢ 3 je
upraven jako nasypka 2, pod niZ je uspora-
dan rost 6 se §térbinami 9, k vedeni chladi-
ciho plynu k ochlazovani vypaleného vyrob-
ku, ktery postupuje po tomto rostu 8. Ve sté-
né nasypky 2 Sachtového chladi¢e 3 nad ros-
tem 6 jsou usporadédny vtoky 4 pro privod
tepla. Odvracend ¢ast nasypky 2 od téchto
vtok{i 4 tvofi kandal 7. Tento kandl 7 propo-
juje prostor Sachtového chladide 3 s ro$tem
6 a Zarovou hlavu 8 rotacni pece 1. .

Zavedenim vynélezu se dosdhne vyrazné-
ho zlep8eni moZnosti ¥izeni reZimu v rozho-
dujicim dseku tepelného zpracovani zrni-
tych materidldl p¥i podstatném sniZeni cel-
kové spotieby tepla a pii zvySeni jakosti vy-
robku i jeho upotiebitelnosti proti zatim
pouZivanym zphsobfim. Zejména sniZenim
celkové spotfeby tepla na jednotkové mnoZ-
stvi vypédleného vyrobku se sniZi také vyrob-
ni ndklady, coZ je vyhodné z ekonomického
hlediska. V§yznam tohoto vynélezu nabyvéa
zvla$tniho vyznamu p#i soufasném rozvoji
vyroby plynosilikatdi a zpracovani keramic-
kych surovin.
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Pfedmé&t vynédlezu

1. Zpfisob tepleného zpracovani zrnitych
materiald, obsahujicich slozky uhligitanu
vapniku, horciku, pripadné jilovych materi-
alft, napfiklad véapence Vv pecnich jednot-
kach, v nichZ poddvany materiél postupné
prochézi pasmem pFedehfivacim, pélicim a
chladicim, vyznadujici se tim, Ze po dokon-
gen{ rozkladu uhli¢itani nebo jilovych mi-
neraldi v peci v mife priimyslové pouZivané
se pred chlazenim vyrobku na koneénou te-
plotu plisobi na &ast materidlu plyny o te-
ploté vyssi, neZz je v daném misté teplota
materidlu.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznadujici se tim,
%e do dekarbonatovaného materidlu z rotag-
ni pece na obsah CO2 v rozsahu 4 procenta
a7z 8 procent se do nésypKy gachtového chla-
di¢e privadi vtoky teplo o vy$8i hodnot& nez
je teplota materidiu v mistd téchto vtoki,

pfitemZ tyto plyny se v prostoru nasypky
Sachtového chladife misi s predehFatymi
plyny od ochlazovaného materidlu na S$ik-
mém ro$tu a Zarovou hlavou rotadni pece
tim, Ze mnoZstvi horkych plynt pFivddénych
vstupuji spole¢né do rotacni pece.

3. Zpfisob podle bodl 1 a 2, vyznagujici se
do materidld obsahuje nejvyde 20 procent
celkového tepla pot¥ebného k vypalu.

4. Zatrizeni k provadéni zplsobu podle bo-
du 1, vyznalené tim, Ze ve st&n& nasypky
(2) 3achtového chladice (3) nad Sikmym
rostem (6) se Stérbinami (9) jsou vtoky (4)
pro privod tepla, pFi¢emZ odvrdcena Ccast
nasypky (2) od t&chto vtoki (4) tvoii kanal
(7) k vedeni predehratych plynid, spojujict
prostor $achtového chladice (3] se Sikmym
rostem (6) a Zdrovou hlavu (8} rotaéni pece

(1).

1 vykres

Jihoteské tiskérny B.

Cena K&s 2,
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