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Korytkové jednotka pro dopravu kapek tvarovatelné skloviny
podél dold sklonéné drihy z kmitajictho rozvadéciho dstroji
sklafského tvarovaciho stroje pro vyrobu sklengnych nadob,
obsahuje korytkovy prvek (12), majici v prifezu tvar nahoru
otevieného V a tvofeny dvojici ramen (124, 12b), jejichz
spodni konce jsou vzajemné spojeny v zaoblené dno (12¢),
pi€em? ramena (123, 12b) jsou v mist& svych homich
volnych koncll od sebe vzdalena na vetsi vzdalenost nezje
$itka nejvatsi kapky skloviny v celém rozsahu veiikost{ kapek
skloviny prochazejicich korytkovou jednotkou (10}, zaoblene
dno (12¢) mé polomér mensi neZ je nejmensi velikost kapek
skloviny v celém rozsahu dopravovanych velikosti kapek
skloviny a korytkovy prvek (12) mé kovoveé slozeni v celé
oblasti dna (12¢), rozvadéci potrubi (14} umisténé pod
korytkovym prvkem (12), probihajici podéi podstatne &asti
délky korytkového prvku (12) a majict v prifezu tvar nahoru
otevieného U, pridem? korytkovy prvek (12} je vioZen do
rozvidéciho potrubi (14) Sastetné smérem k jeho dnu, a
prostiedek pro zajidténi proudéni stlateného nebo
dmychaného vzduchu do rozvadéciho potrubi (14} pro
chlazeni korytkového prvku (12).
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CZ 300006 B6

- Korytkova jednotka a zpusob dopravy davek tvarovatelné skloviny

Oblast technik

.. Nynalez se_tyka pomémg stabilniho, zafizeni_pro dopravu kapek roztavené skloviny z kmitajiciho

rozvadéciho Gstroji skloviny do predni formy v jedné ze sekci sklafského tvarovaciho stroje
s individualnimi sekcemi (typu 1.S.). Zejména se vynalez tyka dolii sklonéného zatizeni uvede-
ného druhu, které se obvykle nazyva rozvadéeim korytkem, kterym davky skloviny prochazeji
postupné jedna za druhou zejména ve formé kapek z kmitajiciho rozvadéciho tstroji skloviny do
piednich forem sekei tvarovaciho stroje typu LS.

Dosavadni stav techniky

V&tgina lahvi, sklenénych nadob a jinych druhd sklenénych obali jsou v souéasné dobg vyrdbény
na skléFskych tvarovacich strojich typu LS., které jsou zpravidla vytvofeny ze skupiny podob-
nych a vedle sebe umisténych sekei pro vyrobu nadob, naptikiad z osmi, deseti nebo dokonce
dvanacti sekef, U verzi tvarovaciho strojf typu 1.S., pracujicich s v&tsi vyrobni produktivitou, se
v kazdé sekei stroje typu LS. vyrabi soutasné skupina obdobnych sklenénych nadob, napfiklad

dvé, tii nebo dokonce Styii takové nadoby, zpisobem obvykle oznatovanym za dvojity proces
- zpracovani kapek skloviny, nebo za trojity, popFipadé Etverny proces. V kazdém pfipadé se kazda

sklenéna nadoba, vyrabéna na tvarovacim stroji typu LS., vytvafi z tvarovatelné kapky roztavene
skloviny v dvoustupiiovém procesu. V prvaim stupni tohoto procesu se polotovar nadoby, ozna-
ovany zpravidla za predlisek majici pfedni tvar, tvaruje v prvni formé, nazyvané predni formou,
foukanim nebo lisovanim. Predlisek, ktery se vyrdbi v obracené poloze, ve které je horni otvor
nadoby umistén dole, se potom obrati o 180° otatecim pohybem probihajicim ve svislé roving, a
ulo¥i se do druhé formy, nazyvané zpravidla koneénou foukaci formou, ve kieré je polotovar
tvarovan foukdanim do konedného tvaru v normélni vztydené orientaci, naez se vytvarovana
nadoby spole&né s dalsimi nddobami, soucasné vytvarovany v dalSich sekcich tvarovaciho stroje
typu L.S., dopravuje z tvarovaciho stroje k dal3imu zpracovani.

PFivodni systém pro ptivod kapek skloviny z kmitajicich rozvadéciho Ustroji skloviny do pred-

_nich forem tvarovaciho stroje typu LS. je tvofen dvojici dstroji, kierd jsou upevnéna, i kdyZz

pestaviteln&, a obsahuji pfimé dold sklonéné korytko, ptijimajici kapky skloviny z kmitajiciho
rozvadéciho astroji skloviny, a dolii sklonéné odklapéci Gstroji, které ma doli zakfivenou Gast,
pHijimajici kapky skloviny z korytka a usmérijici je do pfedni formy jednotlivych sekci
tvardvaciho stroje typu L.S.. Konstrukéni fedeni tohoto druhu je popsano v US 4 529 431. -

Korytka pro dopravu kapek skloviny, popsana v pfedchozi &4sti, maji zpravidla v pfiném Fezu
tvar nahoru otevieného pismena V, u kterého je vzajemna vzdalenost mezi volnymi okraji ramen
urdena velikosti dopravovanych kapek skloviny, prochazejicich korytkem. Z tohoto diivodu bylo

- nutno nahrazovat dopravni korytka pro dopravu kapek skloviny u kazdé ptedni formy sekei

tvarovaciho stroje typu LS. jinym korytkem, jestliZe je poZadovana vyroby sklenénych nadob
velikosti, odliujicich se od velikosti nadob, vyrabénych pfedtim na tomto tvarovacim stroji, coZ
vyzaduje zvétieni nebo naopak zmenSeni velikosti kapek skloviny, dodavanych do tvarovaciho
stroje. V disledku toho bylo nutno Gasto ménit korytka a deflektory u tvarovacich stroji,
pouZivanych pro vyrobu Sirokého sortimentu typl a velikosti nadob, pficemZ kaZda takova
vymena vyZaduje znaéné mnoZstvi prace obsluhy a je ¢asové nirogna, pfi¢emz po dobu vymény
nevyrabi tvarovaci stroj Zadné sklenéné nadoby.

Zjistilo se také, e doba potfebna pro dopravu kaZdé kapky skloviny korytkem pfi jeji drize od
kmitajiciho rozvadéciho dstroji skloviny do pfedni formy se miiZe ménit v zavislosti na teplote
korytka, protoze soudinitel tfeni je vetsi, jestlize je teplota korytka vys3i. Tento Ginek se proje-
vuje zejména u tvarovacich strojil, opatfenych pom&rng velkym pottem sekei, napfiklad u deseti
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nebo dvanacti sekci, protoZe délky dopravnich drah jsou vétSi u pfednich forem, umisténych. ve
vn&jdich sekcich stroje, nez vzdalenosti drah od rozvadéciho dstroji k pfednim formam na
vnitinich &astech stroje. Tato skuteénost ukazuje, Ze je tfeba pozitivng chladit korytka a

" deflektory stroje 1.S. nebo alespofi ta korytka, kterd velkou k vn&j$im pfednim formam vngjdich

20

_typu.LS. opatien v&t§im_potem sad dopravnich korytek, které by byly schopny vyrovnavat razné

sekef stroje, ale naklady na zaji¥téni takového pozitivniho chlazeni, jestlize ma byt tvarovaci stroj

velikosti kapek skloviny, zpracovévanych na tvarovacim stroji, jsou hlavni pficinou, ktera
odrazuje od pozitivniho chlazeni korytek.

Dal3i problém, spojeny se zndmymi druhy dopravnich korytek pro dopravu kapek skloviny, je
vyvolan skuteénosti, 7e tekutinové chladivo typu pouZivaného pro chlazeni odstfihovaciho
(stroji, vyuzivaného pro odstiihovani jednotlivych dévek ve formé kapek skloviny od proudi
roztavené skloviny, ma snahu stékat korytkem smérem doli a nadmémé ochlazovat néktere
oblasti kapek skloviny, které se mohou dotykat dna korytka v pritbéhu dopravy korytkem.

Podstata vynalezu

Tyto a dal§i problémy zplsobené konstrukcemi dosud znamych dopravnich korytek pro dopravu
kapek skloviny jsou vyfeseny korytkovou jednotkou podle vynéilezu, uréeného pro dopravu
kapek skloviny, pfiéemz podstata vynalezu spoliva vtom, Ze korytkovd jednotka obsahuje
korytkovy prvek, majici v priifezu tvar nahoru otevieného V a tvofeny dvojici ramen, spojenych
spolu na spodnim okraji zaoblenym dnem, pfitemZ ramena jsou uloZena v odstupu od sebe a na
hornich volnych okrajich jsou vzdalena od sebe na vétsi vzdalenost neZ je $ifka nejvétsi kapky

~ skloviny, prochazejici korytkovou jednotkou. Prostor mezi protilehlymi rameny profilu V se

25

30

35

40

45

50

méni od vétiiho prostoru na hornim otevieném konci profilu V do podstatné mengiho prostoru u
dna nebo spodniho uzavieného konce profilu V, pfitemz prostor na hornim konci profilu V je
$ir$i nez je $itka nejvatsi kapky skloviny, kterd bude prochazet korytkem, a prostor na spodnim
nebo uzavieném dnu profilu V je mensi nez je Sitka nejmensi kapky skloviny, kterd bude
prochézet korytkem. Tim je zaji§téno, Ze vechny kapky skloviny v celém rozsahu jejich velikosti
mohou prochazet korytkem aniz by bylo tfeba ménit korytka, aby bylo moZno dopravovat kapky
viech velikosti, a pfitom je také zabezpedeno, Ze Zadna z kapek skloviny v celé 3kale velikosti
nepfijde do kontaktu se dnem korytka a tim viechny kapky ziistavaji mimo kontakt s vrstvickou
chladiva, stékajiciho korytkem. Podle vynilezu je pod korytkovym prvkem umisténo rozvadeéci
potrubi pii pfivadéni tlakového vzduchu nebo dmychaného vzduchu do korytka otvory vytvore-
nymi ve sténich korytka, aby se umoZnilo u jednotlivych korytek regulovat teplotu uvnitf
riiznych korytek, pouZivanych u viech druhi tvarovacich strojli typu LS., aby se tak dosahlo do
nejstejnomémejsnho ptivodu kapek do riznych sekci tvarovaciho stroje typu 1.S. bez ohledu na
vzdjemné odligné délky drah korytek na tvarovacim stroji typu LS. Chladici vzduch miZe byt
podle potfeby vyuZit také pro &astedné nadnadeni kapek sklovmy v korytku, aby se tak zvysila
rychlost dopravy kapek skloviny korytkem.

Uéelem vynilezu je vytvorit zdokonalenou konstrukci korytka pro dopravu kapek roztavené
skloviny z osciladniho rozvadéciho Gstroji do prednich forem tvarovaciho stroje s individualnimi
stanicemi (typu L.S.). Zejména je delem tohoto vynalezu vyfesit konstrukei korytka uvedencho
druhu, kterd umoziiuje dopravu irokého ramee riznych velikosti dopravovanych davek ve formé

" kapek skloviny, aby se tak odstranila nutnost Sastého nahrazovani korytek na tvarovacim stroji

typu LS., jestliZe se stroj ma sefidit na vyrobu sklenénych riznych velikosti. Ugelem vynalezu je
kromé toho vytvotit dopravni korytko uvedeného druhu, které je tvarovano pro zajidténi stavu,
pfi kterém jsou kapky skloviny, prochdzejici korytkem, udrZovany mimo kontakt s kapalnych
chladivem, které miZze stékat po dnu korytka smérem doli.

Prehled obrazkd na vykresech

Vyndlez bude blize objasnén pomoci pfikladi provedéni zobrazenych na vykresech, kde
znazoriuji '
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obr. 1 bo&ni pohled a &asteény podélny svislé fez, korytkovou jednotkou pro rozvidéni kapek
skloviny,

obr. 2 &elni pohled na korytko, vedeny z roviny 2-2 na obr. 1,

obr. 3 podélny fez korytkem, vedeny rovinou 3-3 z obr. 2, a

0br.‘4‘pl‘ién)'/'fez-korytkem,-veden)'/-rovinou—4—4—z-0br.—l.—--—-*----— T T T T T T e e

Priktady provedeni vynalezu

Korytkova jednotka 10 pro ptivadéni davek skloviny podle vyhodného piikladného provedeni
vynalezu obsahuje dold sklonény korytkovy prvek 12, majici v prifezu v podstaté tvar Va

vzajemns protilehlou dvojici rozbihajicich se ramen 12a, 12b a spojenych spolu v zaobleném dnu

12¢ na spodnim uzavieném konci korytkového prvku 12, majicim v prifezu tvar ¢asti smycky,
pritem? korytkovy prvek 12 miZe byt v prifezu vytvofen v jednom kusu. Prosto mezi rameny
12a, 12b korytkového prvku 12 je na jejich volnych okrajich $irsi nez je Sitka nejSirsi kapky
skloviny zcelého rozsahu tvarovatelnych kapek skloviny, aby tato nejvétSi kapka prosla
korytkem korytkové jednotky 10, a polomér zakfiveni zaoblen¢ho dna 12¢ korytkového prvku 12
je mensi neZ je primér nejmensi z kapek skloviny, které maji prochézet korytkovou jednotkou
10. Tak jsou viechny kapky skloviny z celého Sirokého sortimentu kapek, které maji prochazet
korytkovou jednotkou 10, podepfeny podél bocnich stran ramen 12a, 12b bez ohledu na velikost
kapek a ?4dn4 z kapek z takového rozsahu velikosti kapek nebude v kontaktu se zaoblenym dnem
12¢ korytkového prvku 12. UdrZovani kapek mimo kontakt se zaoblené¢ho dna 12¢ korytkového
prvku 12 je dilezité z provoznich divodd, protoze kapalna chladici latka z odstiihovaciho zafi-
zeni pro déleni proudu skloviny a jednotlivé davky nebo kapky, kterd se pouZiva pro chlazeni
odsttihovacich nozi, miize stékat doli korytkovou jednotkou 10 v blizkosti zaobleného dna 12¢
korytkového prvku 12. Jak je zaobleno na obr. 1, korytkovy prvek 12 miZe byt vytvofen
z jednotlivych dild, spojenych spolu na svych koncich naptiklad ve spoji 12d.

V kazdém sklafském tvarovacim stroji s individualnimi sekcemi (typu L.S.), uréeném pro vyrobu
sklenénych nadob, je ka7d4 jednotliva sekce opatfena jednou korytkovou jednotkou 10, pficem?
kazdy tvarovaci stroj obsahuje zpravidla osm, deset nebo dvandct sekei. Korytkova jednotka 10
pro kazdy stroj, ktera miZe mit jinak stejnou konstrukci, musi ménit svou délku, protoZe kazda
korytkova jednotka 10 piivadi kapky tvarovatelné skloviny do tvarovaciho stroje z bodd na
spoleéném kruhovém ‘oblouku k sekcim stroje, které méni svou vzddlenost od spole¢ného
kruhového obloku. Kapky dopravované tak po del$i draze k sekcim umisténym v rozdilnych
vzdalenostech se pak dostanou k formédm o néco pozdéji nez kapky skloviny pfivadéné do bliz-
Sich sekei, coZ je nevyhodné pro &asové nastaveni-&innosti tvarovaciho stroje, protoze ¢asovaci
Gstroji stroje je zaloZeno na predpokladu, ze viechny kapky skloviny se dostanou k pfisluinym
sekcim jesté pfed zatatkem dal§ich vyrobnich operaci. Aby doby doddvani kapek skloviny byly

fwur

co nejrovnoméméjii, je kazdy korytkovy prvek 12 chlazeny vzduchem, kterym je pfivadén bud’

" tlakovy vzduch, nebo proud vzduchu dmychany do pfisluiné korytkové jednotky 10 zrozva-

déciho potrubi 14, které je ulozeno pod korytkovym prvkem 12, pfi€emz toto rozvadéci potrubi
14 ma v prifezu tvar nahoru otevieného U, do které zasahuje dolG sméfujici East korytkového
prvku 12 smérem k jeho dnu. Stladeny nebo dmychany vzduch se ptivadi do rozvadéciho potrubi
14 vstupem 14a a proudi rozvadécim potrubim 14 do vystupu 14b, pfiemZ ¢ast vzduchu
vstupuje otvory 12e do korytkového prvku 12.

Vzduch proudici do rozvédéciho potrubi 14, at’ jiZ zdstava v rozvadécim potrubi 14, dokud

- nedosahne vystupu 14b, nebo vstupuje do korytkového prvku 12 otvory 12e, ma snahu ochla-

zovat korytkovy prvek 12 a také kapky skloviny dopravované timto korytkovym prvkem 12 a tim
se snizuje soudinitel tfeni mezi kapkami skloviny a korytkovymi prvky 12 a tak se také zrychluje
pohyb kapek pfi priichodu pfislusnou korytkovou jednotkou 10. Vzduch pfivadény do korytko-
vého prvku 12 z rozvadéciho potrubi 14 otvory 12¢ v korytkovém prvku 12 maji snahu nadnaset




15

20

25

30

- 35

40

45

50

55

CZ 300006 B6

kapky skloviny prochézejici korytkovym prvkem 12, coz dile sniZuje soudinitel tfeni mezi
kapkami skloviny a korytkovym prvkem 12. Tak je moZno regulovinim proudu tlakového
vzduchu nebo dmychaného vzduchu v korytkové jednotce 10 urcitého sklaiského tvarovaciho
stroje pro vyrobu sklengnych nédob, prochazejiciho zikladnou korytkové jednotky 10, do znacné
miry sjednotit doby ptivodu jednotlivych kapek slonoviny v riiznych sekcich tohoto tvarovaciho

_stroje_bez ohledu_na délky. drah,_po kterych se_pohybuji jednotlivé kapky skloviny do urlenych

sekei stroje, pri¢em tato skutednost napoméha zvysit produktivitu ur€itého sklafského tvaro-
vaciho stroje pro vyrobu sklenénych nadob. Kromé toho se pouzitim korytkového prvku 12
s tvarem prifezu umoziiujicim dopravu Sirokého rozsahu velikosti kapek skloviny, jak to bylo
popsano v pfedchozi &4sti, zvyiuje produktivitu stroje zmen$enim Eetnosti potfebnych nahrazo-
véni jedné korytkové jednotky 10 jinou korytkovou jednotkou 10, aby se umoznila doprava

_ kapek skloviny srbznymi rozméry pfi zméné tvarovaciho stroje, jestlize se zalnou vyrdbét

sklenéné nadoby jinych rozmeéri.

[ kdy? se za nejvyhodnéj$i poklada piikladné provedeni vynalezu, popsané v pfedchozi Casti a
zobrazené na vykresu, je odbornik(im ziéejmé, e toto piikladné provedeni je moZno modifikovat
a obménovat, popfipadé nahradit technickymi ekvivalenty, spadajicimi do ramce vynalezu ktery
je vymezen pouze patentovymi naroky.

PATENTOVE NAROKY

1. Korytkova jednotka pro dopravu kapek tvarovatelné skloviny podél dold sklonéné dréhy
z kmitajiciho rozvadéciho Gstroji sklafského tvarovaciha stroje pro vyrobu sklenénych nadob,
obsahujici korytkovy prvek (12), majici v prifezu tvar nahoru oteviencho V a tvofeny dvojici
ramen (12a, 12b), jejichZ spodni konce jsou vzdjemn& spojeny v zaoblené dno (12¢), pficemz
ramena (123, 12b) jsou v misté svych hornich voinych konci od sebe vzdilena na vétsi
vzdalenost nez je Sitka nejvétsi kapky skloviny vcelém rozsahu velikosti kapek skloviny
prochézejicich korytkovou jednotkou (10), zaoblené dno (I12¢) ma polomér mensi nez je
nejmensi velikost kapek skloviny v celém rozsahu dopravovanych velikosti kapek skloviny a

. korytkovy prvek (12) ma kovové sloZéni vcelé oblasti dna (12¢); rozvadéci potrubi (14)

umisténé pod korytkovym prvkem (12), probihajici podél podstainé Easti delky korytkového
prvku (12) a majici v prifezu tvar nahoru otevieného U, pfitemz korytkovy prvek (12) je vloZen
do rozvadéciho potrubi (14) &asteéné smérem k jeho dnu; a prostiedek pro zajiSténi proudéni

stlateného nebo dmychaneho vzduchu do rozvademho pOtl‘ubl (14) pro chlazem korytkoveho

prvku (12).

2. Korytkova jednotka podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze korytkovy prvek
(12) je opatien skupinou prichozich otvori (12¢) pro umoznéni vstupu tlakového vzduchu nebo
dmychaného vzduchu z rozvadéciho potrubi (14) do korytkového prvku (12) pro ochlazovani
tohoto korytkového prvku (12) a alespofi &asteéné nadnaseni dopravovanych kapek skloviny.

3. Korytkova jednotka podle naroku 1, vyzmacdujici se tim, Ze korytkovy prvek
(12) obsahuje vstupni prvek pro ptijimani kapek skloviny zkmitajiciho rozvadéciho astroji
skloviny a vystupni prvek, upevnény uvolnitelné ke vstupnimu prvku pro pfijem kapek skloviny
ze vstupniho prvku, pi¢emZ vstupni prvek a vystupni prvek jsou spolu spojeny svymi konci ve
spoji (12d) a rozvadéci potrubi (14) je umistdno alespoii Easteéné pod kazdym vstupnim prvkem
a vystupnim prvkem. :

4, Zpisob gravitadniho pfivadéni kapek tvarovatelné skloviny s velikosti vybranou ze zvolené-
ho rozsahu velikosti ze zdroje skloviny k jednotlivym sekcim tvarovaciho stroje pro vyrobu

~ sklengnych nadob, pfi kterém se vytvoii dolii sklonéna korytkovd jednotka (10) majici horni

vstup pro piivod kapek skloviny a spodni vystupni konec, korytkova jednotka (10) ma v priifezu
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tvar v podstaté odpovidajici tvaru nahoru otevieného pismene V, korytkova jednotka (10) se dale
opatfi rozvadécim potrubim (14), umisténym alespoit &4steéné pod korytkovym prvkem (12)
korytkové jednotky (10), rozvad&ci potrubi (14) se vytvoli s prifezem ve tvaru nahoru oteviene-
ho U, korytkovy prvek (12) se vlozi asteéné do rozvadéciho potrubi (14) smérem k jeho dnu,
korytkovy prvek (12) se vytvori s protilehlou dvojici bo¢nich ramen (12a, 12b), spojenych

-havzajem_na svych_spodnich koncich_v zapbleng dno (12¢), ptidemz bo&ni ramena (12a, 12b) se -

N ——

umisti od sebe na svych volnych koncich ve vzdalenosti vétsi nez je Sitka kapek u nejvétsi
velikosti kapek skloviny v rozsahu velikosti prochazejicich korytkovou jednotkou (10), pficemz
zaoblené dno (12c) ma polomér mensi neZ je $itka kapek s nejmensi velikosti kapek skloviny
v rozsahu velikosti prochazejicich korytkovou jednotkou (10), kazda kapka prochazejici chladici
tekutinou proudici korytkovou jednotkou (10) se udrzuje mimo kontakt s chladici tekutinou
proudici korytkovym prvkem (12} u viech kapek se viemi velikostmi z celého rozsahu velikosti
dopravovanych korytkovou jednotkou (10) a korytkovy prvek (12) se vytvofi tak, aby mél kovo-
vé sloZeni v celé oblasti dna (12¢), a pfivadi se tlakovy nebo dmychany vzduch do rozvadéciho
potrubi (14) pro alespofi &astedné chlazeni korytkového prvku (12) a sniZeni koeficientu tfeni

- mezi korytkovym prvkem (i2) a kapkami skloviny dopravovanymi korytkovym prvkem (12).

20

15

5. Zpiisob podle naroku 4, vyznadujici se tim, Zc korytkovy prvek (12) se dale
opatii skupinou otvord (12e) prochazejicich korytkovym prvkem (12) pro umoznéni proudéni
tlakového nebo dmychaného vzduchu, proudictho rozvadécim potrubim (14), do korytkového
prvku (12) a dalii chlazeni korytkového prvku (12) a alespoti ¢4steéné nadndSeni kapek skloviny
prochéazejicich korytkovou jednotkou (10) pro dali redukovéni tfecich sil pisobicich na kapky
sktoviny pfi jejich priichodu korytkovou jednotkou (10).

1 vykres
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