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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wielobigowy zespdt roboczy bigownicy krgzkowej stuzacy
do wykonywania prostoliniowych przetloczen (bigéw) w materiatach papierowych, zwtaszcza tekturze
litej o szerokosci arkusza powyzej 0,6 m i gramaturze powyzej 1000 g/m2.

W wielu procesach introligatorskich istnieje potrzeba sktadania, wzdtuz prostych linii, papieru lub
tektury. W celu realizacji tego zgiecia wykonuje sie ostabienie sztywnosci materiatu r6znymi metodami.
Jedng z nich jest bigowanie.

Proces bigowania realizowany moze by¢ recznie lub z wykorzystaniem maszyn bigujacych (bi-
gownic) listwowych lub, coraz powszechniej stosowanych, bigownic krgzkowych wyposazonych w ze-
spot roboczy bigujgcy sktadajacy sie z zestawu dwoch nozy krgzkowych osadzonych na dwéch réwno-
legtych w ptaszczyznie pionowej, obracajgcych sie watach.

Bigowanie arkuszy materiatu papierowego realizowane jest poprzez jego przesuwanie miedzy
nozem krgzkowym osadzonym na dolnym wale posiadajgcym jeden lub dwa rowki a nozem krgzkowym
osadzonym na gérnym wale posiadajgcym jeden lub dwa pierscienie wspotpracujgce z rowkami. W wy-
niku przemieszczania sie przesuwanego recznie lub automatycznie prostopadle do osi watéw arkusza
nastepuje jego zgniecenie miedzy pierscieniem a rowkiem. Zamontowujgc na watach bigownicy jeden,
dwa lub trzy zestawy nozy krgzkowych mozna uzyska¢ w jednym przemieszczeniu arkusza miedzy
nozami maksymalnie 6 bigow.

Opisane wyzej bigownice krgzkowe przeznaczone sg do bigowania papieru lub cienkiej tektury
o gramaturze do 315 g/m2. W pracach introligatorskich istnieje bardzo czesto potrzeba wykonywania
w jednym przebiegu kilkunastu réwnolegtych bigéw w tekturach litych o gramaturze powyzej 1000 g/m?2,
szerokosci powyzej 0,6 m, dlugosci réwnej szerokosci lub wiekszej oraz grubosci powyzej 1,6 mm. Dla
takich warunkéw pracy wymagane sg duze sity nacisku do jednoczesnego zgniotu wielu bigéw. Zmniej-
szenie wartosci tych sit osiggng¢ mozna przez minimalizowanie pola powierzchni zgniotu, czyli maksy-
malne zmniejszanie srednic wspotpracujacych ze sobg krgzkowych nozy bigujgcych, a tym samym
zmniejszaniu $rednic watéw, na ktérych noze krgzkowe sg osadzone. Mimo zmniejszenia sit nacisku
zgniotu, przy znacznym rozstawie podpdr tozyskowych watéw z nozami bigujgcymi, wystepuje wybo-
czenie watéw (powiekszenie odlegtosci miedzy osiami watéw) a tym samym rézne gtebokosci bigu unie-
mozliwiajgce precyzyjne zgiecie tektury. Z tego wzgledu zespoty robocze znanych bigownic krgzkowych
nie znajdujg zastosowania.

Rozwigzaniem problemu jest zesp6t roboczy bigownicy krgzkowej wg wzoru umozliwiajgcy wy-
konywanie jednoczesne wielu rownolegtych, o tej samej geometrii bigéw, na arkuszu grubej tektury litej,
przy czym dzieki mozliwosci przesuwania po szlifowanych i utwardzonych powierzchniowo watach,
na ktérych poprzez samocentrujgce zaciskowo-rozprezne tuleje osadzono specjalnie profilowane noze
krazkowe, bigi mogg by¢é wykonane w réznych miejscach arkusza. Czopy kohcowe watéw osadzone
sg w oprawach fozyskowych, a mozliwosci wyboczenia watéw wyeliminowano poprzez zastosowanie
Srodkowych podpdr tozyskowych. Wynikajgca z potrzeby gtebokosé przegiecia tektury (wielkos¢
zgniotu) regulowana jest poprzez zmiane odlegtosci miedzy watami, a przesuw tektury miedzy krgzkami
realizowany jest poprzez obracajgce sie wspoétbieznie waty napedzane, z regulowang predkoscia, silni-
kiem elektrycznym potgczonym pasem zebatym z kotami zebatymi osadzonymi na watach.

Przedmiot wzoru uzytkowego uwidoczniony zostat na rysunkach w sposéb schematyczny, na kt6-
rym fig. 1 przedstawia wielobigowy zesp6t roboczy bigownicy krgzkowej w widoku od czota, natomiast
fig. 2 w widoku z boku.

Wielobigowy zespét roboczy bigownicy krgzkowej wg wzoru sktada sie z dwoch rownolegtych
w ptaszczyznie pionowej watéw 5 oddalonych od siebie o ustalang w zaleznosci od parametréw tektury
wartos¢ B, przy czym potozenie watu dolnego jest niezmienne a 0$ watu oddalona jest od ptaszczyzny
stotu podawczego arkuszy tektury o warto$¢ A, natomiast regulowalne jest pionowo potozenie watu
gornego. Waty o réwnych srednicach D na dtugosci L, zamontowano w tozyskach tocznych 4 osadzo-
nych w ustalajgcych potozenie oprawach tozyskowych gtéwnych 6, przy czym odlegtos¢ L miedzy le-
wymi i prawymi oprawami tozyskowymi gtéwnymi jest wieksza o 20 mm od szerokoéci F najwiekszego
arkusza bigowanej tektury 11, natomiast dlugo$¢ arkusza H winna by¢ wieksza od jego szerokosci.

Podstawy opraw fozyskowych gtéwnych gérnego i dolnego watka potgczono powierzchniami
ze sobg i przytwierdzono do korpusu bigownicy 13 potagczeniem Ssrubowym 14. W zaleznosci od wyma-
ganej gtebokosci zgniotu tektury, $cisle ustalanej w stosunku do jej grubosci G, miedzy podstawy opraw
tozyskowych gtéwnych gérnego i dolnego watka umieszcza sie dwie jednakowej grubosci podkiadki
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regulacyjne 7, przy czym grubos$¢ C podktadek 7 nie moze by¢ wieksza niz 0,5 mm, a tolerancja wymiaru
maksymalnie 0,01 mm. Do powierzchni goérnych opraw tozyskowych gtéwnych watu gérnego i po-
wierzchni dolnych opraw tozyskowych gtdéwnych watka dolnego przytwierdzono belki usztywniajgce 1
0 odpowiednio dobranym profilu ceowym. Po $rodku w odlegtosci 0,5 L miedzy oprawami tozyskowymi
gtdwnymi zamontowano osadzone na watach oprawy tozyskowe srodkowe 10 za pomocg potgczenia
Srubowego z belkami 1. Odlegtos¢ osi tozysk tocznych 4 opraw tozyskowych gtéwnych oraz osi fozysk
tocznych opraw tozyskowych srodkowych od ich podstaw wynosi E i jest wieksza 0 3 mm od potowy
srednicy wierzchotkowej Dw réwnej 3D wielobigowych nozy krgzkowych osadzonych na watkach gér-
nym i dolnym.

Na gérnym i dolnym, utwardzonych powierzchniowo i szlifowanych, watach osadzono po dwie
na kazdym wale samocentrujgce tuleje zaciskowo-rozprezne 3, ktére mozna w stanie niezablokowa-
nym, przesuwac po watach. Na tulejach rozpreznych watu gérnego osadzono wielobigowe noze krgz-
kowe 2, a na tulejach rozpreznych watu dolnego wielobigowe noze krgzkowe 8, przy czym pierscienie
nozy krgzkowych goérnych 2 ustawione sg symetrycznie wzgledem rowkéw nozy kragzkowych dolnych 8,
a niezmiennos¢ wzajemnego potozenia nozy krgzkowych po ustawieniu realizowane jest poprzez za-
blokowanie potozenia samocentrujgcych tulei zaciskowo-rozpreznych 3. Wspotbieznie obracajgce sie z
osadzonymi nozami krgzkowymi waty gorny i dolny napedzane silnikiem elektrycznym za posrednic-
twem pasa zebatego zazebionego z kotami pasowymi zebatymi 12 na watach powodujg przesuwanie
sie arkusza tektury i jej bigowanie 9.

Zastrzezenia ochronne

1. Wielobigowy zespdt roboczy bigownicy krgzkowej sktadajgcy sie z dwdch wspotbieznie obra-
cajgcych sie rownolegtych watéw 5 osadzonych w dwéch oprawach tozyskowych gtéwnych 6
i jednej oprawie tozyskowej srodkowej 10 kazdy, znamienny tym, ze podstawy opraw tozy-
skowych gtéwnych, poprzez podkiadki regulacyjne 7 umozliwiajg ustalanie odstepu miedzy
watami i potgczone sg ze sobg i korpusami bigownicy 13 potgczeniem srubowym 14, a jedno-
czesnie oprawy tozyskowe gtdéwne i oprawa srodkowa, umiejscowiona w potowie odlegtosci
miedzy nimi, potgczone sg belkg usztywniajgcg 1 uniemozliwiajgcg wyboczenie watéw mimo
jednoczesnego wykonywania kilkunastu bigow.

2. Wielobigowy zespét roboczy bigownicy krgzkowej, wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze na watach 5 osadzone sg za pomocg tulei zaciskowo-rozpreznych 3, noze krgzkowe 2,
co umozliwia przesuwanie ich po watach 5 a poprzez symetryczne kojarzenia pierscieni nozy
krgzkowych goérnych z rowkami nozy krgzkowych dolnych, umozliwia wykonywanie bigow 9
w dowolnym miejscy arkusza tektury.

3. Wielobigowy zesp6t roboczy bigownicy krazkowej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze po-
miedzy podstawami opraw 6, usytuowane sg dwie jednakowej grubosci podktadki regula-
cyjne 7, przy czym grubos¢ C podktadek 7 jest < 0,5 mm, a tolerancja wymiaru maksymal-
nie 0,01 mm.
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Rysunki

Fig.1
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