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Anotace:

Chladici kompresor, uzptisobeny pro stlatovani etylén
fluorouhlovodiku nebo smési, obsahujici etylén
fluorouhlovodik, jako chladivo, pfi¢emz chladici
kompresor obsahuje: kompresni prvek, uspotadany pro
stlatovani chladiva a obsahujici kluzn€ posuvnou
soudast, ktera predstavuje kiuzné posuvnou ¢ast, a
chladici olej, uzpasobeny pro ptivadéni ke kluzné&
posuvné soudasti za Gigelem mazani kluzn& posuvné ¢ésti,
pfiem? alespoil jedna z kluzn& posuvnych ploch kluzné
posuvné soutasti je vytvorena z nekovoveho materialu, a
pfi¢em? inhibitor polymerizace, uzptisobeny pro
potladovani polymerizace chladiva, je obsazen

v chladicim oleji.
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Chladici kompresor

Odkazy na souvisejici p¥ihl&sky

[0001]

Tato prihlaska wuplatiuje prioritu =z japonské patentové

pfihlasky ¢. 2013-086 267, podané dne 17. dubna 2013, jejiz

cely obsah se zde poznamendva ve formé& odkazu.

Oblast techniky

[0002]

Aspekty tohoto vynédlezu se tykaji chladiciho kompresoru

pro vyuziti u chladiciho za¥izeni nebo u klimatizacéniho

zarizeni, pricemz jde zejména o chladici kompresor,

vyuzivajici etylén fluorouhlovodik nebo smés, vyuZivajici

etylén fluorouhlovodik, jako chladivo.



Bosavadel %8®mv techniky

[0003]

V oblasti klimatizacénich =zafizeni pro vozidla je jako
chladivo s nizkym GWP (glob&dlni ohtivaci potencidl) =znémo
chladivo HFO-1234yf  (CF3CF=CH;), coZ ptedstavuje propylén

fluorouhlovodik.

[0004]

Obecné lze rici, Ze v pfipadé propylén fluorouhlovodiku,
ktery ma dvojitou vazbu ve svém sloZeni, mlZe v dasledku
pritomnosti této dvojité vazby dochdzet ke 3tépeni, rozkladu

nebo polymerizaci.

Takze napfiklad JP-A-2009-299 649 popisuje zpusob
potlac¢eni Stépeni nebo polymerizace u chladiva prostfednictvim
vytvareni plochy kluzné posuvné &asti kompresoru, kde teplota
této casti byva vysokd, takZe ke Stépeni nebo polymerizaci
propylén fluorouhlovodiku mizZe snadno dochézet,

prostfednictvim nekovové soucédsti.

[0005]

RovneéZ tetrafluoroetylén je vyuzitelny jako monomer pro
vyrobu fluorové pryskyfice a elastomeru s obsahem fluoru,
které maji vynikajici odolnost vG¢i plsobeni tepla, odolnost
vi¢i pusobeni chemikdlii a podobné. JelikoZz vSak tyto
materidly jsou velmi snadno polymerizovatelné, tak za uGcCelem
potlaceni polymerizace je nezbytné pridavat inhibitor

polymerizace k tetrafluoretylénu pfi jeho vyrobé.



JP-A-H11-246 447 popisuje takovou technologii.

Podstata vyndlezu

[0006]

Chladivo HF0-1234yf, kterym Jje propylén fluorouhlovodik,
ma vysoky standardni bod varu -29 °C a niZz8i provozni tlak
a men3i chladici kapacitu na nasédvany objem, neZ chladivo
R410A (standardni bod varu =51 °C) nebo podobné&, pouZivané

u staciondrniho klimatizadéniho zarizeni.

U stacionarniho klimatizacniho zarizeni za  UCelem
dosahovani chladici kapacity, kterda je ekvivalentni kapacité
s vyuzitim chladiva R410A, prostfednictvim vyuzivani chladiva
HFO-1234yf, musi byt zvy3ena objemovd prutokova rychlost

chladiva.

V tomto pripadé vyvstévaly problémy v disledku zvySeni
obsahu valct kompresoru, jakoZ i problémy v disledku zvySeni
tlakovych =ztrat chladiva a zhorSeni G¢innosti v disledku

zvy$ené objemové prutokové rychlosti.

[0007]

Pokud je tedy chladivo s nizkym  GWP uplatnovano
u staciondrniho klimatizadniho zafizeni, tak chladivo s nizkym

GWP a s nizkym standardnim bodem varu je vhodné.

Obecné existuje tendence, Ze ¢im men$i je uhlikové cislo

chladiva, tim niZ$i je jeho nizky bod varu.

coe 00
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Proto tedy pri porovnéani s vyuzZivanim propylén
fluorouhlovodiku, JjehoZ uhlikové ¢islo je 3, jako u znamého
stavu techniky, tak pri vyuzivadni etylén fluorouhlovodiku,
jehoz uhlikové <¢islo je 2, mhZe byt ziskdna sloudenina

o nizkém bodu varu, to znamend chladivo s nizkym bodem varu.

[0008]

AvSak pfi porovnani s propylén fluorouhlovodikem, jeliko?
etylén fluorouhlovodik m& vysokou reaktivitu, Jje tepelnéd
a chemicky nestabilni a dochdzi u néj snadno ke &tépeni,
rozpousténi nebo polymerizaci, tak Jje obtiZné potladit Stépeni
nebo polymerizaci prostfednictvim vyuzZivani pouze postupu,

popsaného ve spise JP-A-2009-299 649,

[0009]

RovnéZ pri vyuZivani etylén fluorouhlovodiku jako chladiva
dochazi snadno ke S$tépeni nebo polymerizaci, a to pfimo
od doby vyroby chladiva, pficemZ dokonce bé&hem jeho skladovani

dochazi ke 3Stépeni nebo polymerizaci.

Pro potlaceni 35tépeni nebo polymerizace chladiva pfi jeho
skladovani nebo pozdéji Je do chladiva, které predstavuje
etylén fluorouhlovodik, priddvédn inhibitor polymerizace, Jjak
je popsano napriklad ve spise JP-A-H11-246 447, pro potladeni

polymerizace v dobé& vyroby chladiva nebo pozdé&ji.

Proto tedy JjelikoZz 3je inhibitor polymerizace obsazen
v chladivu, tak se predpokladalo, Ze neni nutno pfidavat

inhibitor polymerizace do chladiciho oleje.



Avsak i kdyz byl inhibitor polymerizace pridan
do chladiva, tak jelikoZ chladivo cirkuluje v chladicim okruhu
a doché&zi k opakované fazové zméné mezi kapalinou a plynen,
tak u kluzné posuvné casti kompresoru nebo vinuté Z&éasti
motoru, kde Jje  teplota vysoka, takZe  dochézi snadno

k polymerizaci, se chladivo odparuje.

Jelikoz 1inhibitor polymerizace Jje obsaZen v odpareném
chladivu a je unédSen spole¢né s nim, tak nemusi byt dostatedné
privadén ke kluzné posuvné casti kompresoru nebo vinuté JZasti
motoru, takZe lze obtiZné dosahovat dostate¢ny uclinek

pfi potlacovani polymerizace chladiva.

[0010]

Zejména tehdy, kdy kaZzdd kluzné posuvnad cast je vytvorena
z kovu, tak v disledku vzajemného kluzné& posuvného provozu se
kluzné posuvnéd plocha ohfivd na vysokou teplotu, v duasledku

Cehoz dochédzi k aktivaci kovu kluzné posuvné plochy.

JelikoZ aktivovany kov pusobi jako katalyzdtor reakce pro
podporu Stépeni <¢i rozpousténi etylén fluorouhlovodiku, tak
pokud je inhibitor polymerizace nedostateény, tak vytvareni
polymeru, ktery se vytvari, kdyz je rozpousdtédlo

polymerizovadno, Jje podporovano.

[0011]

Ukolem tohoto vyndlezu je vyredit shora uvedené problémy,
pficemz ukolem je zejména u chladiciho kompresoru,
vyuzivajiciho jako chladivo etylén fluorouhlovodik nebo smés,
obsahujici etylén fluorouhlovodik, potlacit Stépeni

¢i rozpousdténi chladiva na kluzné posuvné cCasti kompresniho
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prvku, JjakoZz 1 rovn potlac¢it polymerizaci rozpoustédla

chladiva.

[0012]

Podle jednoho aspektu tohoto vyndlezu byl vyvinut chladici
kompresor, uzplUsobeny pro stlacovani etylén fluorouhlovodiku
nebo smési, obsahujici etylén fluorouhlovodik, jako chladivo,
pricemz chladici kompresor obsahuje: kompresni prvek,
uspofadany  pro stlacCovani chladiva a obsahujici kluzné
posuvnou soucast, kterd prestavuje kluzné posuvnou ¢&a&st,
a chladici olej, uzplsobeny pro pfivaddéni ke kluzn& posuvné
souCésti za GCelem mazani kluzné posuvné ¢asti, pricemz
alespon jedna z kluzné& posuvnych ploch kluzné posuvné souc&sti
je vytvorena z nekovového materidlu, a pricemZ inhibitor
polymerizace, uzpusobeny pro potlacovani polymerizace

chladiva, je obsaZen v chladicim oleji.

[0013]

Podle dalsiho aspektu tohoto vyndlezu byl vyvinut chladici
kompresor, uzpusobeny pro stlacovidni etylén fluorouhlovodiku
nebo smési, obsahujici etylén fluorouhlovodik, jako chladivo,
pricemz chladici kompresor obsahuje: kompresni prvek,
usporadany pro stlacovéani chladiva a obsahujici kluzne
posuvnou soucCast, kterd prestavuje kluzné& posuvnou c¢ast,
pricemz kluzné& posuvnou soucasti Jje slinutd soulést, ve které
je obsaZen inhibitor polymerizace, uzplsobeny pro potlacovani
polymerizace <chladiva, a prficemz alesponn Jjedna =z kluzné
posuvnych  ploch kluzné posuvné soucasti je  vytvorena

z nekovového materidlu.
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Podle jesté dalsiho aspektu tohoto vyndlezu byl vyvinut
chladici kompresor, uzpusobeny pro stlacovéani etylén
fluorouhlovodiku nebo smési, obsahujici etylén
fluorouhlovodik, jako chladivo, pf¥icemZ chladici kompresor
obsahuje: kompresni prvek, uspofddany pro stlacovani chladiva
a obsahujici kluzn& posuvnou souclast, kterd prestavuje kluzné
posuvnou <cast, a elektricky prvek, uspofaddany pro pohdnéni
kompresniho prvku a obsahujici vinuti, pficemZ inhibitor
polymerizace, uzplsobeny pro potlacovani polymerizace
chladiva, je obsaZen v mezefe mezi vinutim, a pficemZ alespoi
Jedna z kluzné posuvnych ploch kluzné posuvné souddsti Je

vytvorena z nekovového materidlu.

[0014]

Proto tedy zvySeni teploty kluzné posuvné Césti
kompresniho prvku miZe byt potladeno, aktivace kovu kluzné
posuvne plochy mbZe byt potlacena, Stépeni &i rozpoudténi
chladiva prostfednictvim aktivovaného kovu miZe byt potladeno,
a polymerizace rozpouStédla chladiva miZe byt potladena pomoci

inhibitoru polymerizace chladiciho oleje.

Prehled obrazkl na vykresech

[0015]

Vynalez bude v dalsim podrobnéji vysvétlen na prikladech
jeho provedeni, jejichZz popis bude poddn s pfihlédnutim

k priloZenym vykrestm, kde:

obr. 1 zndzornuje pohled v podélném Ffezu na chladici

kompresor podle provedeni 1 tohoto vynalezu;
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obr. 2 znazornuje pohled v fezu na chladici kompresor
podle provedeni 1 tohoto vynalezu, vedeném podél &ary

A-A z obr. 1;

obr. 3 znazornuje perspektivni pohled na souldst

kompresniho prvku podle provedeni 6 tohoto vynalezu;

a
obr. 4 znéazornuje perspektivni pohled na hlavni

loZzisko 4 (Cast hlavniho loZiska 4 je vynechéna)

podle provedeni 7 tohoto vynéalezu.

Priklady provedeni wvynédlezu

Provedeni 1

[0016]

Nyni budou dale popsédna provedeni tohoto vynélezu
s odkazem na rotac¢ni kompresor, jako ptriklad chladiciho

kompresoru.

Prestoze bude dale popsdn Jjednovadlcovy rotacéni kompresor
jako prikladné provedeni, tak vyndlez miZe byt rovnéz
realizovéan pomoci vyuzivéani vicevalcového rotac¢niho

kompresoru.

[0017]

Obr. 1 a obr. 2 znazornuji provedeni 1.



Obr. 1 =znazornuje pohled v podélném fezu na rotadni
kompresor 200.

Obr. 2 zndzornuje pohled v fezu,

vedeném podél cary A-A
z obr. 1.

[0018]

Nyni bude dale struc¢né popsana celd& konstrukce rotacéniho
kompresoru 200.

[0019]

Priklad rotac¢niho kompresoru 200, =zobrazeny na obr. 1,
prestavuje

svisly typ kompresoru, ktery obsahuije

utésnénou
nadobu 20, majici vysoky vnit#ni tlak.

Kompresni prvek 101 je uloZen ve spodni ¢&asti vnitfku
utésnéné nadoby 20.

Elektricky prvek 102 pro pohénéni kompresniho prvku 101 je
uloZen nad kompresnim prvkem 101

v horni Cé&sti
utésnéné nadoby 20.

vnitrku

[0020]

Chladici olej 30 pro mazani pfrisluSnych kluznych posuvnych

castl kompresniho prvku 101 je uloZen ve spodni ¢&asti vnitfku
utésneéné nadoby 20.

[0021]

Nejprve bude popsana konstrukce kompresniho prvku 101,
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Valec 1, obsahujici kompresni komoru, obsahuje vné&jsi
obvod, majici v podstaté kruhovy tvar p¥i pohledu seshora,
pticemz rovnéz obsahuje komoru lb vélce 1, kterd pfedstavuie

prostor, majici v podstaté kruhovy tvar pfi pohledu seshora.

Komora 1lb valce 1 Jje oteviena na obou svych koncich

v axidlnim sméru.

Valec 1 mé& predem stanovenou vydku v axidlnim sméru

pri pohledu ze strany.

[0022]

Valec 1 obsahuje rovnobézZné lopatkové drazZky la, vytvorené

tak, Ze pronikaji do valce 1 v axidlnim sméru.

Kazda lopatkova drazka la je propojena s komorou 1b valce,
vytvorenou ze v podstaté kruhového prostoru ve valci 1,

pricemz probihd v radi&lnim sméru vélce 1.

[0023]

Na zadni strané (vnéjsi strané) lopatkové drdZky la je
vytvofena komora lc zpeétného tlaku, coZ Jje prostor, propojeny
s lopatkovou drazkou la a majicl v podstaté kruhovy tvar pfi

pohledu seshora.

[0024]

Valec 1 m& vstupni neboli saci otvor (nezndzornéno), pres
ktery prochazi nasavany plyn z externé usporddaného chladiciho

okruhu.
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Vstupni saci otvor pronikd pfes komoru 1lb valce 1

od vnéjsi obvodové plochy valce 1.

[0025]

Valec 1 obsahuje vytlakovy otvor (neznazornéno), vytvofeny
prostfednictvim od¥iznuti cé&sti, priléhajici ke kruZnici,
vytvafrejici komoru 1lb valce (koncova plocha na strané
elektrického prvku 102), pricemz Jjde v podstaté o kruhovy

prostor.

[0026]

Valec 1 Jje vytvoren =z 8edé litiny, =ze slinuté nebo

uhlikaté oceli, nebo podobné.

[0027]

Odvalovaci pist 2 se excentricky otac¢l v komore lb valce.

Odvalovaci pist 2 mé& prstencovity tvar, pricemZz vnitf#ni
obvod odvalovaciho pistu 2 kluznym zplsobem doseda

na excentrickou hfidelovou ¢ast 6a klikového hridele 6.

[0028]

Odvalovaci pist 2 a valec 1 vykonavajl excentricky pohyb
tak, Ze vné&js3i obvod odvalovaciho pistu 2 témér sleduje

vnit¥ni sténu komory lb valce 1.

[0029]

Odvalovaci pist 2 je vytvofen napfiklad z legované oceli,

obsahujici chrom nebo podobné.
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[0030]

Lopatka 3 Je wuloZena v lopatkové dréZce la valce 1,

pricem? je vzdy pritlacovéana na odvalovaci pist

180

prostfednictvim lopatkové pruziny 8, usporadané v komore 1

Q

zpétného tlaku.

V pripadé rotacniho kompresoru 200, JjelikoZ utésnéni
nadoba 20 m& wvysoky wvnit¥ni tlak, tak kdyZz rotacdni
kompresor 200 zahajuje svij provoz, tak sila, zplsobend
v duasledku tlakového <rozdilu mezi vysokym vnit¥nim tlakem
v utésnéné nadob& 20 a tlakem v komofe 1lb valce 1, plsobi
na zadni plochu (na stranu komory 1lc zpé&tného tlaku)

lopatky 3.

TakZze lopatkovd pruzina 8 Je zejména vyuZivdna pro
pritlacovani lopatky 3 na odvalovaci pist 2 p¥i =zahajeni
provozu rotac¢niho kompresoru 200 (kdyZz zZadny tlakovy rozdil
neexistuje mezi vnitrkem utésnéné nadoby 20 a komorou 1lb

valce 1).

[0031]

Tvar lopatky 3 je tvoren plochym a v podstaté
obdélnikovitym rovnobéZnosténem (tlouStka v obvodovém sméru Jje

men3i, neZ délky v radidlnim a axidlnim sméru).

[0032]

Lopatka 3 je =zejména vytvorena z rychlofezné néstrojoveé

oceli.
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[0033]

Hlavni loZisko 4 kluzné dosedd na hlavni hridelovou
¢4dst 6b (C&st nad excentrickou hfidelovou casti 6a) klikového
htidele 6 a uzavira Jednu koncovou plochu (na strané
elektrického prvku 102) komory 1lb valce 1 (vcetné lopatkové

drazky la) valce 1.
[0034]
Hlavni loZisko 4 obsahuje vytlakovy ventil (nezndzornéno).

AvSak vytlakovy ventil mtZe byt rovnéZ uspofadén v hlavnim

lozisku 4, vedlejsSim loZisku 5 nebo v obou téchto loZiskach.

[0035]

Hlavni loZisko 4 ma& v podstaté tvar obraceného pismene T

pfri pohledu ze strany.
[0036]

Vedlejsi loZisko 5 kluzné dosedd na vedlej$i hiidelovou
cast 6c (Cast, kterd je umisténa smérem dold od excentrické
hridelové <Casti ©6a) klikového hridele 6 a wuzavira druhou
koncovou plochu (usporddanou na strané chladiciho oleje 30)

komory 1lb vélce 1 (vCetné& lopatkové dréazky la) vélce 1.
[0037]

Vedlej$i loZisko 5 m& v podstaté tvar pismene T

pri pohledu ze strany.
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[0038]

Hlavni loZisko 4 a vedlejsi loZisko 5 jsou, obdobné jako
valec 1, prislusné vytvoreny =z 3edé litiny, slinuté nebo

uhlikaté oceli nebo podobné.

[0038]

Vytlakovy tlumi¢ 7 Je namontovdn na vné&jdi strané

(na strané elektrického prvku 102) hlavniho loZziska 4.

VytlaCovany plyn o vysoké teploté a vysokém tlaku, ktery
je vytlacovédn z vytlakového wventilu hlavniho loZiska 4,
vstupuje do vytlakového tlumic¢e 7 a Jje poté vhané&n

z vytlakového tlumice 7 do utésnéné nédoby 20.

AvSak wvytlakovy tlumi¢ 7 mbZe byt rovnéZ uspotradan

na strané vedlejsiho loZiska 5.

[0040]

Na boc¢ni strané& utésnéné nadoby 20 je uspofadan saci
tlumic 21, ktery nasdva chladici plyn o nizkém tlaku
z chladiciho okruhu, a zabranuje tomu, aby kapalné chladivo
bylo prfimo nasavano do komory valce 1, kdyZz se kapalné

chladivo vraci.

Saci tlumi¢ 21 je pripojen prostrednictvim saci trubky 22

k sacimu otvoru valce 1.

Hlavni téleso saciho tlumice 21 je pfipevnéno k boéni

ploSe utésnéné nadoby 20 pomoci svarovani nebo podobné.
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[0041]
Dale bude popsana konstrukce elektrického prvku 102.

BezkartaCovy nebo bezkomutdtorovy motor na stejnosm@rny
proud je vyuzivan jako elektricky prvek 102.

Avsak rovnéZ 1indukéni motor mbZe byt vyuZivdn jako
elektricky prvek 102.

[0042]
Elektricky prvek 102 obsahuje stator 12 a rotor 13.

Stator 12 je pfipojen a pfipevnén k vnit#ni obvodové plose
utésnéné nadoby 20, pricemZ rotor 13 Jje umisté&n uvnit?

statoru 12 s vili mezi nimi.

[0043]

Stator 12 obsahuje statorové Zelezné jadro 12a, které je
vytvoreno prostrednictvim vystfiZeni elektromagnetické ocelové
desky, majici tloustku od 0,1 do 1,5 mm, na pfedem stanoveny
tvar, navrstveni predem stanoveného poctu vyst¥iZenych dild
v axidlnim smeru a jejich pripevnéni vzajemné k sobé
prostrednictvim utésnéni nap¥iklad pomoci svatovdni nebo

podobné.

Stator 12 déle obsahuje tfifdzové vinuti 12b, navinuté
na mnoziné zubovych ¢asti (nezndzornéno) statorového Zelezného

jadra l2a prostfednictvim koncentrované metody navijeni.

Trifazové wvinuti 12b Jje navinuto na zubové Casti

prostfednictvim izolac¢niho ¢lenu 12c.
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Vinuti 12b je vytvoreno z médénych drath, potaZenych AI

(amid imidem)/EI (ester imidem) nebo podobné.
Pro izolaéni &len 12c jsou zejména vyuzZivany
PET (polyetylén tereftalat),
PBT (polybutyllén tereftalét),

FEP (tetrafluoretylén hexafluorpropylén kopolymer
(4.6 fluorovany)),

PFA (tetrafluoretylén perfluoralkyl vinyl éter kopolymer),

PTFE (polytetrafluoretylén),

LCP (polymer z tekutych krystald),

PPS (polyfenylsulfid),

fenolova pryskyfice, a podobneé.

[0044]

Vinuti 12b Caste&né vy&niva od dvou konch v axialnim sméru
(na obr. 1 jde o axidlni smér horniho a spodniho konce)
statorového Zelezného jadra 1lZa.

Vyénivajici Casti jsou nazyvény jako civkové konce.

Na  obr. 1 c&éast, oznac¢end vztahovou znackou 12b,

pfedstavuje jeden civkovy konec vinuti 12 (na strané proti

kompresnimu prvku 101).
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Vodici drat 23 je pripojen ke koncovce (neznédzornéno),

ktera je namontovéna na izolac¢nim ¢lenu 12c.

[0045]

Vyfezy (neznazornéno) Jjsou vytvofeny na vné&jdim obvodu
statorového Zelezného jadra 12a, a to v celé fadé poloh,

s v podstaté pravidelnymi intervaly.

Tyto vyfezy predstavujil jeden z prlchodd pro vytlalovany
plyn, ktery je vytlacovan z vytlakového tlumice 7 do uté&sné&né
nadoby 20, pfiCemZ rovné€Zz slouZi jako prichod, kterym se
chladici olej 30 vraci od horni ¢&asti elektrického prvku 102

do spodni Casti utésnéné nadoby 20.

[0046]

Rotor 13, usporédany uvnit? statoru 12, s vali (obvykle
zhruba od 0,3 do 1 mm) mezi nimi, obsahuje rotorové zZelezné
jadro 13a, které je obdobné jako statorové Zelezné jadro 12a

vytvoreno

vystfihovanim elektromagnetické ocelové desky, majici

tloustku od 0,1 do 1,5 mm, na pfredem stanoveny tvar,

navrstvenim daného poctu vystfizZenych dild v axidlnim

smeéru, a

jejich pfipevnénim dohromady pomoci utésnéni, svarovani

nebo podobné.
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Rotor 13 d&le obsahuje permanentni magnet (neznédzornéno),
ktery je urcen pro uloZeni do uloZného otvoru permanentniho

magnetu (neznadzornéno), vytvoreného v rotorovém Zelezném

jadru 13a.

Jako permanentni magnet je zde vyuZivan magnet, vytvoreny

napfiklad z feritu nebo ze vzacnych zemin.

[0047]

Za ucCelem zabré&néni tomu, aby permanentni magnet, uloZeni
v UloZném otvoru permanentniho magnetu, vypadl ven v axidlnim
sméru, jsou uspotradany koncové desky na obou koncich
v axialnim sméru rotoru 13 (na obr. 1 na hornim a spodnim

konci v axidlnim sméru).

Rotor 13 obsahuje horni koncovou desku 13b, na horni

koncové <Céasti v axidlnim sméru a spodni koncovou desku 13c

~ .

na spodni koncové cCasti v axidlnim sméru.

[0048]

Horni a spodni koncova deska 13b a 13c slouZi jako rotaé&ni

vyvazovaci ustroji.

Kromé& toho jsou horni a spodni koncovd deska 13b a 13c
integralné pripevnény pomoci vyuZivadni mnozZiny pfipeviovaci

nytl nebo podobné (nezndzornéno).

[0049]

Rotorové Zelezné Jjadro 13a m& mnozZinu pruchozich otvort
(nezndzornéno), které iJim prochdzeji v podstaté v axidlnim

sméru a slouzi jako plynové kandlky pro vytlacovany plyn.
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[0050]

Koncovka 24, ktera Je urcena k pfipojeni k napajecimu
zdroji, slouzicimu Jjako elektricky napédjeci

zdroj, je
pripevnéna k utésnéné nadobé& 20 pomoci svafovani.

U prikladného provedeni podle obr. 1 je

koncovka 24
uspotradana na horni plo3e uté&snéné nadoby 20.

Ke koncovce 24

je pripojen vodici drdt od elektrického
prvku 102.

[0051]

Na horni ploSe utésnéné nadoby 20 je upevnéna vytlakova
trubka 25, majici dva oteviené konce.

Vytlacovany plyn, vytlacovany z kompresniho prvku 101, Je

tedy vytlacovan z utésnéné nadoby 20 pres vytlakovou trubku 25
do vnéjsiho chladiciho okruhu.

[0052]

Pokud Jje elektricky prvek 102 vytvofen Jjako indukéni

motor, tak rotor 13 m& rotorové Zelezné jédro 13a,

vytvorené vystfizZenim elektromagnetické

ocelové desky,
majici tloustku od 0,1 do 1,5 mm,

do specifického tvaru,

navrstvenim daného podtu vystfiZenych dild v axidlnim
sméru, a
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jejich vzadjemnym  pripevnénim k sobé prostfednictvim

utésnéni pomoci svatrovani nebo podobné.

Rotor 13 mé& déle klecové vinuti, vytvorené prostfednictvim
vyplné&ni nebo vloZeni vodic¢e =z hliniku nebo médi do drazky,
vytvofrené v rotorovém Zelezném Jjadru 13a, pricemz dva konce

vodice Jjsou zkratovany prostfednictvim koncového prstence.

[0053]

Jako chladici olej 30, ktery m& byt shromaidovan ve spodni
¢asti wvnitrfku utésnéné nadoby, Je vyuZivadn napriklad POE
(polyol ester), coZ je synteticky olej, PVE (polyvinyléter)
a AB (arkylbenzen)

Jako viskozita oleje byla zvolena takova viskozita, ktera
je postacujici pro mazani rotacniho kompresoru 200,
a to véetné smé&3ovani chladici kapaliny s olejem, coZ rovneéz

zabraiuje sniZeni U¢innosti rotac¢niho kompresoru 200.

Obecné& kinematickd viskozita p¥i (43°C) zakladniho oleje

¢ini zhruba od 5 do 300 [cSt].

[0054]

Chladici olej obsahuje od 0,1 % do 5 % limonenu Jjako

chladiciho polymerizac¢niho inhibitoru.

[0055]

U kompresoru Jje Jjako chladivo vyuZivéan trans-1, 2,
difluoretylén (R1132 (E)), ktery predstavuje chladivo s nizkym
bodem varu, obdobné& jako R410A.
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[0056]

Nyni bude popsana obecnd funkce a provoz rotacéniho

kompresoru 200.

Pokud Jje energie privadéna =z koncovky 24 a vodiciho
dratu 23 do statoru 12 elektrického prvku 102, tak se rotor 13

otaci.

V disledku  toho se klikovy  hridel 6, pfipevnény
k rotoru 13, otaci, priCemZz odvalovaci pist 2 se otaéi

excentricky ve vélcové komore 1lb véalce 1.

Prostor mezi valcovou komorou 1lb vdlce 1 a odvalovacim

pistem 2 je rozdélen na dvé Casti prostfednictvim lopatky 3.

Pri otacCeni klikového hfidele 6 se objemy obou prostor

méni.

Konkrétné Jje do Jjednoho prostoru nasavano chladivo
ze saciho tlumice 21 v disledku jeho postupné se zv&tsujiciho
objemu, zatimco ve druhém prostoru je stlacovan chladici plyn

v disledku jeho postupné se zmenSujiciho objemu.

StlaCeny vytlakovy plyn Je vytlaovdn =z vytlakového
tlumice 7 do utésnéné néadoby 20, poté prochdzi pres elektricky
prvek 102 a Jje dale wvytlaCovan =z vytlakové trubky 25,
ptipevnéné k utésnéné nadobé 20, na vnéjsi stranu uté&snéné

nadoby 20.

L ecCeos
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[0057]

Vytlacovany plyn, proudici pred elektricky prvek 102,
prochazi pres prunikovy  otvor rotoru 13  elektrického
prvku 102, pres vzduchovou mezeru, obsahujici drazkovy otvor
(nezndzornéno) statorového  Zelezného jadra 12a, vyrezy,
vytvorené na vnéjsSim obvodu statorového Zelezného jadra 12a,

a podobné.
[0058]

Kdyz rotac¢ni kompresor 200 vykondva shora uvedenou funkci,
jak bude popsano dale, tak Jje zde mnoZina kluzné posuvnych

Casti, kde se soucdsti vzadjemné vi&i sobé kluzné posouvaji:
[0059]

(1) Prvni kluzne posuvna Cast: Vnejsi obvod 2a

odvalovaciho pistu 2 a pfedni konec 3a (uvnitr) lopatky 3;
[0060]

(2) Druh& kluzné posuvné Cast: Lopatkova drazka la véalce 1

a bo¢ni povrchové casti 3b lopatky 3 (obé& boc¢ni plochy);
[0061]
(3) Treti kluzné posuvna cast: Vnitrni obvod 2b

odvalovaciho pistu 2 a excentrickda hridelova Cast 6a klikového

hridele 6;
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[0062]

(4) Ctvrtd kluzn& posuvnd &ast: Vnit¥ni obvod hlavniho

loZziska 4 a hlavni h¥idelova c&st 6b klikového htidele 6; a
[0063]
(5) ¢ast: Vnitrni

Pata kluzné posuvna obvod vedlejsiho

loziska 5 a vedlejSi hridelova Cast 6c klikového hfidele 6.
[0064]
Soucasti, které

jsou usporddany v kompresnim prvku 101

a predstavuji kluzn€ posuvné ¢asti, jsou nasledujici:
[0065]

(1) Valec 1;

[0066]

(2) Odvalovaci pist 2;

[0067]

(3) Lopatka 3;

[0068]

(4) Hlavni loZisko 4;

[0069]

(5) Vedlej$i loZisko 5;
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[0070]

(6) Klikovy hridel 6.

[0071]

Dale rovnéZ, prestoZe to neni zndzornéno, Jje také znam
rota¢ni kompresor vykyvného typu, u kterého kdyZ Jje hnaci
hfidel pohanén, tak souCasné kdyZ vycnivajici pfedni koncova
Cast lopatky 3, vytvorené integralné& na odvalovacim pistu 2 se
pohybuje dovnitr a ven vzhledem k nosnému télesu podél uloZné

dréazky nosného télesa, tak se nosné téleso otaci.

To znamen&, Ze u rota¢niho kompresoru vykyvného typu se
lopatka 3 wvysunuje a zatahuje v radidlnim sméru, pricemZ
vykonava vykyvny  pohyb v duasledku oté&ceni odvalovaciho
pistu 2, <¢imZz vidy rozdéluje wvnitfrek valcové komory 1b

na kompresni komoru a saci komoru.

[0072]

U takového rotac¢niho kompresoru vykyvného typu vyénivajici
predni koncové cast lopatky 3 a UGloZnd drazka v nosném télese

predstavuji kluzné posuvnou Cast.

[0073]

Rovnéz mezi sacim a vytlakovym otvorem ve valci 1 dJe

vytvofen valcovy pridrZny otvor.

Nosné téleso, vytvorené ze dvou ¢lenl polokruhového tvaru,
z nichZ kaZdy m& prifez polokruhového tvaru, Jje otocné

pripojeno k valcovému pridrzZznému otvoru.
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Proto tedy vnéjsi obvodova  plocha nosného télesa
a trubkovity pridriny otvor ve vé&lci pfedstavuji daldi kluzné&

posuvnou cast.

[0074]

U tohoto provedeni, jelikoZ ije jako chladivo vyuzZivén
trans-1, 2, difluoroetylén (R1132 (E)), tak chladivo Jje
tepelné a chemicky nestabilni, takZe mbZe snadno dochézet

ke Stépeni nebo polymerizaci v disledku chemické reakce.

Pokud Jje chladivo polymerizovédno pro vytvofeni polymeru,
tak existuje moZnost, Ze vnitfek kompresoru nebo chladiciho

okruhu miZe byt zanesen &i ucpédn timto polymerem.

Zejména v Casti, kde je teplota vysokd, bude chemickéa
reakce chladiva podporovéna, takZe k polymerizaci mlZe snadno

dojit.

Proto tedy za ucCelem potlaCeni polymerizace chladiva dje
nezbytné prijmout opatfeni, napfiklad pFripojit inhibitor

polymerizace k Casti o vysoké teploté.

[0075]

Shora uvedené kluzné posuvné Ccasti kompresniho prvku
a vinuté c¢casti elektrického prvku pfedstavuji d&asti, kde e

teplota v kompresoru vysoka.

Kluzné posuvna cést kompresniho prvku vytvari teplo, kdyZ
se soucasti kompresniho prvku vzajemné vac¢i sobé kluzné
posouvaiji, pricemz vinuta ca&st elektrického prvku vytvari

teplo, kdyZ je proud privadén do vinuti pro otaceni rotoru 13.
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[0076]

Jelikoz etylén fluorouhlovodik mé& vysokou reaktivitu,
a to 1 beéhem skladovéani p¥i pokojové teplot&, tak dochazi

ke 3tépeni nebo polymerizaci.

Proto tedy pri wvyuZivani etylén fluorouhlovodiku jako
chladiva je pfi vyrob& chladiva inhibitor polymerizace pro

potlac¢eni polymerizace chladiva p¥idavén do tohoto chladiva.

Dokonce i Dbéhem skladovani je inhibitor polymerizace vidy

primisen do etylén fluorouhlovodiku.

Ve  stavu, kdy etylén  fluorouhlovodik a inhibitor
polymerizace jsou vzajemné od sebe oddéleny tak chladivo neni

vyuzivano nebo skladovéano.

Avsak v kompresoru, jelikoZ je Stépeni chladiva
podporovano v disledku vzdjemnych kluzné& posuvnych pohybt
kovovych soucéasti, tak existuje vysoké mozZnost, Ze

rozpoustédlo bude polymerizovéno.

Takze 1 kdyZz Je inhibitor polymerizace jiZ pridéan
do chladiva, tak u kluzné& posuvnych <&asti kompresniho prvku
a vinutych Casti elektrického prvku, které maji vysokou
teplotu, dochazi k odpatrovéni chladiva, pFfic¢emZz inhibitor
polymerizace odchézi pry¢ spoleéné s odpafovanym chladivem

a nenl ponechédn v &a&stech o vysoké teploté.

Proto tedy Gcinek inhibitoru polymerizace nemliZe byt

dostatecdné zachovan.
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[0077]

Na druhé strané je <chladici olej 30, nashromdzdény
v utésnéné nadobé 20, privaddén k pfislusSnym kluzné posuvnym
Castem kompresoru prostrednictvim olejového mazaciho
mechanizmu (neznazornéno), usporddaného v kompresnim prvku

za UCelem mazéni kluzné posuvnych ¢asti.

Obecné jsou chladivo a chladici olej uloZeny
a prepravovany samostatné, pric¢emz  kdyZ je klimatizacni
za¥izeni smontovano, tak Jjsou <chladivo a chladici olej

naplnény do kompresoru a chladiciho okruhu.

Proto tedy, 1 kdyZ inhibitor polymerizace, ktery potlacuje
polymerizaci chladiva, jako je limonen, je pridan
do chladiciho oleje, tak jelikoZ chladici olej a chladivo se
vzajemné spolu nemisi, tak inhibitor polymerizace nebude
pisobit na chladici olej béhem skladovadni pro potlaceni

polymerizace chladiva.

Proto tedy neni nutné prididvat inhibitor polymerizace

do chladiciho oleje.

Kromeé toho, 1 kdyZ je chladici olej naplnén do kompresoru
a chladiciho okruhu, tak pfri zastaveni kompresoru, JjelikoZ se
chladivo mbZe odpafovat, a tim se miZe volné& pohybovat
v chladicim okruhu, tak chladici olej se shromazZduje ve spodni

Casti utésnéné nadoby a nemiZe se volné pohybovat.

Proto tedy, 1 kdyZz Jje 1inhibitor polymerizace pridéan
do chladiciho oleje, tak se nebude smé&Sovat s chladivem, takzZe
inhibitor polymerizace nebude plsobit na chladivo pro

potlac¢eni jeho polymerizace.
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Proto tedy kdyZ je kompresor zastaven a kdyZ Jje inhibitor
polymerizace jiZ pridadn do chladiva, tak neni nutné pridavat

inhibitor polymerizace do chladiciho oleje.

Kdyz je vSak kompresor v provozu, tak prost¥ednictvim
pridédni inhibitoru polymerizace do chladiciho oleje mbZe byt
inhibitor polymerizace pfivadén ke kluzné posuvnym Céstem
spole¢né s chladicim olejem, ©pricemz dostatedné mnoZstvi
inhibitoru polymerizace miZe byt udrZovadno na kluzné posuvnych

¢astech.

TakZze 1 kdyZ kluzné posuvné ¢&asti zacnou mit vysokou

teplotu, tak miZe dochdzet k potlaceni polymerizace chladiva.

Proto tedy inhibitor polymerizace miZe plnit svij ucel.

RovnéZz chladivo o vysoké teploté, stlacované pomoci
kompresniho prvku, Jak bylo shora popséno, prochézi pres
elektricky prvek 102 a je vytlacovdno na vnéjsi stranu
utésnéne nadoby 20 z vytlakové trubky 25, usporddané na horni

plose utésnéné néadoby 20.

V tomto pripadé, jelikoZ chladivo proudi rychle, tak &ast
chladiciho oleje, obsahujiciho limonen, je pfivéadéna

k elektrickému prvku, jelikoZ je rozpusténa v chladiwvu.

Chladivo, privadéné do elektrického prvku, narazi
na elektricky prvek, naceZ Jjsou <chladivo a <chladici olej
vzadjemné od sebe oddélovany, pficemZ chladivo proudi smérem
do vytlakové trubky 25, uspordadané nahore, a chladici olej se
navraci do spodni Casti utésnéné nadoby, kde se chladici olej

shromazduje.

*
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Cast oddéleného chladiciho oleje ulpivd na vinuti
elektrického prvku pfi narédzZeni na elektricky prvek a je =zde

doCasné udrzZovana.

Takze 1 tehdy, kdyZ vinuti zac¢ind mit vysokou teplotu, tak
je potlacovéna polymerizace chladiva, takze inhibitor

polymerizace miZe vykazovat sviaj ucinek.
[0078]

Jak jiZ bylo shora popséno, tak u kluzné& posuvnych &asti
kompresniho prvku a vinutych <&&sti elektrického prvku, které
zaCinaji mit vysokou teplotu Vv kompresoru, prostfednictvim
privadéni chladiciho oleje, obsahujici limonen jako inhibitor
polymerizace, mizZe byt udrzovano dostatecné mnozstvi

inhibitoru polymerizace.
[0079]

Rovnéz inhibitor polymerizace, obsaZeny v chladivu, pusobi
na odparené chladivo, ¢imZz efektivné potladuje polymerizaci

chladiva.
[0080]

TakZe u Césti o vysoké teploté, u kterych snadno dochédzi
k polymerizaci, mize byt polymerizace potlacena

prostfednictvim chladiciho oleje, obsahujiciho limonen.

Proto tedy 1 pfi wvyuzivani chladiva, u kterého snadno
dochazi k polymerizaci, mize byt udrzovana dostateéna

spolehlivost.
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[0081]

U kluzné posuvnych ¢&éasti kompresniho prvku, kdy kaZda
z nich je vytvorena z kovu, zac¢inaji mit jejich kluzné posuvné
plochy vysokou teplotu v disledku vzdjemného kluzné posuvného
pohybu kovl, pric¢emz kovy kluzné posuvnych ploch Jsou

aktivovéany.

Aktivované kovové plochy kluzné posuvnych <&asti plusobi
jako reaktivni katalyzatory na tepelné a chemicky nestabilni

chladivo a zplsobuji $tépeni chladiva.

Kromé toho exponovand kovova aktivovand plocha vysledného
rozpouStédla plsobi Jjako polymerni katalyzdtor pro podporu

vytvéreni polymeru.

Inhibitor polymerizace potlacuje nejenom polymerizaci
rozpoustédla, avsak rovnéZ S§tépeni <¢i rozpoudténi chladiva,
pricemz plUsobeni  inhibitoru polymerizace muZe byt déle

podporovana.

To znamena, Ze u kluzné posuvnych ¢asti kompresniho prvku
prostrednictvim potlaceni exponovani aktivovanych kovovych

ploch miZe byt plsobeni katalyzatoru potlaceno.
[0082]

Jak bude popsédno déle, tak alespon jedna ze dvou soucéasti,
vytvarejicich kluzné posuvnou cast, je vytvofena 2z nekovového

materidlu.
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V pripadé, kdy Jjedna soucCdst kluzné posuvné &asti Jje
vytvorena =z nekovového materidlu, majiciho nizké specifické
teplo tak pri porovnani se vzajemnymi kluzné posuvnymi pohyby
dvou kovlh miZe byt ndrist teploty sniZen, ¢&imZ je moZno

potlacit aktivaci kovové plochy kluzné posuvné casti.

V disledku toho mohou byt potladeny Stépeni a polymerizace

chladiva.
[0083]

Nejprve na vnéjsim obvodu odvalovaciho pisku 2 a pFednim
konci 3a lopatky 3, které prestavuji prvni kluzn& posuvnou
¢ést, je povrchova plocha lopatky 3 potaZena povlakem uhliku

DLC-S51i (kosoctverecny uhlik - silikon) (jako nekovovy priklad).

TakZe pri vzéjemném kluzné& posuvném pohybu mezi vné&jsim
obvodem odvalovaciho pistu 2 a prednim koncem 3a lopatky 3

miZe byt zabrénéno p¥imému kontaktu mezi kovy.

Proto tedy u prvni kluzné posuvné cC&sti obtiZné dochéazi
k vysoké teploté&, pricemZ u kovové plochy rovnéZ obtiZné
dochazi k aktivaci, v dusledku ¢ehoZ Je mozZno potlacdit

polymerizaci chladiva.
[0084]

Povlak DLC-S1 predstavuije amorfni uhlik s obsahem
silikonu, pfiCemZ ma& tlouStku povrchové vrstvy od 2000 do 2500

Hmv a tloustku filmu 3 um nebo podobné.
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[0085]

Rovnez u lopatkové drazky la vélce 1 a bo&ni povrchové
casti 3b lopatky 3, které predstavuji druhou kluzné& posuvnou
cast, prostrednictvim potaZeni shora uvedené plochy lopatky 3
povlakem DLC-Si muZe byt zabrdnéno pfimému kontaktu mezi kovy,
takZe kovovd plocha je obtiZné aktivovatelnd a obtiZné
dosahuje vysoké teploty, takZe je mozZno potladit polymerizaci

chladiva.

[0086]

Vnitfni obvod 2b odvalovaciho pésu 2 a excentricka
hridelova cast 6a klikového hfidele 6, které prfedstavuiji treti
kluzné posuvnou Cast, prostfednictvim vytvoreni filmu
z fosforecnanu manganatého (priklad nekovového povlaku)
na povrchové ploSe klikového hifidele 6 mlZe byt zabranéno
primému kontaktu mezi kovy, takZe kovovd plocha je obtizZné
aktivovatelna a obtiZné dosahuje vysoké teploty, takZe e
mozno potlacit polymerizaci chladiva. Zde miAZe byt film
z fosforeCnanu manganatého rovnéz vytvoren na vnit¥nim

obvodu 2b odvalovaciho pistu 2.

[0087]

U vnitfniho obvodu hlavniho loZiska 4 a hlavni h¥idelové
Casti 6b klikového hridele 6, které predstavuji &tvrtou kluzné
posuvnou Cést, a u vnit¥fniho obvodu vedlejsiho loZiska 5
a vedlejsi hridelové <Césti 6c klikového hridele 6, které
predstavujli patou kluzné posuvnou  cCéast, prostfednictvim
vytvoreni filmu fosforecnanu manganatého na povrchové plose
klikového hfidele 6 mlZe byt zabrénéno primému kontaktu mezi

kovy, takZe kovovad ©plocha miZe Dbyt obtiZné aktivovéna
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a obtiZzné dosahuje vysoké teploty, takZe Jje moZno potlacit

polymerizaci chladiva.

Zde muzZe byt film fosforecCnanu manganatého vytvoren rovnéz
na vnitfnich obvodech hlavniho loZiska 4 a vedlej$iho

lozZziska 5.

[0088]

Na zdkladé shora uvedené konstrukce u ptrislusnych kluzné
posuvnych ¢asti rotacniho kompresoru 200, JjelikoZ mlZe byt
zabridnéno pfimému kontaktu mezi kovy, tak u kovové plochy,
slouzici jako kluzné posuvnd plocha, mlZe byt potlacena Jjeji
aktivace, prficemz u kluzné posuvnych casti mbZe byt potlaceno
zvy8eni  teploty, v disledku cehoZ 1lze potlac¢it Stépeni

a polymerizaci chladiva.

Tim mbZe byt zabrénéno poruSe rotac¢niho kompresoru 200
a ucpani chladiciho okruhu, k CemuZz by Jinak mohlo dojit

v disledku vyslednych polymert chladiva.

Proto tedy maZe kompresor vykazovat spolehlivost po velmi

dlouhou dobu.

[0089]

Zzde nekovova konstrukce nemusi byt vyuzivdna u vS3ech shora
uvedenych kluzné posuvnych ¢&é&sti. JelikoZ snadno dochézi
k aktivaci kovové plochy u takové casti, kde je povrchovy tlak
kluzné posuvné c¢asti velky, rychlost kluzné posuvného pohybu
je velkd a stav mazdni Jje nedostatecny, tak prostrednictvim
vytvofeni takové ¢asti z nekovového materialu mohou byt
Stépeni nebo polymerizace chladiva potlaceny a proces premény

takové &4sti na nekovovou strukturu mbZe byt zachranén.

200 00
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U casti, kde povrchovy tlak kluzné& posuvné casti je maly,
rychlost kluzné posuvného pohybu je nizkd a stav mazéni Je
dobry, tak 1 kdyZz Jsou kluzné pbsuvné Cadsti prislusné
vytvoreny z kovovych materidld, tak dochdzi pouze obtiZné&

k aktivaci kluzné posuvnych ploch.

Proto neni vidy nutné je pfeménit na nekovovou strukturu.

[0090]

Rovnéz prostrednictvim zabrénéni primému kontaktu kovld je
podpora Stépeni chladiva potlac¢ena, pricemz u rozpoudtédla
chladiva Jje potlacCena polymerizace prostrednictvim inhibitoru

polymerizace, obsaZeného v chladicim oleji.

Proto tedy vytvareni polymert miZe byt déle potladeno,
v dbsledku cehoZ mbZe Dbyt spolehlivost kompresoru dale

zvysena.
[0091]

Ve shora uvedeném popise byl uveden ptiklad vyuzivani

trans-1, 2, difluoroetylén (R1132 (E)) Jjako chladiva.

Avsak vyuzivani fluoroetylénu (R1141), cis-1,
2 difluoroetylénu (R1132 (Z)), 1, 1 difluoroetylénu (R1132a),
1, 1, 2 trifluoroetylénu (R1123) nebo podobné miZe poskytovat

obdobné ucinky.
[0092]

Podle shora uvedeného popisu je vyuZivan limonen jako

inhibitor polymerizace, obsaZeny v chladicim oleji.
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Mohou vSak byt rovnéZ vyuzZivany terpenicky uhlovodik, jako
pekan, kamfen, cymen a terpen, nebo terpenicky alkohol, jako
citronellol, terpineol a borneol.

Provedeni 2

[0093]

Provedeni predstavuje zplsob, u kterého v pripadé& ¢asti,

u které miZe snadno dochézet k ndrustu teploty, je dostatecné

mnozstvi chladiciho oleje, obsahujiciho inhibitor
polymerizace, poskytnuto za UcCelem potlaceni této
polymerizace.

AvSsak 1inhibitor polymerizace muZe byt rovnéZ obsaZen

na kluzné posuvné soucdsti jiz predem.

Tento zplsob bude nyni déle popsan.

[0094]

Valec 1, hlavni loZisko 4 a vedlejSi loZisko 5, zndzornéné
u provedeni 1, mohou byt rovnéZ usporadadny Jako porézni

slinované soucéasti.

Inhibitor polymerizace nebo chladici olej, obsahujici
inhibitor polymerizace, Jje 1impregnovédn v téchto slinutych

soucdstech predem, pricCemZ kompresor je poté smontovan.

U tohoto =zpusobu, JjelikoZz ve valci kompresoru nebo
v kluzné posuvné casti snadno dochazi ke zvySeni teploty tak
inhibitor polymerizace unikd ven ze slinutych soucéasti, takzZe

polymerizace chladiva miZe byt dédle potlacena.
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[0095]

Proto tedy, 1 kdyZ jsou polymerizaéni podminky chladiva
splnény ve stavu, kdy mnoZstvi chladiciho oleje, naplné&ného
v kluzné posuvné C&sti kompresniho prvku neni dostatecné, tak
polymerizace chladiva miZe Dbyt potla¢ena prost¥ednictvim

inhibitoru polymerizace, udrZovaného na slinuté soucdsti.

Provedeni 3

[0096]

Jind neZ kluzné posuvna Cast ve vinuté Casti elektrického
prvku, u které rovnéZ dochazi ke zna¢nému nérlGstu teploty,
podobné Jjako u provedeni 2, mhZe rovnéZ predem obsahovat

inhibitor polymerizace.

Tento zplUsob bude popséan dale.

[0097]

U vinuté casti 12b elektrického prvku, kdy kazdé vinuti ma
kruhovy prurez, Jje vytvofena mezera mezl Jjednim vinutim

a dals8im vinutim.

Tato mezera mezi vinutimi obdobné jako v pripadé porézni
vlastnosti slinované soucédsti je schopna obsahovat a udrZovat
inhibitor polymerizace nebo chladici olej, obsazZeny

v inhibitoru polymerizace.

Inhibitor polymerizace Jje napfiklad obsaZen v pracovnim
oleji pro vyuZzivédni pfi procesu navijeni, nebo Jje vinuti

ponof¥eno v inhibitoru polymerizace.
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Jelikoz je 1inhibitor polymerizace ve vinuté &asti 12b
dostatecné dodavéan do vinuté Ccasti, kdy?z dochazi
k polymerizaci, tak mlZe byt podpofen preventivni udinek

polymerizace chladiva.
[0098]

I kdyz jsou podminky pro polymerizaci chladiva splnény
ve stavu, kdy mnozZstvi chladiciho oleje, naplnéného do kluzné&
posuvné casti vinuté Casti elektrického prvku, neni
postacujici, tak polymerizace chladiva miZe byt potlalena

pomoci inhibitoru polymerizace, obsaZenému ve vinuté &asti.

Provedeni 4
[0099]

Provedeni 1 predstavovalo pfiklad zpusobu, jak u péti
kluzné posuvnych ¢asti lze pfri zabranéni ptimého kontaktu mezi
kovy potlacit aktivaci kovovych ploch a potlad¢it néarust

teploty u kluzné posuvnych ¢asti.

Avsak jako zpusob pro dosaZeni podobného G&inku je moZno
vyuzivat nékolik typu zpusobli, které jsou jiné, neZ v pripadé

provedeni 1.

Provedeni 4 predstavuje jiny zpusob, tykajici se prvni
kluzné  posuvné casti, kterou tvori  vnéjsi obvod  2a

odvalovaciho pistu 2 a predni konec 3a lopatky 3.
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[00100]

PrestoZe wu provedeni 1 byl popsadn zplisob potahovéani
lopatky 3 povlakem DLC-Si, tak jako povlak lopatky 3 1lze
rovnéZ vyuzivat DLC (kosoCtverec¢ny uhlik), CrN (nitrid
chromu), TiN (nitrid titanu), TiCN (karbonitrid titanu), TiAIN
(nitrid titanu a hliniku), WC/C (povlak z karbidu wolframu),
VC (karbid vanadu) nebo podobn&.

JelikoZ zZadny kov neni vystaven na kluzn& posuvné plose
lopatky, tak tyto povlaky rovn&Z poskytuji obdobny ucinek,

jako u provedeni 1.
[00101]

RovnéZz v pripad€ lopatky 3 kromé& shora uvedeného zplsobu
pro pokryti povrchové plochy kovu nekovovym povlakem je rovn&?
znam  zpusob  vytvoteni  vlastni lopatky 3z keramického

materidlu.

Tento material zahrnuje SiC (karbid k¥emiku), Zr0, (oxid
zirkonic¢ity), Al,03 (oxid hlinity), Si3N, (nitrid k¥emiku)

a podobné.

Jelikoz jejich vyuzivani mlZe zabranit tomu, aby kov byl
vystaven pusobeni kluzné posuvné plochy lopatky 3, tak 1lze

dosahovat obdobného uc¢inku, jako u provedeni 1.
[00102]

PrestoZe provedeni 1 predstavuje zpusob, jak potladit
exponovani kovového povrchu na povrchové ploZe lopatky 3, tak
podobny zpusob miZe byt rovnéZ vyuZivan v ptipadé vnéjsiho

obvodu 2a odvalovaciho pistu 2.
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Pokud povrchovd plocha, zahrnujici vnéjsi obvod 2a
odvalovaciho pistu 2, Jje potaZena povlakem DLC-Si, DLC, CrN,
TiN, TiCN, TiAlIN, WC/C, VC nebo podobn&, tak kov neni
exponovan na kluzné posuvné ploSe vnéj3iho obvodu 2a

odvalovaciho pistu 2.

V disledku toho 1lze dosahovat podobny u&inek, jako

u provedeni 1.

[00103]

V pripadé& odvalovaciho pistu 2 miZe byt rovndZ vyuZivan
kromé& zpisobu potaZeni kovové plochy nekovovym povlakem rovné&z
zpusob vytvoreni vlastniho odvalovaciho pistu 2 z keramického

materialu.

Tento materi&dl mazZe zahrnovat Sic, 2r0,, Al,05, SisNg

a podobné.

Jelikoz kov neni vystaven va¢i kluzn& posuvné plose
vnéjsiho obvodu 2a odvalovaciho pistu 2, tak 1lze dosahovat

podobného uc¢inku, jako u provedeni 1.

Provedeni 5

[00104]

Obdobné jako u provedeni 4 rovnéZ provedeni 5 predstavuje
priklad, tykajici se druhé kluzné& posuvné ¢asti, tvorené
lopatkovou drazkou la véalce 1 a boc¢ni povrchovou ¢&é&sti 3b

lopatky 3.
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Stejné jako u provedeni 4 mtZe byt lopatka 3 potaZena

povlakem DLC, CrN, TiN, TiCN, TiAlIN, WC/C, VC nebo podobné.

TakZe v pripad€ druhé kluzné& posuvné cEasti, jeliko? lze
zajistit potlaceni vystaveni posuvné kluzné plochy lopatky 3,

tak lze dosahovat obdobného u¢inku, jako u provedeni 1.

Kdyz je lopatka 3  rovnéz vytvorena z keramického
materidlu, jako Sic, Zr0,, Al,03 a Sij3Ng, tak jelikoZ kov neni
vystaven vuc¢i kluzné posuvné ploSe lopatky u druhé kluzné
posuvne cCasti, tak lze dosahovat obdobného G&inku, jako

u provedeni 1.

Provedeni 6

[00105]

Provedeni 6 predstavuje dal$i provedeni, tykajici se tf¥eti
kluzné posuvné Casti, kterou tvo¥i  vnit¥ni obvod 2b

odvalovaciho pistu 2 a excentrickd hfidelovd &&st 6a klikového

hridele 6.
[00106]
Obr. 3 znazornuje provedeni 6, pricemZ prfedstavuije

perspektivni pohled na odvalovaci pist 2.

[00107]

PrestoZe provedeni 1 predstavuje zpGsob vytvatreni filmu
fosforecnanu manganatého na povrchové ploSe klikového
hfidele 6, tak odlisnd opatfeni mohou byt rovn&Z pfrijata

v pripade strany odvalovaciho pistu 2, Jjak je napFiklad
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znazornéno na obr. 3, pric¢emZz mlZe byt uplatnén zpusob
vyuzivani opérného loZiskového ¢&lenu 9 na &asti vnitfniho

prumeéru odvalovaciho pistu 2.

[00108]

Tento opérny loZiskovy ¢len 9 zahrnuje dva typy &lenf.

Jeden je vytvofen z kovového materidlu, pricemZ druhy je

vytvoren z pryskyfice (nekovového materidlu).

Operny loziskovy <¢len 1, vytvofeny =z pryskyfice (jako
priklad nekovovych ¢&lent), pfedstavuje charakteristicky znak

tohoto provedeni.

[00109]

Opérny loZziskovy C¢len 9, obsahujici PTFE

(polytetrafluorocetylén) nebo POM (polyacetal) Jjako hlavni

slozku, miZe byt s vyhodou vyuZivan.

JelikoZz v tomto pripadé neni kov vystaven v0a&i kluzné
posuvné casti odvalovaciho pistu uvnit?¥ jeho prumérové strany,

tak lze dosahovat obdobného G¢inku, jako u provedeni 1.

[00110]

Opérny loZiskovy ¢&len 9 (jako priklad nekovovych ¢&lent)
zde muzZe byt rovnéZ vyuZivédn v pripad® excentrické htidelové

Casti ba klikového hridele 6.
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Provedeni 7

[00111]

Provedenl 7 predstavuje dal3i ptriklad, tykajici se &tvrté
kluzné posuvné Ccasti, kterou tvo¥i wvnit¥ni obvod hlavniho
loziska 4 a hlavni hridelové &ést 6b klikového h¥idele 6,
a paté kluzné& posuvné ¢asti, kterou tvo¥i vwvnit¥ni obvod
vedlejsiho loZiska 5 a vedlejdi hridelovad &ast 6c klikového

htidele 6.

[00112]

Obr. 4 znazorfhuje perspektivni pohled na hlavni loZisko 4

(Castecné vynechéno), zobrazujici sedmé provedeni.

[00113]

PrestoZe provedeni 1 predstavovalo zplsob vytvafeni filmu
fosforecnanu manganatého na povrchové plose klikového
hridele 6, tak odlisnd opatfeni mohou byt rovnéZ udinéna
na strané hlavniho a vedlejsiho loZiska 4 a 5, djak je
napriklad znézorné&no na obr. 4, pricemZ zde mlZe byt rovnés
vyuzivan zplsob vyuzivani opérného loziskového &lenu 10 (jako
prikladu nekovovych ¢&lenli) na ¢&sti vnit#niho prtmé&ru hlavniho

loZiska 4.

[00114]

Tento opérny loZiskovy ¢len 10 zahrnuje dva typy &lend.

Jeden je vytvoren z kovového materidlu, pricemZ druhy je

vytvoren z pryskyrice.
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Opérny loZziskovy ¢len 10, vytvoreny z pryskytice,

predstavuje charakteristicky znak tohoto provedeni.

[00115]

Opérny loZziskovy ¢len 10, obsahujici PTFE

(polytetrafluoroetylén) nebo POM (polyacetal) Jjako hlavni

slozku, mdZe byt s vyhodou vyuzZivan.

JelikoZz v tomto pripadé neni kov vystaven v0a&i kluzné
posuvné cCasti odvalovaciho pistu uvnit? jeho primérové strany,

tak lze dosahovat obdobného u&inku, jako u provedeni 4.

[00116]

Opérny loZiskovy ¢len 10 zde miZe byt rovné&€Z vyuZivan
v pripadé hlavni a vedlejsi hridelové casti 6b a 6¢ klikového

hridele 6.

[00117]

Prestoze priklad, u kterého alespon kluzné posuvnéd plocha
jedné ze soucCédstil, tvoricich kluzné posuvné casti, Jje
vytvofena z nekovového materidlu, byl popsén, tak alespon
kluzné posuvné plochy obou souc¢ésti, vytvafejicich kluzné

posuvné casti, mohou byt vytvofeny z nekovového materialu.

Provedenil 8

[00118]

Chladici olej, vyuZivany u shora uvedenych provedeni,

obecné osahuje C¢inidlo pro zabranéni opotrebeni.
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JelikoZz toto ¢inidlo pro =zabranéni opot¥ebeni m& funkci
pri =zabranéni opotfebeni kluzné& posuvnych &astic v dasledku
svého rozpou$téni, tak je znadmo, Ze rozpoudtédlo <&inidla pro
zabréanéni opotrebeni reaguje s rozpoustédlem snadno
rozpustitelného etylén fluorouhlovodiku nebo jeho smési pro

vytvadreni tuhych latek.

Existuje obava, Ze tuhé latky se mohou hromadit v jemnych
pratokovych kanédlech, Jjako 3je expanzni ventil a kapiléarni
trubice v chladicim cyklu, coZ miZe zplsobit ucpdni, a tim

Spatné chlazeni.

U tohoto provedeni, jelikoZ je chladici olej ?radné zvolen
tak, Ze neobsahuje <¢inidlo pro zabrénéni opotFfebeni, tak mlZe
byt vytvoren chladici kompresor, ktery nevytva¥i tuhé 1latky,
vytvarené prostfednictvim reakce mezi rozpoudtédlem ¢&inidla
pro zabrénéni opotfebeni a rozpoustédlem etylén
fluorouhlovodiku nebo Jjeho smési, pfic¢emZ nedochdzi k ucpani
chladiciho okruhu, takZe kompresor je schopen udrZovat

vynikajicl vykon po dlouhé cCasové obdobi.

[00119]

Pfedmeétny vynalez vykazuje nasledujici ilustrativni

a neomezujici aspekty:

[00120]

(1) Podle prvniho aspektu byl vyvinut chladici kompresor,
usporéddany pro stlacovani etylén fluorouhlovodiku nebo smési,
obsahujici etylén fluorouhlovodik, Jjako chladivo, pricem?Z
chladici kompresor obsahuje: kompresni prvek, usporddany pro
stlacovani chladiva a obsahujici kluzné posuvnou souclést,

kterd ©prestavuje kluzné posuvnou ¢cast, a <chladici olej,
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uzpusobeny pro pfivadéni ke kluzn& posuvné souddsti za ucelem
mazani kluzné posuvné ¢éasti, pficemZ alespont jedna z kluznd
posuvnych ploch kluzné posuvné soucasti je vytvorena
z nekovového materidlu, a pricemZz inhibitor polymerizace,
uzplsobeny pro potla¢ovani polymerizace chladiva, je obsaZen

v chladicim oleji.

[00121]

(2) Podle druhého aspektu byl vyvinut chladici kompresor,
uzplsobeny pro stlacovani etylén fluorouhlovodiku nebo smési,
obsahujici etylén fluorouhlovodik, jako chladivo, p#icem?
chladici kompresor obsahuje: kompresni prvek, uspotfadany pro
stlacovani chladiva a obsahujici kluzn& posuvnou souddast,
kterd prestavuje kluzné posuvnou C¢&st, pficemZ kluzné posuvnou
soucCésti Jje slinutd soucést, ve které je obsaZen inhibitor
polymerizace, uzplUsobeny pro potlacovéani polymerizace
chladiva, a pticemZz alesponl jedna =z kluzn& posuvnych ploch

kluzné posuvné soucCédsti je vytvorena z nekovového materidlu.

[00122]

(3) Podle tretiho aspektu byl vyvinut chladici kompresor,
uzpusobeny pro stlacovani etylén fluorouhlovodiku nebo smési,
obsahujici etylén fluorouhlovodik, jako chladivo, pricemZ
chladicli kompresor obsahuje: kompresni prvek, uspotddany pro
stlacovéni chladiva a obsahujici kluzné posuvnou soudast,
kterd prestavuje kluzné posuvnou <&ast, a elektricky prvek,
usporadany pro pohanéni kompresniho prvku a obsahujicil vinuti,
pricemz inhibitor polymerizace, uzplsobeny pro potlacovéani
polymerizace chladiva, Jje obsaZen Vv meze¥e mezi vinutim,
a pricemZz alespon jedna z kluzné posuvnych ploch kluzné

posuvné soucasti je vytvorena z nekovového materidlu.
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[00123]

(4) Podle ctvrtého aspektu byl vyvinut chladici kompresor

podle kteréhokoli prvniho aZ tfetiho aspektu, pficemZ etylén

fluorouhlovodik  obsahuje alespon  jednu latku, vybranou
ze skupiny, obsahujici fluorocetylén (R1141), trans-1,
2 difluoroetylén (R1132 (E)), cis-1, 2 difluoroetylén (R1132
(Z)), 1, difluoroetylén (R1132a), a 1, 1, 2 trifluorocetylénu
(R1123).

[00124]

(5) Podle patého aspektu byl vyvinut chladici kompresor
podle  kteréhokoli prvniho aZz <¢tvrtého aspektu, pridem?

inhibitorem polymerizace je sloucenina terpinu.

[00125]

(6) Podle sesteho aspektu byl vyvinut chladici kompresor
podle patého aspektu, pric¢emZz slouCenina terpinu je vybrana
ze skupiny, obsahujici limonen, pinen, kamfen, cymen,

terpinen, citronellol, terpineol a bornelol.

[00126]

(7) Podle sedmého aspektu byl vyvinut chladici kompresor
podle kteréhokoli prvniho aZ Sestého aspektu, pficemZ nekovovy
povrch je vytvoren prostfrednictvim provadéni potahovaciho

procesu na povrchové ploSe kluzné& posuvné souddsti.

[00127]

(8) Podle osmého aspektu byl vyvinut chladici kompresor

podle sedmého aspektu, pfic¢emZ povlak pro potahovaci proces

. (AR X}
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je vybran ze skupiny, obsahujici DLC (koso&tveredny uhlik),
DLC-Si (kosoltverecny uhlik-k¥emik), CrN (nitrid chromu),
TiN (nitrid titanu), TiCN (karbonitrid titanu), TiAIN (nitrid
titanu a hliniku), Wc/cC (povlak z karbidu wolframu)
a VC (karbid wvanadu).

[00128]

(9) Podle devatého aspektu byl vyvinut chladici kompresor
podle kteréhokoli prvniho aZ Sestého aspektu, pricemZ nekovova

Cast je predstavovana nekovovym opérnym loZiskovym Clenem.

[00129]

(10) Podle desatého aspektu byl vyvinut chladici kompresor
podle devatého aspektu, pricemZ nekovovy opérny loZiskovy &len
obsahuje jako hlavni souCdst PTFE (polytetrafluoroetylén) nebo
POM (polyacetal).

[00130]

(11) Podle Jedenadctého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor podle kteréhokoli prvniho aZ Sestého aspektu,
pricemZz alesponn Jjedna =ze soulédsti, predstavujicich kluzné

posuvnou ¢ast, je vytvofena z keramického materidlu.

[00131]

(12) Podle dvanactého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor  podle jedendctého  aspektu, pricemZ keramicky
material je vybran ze skupiny, obsahujici
SiC (karbid kfemiku), 2r0, (oxid =zirkonility), Al,0;3 (oxid

hlinity) a Si3sNy (nitrid kremiku).
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[00132]

(13) Podle trinactého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor podle kteréhokoli prvniho aZ Sestého aspektu,
ptiCemZz nekovovy materidl Jje tvofen filmem fosforednanu

manganatého.

[00133]

(14) Podle <trnactého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor podle kteréhokoli prvniho aZ osmého, jedenactého
a dvanéactého aspektu, pricemz kompresni prvek obsahuie
odvalovaci pist prstencovitého tvaru, usporadany pro
excentrické otaceni ve wvalcové komofe valce, a lopatku,
uloZenou v lopatkové dradZce valce a uspotfddanou pro kluzné
posuvny pohyb v lopatkové drézZce pri pritlacovéani
na odvalovacl pist, a pricemZz kluzn& posuvnou J&ast tvori

predni konec lopatky a vnéjsi obvod odvalovaciho pistu.

[00134]

(15) Podle patnactého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor podle kteréhokoli prvniho aZ osmého, jedenactého
a dvanactého aspektu, pricemZ kompresni prvek obsahuje vélec,
obsahujici lopatkovou drazku, a lopatku, uloZenou v lopatkové
drézZce valce a usporéidanou pro kluzné posuvny pohyb
v lopatkové draZce, a pricemZz kluzné posuvnd cast je tvofena

lopatkovou drézZzkou a lopatkou.

esecse
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[00135]

(16) Podle Sestnadctého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor podle kteréhokoli prvniho aZ Sestého, devéatého,
desatého a tfindctého aspektu, pricemZz kompresni prvek

obsahuje odvalovaci pist prstencovitého tvaru, usporadany pro

excentrické otaceni ve valcové komofe valce, a klikovy hridel,
majici excentrickou h¥idelovou ¢&é&st, kterd je excentrickéd vaci
hlavni htidelové ¢asti, a pricemZz kluzné posuvnou c¢ast tvori
vnit¥ni obvod odvalovaciho pistu a excentrickd hridelova cast

klikového hridele.

[00136]

(17) Podle sedmnédctého aspektu byl vyvinut chladici
kompresor podle kteréhokoli prvniho aZ Sestého, devatého,
desdtého a trinadctého  aspektu, pric¢emz  kompresni prvek
obsahuje klikovy hfidel, majici hlavni h¥idelovou <cést
a vedlejsi hfidelovou ¢ast, hlavni lozisko, uspotfadané pro

kluzn& posuvné dosedédni na hlavni hridelovou <cast klikového

hfidele, a vedlej3i loZisko, uspotféddané pro kluzn€& posuvne
doseddni na vedlejdi hfidelovou <C&st klikového hridele,
a pricem# kluzn& posuvnou Cast tvofi hlavni loZisko, vedlejsi

loZisko a klikovy hridel.
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PATENTOVE NAROKY

1. Chladici kompresor, uzplsobeny pro stlaovani etylén
fluorouhlovodiku nebo smési, obsahujici etylén
fluorouhlovodik, jako chladivo, pric¢emZz chladici kompresor

obsahuje:

kompresni prvek, usporaddany pro stlacovédni chladiva
a obsahujici kluzn& posuvnou soucést, ktera pfé%tavuje kluzné

posuvnou cast, a

chladici olej, uzpUsobeny pro pfivadéni ke kluzn& posuvné

souddsti za Gcelem mazéani kluzné posuvné céasti,

pfidem? alespoil jedna =z kluzné& posuvnych ploch kluzné

posuvné soucadsti je vytvorena z nekovového materialu, a

pf¥idemZ inhibitor polymerizace, uzplsobeny pro potlacovani

polymerizace chladiva, je obsaZen v chladicim oleji.
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2. Chladici kompresor, uzplsobeny pro stlaovani etylén
fluorouhlovodiku nebo smési, obsahujici etylén
fluorouhlovodik, jako <chladivo, p¥icemZ chladici kompresor

obsahuje:

kompresni prvek, usporddany pro stlacovani chladiva
a obsahujici kluzné posuvnou soucdst, kterd prfestavuje kluzné&

posuvnou c¢ast,

pricemZ kluzné€ posuvnou soucdsti Jje slinutd soucdast,
ve které Je obsaZen inhibitor polymerizace, uzpusobeny pro
potlacovani polymerizace chladiva, a

pricemZz alespon Jedna =z kluzné posuvnych ploch kluzné

posuvné soucasti je vytvofena z nekovového materidlu.

3. Chladici kompresor, uzplsobeny pro stladovadni etylén
fluorouhlovodiku nebo smeési, obsahujici etylén
fluorouhlovodik, jako <chladivo, pfic¢emZ chladici kompresor

obsahuje:

kompresni prvek, usporédany pro stlacovani chladiva
a obsahujici kluzné posuvnou soucédst, kterd prestavuje kluzné

posuvnou Cast, a

elektricky prvek, uspotraddany pro pohdnéni kompresniho

prvku a obsahujici vinuti,

pficemZ inhibitor polymerizace, uzpusobeny pro potlacovani

polymerizace chladiva, je obsaZen v mezefe mezi vinutim, a

pricemZ alespon Jjedna =z kluzné posuvnych ploch kluzné

posuvné soucCasti je vytvofena z nekovového materiédlu.

see

ae
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4. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z ndrokd 1 az 3,

vyznacujici se tim, zZe etylén
fluorouhlovodik obsahuje alesponi Jjednu latku, vybranou ze
skupiny, obsahujici fluoroetylén (R1141), trans-1,
2 difluoroetylén (R1132 (E)), cis-1, 2 difluoroetylén
(R1132 (2)), 1, difluoroetylén (R1132a), a 1, 1, 2
trifluoroetylénu (R1123).

5. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z narokd 1 az 4,

~

vyznacdcuijici s e tim, ze inhibitorem

polymerizace je slouCenina terpinu.
6. Chladici kompresor podle naroku 5,
vyznacuijici s e tim, Ze sloucCenina
terpinu Jje vybrédna ze skupiny, obsahujici 1limonen, pinen,
kamfen, cymen, terpinen, citronellol, terpineol a bornelol.
7. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z narokd 1 az 6,
vyznadcuijilci s e t im, Ze nekovovy povrch
Je vytvofen prostfednictvim provddéni potahovaciho procesu

na povrchové ploSe kluzné posuvné soucdédsti.

8. Chladici kompresor podle naroku 7,

vyznadcuijici s e tim, ze povlak pro
potahovaci proces je vybran ze skupiny, obsahujici
DLC (kosoctverecny uhlik), DLC-Si (kosoctvereény
uhlik-kfemik), CrN (nitrid chromu), TiN (nitrid titanu),

TiCN (karbonitrid titanu), TiAIN (nitrid titanu a hliniku),
WC/C (povlak z karbidu wolframu) a VC (karbid vanadu).

[ XN XY
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9. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z naroka 1 aZ 6,

vyznacuijici s e t 1m , Ze nekovova Cast je

predstavovéna nekovovym opérnym loZiskovym ¢lenem.
10. Chladici kompresor podle naroku 9,
vyznacuijici s e t 1m, Ze nekovovy opé&rny
loZiskovy ¢len obsahuje jako hlavni soucést PTFE
(polytetrafluoroetylén) nebo POM (polyacetal).
11. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z ndrokd 1 az 6,
vyznacuijici s e t im, Ze alespoll Jedna
ze soucCéasti, predstavujicich kluzné posuvnou cést, je

vytvofena z keramického materidlu.

12. Chladici kompresor podle naroku 11,

vyznadcuijici s e tim, Ze keramicky
materidl je vybran ze skupiny, obsahujici
SiC (karbid kfemiku), Zr0O, (oxid zirkonicity), Al,0; (oxid

hlinity) a SisNg (nitrid kFemiku).

13. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z naroka 1 aZ 6,

vyznacuijilci s e tim, Ze nekovovy

materidl je tvofen filmem fosforelnanu manganatého.

e essae
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14. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z narokd 1 aZ 8,

11 a 12,

vyznadcuijici s e tim, Ze kompresni prvek

obsahuje

odvalovacl pist prstencovitého tvaru, uspofadany pro

excentrické otaceni ve valcové komofre valce, a

lopatku, uloZenou v lopatkové drazZce valce
a usporadanou pro kluzné posuvny pohyb v lopatkové

drazce pfi pritlacovani na odvalovaci pist, a

pticemZ kluzn& posuvnou <&ast tvofi predni konec

lopatky a vneéjsi obvod odvalovaciho pistu.

15. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z narokd 1 aZ 8,

11 a 12,

vyznacuijici s e t im, Ze kompresni prvek

obsahuje

valec, obsahujici lopatkovou drazku, a

lopatku, uloZenou v lopatkové drézce valce
a usporadanou pro kluzné posuvny pohyb v lopatkové

drédzce, a

pric¢emz kluzné posuvna C¢ast je tvorena lopatkovou

drdZkou a lopatkou.



55 '

16. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z naroka 1 aZ 6,

9, 10 a 13,

vyznacuijicli s e t im, Ze kompresni prvek

obsahuje

odvalovaci pist prstencovitého tvaru, usporadany pro

excentrické otaceni ve vdlcové komofe vélce, a

klikovy hridel, majici excentrickou htidelovou &é&st,

kterd je excentrickd vac¢i hlavni htidelové casti, a

pricemZz kluzné posuvnou ¢ast tvori wvnit¥ni obvod
odvalovaciho pistu a excentrickda hridelovd &&st

klikového hridele.

17. Chladici kompresor podle kteréhokoliv z ndrokd 1 az 6,

9, 10 a 13,

vyznacuijilci s e t 1im, Ze kompresni prvek

obsahuje

klikovy  htidel, majici hlavni hridelovou &é&st

a vedlejsi hridelovou c¢ast,

hlavni lozisko, usporddané pro  kluzné posuvné
dosedéni na hlavni hridelovou c¢ast klikového hridele,

a

vedlejsi loZisko, usporadané pro kluzné& posuvné
dosedédni na vedlejs$i hridelovou <¢ast klikového

hridele, a

pficemz kluzné posuvnou cast tvori hlavni loZisko,

vedlejsi lozZisko a klikovy hf¥idel.
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