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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Rohling fur die
Herstellung von Zahnersatz mittels einer numerisch
kontrollierten Frasanlage.

[0002] Verfahren zur Herstellung von Zahnersatz,
insbesondere Zahnkronen, mittels numerisch kon-
trollierten Frasanlagen sind bereits seit geraumer
Zeit bekannt und verbreitet. Der Zahnersatz wird hier-
bei aus einem vollen Materialblock spanabhebend
geformt. Als Material findet insbesondere biokompa-
tibles Metall, Zirkon oder Kunststoff aus Stangenma-
terial Verwendung, wobei Metall oder Zirkon aus
Grunden einer besseren asthetischen Wirkung mit
Keramikmaterial verblendet werden kénnen. Eben-
falls ist es nach WO 04/086999 A1 moglich, einen
Massivkeramikblock zur Fertigung zu verwenden.
Die Frastechnik ermdglicht die Herstellung von Zahn-
ersatz mit guter Qualitat, groRer Homogenitat und ho-
her MaRhaltigkeit der Zahne. Es bleibt jedoch der
auch der klassischen Gusstechnik innewohnende
Nachteil bestehen, dass die Herstellung des Zahner-
satzes verhaltnismaRig aufwendig und damit teuer
ist. Ein Grund fur die hohen Kosten ist, dass die ver-
wendeten Materialien recht teuer sind.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde,
einen maschinenbearbeitbaren Rohling zu schaffen,
der die Herstellung von Zahnersatz, insbesondere
von Kronen, mit geringerem Aufwand ermdglicht.

[0004] Die erfindungsgemafle Ldsung liegt in den
Merkmalen des unabhangigen Anspruchs. Vorteilhaf-
te Weiterbildungen sind Gegenstand der abhéangigen
Anspriche.

[0005] Erfindungsgemal ist bei einem Rohling fur
die Herstellung von Zahnersatz mittels einer nume-
risch kontrollierten Frasanlage vorgesehen, dass der
Rohling als Grolrohling aus einem Kunststoffmateri-
al ausgefuhrt ist. Unter einem Grof3rohling wird hier-
bei ein Materialstlick verstanden, das solche Abmes-
sungen aufweist, um fiir die Herstellung von Zahner-
satz fur mindestens eine Kieferhalfte (sei es eine
Halfte des Oberkiefers oder des Unterkiefers) ausrei-
chend zu sein. Die Ausfihrung als GrofRrohling er-
moglicht es, ihn wirtschaftlich einzeln herzustellen,
so dass er nicht aus Stangenmaterial herausgetrennt
zu werden braucht. Weiterhin ist Kunststoffmaterial
wesentlich preiswerter als Metall- oder Zirkonmateri-
al. Es hat weiter den Vorzug, dass es ahnlich wie Me-
tallmaterial auf Frasanlagen bearbeitet werden kann,
wie sie im Dentalbereich verwendet werden. Zusatz-
kosten fir eine andere Ausristung fallen damit nicht
an. Die Kostenersparnis aufgrund des gunstigeren
Materials und seiner rationellen Herstellung kann da-
mit voll auf die Kosten des Zahnersatzes durchschla-
gen.
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[0006] Es ist zwar bekannt gewesen, einzelne
kiinstliche Zahne aus Kunststoffmaterial herzustel-
len. Hierbei handelt es sich aber haufig um soge-
nannte Konfektionszahne, die im Rahmen einer Seri-
enfertigung meist in Spritz- oder Presstechnik aus ei-
ner Musterform vielfach hergestellt werden. Die
Passform und der Gegenbiss sind daher schlechter
als bei speziell auf einer Frasanlage hergestelltem
Zahnersatz. Eine Einzelbearbeitung mit Frasanlagen
ist ebenfalls mdglich. Allerdings richtet sich die be-
kannte Technik nur auf die Herstellung kleinerer Pro-
thesen wie Zahnbriicken oder einzelner Zahne und
ist haufig sehr materialaufwendig. Beispiele hierfir
finden sich in US 2004/0241614 A1 und EP 0 807
422 A1.

[0007] ZweckmaRigerweise betragt eine Hauptab-
messung des Grof3rohlings mindestens 50 mm. Un-
ter einer Hauptabmessung wird hierbei ein Weiten-
mass (zum Beispiel Durchmesser oder Kantenlange)
verstanden. Damit ist es ermoglicht, eine Halfte eines
Kiefers aus einem Stlick zu erzeugen. Handelt es
sich bei dem Grof3rohling um ein Rundmaterialstiick,
so ist die Hauptabmessung dessen Durchmesser.
Noch zweckmaRiger kann es sein, die Hauptabmes-
sung so gro® zu wahlen, dass ein gesamter Kiefer,
wie der Oberkiefer oder der Unterkiefer, aus einem
GroRrohling erzeugbar sind. Der fir die asthetische
Wahrnehmung besonders wichtige Farb- und Materi-
aleindruck ist damit tGiber eine ganze Kieferhalfte oder
sogar Uber einen ganzen Kiefer hinweg identisch, da
samtliche Zahne aus einem Stiick gefrast sind. Auf-
wendige Keramikverblendungen, wie sie bei der her-
kédmmlichen Herstellung aus Metall- und Zirkonmate-
rialien vielfach verwendet werden, kdnnen damit ent-
fallen. ZweckmaRigerweise ist das Kunststoffmaterial
ein Polymethylmethacrylat (PMMA). Es soll aber
nicht ausgeschlossen sein, dass auch andere Acryla-
te Verwendung finden. Geeignete Kunststoffmateria-
lien sind insbesondere solche auf Basis polymerisier-
barer Monomere, die einen zusatzlichen anorgani-
schen Flllstoff enthalten kénnen. Als anorganische
Fillstoffe kommen insbesondere SiO2, Glaser-, Ke-
ramik- oder Glaskeramik- sowie Appatit-Bestandteile
in Betracht. Vorzugsweise ist das Kunststoffmaterial
eingefarbt. Damit kann eine Anndherung des Er-
scheinungsbilds an dasjenige der natirlichen Zahne
erreicht werden. ZweckmaRig ist es auch, wenn der
GroRrohling mehrfarbig eingefarbt ist. Bereits mit ei-
ner zweifarbigen Gestaltung lasst sich ein dem natir-
lichen Farbverlauf entsprechendes Erscheinungsbild
nahezu vollstéandig imitieren.

[0008] Auflerdem kann vorgesehen sein, dass der
GroRrohling fleischfarben eingefarbt ist. Dies ermog-
licht es, eine an die Farbe des Zahnfleisches ange-
passte Prothesenbasis aus dem GroRrohling herzu-
stellen. Dank der erfindungsgemalf grof’en Abmes-
sungen des GrofRrohlings kann die Prothesenbasis
eines Kiefers aus einem Stlck gefertigt sein.
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[0009] Die Erfindung wird nachfolgend anhand ei-
nes Ausflihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die
beigefligte Zeichnung erlautert. Es zeigen:

[0010] Fig. 1 eine Aufsicht auf einen erfindungsge-
malfen Rohling;

[0011] Fig. 2 eine Seitenansicht des in Fig. 1 darge-
stellten Rohlings; und

[0012] Fig. 3 eine VergroRerung des in Fig. 2 mit ei-
nem Kreis umrandeten Bereichs.

[0013] Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
fur einen maschinenbearbeitbaren Rohling geman
der Erfindung handelt es sich um eine Scheibe von
generell zylindrischer Gestaltung. Sie weist eine Ob-
er- und Unterflache 2, 3 sowie eine zylindermantelar-
tig geformte Seitenflache 4 auf. Der Rohling besteht
aus einem PMMA-Material mit ein- oder mehrfarbiger
Einfarbung. Sein Durchmesser betragt etwa 100 mm
und die Starke etwa 16 mm.

[0014] In Fig. 1 ist mit gestrichelter Linie angedeu-
tet, aus welchen Bereichen der Zahnersatz fir die je-
weiligen Zahne einer Kieferhdlfte herzustellen ist.
Man erkennt, dass dank der gro3en Abmessungen
des erfindungsgemafien Rohlings der Zahnersatz
sogar fur einen vollstandigen Kiefer aus demselben
Rohling in einem Zug herstellbar ist.

[0015] Der Rohling weist an den Randern sowohl
der Ober- als auch der Unterflache 2, 3 eine umlau-
fende Ausnehmung 5, 6 auf. Jede der umlaufenden
Ausnehmungen 5, 6 weist etwa eine Breite von 3 mm
und eine Tiefe von 2 mm auf. Die Ausnehmungen 5,
6 dienen dazu, in eine Maschinenhalterung der zum
Frasen des Zahnersatzes vorgesehenen Frasanlage
(nicht dargestellt) aufgenommen zu werden. Die da-
zwischen stehende Erhebung 7 wirkt dadurch wie ein
Spannreif fur den verbleibenden Korper des Rohlings
1. Dadurch wird erreicht, dass auch ein verhaltnisma-
Rig weiches Material, wie Kunststoffmaterial, auf ei-
ner Frasanlage verarbeitet werden kann mit einer
ahnlich hohen Malhaltigkeit wie bei der Verwendung
von Metallmaterial.

[0016] Um ein EinreilRen an den Kannten und damit
eine Schwachung insbesondere der umlaufenden Er-
hebung 7 zu vermeiden, sind die Kanten sowohl der
Ausnehmungen 5, 6 zu der Ober- und Unterflache 2,
3 wie auch zu der Erhebung 7 hin abgerundet.

[0017] ZweckmaRigerweise ist weiter die Seitenfla-
che 4 in dem Bereich der Erhebung nicht exakt paral-
lel zur Mittelachse des zylinderscheibenartigen Roh-
lings 1 angeordnet, sondern doppelkonisch mit einer
geringen Winkelneigung von ca. 1° zu der Ober- und
Unterflache 2, 3. Damit wird eine leichte Konifizierung
erreicht, aufgrund der der Rohling 1 problemlos aus
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der Herstellungsform entnehmbar ist. ZweckmaRi-
gerweise ist auch die an die Unterflaiche 3 angren-
zende Ausnehmung 6 in entsprechender Weise leicht
konifiziert.

Schutzanspriiche

1. Rohling fur Herstellung von Zahnersatz mittels
einer numerisch kontrollierten Frasanlage, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rohling (1) als Grofroh-
ling aus Polymethylmethacrylat oder Acrylat, insbe-
sondere Polyacrylat, ausgefiihrt ist.

2. Rohling nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Hauptabmessung des Rohlings
mindestens 50 mm betragt.

3. Rohling nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rohling scheibenartig geformt ist
und die Hauptabmessung von seinem Durchmesser
gebildet ist.

4. Rohling nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rohling (1) einzeln
hergestellt und nicht aus einem Rundmaterialstiick
abgetrennt ist.

5. Rohling nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aulien-
flache (4) des Rohlings (1) konifiziert ist.

6. Rohling nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunst-
stoffmaterial einen anorganischen Fullstoff enthalt,
insbesondere SiO2, Appatit-, Glaser-, Keramik- oder
Glaskeramik-Bestandteile

7. Rohling nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohling
(1) mehrfarbig eingefarbt ist.

8. Rohling nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Rohling
(1) fleischfarben eingefarbt ist.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

Fig. 1
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Fig. 3
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