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(54) ОДНОШНЕКОВЫЙ ЭКСТРУДЕР СО СНАБЖЕННОЙ ПАЗАМИ СИСТЕМОЙ ПОДАЧИ

(57) Формула изобретения
1. Одношнековый экструдер со снабженной пазами системой подачи, цилиндром и

установленнымвцилиндре с возможностьювращенияполигональнымшнеком, который
имеет зону (12) размягчения, основную зону (14) пластикации, а также вторичную зону
пластикации, а в области основной зоны (14) пластикации имеет, по меньшей мере, два
хода (18, 20) винта, соответственно, с волнообразно изменяющейся глубиной хода
винта и смещенными относительно друг друга гребнями (24) волны, причем во
внутренней стенке цилиндра в области основной зоны (14) пластикации, по меньшей
мере, частично предусмотрен, по меньшей мере, один проходящий по существу в
продольном направлении паз, отличающийся тем, что в области основной зоны (14)
пластикации, по меньшей мере, в одной реборде (26, 28) шнека перед каждым гребнем
(24) волны выполнен вырез (30), причем получающаяся высота выреза соответствует
глубине хода винта, соответственно, следующего гребня (24) волны.

2. Одношнековый экструдер по п.1, в котором полигональный шнек выполнен в
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виде энергопередающегошнека, и в области основной зоны (14) пластикации в каждой
реборде шнека на активной стороне хода винта перед каждым гребнем (24) волны
выполнен вырез (30), и получающаяся высота выреза соответствует глубине хода винта,
соответственно, следующего гребня (24) волны.

3. Одношнековый экструдер по п.1 или 2, в котором длина выреза увеличивается в
направлении перемещения, соответственно, таким образом, что поверхность,
образованная высотой выреза и длиной выреза, соответственно, двух следующих друг
за другом вырезов (30) увеличивается на величину от 1% до 5%, в частности на величину
от 1% до 2%.

4. Одношнековый экструдер по п.1, в котором участки (34) с увеличивающейся
глубиной хода винта за гребнем (24) волны имеют более крутые боковые стенки, по
сравнению с участками (32) с уменьшающейся глубиной хода винта перед гребнем (24)
волны.

5. Одношнековый экструдер по п.1, в котором полигональный шнек на участках
(32) с уменьшающейся глубиной хода винта перед гребнем (24) волныимеет проходящие
параллельно реборде шнека имеющие форму паза выемки (38).

6. Одношнековый экструдер по п.1, в котором глубина паза во внутренней стенке
цилиндра вобласти гребня (24) волныполигональногошнека имеет локальныйминимум.
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