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Wynalazek dotyczy sposobu i przyrzadu
do mechanicznego luszczenia lisci tytonio-
wych. .
Znane dotychczas urzadzenia dzialaja
w ten sposob, ze kerice todyg lisci tytonio-
wych sa chwytane miedzy odpowiedniemi
narzadami i luszczenie odbywa sie tak, iz
btona liscia oddziela sie od todysi, poczy-
najac od nasady liscia, a koriczac przy kos-
cu liscia. Jezeli jednak czynnosé ta ma byé
wykonana zapomoca srodkéw mechanicz-
nych, sposéb ten jest bardzo niedogodny,
poniewaz trudno jest ustawié¢ przyrzad lu-
szczacy w taki sposob, aby zyly liscia z po-
wodu ich ukosnego kierunku nie przeszka-
dzaly oddzieleniu blony liscia od todygi pod
samemi zylami, Ponadto przy znanych spo-

sobach i przyrzadach blona liscia bywa od-
dzielana od todygi zapomoca stale obra-
cajacego sie Iprzyrzadu, ktory luszezy
krotki odcinek btony liscia, podczas gdy
blona porusza sie w kierunku swej lodygi.
Jednakowoz tego rodzaju sposéb wymaga
bardzo skomplikowanego i kosztownego u-
rzadzenia i dlatego jest niedogodny.

Wedlug niniejszego wynalazku stosuje
sie sposéb i urzadzenie, odrézniajace sie od
wszystkich znanych sposobéw i urzadzen.
Sposéb ten jest podobny do sposobu recz-
nego luszczenia lisci i dlatego przedstawia
te same znane korzysci, przyczem w prze-
ciwienistwie do recznego luszczenia strata
materjatu jest bardzo mala.

Znamienna cecha wynalazku polega na



€m, ze witrzchotki-liscisa chwytane mie-
.dzy przenosnikami tak ze narzady tuszcza-
0¢ tuszeza My lidei z todyg, poczynajac.u.-
wierzcholtkéw i koriczac oddzielanie przy
koricach todysg.

Narzady tuszczace poruszaja sie wzdtuz
liscia dokladnie wedlug kierunku lodygi z
szybkosécia, ktéra stopniowo 'wzrasta do
pewnego maximum i ktéra po osiagnieciu
tego maximum stopniowo znowu si¢ zmniej-
sza, . _ ‘ ‘
Inna znamienna ceche wynalazku sta-
nowi to ze po skoriczeniu kazdego ruchu tu-
szczacego narzady luszczace sa oddalane
od lisci tytoniowych w kierunku, tworza-
cym w przyblizeniu prosty kat z lodyga li-
$¢ia, uniemozliwiajac w ten sposéb przy-
czepianie si¢ czesci blon lub todyg do na-
rzadow Iuwszcza‘cydh :

Nastepna znamienna cecha wynalazku
polega na tem, ze luszczenie odbywa sie
stopniowo, gdyz liscie tytoniowe kilkakrot-
nie s3 poddawane dzialaniu narzadéw tu-
szczacych, przyczem liczba ruchéw tuszcza-
cych, ktérym sa poddawane liscie, moze
byé regulowana dowolnie, zaleznie od ro-
dzaju tuszczonego tytoniu, co powoduje
doskonate tuszczenie niezaleznie od rodza-
ju tytoniu.

“Jedna z odmian sposobu wedtug wyna-
lazku polega na tem, ze liscie tytoniowe
przesuwaja sie przez maszyne w kierunkuy,
tworzacym prosty kat z kierunkiem ich to-
dyg, w postaci ciaglej frendzli z lisci ty'to-
niowych, przyczepionych wierzchotkami do
przenosnego pasa, przyczem korice todyg
zwisaja pionowo ku dotowi.

‘Ta ciagla frendzla zawieszonych lisci
przechodzi kolejno miedzy wspétdzialaja-
cemi narzadami luszczacemi, umieszczone-
mi z przeciwleglych stron wzdluz powyz-
@ze; frendzli. r

Kolejnosé WSpol"dmala]a;cych zespoléw
narzadéw luszczacych jest tak utozona, ze
narzady luszczace, czesciowo w ksztalcie
grzebieni, czesciowo w ksztalcie szczotek

_ne po przeciwleglych

posiadaja coraz gestsze zeby grzebieni i
~ wlosy szczotek, o coraz mniej sztywnych

wlosach-szczotek.

Na skutek tego frendzla zawieszonych

* ' lisci tytoniowych przy przesuwaniu sig

przez maszyne jest poddawana dziataniu
wspébldziatajacych zespoléw szczotkowych
narzadéw luszczacych, ktére sa umieszczo-
stronach powyzszej
frendzli, w ktérych stopniowo zmniejsza
SIQ sztywnos¢ wloséw szczotek, wzglednie
wzrasta gesto$é zebéw grzebieni,

Urzadzenie zawiera przenosnik, skla-
dajacy sie np. z dwéch wspétdziatajacych
paséw przenosénych, miedzy kitéremi liscie
tytoniowe sa $ciskane w taki sposéb, ze sa
zawieszone swemi wierzchotkami, a korice
todyg zwisaja ku dolowi pionowo. Pasy
przeno$ne przechodza miedzy zespolami
wspoldzialajacych narzadéw tuszczacych,
umieszczonych z przeciwleglych stron pa-
séw. Pasy przesuwaja sie z przerwami w
taki sposéb, ze odpowiednie wiazki lisci ty-
toniowych dostaja si¢ kolejno w pole dzia-
tania réinych zespotdéw narzadéw luszcza-
cych, a podczas czynnosci luszczenia pasy
sie nie poruszaja i liscie tytoniowe wisza
nieruchomo, .

Wspéldziatajace narzady tuszczace, u-
mieszczone po przeciwleglych stronach pa-
sow przenosnych sa napedzane przez me-
chanizm napedowy, ktéry powoduje ich
ruch jednoczesny w kierunku lisci tytonio-
wych, wprowadzajac je w styk z wierzchol-
kami lisci, przylegajacemi do paséw, na-
stepnie ich ruch jednoczesny ku dolowi w
kierunku todyg lisci, uskuteczniajacy w ten
sposéb czynno§é ‘ltuszczenia, a -wreszcie
jednoczesne ich odsuniecie w przeciwnych
kierunkach. Przebieg ruchéw narzadow tu-
szczacych koriczy sig, gdy zajmuja one zpo-
wrotem swe poczatkowe polozenie, skad
na nowo rozpoczynaja ten sam przebieg.
Przy ostatniej fazie przebiegu ruchéw na-
rzadéw luszczacych nie stykaja si¢ one z
li$émi tytoniowemi. :



" Gdy tuszezenie zostato dokonane w spo-
sdb opisany, fodygi s3 przesuwane podiuz-
nie przez pasy przenosne i sa poddawane
dzialaniu pradu powietrza, wytworzonego
zapomocg, dmuchawki.

Pod wplywem pradu powietrza korice
todyg wznosza si¢ ku gorze i zostaja wpro-
wadzone i zacisnigte miedzy wspétdziata-
jace pasy innego zespolu paséw przenos-
nych, przyczem w tym samym czasie pierw-
szy zespél - paséw wypuszcza z zacisku
wierzchotki lisci. Teraz drugi zespét pasow
niesie 'wzdluz maszyny gole todygi, kto-
rych korice sa zacisnigte miedzy temi pasa-
mi, a wierzchotki lisci z pozostala czescia
blony zwisaja pionowo ku dotowi, Lodygi

przechodza teraz miedzy wspétdziatajace-

mi zespolami narzadéw tuszczacych, ktore
tuszcza pozostale czesci btony lisci z todyg.

Wreszcie gole lodygi zostaja zlozone
na pasie przemosnym, ktéry wynosi je z
maszyny i sklada w koszu.

Pod pierwszym i drugim zespolem pa-
séw’ przenosnych jest umieszczony przeno-
$nik, na ktéorym wyluszczone blony lisci
zostaja zlozone i wyprowadzone z maszyny.

Maszyna do tuszczenia tytoniu wedtug
wynalazku jest przedstawiona na rysunku.
Fig. 1 jest widokiem zgéry, fig. 2 — wido-
kiem zboku, fig. 3 — przekrojem poprzecz-
nym, a fig. 4 — przedstawia szczegély ze-
spotu wspotdzialajacych narzadéw tuszeza-
cych.

‘Maszyna posiada st6t poda;a,cy, na kté-
rym sklada sie liscie tytoniowe w taki spo-
sob, aby ich wierzchotki spoczely na pasie
przenosnym 2, przechodzacym po krazkach
3. Pas 2 wspélpracuje z drugim okreznym
pasem , przenosnym 4, przechodzacym po
krazkach 5.

-Wspoldziatajace pasy przenosne 2 i 4
przesuwaja si¢ z przerwami w kierunku
strzatek 7 i 8 i stuza do przeprowadzania
przez maszyne lisci tytoniowych, ktérych
wierzcholki sg zacisnigte migdzy ich wspol-
dzialajacemi czesciami, przyczem wysta-

wiajq je na dzialanie narzadéw - tuszceza-
cych 9 i 10, umieszczonych po przeciwle-
gltych stronach powyzszych czesci wspét-
dziatajacych paséw przenosnych. :

Narzady tuszczace 9 i 10 sa asadzome
na mechanizmach napedowych 11 i.12, pod
ktérych dzialaniem wykonuja czynnosé lu-
szczenia, wyrazajaca si¢ w luszczeniu blon
lisci z todyg, wyjawszy wierzchotki lisci,
zacisniete migdzy dwoma pasami 2 i 4.

Poza wspétdziatajgcemi czesciami. pa-
sow 2 i 4 jest umieszczona druga para
wspotdziatajagcych pasow przenosnych 13
i 14, przechodzacych po krazkach 15 i 16.

Drugi ten zespét pasow 13 i 14 zaczyna
si¢ popod koricami narzadéw tuszczacych 9
i 10 i stuzy do przesuwania czesciowo. wy-
tuszczonych lisci tytoniowych migdzy dru-
gim zespolem marzadow tuszczacych 17 i 18,
ktére luszcza pozostala czes¢ wierzchotka
blony. Dlatego. jest konieczne, aby drugi ze-
spot pasow 13 i 14 chwytal liscie tytoniowe
za korice lodyg w taki sposéb, ze korice
wierzchotkowe beda zwisaé luznie ku doto-
wi i beda przeto mogly byé wystawione na
dzialanie narzadéw tuszczacych 17 i 18.

Gdy liscie tytoniowe, mniesione przez
pierwszy zespol pasow 2 i ¢ dotra do korica
pierwszego zespolu narzadéw luszczacych
9 i 10 dostaja si¢ w sferg dzialania pradu
powietrza, wytworzonego przez dmuchaw-
ke 21, zaopatrzona w dziobek 22, Prad po-
wietrza wygina todygi lisci w taki sposéb,
ze korice fodyg zostaja wprowadzone mie-
dzy wspotdzialajace czesci pasow 13 i 14,
nastepnie wierzchotki lisci zostaja wypu-
szczone z zacisku przez pierwszy zespol
paséw 2 i 4 i liscie, posuwajac si¢ dalej, sa
wystawione mna dzialanie narzadow tu-
szczacych 17 j 18.

Po zabraniu lisci ze stolu 1 przez pasy
2 i 4 przechodza one koto okraglego noza.
23, ktéry stuzy do odcinania wystajqcych
wierzchotkow lisci.

Narzady ltuszczace (fig. 4) zawieraja
zespot grzebieni 24 i trzy.lub wigcej zespo-



tow szczotek 25, 26 1 27, osadzonych ma
belkach 28 i 29. Grzebienie skladaja sie ze
stalowych zebow. Wzgledny odstep zebow
jak rowniez ich przekréj poprzeczny sa za-
lezne od rodzaju luczczonego tytoniu.
Szczotki sg wykonane zazwyczaj z ptaskich
paskéw metalowych, moze by¢ jednak uzy-
ty do tego celu rowniez jakikolwiek inny
rownie elastyczny materjal. Sztywnoéé
szczotek i elastycznosé materjatu, z kiére-
go sa wykonane, zaleza réwniez od rodza-
ju lusaczonego tytoniu. :

Diugos¢ stalowych w‘losow szczotek
zmniejsza si¢ stopniowo od poczatku ku
koticowi narzadu luszczacego, np. stalowe
wlosy szczotki 25 s3 diuisze od wiosow
szczotki 26 i tak dalej.

" Do kaidej maszyny naleiy pewien za-
pas zespolow grzebieni i szczotek, przyczem
kazdego zespolu uzywa si¢ dla poszczegol-
nego rodzaju tytoniu.

Belki czyli trzymacze szczotek 28 i 29,
na ktérych s3 osadzone grzebienie i szczot-
ki, s§ przytwierdzone do zespolow pretow
30 i 31, przyczem prety sa osadzone ela-
stycznie na obrotowych ramach 32 i 33 za-
pomoca sprezyn 34.

Ramy 32 i 33 sa polaczone =z paranu
korb 35 i 36, przyczem korby sa osadzone
na walkach 38 wzglednie 55, osadzonych
w lozyskach 37.

Na pretach 30 i 31 sa osadzone kciuki
48, ktére podczas obrotu pretow 30 i 31
wraz z ramami 32 i 33 wspoldzialaja z wo-
drikami drazkowemi 49 w taki sposob, ze
ograniczaja ruch pretéw 30 i 31, gdy one
poruszaja sie w kierunku linji srodkowej
maszyny (fig. 3), powodujac scisniecie
sprezyn 34. Obrét ramy 32 otrzymuje sie
zapomoca, silnika elektrycznego 39, kraika
40 na wale silnika, pasa napedowego 41,
krazka 42, osadzonego na jednym z walow
38, pasa napedowego 43 i dwoch krazkow
52, osadzonych na odpowiednich watach 38,
Korby 35 obracajg sig w kierunku obrotu
wskazéwek zegara. :

Obrét ramy 33 otrzymuje sie przez ob-
rot krazka 40 na wale silnika elektrycznego
39 zapomocy pasa.napedowego 44, krazka
43, pasa napedowego 46, kraika 54, osa-
dzonego na jednym z watéw 55, pasa nape-
dowego 47 i dwéch krazkéw 53, osadzo-
nych odpowiednio na kazdym z dwéch wa-
téw 55. Obie korby 36 obracaja si¢ w prze-
ciwnym kierunku wekazéwek zegara.

. Pod dziataniem tego mechanizmu nape-
dowego szczotki, osadzone odpowiednio na
belkach 28 i 29, zakreslaja koto ruchow
oznaczone linjami kreskowanemi 50 i
56.

Bioragc pod uwage belke 28, wzglednie
przymocowany do niej szczotke i zaczyna-
jac od polozenia przedstawionego na ry-
sunku koto ruchéw jest utworzome, jak na-
stepuje.

Korby 35 obracaja sie w kierunku wska-
z6wki zegara, jak oznaczono strzatkami, ze
stala katowa szybkoscig. Szczotka przymeo-

cowana do belki 28 zakreéla péltkole w

kierunku oznaczonym strzatka. Dokltadnie
w momencie gdy korby 35 osiagnely szczy-
towy punkt pionowy i kieruja si¢ ku doto-
wi, kciuk 48 na precie 30 wchodzi w styk
z lewym wodzikiem drazkowym 49. Teraz
gdy korby dalej si¢ obracaja, diwigajac z
soba rame 32, i majg zajaé zwrécone ku do-
lowi pionowe polozenie, lewy wodzik draz-
kowy 49 nie pozwala pretowi 30 podazaé
potkolista droga ramy 32 i zmusza pret 30
do ruchu pionowego ku dotowi w taki spo-
sob, Ze szczotka przytwierdzona do jego
korica podaza prosta pionowa linja. Nale-
zy zauwazy¢, ze szybkosé szczotki, poda-
zajacej w kierunku ku dotowi linja piono-
wa, nie ma stalej wartoséci, lecz stosownie
do statej szybkosci katowej korb 35 zmie-
nia si¢ od poczatkowej pionowej szybkosci
zerowej, wzrastajac do maksymalnej na dét
zwréconej szybkosci, gdy korby 35 zajmu-
ja poloZenie poziome, przyczem ta szyb-
koéé pionowa znowu stopniowo maleje do
zera, gdy korby 35 ruszaja z poloienia po-



ziomego do zwréconego ku dotowi potoze-
nia pionowego.

Gdy pionowy ruch szczotki przytwier-
dzonej do korica preta 30 jest dokomany,
szczotka ruszy si¢ nagle w lewo, podazajac
za ruchem preta 30, ktéry juz dtuzej nie
jest zaparty kciukiem 48 i wodzikiem draz-
kowym 49 i ktéry w tej chwili jest znowu
identyczny z ruchem ramy 32.

Maszyna do luszczenia tytoniu wedlug
wynalazku pracuje, jak nastepuje.

Liscie tytoniowe zostaja ztozone na sto-
le 1 i ulozone w taki sposéb, ze wierzchot-
ki lisci leza na okreznym pasie przenosnym
2 (fig. 1).

Liscie niesie pas 2 i w nastepnym mo-
mencie wierzchotki ich zostaja chwycone
migdzy dwoma pasami przenosnemi 2 i 4,
przyczem korice todyg zwisaja na dol jak
frendzle. Dzieki wskazanemu skosnemu po-
tozeniu krazkéw 3 oraz 5, paséw 2 oraz 4
btony tatwo dostaja sie pomiedzy pasy 2
i 4 1 zostajq nastepnie wprowadzone w po-
tozenie pionowe. Liscie przechodza kolo
okraglego noza 23, ktéry obcina wystajace
wierzchotki, Zaleznie od przerywanego ru-
chu dwéch paséw 2 i 4 frendzla lisci tyto-
niowych przesuwa si¢ z przerwami przez
maszyne i jest kolejno ‘wystawiona na dzia-
tanie réznych zespoléw narzadéw tuszcza-
cych, umieszczonych po przeciwnych stro-
nach paséw. Najpierw liscie sa wystawione
na dzialanie zespolu tuszczacych grzebieni
24, nastepnie tuszczacych szczotek 25, 26,
27. Storownie do ich szczegélnego ruchu
dwa narzady tuszczace, tworzace razem ze-
spot, zblizaja sie do lisci tytoniowych z
przeciwleglych stron w' kierunku tworza-
cym kat 90° z lodygami lisci. Nastepnie o-
ba narzady ruszajg nagle razem ku dolowi
w kierunku todyg lisci, tuszczac w ten spo-
séb blony lisci. Ruch ten ku dotowi narza-
déw luszczacych odbywa sie z szybkoscia
zmienna, zaczynajac sie z poczatkowa
szybkosécia zerowa, wzrastajac do pewnej
makisymalnej szybkoséci, a potem malejac

znowu do zera, Wskutek tego natezenie
wywierane na lodygi lisci wzrasta i maleje
stopniowo i niebezpieczenistwo urwania lo-
dygi jest bardzo mate.

Blony lisci, wyluszczone z lodyg, sa
sktadane na pasie przenosnym 57, ktéry
wyprowadza je z maszyny.

Gdy liscie przeszty wszystkie zespoly
narzadéw luszczacych i blony lisci zostaly
wyluszczone z todyg z tej czesci lisci, kté-
re nie sa w zacisku paséw 2 i 4, gole kon-
ce lcdyg dostaja sie w cfere dzialania
pradu powietrza, wytworzonego dmuchaw-
ka 21, i sa wprowadzone miedzy drugi ze-
spot okreznych paséw przenosnych 13 i 14,
przyczem w tym samym czasie wierzcholki
lisci zostaja wypuszczone z zacisku paséw
2id. .

Pozostala czesé¢ blony przy wierzchot-
kach lisci, ktora teraz swobodnie zwisa, zo-
staje wyluszczona przez zespoly narzadow
17 i 18 w ten 'sam sposéb, jak opisano po-
przednio. Wytuszczone blony zostaja zlo-
zone na tym samym pasie 57. Gole lodygi
zostaja wkonicu wypuszczone z zacisku
miedzy pasami 13 i 14,

W pewnych gatunkach tytoniu fodyga u
wierzchotka liscia jest tak delikatna, ze
pozostanie jej w lisciu nie obniza jakosci
btony. W tym wypadku nie potrzeba gornej
cze$ci blony wyluszczaé z todygi w drugiej
czynnosci, lecz poprostu gérna czesé liscia
mozna obcigé. Maszyna w tym wypadku
nie potrzebuje zawieraé drugiego zespotu
paséw przenoénych 13 i 14 ani dmuchawki
21 ani drugiego urzadzenia luszczacego 17
i 18. Na ich miejscu stosuje si¢ okragly néz
dla cbciecia gérnych czesci lisci.

Oczywiscie, ze urzadzenie przedstawio-
ne na rysunku stanowi szczegélna forme
wykonania wynalazku i Ze mozna obraé
jakakolwiek inna forme wykonania, nada-
jaca sie do tego celu; wynalazek moie w
praktyce byé urzeczywistniony w réznych
innych formach wykonania, nie odbiegaja-
cych od zasady wynalazku,



Diatego nie jest koniecznem uzycie
wspélpracujacych narzadéw, lecz mozna
réwniez sobie wyobrazi¢ dla kazdego ze-
spolu szczotek lub grzebieni wltosy lub ze-
by, osadzone w otworach np. w $cianie z
drugiej strony frendzli lisci tytoniowych, to
jest ze narzadéw oczyszczajacych uzyje sie
tylko z jednej strony lisci tytoniowych.
Przyjeto powyzej, ze poddaje sie dzialaniu
ciagla frendzle lisci tytoniowych, lecz jest
oczywistem, ze sposéb ten przedstawia
wielkie korzysci réwniez, gdy liscie, prze-
chodzace przez narzady tuszczace, beda u-
miezzczone w pewnych odstepach. W tym
wypadku moznaby sobie wyobrazié réw-
niez, ze pasy przenosne zostaly zastapione
chwytaczami lub tym podobnemi urzadze-
niami dla przesuwania lisci. Moznaby uzyé
tylko szczotek lub tylko grzebieni, gdyby
si¢ to okazalo pozadane.

Zastosowaé ten sposéb mozna réwniez
i tak, ze liscie sa przesuwane wzdluz urza-
dzen luszczacych podczas czynnosci tu-
szczenia, Pasy przenosne mogda byé¢ zaopa-
trzone w zaglebienia i odpowiednie wyste-
py lub w trzpienie, zwrécone w gore lub
nadél, dla zapewnienia utrzymania lisci na
‘miejscu.

.Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb mechanicznego tuszczenia
blon lisci tytontowych z todyg, znamienny
tem, ze liscie tytoniowe, zwisajace pionowo
od wierzchotkéw, sa przesuwane wzdtuz
zespolu urzadzer luszczacych np. grzebieni
i szezotek, ktére sa poruszane tak, iz roz-
poczynaja tuczczenie u wierzchotkow lisci,
potem poruszajg sie w dél i nastepnie wy-
cofuja si¢ ze styku z li§émi, podnosza sie
w goére i znowu peruszaja sie ku wewnatrz
‘w kierunku wierzchotkéw lisci, gdzie czyn-
nes¢ luszczenia zaczyna sie na nowo, i e-
wentualnie nastepnie sa zawieszone w od-
wrotnym kierunku wierzchotkami nadét i w
tem poloZeniu sa przesuwane wzdluz na-

‘tem, ze posiada urzadzenie

stepnego zespolu narzadéw tuszezacych,
ktore przeprowadzaja luszczemie od nasa-
dy liscia do wierzchotka tak, jak poprzedni
zespol narzadéw luszczacych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze liscie tytoniowe uklada sie w ciagla
frendzle, ktéra jest przesuwana wzdluz u-
rzadzen luszczacych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze liScie tytoniowe sa przesu-
wane z przerwami wzdluz zestawéw urza-
dzen luszczacych.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze liscie tytoniowe stoja w
miejscu, g¢dy urzadzenia luszczace porusza-
ja si¢ nadot podczas czynnosci tuszczenia,
lecz s posuwane wzdluz zespoléw narza-
dow luszczacych, gdy te narzady poruszaja
si¢ w gore. _

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze luszczone liscie tytoniowe
sa przesuwane w kierunku réwnolegtym do
zespoléw narzadéw ltuszczacych w spoczyn-
ku i zazwyczaj poziomo.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze urzadzenia tuszczace poru-
szajg si¢ prosto wzdtuz lodyg pedczas
czynnosci luszczenia bez wegledu czy liscie
sa poswtwane przez przenesnik, czy nie.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Zze po wyluszczeniu blon z to-
dyg z wyjatkiem gérnych czesci lisci, czesci
te zostaja abciete z todyg.

8. Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 7, posiadajaca urzadze-
nie, podajace liscie tytoniowe do przenosni-
ka, przystosowanego do chwytania lub za-
ciskania wierzchotkéw lisci w taki sposéb,
iz zwicaja naksztalt frendzli, znamienna
do napedu
przenosnika, zespoly narzadéw tuszcza-
cych np. grzebieni i szczotek, umieszczo-
nych wzdluz powyzszego przenosnika, u-
rzadzenia do napedu urzadzen tuszczacych
i ewentualnie drugi napedzany przerywanie
przenosnik i zesipét narzadéw luszezacych,



umieseczonych wzdtuz tego przenosnika,
urzadzenie podajace liscie tytoniowe do te-
go przenosnika zanim nie zostaly wypu-
szczone przez pierwszy przenosnik tak, ze
s3 chwytane przy koncu lodygi przeciwnym
koricowi, przy ktérym byly schwycone
przez pierwszy przenos$nik.

9. Maszyna wedlug zastrz, 8, zna-
mienna tem, Ze zespoly narzadéw luszcza-
‘cych umieszczone ¢ po obu strcnach prze-
ncénika i luszcza liscie z obydwéch stron.

10. Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, ze narzady luszczace sa umie-
szczone z jednej strony przenosnika lisci i
wepoldziataja ze stalemi scianami lub tym
- podobnemi urzadzeniami z przeciwlegle;
strony przenos$nika, zaopatrzonemi w zagle-
bienia lub rowki i t. d., odpowiadajace ze-
bom lub wlosom narzadéw tuszczakych.

11. Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, ze kazdy przenoénik skiada
si¢ z dwéch przencsnych paséw, ktére sa
do siebie dociskane, mogac w ten sposéb
chwytaé lub zaciskaé liscie tytoniowe np.
dzigki = zaopatrzeniu na powierzchniach
chwytnych lub zaciskowych w male trzpie-
nie lub zaglgbienia i odpowiednie wystepy.

12, Maszyna wedlug ~zastrz, 9, zna-
mienna tem, ze zespoly narzadéw tuszcza-
cych posiadajg stopniowo zmieniajgca sig

'

gestosé zebow grzebieni lub wloséw szczo-
tek lub rézniaca sie sztywnosé tych ostat-
nich, ewentualnie’ réwniez zmienne prze-
kroje 'poprzeczne zgbéw grzebieni.

13. Maszyna wedtug =zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze zeby lub wlosy narzadéw
luszczacych sa osadzone na pretach, osa-
dzonych elastycznie na obracalnych lub ko- -
tyszacych si¢ ramach i zaopatrzone w kziu-
ki, ktére co pewien czas zaczepiajg sie ze
stalemi wodzikami drazkowemi dla prze-
rwania obrotowego ruchu narzadéw.

14, Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, Ze grzebienie i szczotki sa u-
mieszczone parami na przeciwleglych stro-
nach przenosnika.

15. Maszyna wedlug zastrz, 8, zna-
mienna tem, ze posiada przenosnik do od-
prowadzania z maszyny wyluszczonych
bton lisci.

16. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze posiada dmuchawke, wygi-
najaca fodygi tak, ze korice todyg sa wpro-
wadzane do drugiego przenosnika.

A:kt‘iebolaget Gerh. Arehns
Mekaniska Verkstad.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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