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Prevodovka zariadenia na vykon&vanie
torznych skiasok pozdiZnych profilov, naj-
mé kéablov, pozostdva z dvoch prevodovych
stupiiov. Hnany hriadel je uloZeny v spod-
nej Casti skrine prevodovky. Hnaci hriadel
je ototne uloZeny vo valcovom puzdre, kto-
ré je klzne uloZené v hornej Casti skrine
prevodovky s moZnostou dvojoplohovej zme-
ny v smere osi hnacieho hriadela, ktory je
kolmy a vertikglune posunuty voli hnané-
mu hriadelu. Zivitovkové koleso hnacieho
hriadela je v prvej polohe valcového puzdra
v zdbere s ozubenym kolesom hnaného hria-
dela. V druhej polohe valcového puzdra je
mimo zéber.
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Vyndlez sa tyka zaviadeni, sliZiacich k
torznym skugkam pozdlZnych profilov, naj-
m#d ké&blov. Uelom vynélezu je zjednodu-
Senie kon3trukcie a zlepSenie apilikafnych
dfinkov u danych zariadeni.

Doterajsie existujice zariadenia na vy-
vodzovanie Kritlaceho momentu k vykonéa-
vaniu torznych skusok pozdiZnych profilov
bud neumo’iiovali skiat vzorky pozdiZnych
profilov, najm# kéblov vicSich priemerov,
v dosledku nedostatotného krutiaceho mo-
mentu na skludovadle, alebo hoci boli za-
riadenia, ktorymi sa dal vyvinit dostatol-
ny krutiaci moment, ale konStrukcie zaria-
deni boli zloZité, lebo to boli skrine s dvo-
jitym. prevodom, &iZe mali viac péarov ozu-
benych kolies. V prvom pripade nebolo
moné vyvinit taky kratiaci moment, aky
predpisuje norma CSN 34 7010, to znamené,
skrutenie vodia na kaZdych 10 cm dlZky
0 360 °. Danym zariadenim bolo mo#né skri-
tit vodi¢ priemeru ¢ 18 mm len o 0,3 obrat-
ky. V druhom pripade sa sice zariadeuim
dal vyvinGt dostatoény Kktutiaci moment,
ale samotné zariadenie bolo nelimerne vel-
ké.

Uvedené nevyhody doterajSieho stavu sa
odstrafiuji rie¥enfm, podla vynélezu, ktoré-
ho podstata spofiva v tom, Ze prevodovka
zariadenia na vykondvanie torznych skuSok
pozdlZznych profilov, najmi kéblov, pozo-
stdva z dvoch prevodovych stupiiov. Prvy
prevodovy stupeil je priamy a je vytvoreny
z hnaného hriadela, ktory je uloZeny v dol-
nej Casti skrine prevodovky. Hnany hriadel
mé na jednom konci pevne osadené skluco-
vadlo a na druhom konci je osadenie pre
ruénd kluku. Druhy prevodovy stupeil mé
hnaci hriadel! otofne uloZeny vo valcovom
puzdre, Valcové puzdro je klizne uloZené v
hornej rozsirenej dasti skrine prevodovky
s moZnostou dvojpolchovej zmeny v smere
horizontdlnej osi hnacieho hriadela.

Hnaci hriadel je kolmy a vertikalne po-
sunuty vodi hnanému hriadelu. Zavitovko-
vé ozubené koleso je osadené na hnacom
hriadeli a v prvej stabilizovanej polohe val-
cového puzdra je v zabere s ozubenym ko-
lesom so Sikmymi zubami, ktoré je osade-
né na hnanoim hriadell. V druhej stabilizo-
vanej polohe valcového puzdra je zdvitov-
kové ozubené koleso thimo z&beru s ozube-
nym kolesom hnaného hriadela. Oba kon-
ce hnacieho hriadela maji osddenie pre
ruénua kluku.

Prevodovka podla vyndlezu umoZiiuje di-
ferencovane vyvodzovat kritiaci moment v
zdvislosti .0od vonkajgieho priemeru sku3a-
ného kéabla. Konstrukcia méa dobré priesto-
rové vyuZitie a zabezpefuje prevadzkova
spolahlivost a jednoduchi zmenu prevodo-
vych stupiiov. Jednoduchost rieSenia zabez-
petuje bezporuchov( prevddzku daného za-
riadenia.
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RieSenie podla vyndlezu je zndzornené na
vykrese, kde obr. 1 znézorfiuje bokorys pre-
vodovky, obr. 2 nérys zaberovej polohy hna-
cieho hriadela, obr. 3 néarys volnobeZnej
polohy hniacieho hriadela.

Prevodovka sa skladda z dvoch prevodo-
vych stupiiov, a to prvého, ktory je priamy
a druhého, ktory je tvoreny zdvitovkovym
prevodom. Prvy, priamy prevodovy stupeil
je vytvoreny z hnaného hriadela 9, ktory je
otofne uloZeny v spodnej Gasti skrine 1
prevodovky. LoZiskd si umiestriené vo, ve-
kach 11. Hnany hriadel 9 mé jednu stranu
vy&nievajicu zo skrine 1 prevodovky kuZe-
lovite opracovant, na ktorej je pevne osa-
dené skludovadlo 13, do ktorého sa upev-
fuju skiasobné vodife 14. Druhd strana hna-
ného hriadela 9 méa osadenie pre kluku 12,

Druhy prevodovy stupeil je vytvoreny za-
vitovkovym ozubenym kolesom 3 na hna-
com hriadeli 4 a ozubenym kolesom 8 so
§ikmym ozubenim na hnanom hriadeli 9.
Hnaci hriade! 4 druhého prevodového stup-
fia je ototne uloZeny vo valcovom puzdre
2 v loZiskdch 5 poistenych vnitornym 6 a
vonkaj§im 7 krdZkom. Valcové puzdro 2 je
klzne uloZené v hornej rozsirenej Casti skri-
ne 1, prevodovky, s moZnostou dvojpolo--
hovej zmeny (zaberovej a volnobeZnej] v
smere horizontdlnej osi hnacieho hriadela
4, ktory je kolmy a vertikdine posunuty vo-
¢i hnanému hriadelu 9. Na hnacom hria-
deli 4 je pevne osadené zévitovkové koleso
3, kioré v prvej stabilizovanej polohe (obr.
2) valcového puzdra 2 je v zdbere s ozu-
benym kolesom 8. V druhej volnobeZnej a
horizontdlne stabilizovanej polohe valcové-
ho puzdra 2 (obr. 3) je zéavitovkové koleso
3 mimo zaber s ozubenym kolesom 8. Obi-
dva konce hnacieho hriadela 4 st opatre-
né osadenim pre ruénd kluku 12, Pri skis-
ke kéabla men$ieho priemeru nepotrebuje-
me takd velkd silu a preto hnaci hriadel 4
a tym celé valcové puzdro 2 vysunieme zo
zdberu.

Valcové puzdro 2 mé& dve polohy, a to po-
lohu znazornend na obr. 2 a polohu znéazor-
nend na wobr. 3. Pri zaradeni hnacieho hria-
dela 4 do zdberu (obr, 2) zasahuje rozsire-
nd tast poistovacieho kolika 15 do otvoru
B. Poistovaci kolfk 15 zatlatuje pruZinka
16. Pri prestaveni do polohy znézornenej
n'a obr. 3 je moZné prestavit poistovaci kolik
15 z otvoru B do otvoru A valcového puzdra
2 a stabilizovat., Takto moZno ot4€at hna-
nym hriadelom 9 bez pouZitia prevodovych
elementov. Prestavenie prevodovky z jed-
nej do druhej zdberovej polohy je rychle a
jednoduché z hladiska obsluhy.

Dané zariadenie s prevodovkou je moZ-
né okrem ski$ok na torziu vyuZit aj na na-
vijanie vodita, kde sa tieZ vyuZiva Kkratiaci
moment vyvodzovany na sklucovadle.
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Prevodovka zariadenia na vykondavanmie
torznych skiSok pozdiZznych profilov, naj-
méd k&blov, vyznafend tym, Ze pozostava z
dvoch prevodovych stuptiov, kde prvy, pria-
my prevodovy stupeii je vytvoreny z hnané-
ho hriadela (9), ototne uloZeného v dolnej
Casti skrine (1) prevodovky, na ktorého jed-
nom konci je pevne osadené skludovadlo
(13] a na druhom konci je osadenie pre
ruénd kluku (12), zatial ¢o druhy prevodo-
vy stupeii, ktorého hnaci hriadel (4) je o-
toéne uloZeny vo valcovom puzdre (2], ulo-
Yenom Kklzne v hornej rozSirenej &asti skri-
ne (1) prevodovky, s moZnostou jeho dvoj-

polohovej zmeny v smere horizontalnej osi
hnacieho hriadela (4), kolmo a vertikdlne
posunutom vo¢i hnanému hriadelu (9], pri-
¢om na hnaicom hriadeli (4) je osadené za-
vitovkové ozubené koleso (3), ktoré v pr-
vej stabilizovanej poloche (A) valcového
puzdra (2) je v zébere s ozubenym kolesom
(8) osadenym na hnanom hriadeli (9) a v
druhej stabilizovanej polohe (B} valcového
puzdra {2) je mimo z&beru s ozubenym Ko-
lesom (8), pri¢om: oba konce hnacieho hria-
dela {4) su opatrené osadenim pre ruéni
kluku (12).
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