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(57) Eine Anschlussvorrichtung (AVO) zur Be-
festigung eines Anschlag- oder Verzurrmit- AVO
tels an einem zu transportierenden oder zu \ ( —|  ans
verzurrenden Gegenstand mit einem Be- . i
festigungsteil (BEF) zur Befestigung an ( \
dem Gegenstand und einem Anschlussteil X7 N\
(ANS) mit einer Anschlussose fir das An- N\, /
schlag oder Verzurrmittel sowie einem den NN\ 7
Befestigungsteil (BEF) und den Anschluss- S
teil (ANS) verbindenden Verbindungsteil /./ \
(VER), wobei der Anschlussteil (ANS) in f ®
einer den Verbindungsteil (VER) durchset-
zenden Haltedffnung (HAL) der Anschluss-
vorrichtung (AVO) drehbar gelagert und VER
eine Klemmfeder (KLE, KLE') fiir den An- . NUT
schlussteil (ANS) vorgesehen ist, wobei ’
der Verbindungsteil (VER) eine nach au-
Ren hin offene, an die Haltedffnung (HAL)
anschlieRende und von der Halte6ffnung
(HAL) abgesetzte Mulde (MUL) firr die
Klemmfeder (KLE, KLE') aufweist, wobei
die Klemmfeder (KLE, KLE') den An-
schlussteil (ANS) nur in einem dem Befes-
tigungsteil (BEF) zugewandten Bereich
berihrt.
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ZUSAMMENFASSUNG

Eine Anschlussvorrichtung (AVO) zur Befestigung eines Anschlag- oder Verzurrmittels an
einem zu transportierenden oder zu verzurrenden Gegenstand mit einem Befestigungsteil
(BEF) zur Befestigung an dem Gegenstand und einem Anschlussteil (ANS) mit einer
Anschlussose flir das Anschlag oder Verzurrmittel sowie einem den Befestigungsteil (BEF)
und den Anschlussteil (ANS) verbindenden Verbindungsteil (VER), wobei der Anschlussteil
(ANS) in einer den Verbindungsteil (VER) durchsetzenden Halte6ffnung (HAL) der An-
schlussvorrichtung (AVO) drehbar gelagert und eine Klemmfeder (KLE, KLE’) fiir den
Anschlussteil (ANS) vorgesehen ist, wobei der Verbindungsteil (VER) eine nach auflen hin
offene, an die Halte6ffnung (HAL) anschlieende und von der Haltesffnung (HAL) abge-
setzte Mulde (MUL) fiir die Klemmfeder (KLE, KLE’) aufweist, wobei die Klemmfeder (KLE,
KLE’) den Anschlussteil (ANS) nur in einem dem Befestigungsteil (BEF) zugewandten
Bereich beriihrt.

Fig. 3
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ANSCHLUSSVORRICHTUNG

Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrichtung zur Befestigung eines Anschlag- oder
Verzurrmittels an einem zu transportierenden oder zu verzurrenden Gegenstand mit einem
Befestigungsteil zur Befestigung an dem Gegenstand und einem Anschlussteil mit einer
Anschlussose fiir das Anschlag oder Verzurrmittel sowie einem den Befestigungsteil und
den Anschlussteil verbindenden Verbindungsteil, wobei der Anschlussteil in einer den
Verbindungsteil durchsetzenden Halte6ffnung der Anschlussvorrichtung drehbar gelagert
und eine Klemmfeder fiir den Anschlussteil vorgesehen ist.

Eine Anschlussvorrichtung der eingangs genannten Art ist aus der EP 0179 733 B1 bekannt
geworden. Diese Anschlussvorrichtung weist eine Anschlussése auf, welche aus einem
Biigel und einem die Biigelenden tiiberbriickenden Joch gebildet wird. Das Joch ist um eine
Schwenkachse schwenkbar und ist in einem nach unten vollstandig offenen Verbindungsteil
gelagert, welcher sich um die Lingsachse eines Befestigungsteiles drehen lisst. Die
Schwenkachse der Anschlussose ist in einem Abstand zur Lingsachse des Befestigungsteils
angeordnet, sodass der Anschlussteil in der Ruhestellung der Anschlussvorrichtung iiber
das das Verbindungsteil haltende Ende des Befestigungsteiles geklappt werden kann. Der
Anschlussteil ist {iber ein Fixierelement, welches von einer omegaférmigen Klemmfeder
gebildet ist, mit dem Verbindungsteil und dem Befestigungsteil verbunden.

Es ist ein Nachteil der bekannten Ausfiihrungsform, dass die Klemmfeder sehr kompliziert
ausgebildet sein muss, um die geforderte Funktionalitit zu gewéhrleisten. Weiters ist es von
Nachteil, dass sich ein Austauschen der Klemmfeder relativ aufwendig gestaltet, da hierzu

die Anschlussvorrichtung komplett zerlegt und wieder zusammengebaut werden muss.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, eine Anschlussvorrichtung zu schaffen, welche eine
einfache Formgebung und einen einfachen Austausch der Klemmfeder erméglicht.

Diese Aufgabe wird mit einer Anschlussvorrichtung der eingangs genannten Art erfin-
dungsgemifl dadurch gelost, dass der Verbindungsteil eine nach auflen hin offene, an die
Haltedffnung anschliefende und von der Halte6ffnung abgesetzte Mulde fiir die Klemmfe-
der aufweist, wobei die Klemmfeder den Anschlussteil nur in einem dem Befestigungsteil
zugewandten Bereich bertihrt. ‘

Die erfindungsgemifle Losung erméglicht durch die nach auflen, d.h. zur Umgebung der
Anschlussvorrichtung hin, offene Mulde ein sehr einfaches Austauschen der Klemmfeder.
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Weiters ist es ein Verdienst der Erfindung die Formgebung der Feder sehr stark vereinfachen
zu kénnen, da die Klemmfeder nicht zwischen einer Seitenwand der Halte6ffnung und dem
Anschussteil angeordnet ist und den Anschlussteil in diesem Bereich umfasst, sondern den
Anschlussteil nur an einer dem Befestigungsteil zugewandten Seite beriihrt.

Eine vorteilhafte Variante der Erfindung sieht vor, dass die Mulde an einer in einem mon-
tierten Zustand der Anschlussvorrichtung dem Gegenstand zugewandten Seite des Verbin-
dungsteils offen ist. Auf diese Weise ldsst sich die Klemmfeder in einem montierten Zustand
sehr gut gegen duflere Einfliisse schiitzen.

Weiters ist es von Vorteil, dass der Anschlussteil von der Haltetffnung in einem noch nicht
an dem Gegenstand montierten Zustand der Anschlussvorrichtung unverlierbar in dem
Verbindungsteil gehalten ist. Durch diese Mafinahme wird der Zusammenbau der An-
schlussvorrichtung wesentlich erleichtert, da ein ungewolltes Auseinanderfallen des Verbin-
dungsteils und des Anschlussteils verhindert werden kann.

Bevorzugterweise bildet die Mulde eine Verbindung zwischen einer fiir den Befestigungsteil
vorgesehenen Offnung des Verbindungsteils und der Haltesffnung, wobei zumindest ein an
die Mulde anschlieflender Teil der Halte6ffnung den in ihm angeordneten Abschnitt des
Anschlussteils vollstindig umfasst. Dadurch, dass der Anschlussteil von dem Verbindungs-
teil bzw. der Haltedffnung vollstandig umfasst ist, lasst sich der Verbindungsteil auch
wesentlich besser dimensionieren, d.h. er braucht nicht so stark ausgefiihrt sein, wie dies
beispielsweise bei der aus der EP 0179 733 B1 bekannten Lésung der Fall ist.

Gemif einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Verbindungsteil
geschmiedet, wobei die Mulde fiir die Klemmfeder und die Offnung fiir den Befestigungsteil
bereits wihrend des Schmiedevorgangs hergestelit sind. Diese Ausfiihrungsform der Erfin-
dung hat den fertigungstechnischen Vorteil, dass eine Nachbearbeitung der Mulde bzw. der
Offnung nicht erforderlich ist.

Um eine einfache Verwendung des Verbindungsteils als Biegewerkzeug fiir den Anschluss-
teil zu ermoglichen, kann der Verbindungsteil an einer in einem montierten Zustand der
Anschlussvorrichtung dem Gegenstand zugewandten Seite breiter ausgebildet sein als an
einer in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung dem Gegenstand abgewand-
ten Seite.
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Eine vorteilhafte Variante der Erfindung sieht vor, dass sich die Klemmfeder mit zumindest
einem freien Endbereichen an dem Befestigungsteil abstiitzt. Dadurch wird der Befesti-
gungsteil sehr gut gegen ein unerwiinschtes Verdrehen und Verlieren gesichert. '

Gemafl einer weiteren bevorzugten Ausgestaltungsform der Erfindung. stiitzt sich die
Klemmfeder mit zumindest einen Endbereich in einer an dem Befestigungsteil angebrachten
Nut ab. Durch diese Ausfithrungsform wird ein guter Halt der Klemmfeder in der An-
schlussvorrichtung gewdahrleistet und der Schutz gegen unerwiinschtes Verdrehen und
Verlieren des Befestigungsteils weiter verbessert.

Um ein einfaches Austauschen der Klemmfeder zu erméglichen, kann die Klemmfeder an
ihrem in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung unteren Ende eine Ausneh-
mung aufweisen. In diese Ausnehmung kann mittels eines geeigneten Hilfsmittels, bei-
spielsweise eines Schraubenziehers, eingegriffen und die Klemmfeder geldst werden.

Bevorzugterweise ist die Ausnehmung durch Aufbiegen eines Abschnittes gebildet. Durch
den aufgebogenen Abschnitt wird zum einen das Lésen der Klemmfeder mittels eines
Werkzeuges erleichtert, zum anderen wird die Klemmfeder gegen ein unkontrolliertes
Herausspringen bei einem Losen der Feder gesichert.

Um eine hohe Belastbarkeit der Klemmfeder zu gewéhrleisten ist es von Vorteil, wenn die
Breite der Ausnehmung im Wesentlichen maximal ein Drittel der Breite des Endbereichs
betrégt.

Um eine sehr gute Funktionsweise der Klemmfeder zu erzielen, ist die Klemmfeder als
gebogene Blattfeder ausgebildet, wobei die Klemmfeder einen mit einem Abschnitt des
Anschlussteils zusammenwirkenden Bereich aufweist, und die Endbereiche von dem mit
dem Anschlussteils zusammenwirkenden Bereich weggebogen sind.

Eine bevorzugte Ausfilhrungsform der Klemmfeder sieht vor, dass die Klemmfeder die
Klemmioder klammerférmig ausgebildet ist. Mit dieser Ausfiihrungsform ldsst sich eine
besonders robuste Klemmfeder verwirklichen und eine optimale Klemmwirkung erzielen.

‘Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht einschrén-

kender Ausfiihrungsbeispiele niher erldutert, welche in der Zeichnung dargestellt sind. In

dieser zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafien Anschlussvorrichtung;
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Fig. 2 eine Unteransicht der erfindungsgemaflen Anschlussvorrichtung aus Fig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt durch die Anschlussvorrichtung aus Fig. 2 mit einer ersten Ausfiih-
rungsform einer Klemmfeder entlang der Linie ITI-IIT;

Fig. 4 eine Vergroflerung eines Details aus Fig. 3;

Fig. 5 einen Schnitt durch die Anschlussvorrichtung aus Fig. 2 mit einer zweiten Ausfiih-
rungsform einer Klemmfeder entlang der Linie ITI-I1J;

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie III-IIT in Fig. 2, jedoch ohne Befestigungs- und An-

schlussteil;

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VII in Fig. 6;

Fig. 8 eine Vorderansicht der erfindungsgeméfien Anschlussvorrichtung;

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung einer ersten Variante einer Klemmfeder;
Fig. 10 eine Seitenansicht der Klemmfeder aus Fig. 9;

Fig. 11 eine Vorderansicht der Klemmfeder aus Fig. 9;

Fig. 12 eine perspektivische Ansicht einer zweiten Variante einer Klemmfeder;
Fig. 13 eine Seitenansicht der Klemmfeder aus Fig. 12;

Fig. 14 eine Seitenansicht einer dritten Variante einer Klemmfeder;

Fig. 15 eine perspektivische Ansicht der Klemmfeder aus Fig. 14;

Fig. 16 eine perspektivische Ansicht einer vierten Variante einer Klemmfeder;
Fig. 17 eine weitere perspektivische Ansicht der Klemmfeder aus Fig. 16;

Fig. 18 eine Seitenansicht der Klemmfeder aus Fig. 16 und 17;

Fig. 19 eine perspektivische Darstellung einer weiteren Variante einer Klemmfeder.
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In den Zeichnungen sind einander entsprechende Teile mit den gleichen Bezugszeichen
versehen, wobei fiir klammerférmig ausgebildete Klemmfedern einheitlich das Bezugszei-
chen KLE’ verwendet wird.

Gemaf Fig. 1 und 2 weist eine erfindungsgemifie Anschlussvorrichtung AVO einen Befesti-
gungsteil BEF zur Befestigung an einem Gegenstand sowie einen Anschlussteil ANS fiir ein
Anschlagmittel auf. Der Befestigungsteil BEF und der Anschlussteil ANS sind iiber einen
Verbindungsteil VER miteinander verbunden. Der Verbindungsteil VER ist von dem Befes-
tigungsteil BEF durchsetzt.

In dem vorliegenden Fall ist der Befestigungsteil BEF als Schraube ausgefiihrt, die an einem
Ende ein Gewinde aufweist, mit welchem der Befestigungsteil BEF mit einer entsprechenden

Bohrung eines anzuhebenden oder zu verzurrenden Gegenstands verschraubt werden kann.

Der Anschlussteil ANS ist als Biigel ausgebildet und um eine Schwenkachse in dem Verbin-
dungsteil VER schwenkbar gelagert.

Geméf der in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der freie
Schwenkweg des Anschlussteils ANS in einem montierten Zustand durch die Oberfliche des
Gegenstandes beschrénkt, an welchem die Anschlussvorrichtung AVO befestigt ist. Der
Anschlussteil ANS ist hierbei in einer den Verbindungsteil VER durchsetzenden, in Fig. 6
und 7 mit HAL bezeichneten Halte6ffnung des Verbindungsteils VER drehbar gelagert.

Der Verbindungsteil VER weist eine nach auflen hin offene an die Halte6ffnung HAL an-
schlieffende Mulde MUL fiir eine Klemmfeder auf. Die Klemmfeder, die in den Figuren 3, 4
und 5 mit KLE bzw. KLE’ bezeichnet ist, ist derart ausgebildet, dass sie den Anschlussteil
ANS nur in einem dem Befestigungsteil BEF zugewandten Bereich teilweise umfasst bzw.
beriihrt. Die Klemmfeder KLE, KLE’ ist, wie aus den Figuren 3 bis 5 ersichtlich, zwischen
dem Befestigungsteil BEF und dem Anschlussteil angeordnet und erschwert durch ihre
Federkraft das Drehen des Befestigungsteils BEF und des Anschlussteils ANS. Um ein
Verdrehen und Verlieren des Befestigungsteils BEF zu verhindern, kann sich die Klemmfe-
der KLE, KLE' an einer ringférmig um den Befestigungsteil BEF verlaufenden Nut NUT
abstiitzen, wobei die in der Nut NUT des Befestigungsteils BEF einrastende Vorderkante des
Endbereichs EN1 der Klemmfeder KLE, KLE’ entsprechend der Oberflichenkriimmung des
Halses des Befestigungsteils BEF gekrimmt ist. Prinzipiell kann die Klemmfeder verschie-
den geformt sein, wie aus Fig. 3 bis 5 ersichtlich. In den Fig. 9 bis 21 sind unterschiedliche
Varianten von Klemmfedern KLE, KLE’ im niheren Detail dargestellt.




P9971

(X ] *e LI X X ] e sece L ] ]
e [ L

-6-

Wie in den Fig. 6 und 7 dargestellt, bildet die Mulde MUL eine Verbindung zwischen einer
fiir den Befestigungsteil BEF vorgesehenen Offnung OEF des Verbindungsteils VER und der
Halte6ffnung HAL. Der Anschlussteil ANS ist in an die Mulde MUL anschliefenden Teilen
TEI der Halte6ffnung HAL von der Haltedffnung vollstindig umschlossen. Durch diese
Ausfiihrungsform wird ein Herausfallen des Anschlussteils ANS in einem montierten
Zustand verhindert.

In der bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung ist der Anschlussteil ANS einteilig
ausgebildet. Der Anschlussteil ANS ist hierbei vor dem Einbau in den Verbindungsteil VER
im Wesentlichen stabformig und nicht geschlossen. Der Anschlussteil ANS wird in die
Haltesffnung HAL eingefiihrt und zu einer Ose gebogen. Hierauf werden die beiden freien
Enden des Anschlussteils ANS miteinander verschweifit.

Gemif Fig. 8 ist der Verbindungsteil VER an einer in einem montierten Zustand der An-
schlussvorrichtung AVO dem Gegenstand zugewandten Seite SE1 breiter ausgebildet als an
einer in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung AVO dem Gegenstand abge-
wandten Seite SE2. Durch diese Ausfithrungsform kann der Verbindungsteil VER als Bie-
gewerkzeug flir den Anschlussteil verwendet werde. Wird der Anschlussteil ANS iiber die
Seite SE1 des Verbindungsteils VER gebogen, so ist gewdhrleistet, dass der Anschlussteil
ANS in einem montierten Zustand von dem Gegenstand, an welchem die Anschlussvorrich-
tung AVO montiert ist, weggeschwenkt werden kann.

Der Anschlussteil ANS kann aber prinzipiell auch als zweiteiliger Biigel ausgefiihrt sein und
nach seinem Einbringen in den Verbindungsteil VER zusammengeschweifit werden.

Bevorzugterweise ist der Verbindungsteil VER aus Stahl gefertigt und geschmiedet, wobei
die Mulde MUL fiir die Klemmfeder KLE, KLE’ und die Offnung OEF fiir den Befestigungs-
teil BEF bereits wahrend des Schmiedevorgangs hergestellt sind.

Wie aus Fig. 9 bis 19 ersichtlich ist, ist die Klemmfeder KLE, KLE’ als gebogene Blattfeder
ausgebildet, wobei die Klemmfeder KLE, KLE’ einen Bereich BER zur Aufnahme eines Teils
der Anschlussteils ANS aufweist. Der Bereich BER kann gekrimmt ausgebildet sein, um ein
gutes Zusammenwirken mit dem Anschlussteil ANS zu gewéhrleisten.

Die Endbereiche EN1, EN2 der Klemmfedern KLE, KLE’ sind von dem Bereich BER wegge-
bogen. In einem montierten Zustand ist ein Abschnitt der Oberfliche des in der Halteoff-
nung HAL drehbar gelagerten Teils des Anschlussteils ANS von dem Bereich BER um-
schlossen bzw. wird von dem Bereich BER beriihrt.
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Gemaf der in Fig. 9 bis 11 dargestellten Variante der Klemmfeder ist ein Ende EN2 der
Klemmfeder KLE eingebogen und liegt in einem montierten Zustand an dem glatten Bereich
des Befestigungsteils BEF an.

Wie in den Fig. 9 bis 19 dargestellt, kann die Klemmfeder KLE, KLE’ an ihrem der Nut NUT
zugewandten Ende EN1 eine Ausnehmung AUS aufweisen. In diese Ausnehmung AUS
kann ein von unten durch die Mulde MUL gefiihrtes Hilfsmittel, beispielsweise ein Schrau-
benzieher, eingebracht werden. Durch Verbiegen der Klemmfeder KLE, KLE’ mittels des
Hilfsmittels kann die Klemmfeder KLE, KLE’ gel6st, aus dem Verbindungsteil VER heraus-

genommen und ausgetauscht werden.

Die Ausnehmung AUS kann, wie in Fig. 19 dargestellt, durch Umbiegen eines Abschnittes
ABS hergestellt sein. Durch den Abschnitt ABS lisst sich die Handhabung der Klemmfeder
wihrend eines Austauschens der Feder wesentlich verbessern. Obwohl der in Fig. 19 darge-
stellte Abschnitt ABS nach unten gebogen ist, kénnte der Abschnitt ABS prinzipiell auch
nach oben gebogen sein. Wie aus den in den Figuren 12 bis 19 dargestellten Varianten von
Klemmfedern KLE’ ersichtlich kann die Klemmfeder KLE’ klammerférmig ausgebildet sein.
Hierbei kann die Feder KLE’ derart gebogen sein, dass der Endbereich EN2 auf einem
Abschnitt, welcher in den Endbereich EN1 Ubergeht zu liegen kommt. Die Klemmfedern
KLE’ werden in einem eingebauten Zustand von dem Befestigungsteil BEF und dem An-
schlussteil ANS zusammengedriickt, wobei ein dem Befestigungsteil zugewandter Endbe-
reich EN1 der Klemmfeder KLE’ in der Nut NUT des Befestigungsteils BEF einrastet. Durch
die klammerformige Ausbildung der Klemmfeder KLE’ lisst, sich eine sehr gute Klemmwir-
kung und eine hohe Robustheit der Klemmfeder KLE’ erzielen.

29 Marz 2006
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PATENTANSPRUCHE

1. Anschlussvorrichtung (AVO) zur Befestigung eines Anschlag- oder Verzurrmittels an

einem zu transportierenden oder zu verzurrenden Gegenstand mit einem Befesti-
gungsteil (BEF) zur Befestigung an dem Gegenstand und einem Anschlussteil (ANS)
mit einer Anschlussdse fiir das Anschlag oder Verzurrmittel sowie einem den Befes-
tigungsteil (BEF) und den Anschlussteil (ANS) verbindenden Verbindungsteil (VER),
wobei der Anschlussteil (ANS) in einer den Verbindungsteil (VER) durchsetzenden
Halte6ffnung (HAL) der Anschlussvorrichtung (AVO) drehbar gelagert und eine
Klemmfeder (KLE, KLE') fiir den Anschlussteil (ANS) vorgesehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verbindungsteil (VER) eine nach auflen hin offene, an die
Haltedffnung (HAL) anschliefende und von der Haltedffnung (HAL) abgesetzte
Mulde (MUL) fiir die Klemmfeder (KLE, KLE’) aufweist, wobei die Klemmfeder
(KLE, KLE’) den Anschlussteil (ANS) nur in einem dem Befestigungsteil (BEF) zuge-
wandten Bereich bertihrt.

. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde

(MUL) an einer in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung (AVO) dem
Gegenstand zugewandten Seite des Verbindungsteils (VER) offen ist.

. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der

Anschlussteil (ANS) von der Halteéffnung (HAL) in einem noch nicht an dem Ge-
genstand montierten Zustand der Anschlussvorrichtung (AVO) unverlierbar in dem
Verbindungsteil (VER) gehalten ist. '

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Mulde (MUL) eine Verbindung zwischen einer fiir den Befestigungsteil
(BEF) vorgesehenen Offnung (OEF) des Verbindungsteils (VER) und der Halteoff-
nung (HAL) bildet, wobei zumindest ein an die Mulde (MUL) anschliefender Teil
(TEI) der Halte6ffnung (HAL) den in ihm angeordneten Abschnitt des Anschlussteils
(ANS) vollstindig umfasst.

. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der Verbindungsteil (VER) geschmiedet ist, wobei die Mulde (MUL) fiir die
Klemmfeder (KLE) und die Offnung (OEF) fiir den Befestigungsteil (BEF) bereits
wihrend des Schmiedevorgangs hergestellt sind.
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Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verbindungsteil (VER) an einer in einem montierten Zustand der An-
schlussvorrichtung (AVO) dem Gegenstand zugewandten Seite (SE1) breiter ausge-
bildet ist als an einer in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung (AVO)
dem Gegenstand abgewandten Seite (SE2).

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Klemmfeder (KLE, KLE’) mit zumindest einem freien Endbereich (EN1,
EN2, ENY’, EN2’) an dem Befestigungsteil (BEF) abstiitzt.

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Klemmfeder (KLE, KLE’) mit zumindest einen Endbereich (EN1) in ei-
ner an dem Befestigungsteil (BEF) angebrachten Nut (NUT) abstiitzt.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Klemmfeder (KLE, KLE’) an dem zumindest einen sich in der Nut (NUT) abstiitzen-
den Endbereich (EN1) eine Ausnehmung (AUS) aufweist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
nehmung (AUS) durch Aufbiegen eines Abschnittes (ABS) gebildet ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breite (b) der Ausnehmung (AUS) im Wesentlichen maximal ein Drittel der Breite
(b’) des Endbereichs (EN1) betrégt.

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmfeder (KLE, KLE’) als gebogene Blattfeder ausgebildet ist, wobei die
Klemmfeder (KLE, KLE') einen mit einem Abschnitt des Anschlussteils (ANS) zu-
sammenwirkenden Bereich (BER) aufweist, und die Endbereiche (EN1, EN2) von
dem mit dem Anschlussteils (ANS) zusammenwirkenden Bereich (BER) weggebogen

sind.

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmfeder (KLE’) klammerformig ausgebildet ist.

24, Marz zyyp




ANS
AVO

VER

Fig. 1

BEF

VER —_




AVO (w Fig. 3
\ |1 ANS
™\ AT
V \ BEF / 7
NN\ S
N\, \ ' s
NN s
\ ya ANS
/ o
VER L\ MuL
CNUT | i
‘; i KLE
BER
EN2
Fig. 4

\
N EN1




3/10

BEF

ANS
KLE'

EN2

MUL

VER

NUT

EN2

Fig. 5



/ HAL
g

- Vil
" / —

_ MUL
Fig. 6
OEF
TEI
VER
MUL
HAL
TEI

- Fig.7




5/10

VER

ANS

- SE1

BEF

Fig. 8



6/10

EN2
KLE

EN{1 BER

Fig. 9
EN2 EN2
. KLE
KLE |
A \\\\- | ///
BER ’// | \\\
EN1
="\ ==
' AUS

Fig. 10 - * Fig. 11



- 7/10

Fig. 12
EN2
™~ KLE'
EN1
BER
KLE'
/
Fig. 13
EN1 \':)/ EN




8/10

KLE' | Fig. 14

BER

"EN1

\'2// EN2

BER

EN2

Fig. 15

AUS







10/10

KLE'

AUF

ABS

Fig. 19




P 9971

1.

-8-
PATENTANSPRUCHE

Anschlussvorrichtung (AVO) zur Befestigung eines Anschlag- oder Verzurrmittels an
einem zu transportierenden oder zu verzurrenden Gegenstand mit einem Befestigungs-
teil (BEF) zur Befestigung an dem Gegenstand und einem Anschlussteil (ANS) mit einer
Anschlussose fiir das Anschlag oder Verzurrmittel sowie einem den Befestigungsteil
(BEF) und den Anschlussteil (ANS) verbindenden Verbindungsteil (VER), wobei der
Anschlussteil (ANS) in einer den Verbindungsteil (VER) durchsetzenden Haltedffnung
(HAL) der Anschlussvorrichtung (AVO) drehbar gelagert und eine Klemmfeder (KLE,
KLE) fiir den Anschlussteil (ANS) vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Verbindungsteil (VER) eine nach aufien hin offene, an die Haltedffnung (HAL) an-
schlieffende und von der Halte6ffnung (HAL) abgesetzte Mulde (MUL) fiir die Klemm-
feder (KLE, KLE’) aufweist, wobei die Klemmfeder (KLE, KLE') den Anschlussteil
(ANS) nur in einem dem Befestigungsteil (BEF) zugewandten Bereich beriihrt.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde
(MUL) an einer in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung (AVO) dem Ge-
genstand zugewandten Seite des Verbindungsteils (VER) offen ist.

Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mulde (MUL) eine Verbindung zwischen einer fiir den Befestigungsteil (BEF) vorgese-
henen Offnung (OEF) des Verbindungsteils (VER) und der Haltesffnung (HAL) bildet,
wobei zumindest ein an die Mulde (MUL) anschliefSender Teil (TEI) der Haltetffnung
(HAL) den in ihm angeordneten Abschnitt des Anschlussteils (ANS) vollstindig um-

fasst.

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verbindungsteil (VER) geschmiedet ist, wobei die Mulde (MUL) fiir die Klemmfeder
(KLE) und die Offnung (OEF) fiir den Befestigungsteil (BEF) bereits wihrend des
Schmiedevorgangs hergestellt sind.

Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verbindungsteil (VER) an einer in einem montierten Zustand der Anschlussvorrich-
tung (AVO) dem Gegenstand zugewandten Seite (SE1) breiter ausgebildet ist als an ei-
ner in einem montierten Zustand der Anschlussvorrichtung (AVO) dem Gegenstand
abgewandten Seite (SE2).
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6. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Klemmfeder (KLE, KLE’) mit zumindest einem freien Endbereich (EN1, EN2,
ENY’, EN2') an dem Befestigungsteil (BEF) abstiitzt.

7. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Klemmfeder (KLE, KLE') mit zumindest einen Endbereich (EN1) in einer an dem Befes-
tigungsteil (BEF) angebrachten Nut (NUT) abstiitzt.

8. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmfeder
(KLE, KLE’) an dem zumindest einen sich in der Nut (NUT) abstiitzenden Endbereich
(EN1) eine Ausnehmung (AUS) aufweist.

9. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausneh-
mung (AUS) durch Aufbiegen eines Abschnittes (ABS) gebildet ist.

10. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breite der Ausnehmung (AUS) im Wesentlichen maximal ein Drittel der Breite des
Endbereichs (EN1) betrégt.

11. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmfeder (KLE, KLE') als gebogene Blattfeder ausgebildet ist, wobei die
Klemmfeder (KLE, KLE') einen mit einem Abschnitt des Anschlussteils (ANS) zusam-
menwirkenden Bereich (BER) aufweist, und die Endbereiche (EN1, EN2) von dem mit
dem Anschlussteils (ANS) zusammenwirkenden Bereich (BER) weggebogen sind.

12. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmfeder (KLE’) klammerférmig ausgebildet ist.
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