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CHASSIS ENTOILE DEMONTABLE COMPOSE DE MOULURES CREUSES ET SON DISPOSITIF DE LIAISON
ET D’ECARTEMENT DES MONTANTS DROITS OU COURBES.

L’objet de la présente invention concerne un dispositif
dont le but est d’assurer, au moyen de pieces d'assembla-
ge, la fixation des différentes moulures creuses ou évidées
d’un chassis entoilé pour artistes peintres ou tout autre sup-
port artistique ou artisanal du méme genre.

Dispositif de liaison et d’écartement des montants d’un
chassis démontable composé de “n“ moulures droites ou
courbes, “n“ étant entier et supérieur ou égal a trois, assu-
rant la mise en tension d’une toile ou d’'une feuille de type
papier (19).

Ce dispositif est constitué de “n“ moulures creuses ou
évidées (15), (26), “n" éléments de liaison (9), chaque élé-
ment de liaison (9) permettant assemblage d’au moins
deux moulures creuses ou évidées (15) et (26) entre elles,
“n“ clés (1), chaque clé (1) participant a écartement des
deux moulures creuses ou évidées (15) et (26) disposées
jointivement, par insertion de ladite clé dans les rainures
(17), (29) a chaque extrémité desdites moulures creuses ou
évidées et simultanément dans la mortaise (10) réalisée
dans I'élément de liaison (9).
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Lobjet de la présente invention concerne un dispositif dont le but est d'assurer, au moyen de piéces
d'assemblage, la fixation des différentes moulures creuses d'un chassis entoilé. Il concerne en
premier lieu les tableaux qu'utilisent les artistes peintres, et maniére non exhaustive, I'utilisation
de ce principe sétend aux canevas, aux encadrements de peinture sur soie, voire a des supports
non artistiques tels que les panneaux publicitaires, ou tout autre encadrement nécessitant
la tension d'une toile naturelle, synthétique ou d'une feuille de papier. Ledit chassis pouvant
étre de forme polygonale, circulaire ou ovale, il est concu pour étre recouvert d’'une toile
tendue ou d'une feuille de papier, imprimée ou peinte, par quelque procédé que ce soit. A cet
effet, les techniques ou les matiéres généralement utilisées sont, de facon non limitative, les
photographies imprimées, les reproductions d’ceuvres imprimées en digigraphie ou par le biais
d'autres techniques d'impression, les peintures acryliques ou a I'huile, les dessins, les pastels ou
toute matiére pouvant étre utilisée de maniére artistique.

Parmi les chassis existants, le procédé d'assemblage des moulures le plus couramment utilisé est
basé sur le principe du“tenon/mortaise” qui consiste a emboiter les extrémités coupées a 45 degrés.
Pour écarter les moulures et par voie de conséquence agrandir le chassis, ce systeme réclame
I'utilisation de huit clés en bois, deux par angle. Ces clés sont en réalité de petits morceaux de bois
coupés en biseau de quelques millimétres d'épaisseur, que I'on introduit dans la partie réalisée
en mortaise, légerement plus large que la partie “tenon”. Cette opération qui permet de retendre
la toile au fur et @ mesure que l'on enfonce les clés est nécessaire notamment dans le cas d'une
hygrométrie trop importante, dans le cas d’'une variation de température, ou bien encore, suite
aux manipulations successives lors des différents transports des chassis.

Cependant, ce type de chassis est mal adapté aux moyens et grands formats et a tendance a se
déformer au fil du temps, ou, de maniére plus surprenante, sur le lieu ou 'ceuvre est exposée.
Ce manque de rigidité n'est pas accepté par les artistes professionnels, qui placent ce probléme
au premier rang de leurs doléances. Viennent ensuite les écarts thermiques et hygrométriques
rencontrés sur les lieux d'exposition modernes, soumettant les chassis a des contraintes qui
provoquent des jeux au niveau des assemblages d'angles ou bien encore des tensions de toiles qui
deviennent délicates. Enfin, le poids des chassis de grandes tailles demeure un handicap certain,
quand de surcroit, la hauteur de la section est importante, ce qui a pour conséquence de limiter
la fabrication de ces supports qui deviennent trop lourds.

L'objet de la présente invention est de remédier a ces inconvénients, en apportant au chassis et son
dispositif d'écartement de moulures creuses ou évidées, une rigidité, une fiabilité, une légéreté
ainsi qu'une possibilité de fabriquer des sections de moulures deux a trois fois supérieures a celles
des chassis existants.

Le dispositif selon l'invention se compose de deux moulures creuses ou évidées qui sont débitées
en coupe d'onglet a leurs extrémités et jointes par I'intermédiaire d’'un élément de liaison, lesdites
moulures constituant les parties d'un chassis formé de “n“ montants, droits ou courbes, “n”
étant entier et supérieur ou égal a trois. Langle des coupes d'onglet réalisées sur les moulures
est variable en fonction de la forme du chassis ou du nombre de montants que I'on souhaite obtenir,
s'agissant de chassis dont le nombre de montants est supérieur a trois, qu'ils soient polygonaux,
circulaires ou ovales. Les chéssis polygonaux sont munis déléments de liaison dont les bras
forment un angle a“n” degrés, tandis que les chassis circulaires ou ovales sont pourvus d'éléments
de liaison de forme courbe. Lélément de liaison a deux fonctions, la premiére consiste a assurer le
guidage d'au moins deux moulures creuses ou évidées jusqu'a ce quelles soient en contact. Lautre
caractéristique réside dans la partie située en son sommet, une mortaise traversante est réalisée
sur la tranche et permet le passage d’une piéce de faible épaisseur appelée clé, qui est introduite
3 la fois, dans l'élément de liaison et dans les rainures des deux moulures creuses ou évidées
assemblées jointivement. La clé a également 2 fonctions, tout d'abord, elle permet le bon maintien
des deux moulures creuses ou évidées et de I'élément de liaison mortaisé en les traversant .
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En second lieu, grace a sa forme évasée, la clé permet I'écartement symétrique des deux moulures
creuses ou évidées, quand ladite clé est enfoncée a la main ou a I'aide d'un marteau, ce qui a pour
but de tendre ou retendre la toile fixée sur le chassis.

Sur les moulures coupées en coupes d'onglet est réalisée une rainure a chaque extrémité, parallele
a la coupe, dont la hauteur est équivalente a |'épaisseur de la clé et dont la profondeur est égale a
la demi-largeur de ladite clé. Ladite rainure est positionnée de maniére a coincider avec lamortaise
del'élément de liaison, ce qui a pour but de laisser la clé pénétrer simultanément les deux moulures
creuses ou évidées et ledit élément de liaison.

La clé est pourvue d'une butée limitant sa course par rapport aux rainures des deux moulures
creuses ou évidées et 'élément de liaison, 'empéchant de déboucher a l'extérieur du chassis, au
niveau de la tranche des moulures creuses ou évidées.

Le dispositif selon l'invention est caractérisé par le fait qu’il met en ceuvre un systeme de tension
plus précis, plus fiable et plus pratique que les supports classiques, nécessitant huit clés par
chassis. Un percage est réalisé dans la clé afin de lextraire de son logement, autorisant
ainsi un assemblage totalement démontable, étant précisé que ladite cl¢, I'élément de liaison et
les moulures rainurées ne sont pas collées ensemble.

Les bras de I'élément de liaison et les moulures creuses ou évidées sont en contact permanent
en coulissant les uns dans les autres. Afin de s'assurer de la meilleure translation, la hauteur de
I'élément de liaison correspond a la hauteur de la partie évidée de la moulure avec un ajustement
sans jeu. Les bras de I'élément de liaison sont fendus sur environ1/3 de leur longueur en partant
de leur extrémité et dans le sens de la hauteur et de la largeur, chaque extrémité de I'élément
de liaison peut ainsi se comprimer, offrant la possibilité de réduire la section des bras, avec un
ajustement précis, au moment de leur introduction dans la partie évidée des moulures.

Les moulures creuses ou évidées sont de différentes sections en fonction de la dimension des
chassis. Ce faisant, la longueur de la clé est proportionnelle a la largeur des moulures, étant précisé
que la partie introduite dans I'élément de liaison conserve les mémes dimensions, quelle que soit
la longueur de la clé.

Le montage et la fixation de la toile ou la feuille de type papier sur le chassis doivent étre maitrises
et pratiqués avec méthode. A cet effet, un logement peu profond est prévu sur la tranche des
moulures creuses ou évidées afin d'y loger la toile ou la feuille de type papier, caractérisé en ce quil
permet de trancher ladite toile ou feuille de type papier sans queelle soit retournée sur le verso du
chassis.

La section des moulures est réalisée avec une partie saillante, de sorte qu'elle soit en contact
avec la toile ou la feuille de type papier, permettant de réduire la surface de frottement entre le
chassis et ladite toile ou feuille de type papier lors de sa mise en tension.

Le montage sans jeu et le parfait alignement des moulures creuses ou évidées avec l'élément de
liaison et la clé seffectuent moyennant un léger effort, apportant aux chassis une excellente
fiabilité des assemblages. Cela contribue a rendre le dispostif selon l'invention parfaitement adapté
3 la fabrication de chassis légers et rigides, rendant possible la mise en ceuvre de matériaux tels
que le bois, les matiéres synthétiques ou bien encore les alliages d'aluminium ou matériaux dérivés.
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Le dispositif selon I'invention est caractérisé en ce que les moulures creuses ou évidées (15), les
éléments de liaison (9) et les clés (1) peuvent étre fabriqués 3 partir de matériaux de différentes
natures et notamment en bois, en matiére naturelle agglomérée, en matiére synthétique, en métal
tel que l'alliage d'aluminium ou tout autre alliage ou matériau dérivé.

En complément de la présente description et des caractéristiques de Iinvention, les dessins
représentés et décrits ici ne sont donnés qu'a titre illustratif, indicatif et non limitatif.

Il a été représenté ce qui suit :

La FIG.1 est une vue de face de la clé (1) faisant apparaitre les pentes identiques et opposées (2)
et (3) selon l'axe longitudinal de ladite clé. Une butée (4) est située dans le prolongement de la
pente (2) et assure I'arrét de ladite clé, lui évitant de traverser I'assemblage des moulures creuses
ou évidées (15), (26), de I'élément de liaison mortaisé (9) et afin d'éviter tout contact avec la toile
ou la feuille de type papier (19). Le percage (5) permet d'extraire ladite clé avant démontage
desdites moulures creuses ou évidées et dudit élément de liaison.

La FIG.2 est une vue de profil des différentes sections des montants (6), (7) et (8) dont la largeur
augmente en fonction des dimensions croissantes des chassis.

La FIG. 3 est une vue de face de I'élément de liaison (9) qui permet de découvrir la mortaise
traversante (10) passant par son sommet, dans |'axe dudit élément de liaison.

La FIG. 4 est une vue de profil de I'élément de liaison (9) qui met en évidence la mortaise traver-
sante (10) au niveau de la tranche dudit élément de liaison, permettant le passage de la clé (1).

La FIG. 5 est une vue en perspective de I'élément de liaison (9) laissant apparaitre les fentes
(11), (12), (13) et (14) dans le sens de la hauteur et de la largeur des bras dudit élément de liaison
surenviron 1/3 de leur longueur.

La FIG. 6 est une vue en perspective de la moulure creuse ou évidée (15) tronconnée en coupe
donglet (16) avec sa rainure (17) assurant le passage de la clé (1). Cette vue permet de remarquer
la partie saillante (18) qui est en contact avec la toile ou la feuille de type papier (19) fixée sur le coté
extérieur (20) de ladite moulure creuse ou évidée,

La FIG. 7 est une vue montrant quelques exemples (21) de chassis formés de plusieurs montants
droits ou courbes, accompagnés de leurs éléments de liaison et de leurs clés.

La FIG. 8 est une vue en perspective de la moulure évidée (15) correspondant & un montant d’un
chassis dont les c6tés sont droits, avec une coupe donglet (16), (22), deux rainures traversantes
(17), (25), et la clé (1) dont I'épaisseur (24) est égale a la hauteur de la rainure (17).

La FIG. 9 est une vue en perspective d’'un assemblage d’angle d’un chassis dont les montants
sont droits, composé des moulures creuses ou évidées (15) et (26), de l'élément de liaison (9)
avec sa mortaise (10) qui se situe dans le prolongement des rainures (17) et (29) des deux moulures
creuses ou évidées (15) et (26) une fois celles-ci en contact, laissant le passage alaclé(1). Laclé (1)
sinsere dans la mortaise (10) et prend appui sur les flancs (27) et (30) des rainures (17) et (29),
assurant ainsi l'écartement des 2 moulures creuses ou évidées (15) et (26) qui coulissent sur les bras
de I'élément de liaison (9). Le guidage précis de la clé (1) est rendu possible gréce a la mortaise (10)
de Iélément de liaison (9).
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REVENDICATIONS :

1. Dispositif de liaison et décartement des montants d'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou d’une feuille de type papier (19), caractérisé en ce quil comporte
“n“ moulures creuses ou évidées (15), (26), “n” éléments de liaison (9), chaque élément de liaison
(9) permettant 'assemblage d'au moins deux moulures creuses ou évidées (15) et (26) entre elles,
“n” clés (1), chaque clé (1) participant a I'écartement des deux moulures creuses ou évidées (15)
et (26) disposées jointivement, par insertion de ladite clé dans des rainures (17) et (29) pratiquées
a chaque extrémité des moulures creuses ou évidées (15) et (26) et simultanément dans une
mortaise (10) réalisée dans l'¢lément de liaison (9), étant précisé que I'écartement des deux
moulures creuses ou évidées (15) et (26) est rendu possible grace a une partie latérale évasée de la
clé (1) dont les pentes (2) et (3) sont identiques et opposées selon I'axe longitudinal de ladite clé.

2. Dispositif de liaison et d'écartement des montants d'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou d’une feuille de type papier (19), suivant la revendication 1, caractérisé en ce
que les rainures (17) et (29) ont une hauteur égale a I'€paisseur de la clé (1) et dont la profondeur
correspond a une demi-largeur de ladite clé.

3. Dispositif de liaison et décartement des montants d’'un chassis démontable composé de “n*
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou d'une feuille de type papier (19), suivant les revendications 1 et 2, caractérisé
en ce que la clé (1) dispose d'une butée (4) permettant de stopper la course de ladite clé dans
la mortaise (10) de I'élément de liaison (9) et les rainures (17) et (29) des moulures creuses ou
évidées (15) et (26), lempéchant ainsi de traverser la section desdites moulures creuses ou
évidées et afin déviter tout contact avec la toile ou la feuille de type papier (19).

4. Dispositif de liaison et d'écartement des montants d’un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou dune feuille de type papier (19), selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu'un percage débouchant (5) est réalisé au niveau
de la partie supérieure de la clé (1), permettant son extraction lorsque ladite clé est insérée dans
la mortaise (10} de I'élément de liaison (9) et les rainures (17} et (29) des moulures creuses ou
évidées (15) et (26).

5. Dispositif de liaison et décartement des montants d'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou d'une feuille de type papier (19), selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que les bras de l'élément de liaison (9) sont pourvus
de fentes traversantes (11), (12), (13), (14) sur environ 1/3 de leur longueur en partant de
I'extrémité qui est introduite dans les moulures creuses ou évidées (15) et (26), lesdites fentes
traversantes étant pratiquées dans le sens de la hauteur et de la largeur de la section des bras de
t'élément de liaison (9).
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6. Dispositif de liaison et d'écartement des montants d'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou d'une feuille de type papier (19), selon I'une quelcongue des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les sections des montants (6), (7) et (8) sont de différentes
largeurs en fonction des dimensions des chassis. Ce faisant, la longueur de la clé (1) est propor-
tionnelle a la largeur de la section des moulures, étant précisé que la partie qui est introduite
dans la mortaise (10} de I'élément de liaison (9) conserve les mémes dimensions, quelle que soit la
longueur de la clé (1).

7. Dispositif de liaison et d'écartement des montants d’'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes,”n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en tension
d'une toile ou d'une feuille de type papier (19), selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'il posséde un logement (20) usiné dans les moulures (15) et (26),
offrant la possibilité de fixer la toile ou la feuille de type papier (19), de maniére parfaitement
délimitée, en coupant ladite toile ou feuille de type papier au niveau de la tranche desdites
moulures creuses ou évidées, sans avoir a utiliser la face arriére du chassis pour pointer, agrafer ou
coller la toile ou la feuille de type papier.

8. Dispositif de liaison et d'écartement des montants d'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d’une toile ou d'une feuille de type papier (19), selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moulures creuses ou évidées (15) et (26) possedent une partie en saillie (18) qui est en
contact avec la toile ou la feuille de type papier (19).

9. Dispositif de liaison et d'écartement des montants d’'un chassis démontable composé de “n”
moulures droites ou courbes, “n” étant entier et supérieur ou égal a trois, assurant la mise en
tension d'une toile ou d'une feuille de type papier (19), selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les matériaux constituant les moulures creuses ou évidées
(15) et (26), les éléments de liaison (9) et les clés (1) peuvent étre de différentes natures et
notamment en bois, en matiére naturelle agglomérée, en matiére synthétique, en métal tel que
Ialliage d'aluminium ou tout autre alliage ou matériau dérivé.
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