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(54) ANSCHLUSS- UND DURCHFUHRUNGSELEMENT

(57) Die Erfindung betrifft ein Anschluss- oder
Durchfhrungselement (1)  fur  ein Rohr,
insbesondere eines Abgasrohres (2), an oder durch
eine Wand (3), insbesondere eine Wand (3) eines
schalldammenden Gehduses (30). Um eine
akustische Abdichtung zu ermdglichen und
andererseits Schwingungen zwischen dem Rohr und
der Wand (3) auszugleichen, ist vorgesehen, dass
zwischen zumindest einem vorzugsweise im
Wesentlichen ringférmigen ersten Flansch (4) und
zumindest einem vorzugsweise im Waesentlichen
ringférmigen zweiten Flansch (5) zumindest eine
flexible, vorzugsweise elastische Membran (6)
ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Anschluss- oder Durchfihrungselement fiir ein Rohr, insbeson-
dere eines Abgasrohres, an oder durch eine Wand, insbesondere eine Wand eines schalldam-
menden Gehduses, wobei zwischen zumindest einem ersten Flansch und zumindest einem
zweiten Flansch zumindest eine flexible Membran ausgebildet ist und wobei zumindest im
entspannten Zustand - der erste Flansch innerhalb des zweiten Flansches angeordnet ist.

[0002] Aus der DE 32 09 306 A1 ist eine Rohrdurchfiihrung bekannt, bei der ein Rohr dichtend
eine Wandoffnung durchsetzt. Zwischen der Wand und dem Rohr ist eine Manschette vorgese-
hen, die spannungsfrei gehalten ist. Sie besteht aus einem zylindrischen Abschnitt von etwa
gleichem Durchmesser, wie der RohrauBendurchmesser und einem sich daran anschlieBenden
kegelstumpfférmigen Abschnitt, der mittels eines Ringflansches an der Wand befestigt ist. Die
Stutzfunktion des Rohres ibernimmt eine eigens hierfir angebrachte und am Boden befestigte
Schale, gegeniiber welcher das Rohr verschiebbar ist. Uber die Schale kénnen allerdings
Schwingungen in den Boden Ubertragen werden.

[0003] Die DE 30 05 922 A1 offenbart eine gerduscharme Rohrhalterung, wobei zwischen
einem ersten Flansch und einem zweiten Flansch eine flexible, elastische ebene Membran
ausgebildet ist. Da die Membran véllig eben gestaltet ist, sind nur relativ geringe spannungs-
freie Warmedehnungen zwischen dem Rohr und den Flanschen méglich.

[0004] Die Veroffentlichungen CN 2011/26 063 Y sowie US 6,634,676 B1 enthalten die Lehre,
eine Membran mit einer umlaufenden Faltung zwischen einem ersten und einen zweiten
Flansch auszuflihren. Die Flansche sind aber in axialer Richtung voneinander beabstandet und
nehmen relativ viel Platz in Anspruch. Ein weiterer Nachteil ist, dass sich die Flansche nur in
einer Richtung voneinander wegbewegen kénnen, so dass die axiale Beweglichkeit der Flan-
sche im Vergleich zum Gegenstand der vorliegenden Anmeldung sehr begrenzt ist.

[0005] Bei der Durchfihrung eines Abgasrohres einer Brennkraftmaschine durch ein schallab-
sorbierendes Gehéause ergibt sich das Problem, dass die Abgasleitung schwingungsféhig durch
das schallisolierende Gehduse hindurchgefiihrt werden muss, ohne dass Schwingungen in das
Gehéuse eingeleitet werden. Ein Luftspalt zwischen Abgasrohr und Gehause ist aber mit akus-
tischen Nachteilen verbunden.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und ein Anschluss- oder
Durchfihrungselement zur Anbindung eines Rohres an einen Behdlter zu schaffen, welches
einerseits das Rohr gegen den Innenraum des Behalters abdichtet und andererseits Vibrationen
und Warmeausdehnungen zwischen dem Rohr und Behalter ausgleicht.

[0007] Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, dass die Membran zumindest eine umlau-
fende Faltung zwischen dem ersten und dem zweiten Flansch aufweist, wobei vorzugsweise
der erste Flansch konzentrisch zum zweiten Flansch angeordnet ist. Dadurch Iasst sich eine
besonders gute akustische Entkoppelung zwischen dem Rohr und der Wand erreichen.

[0008] In einer vorteilhaften ersten Ausfihrungsvariante ist vorgesehen, dass - im entspannten
Zustand - die Membran eben ausgebildet ist, wobei der erste Flansch und der zweite Flansch
im Wesentlichen in der gleichen Ebene, vorzugsweise in der Membranebene oder in einer
Ebene parallel zur Membranebene, angeordnet sind.

[0009] Durch die flache Ausbildung der Membran und der Flansche wird einerseits in axialer
Richtung Bauraum eingespart und andererseits die freie Beweglichkeit des beispielsweise
durch ein Abgasrohres gebildeten Rohres gegeniber dem Behalter nicht behindert. Das Abgas-
rohr kann somit sowohl axial, als auch radial innerhalb des Anschluss- und Durchflihrungsele-
mentes schwingen, ohne die Bewegungen in den Behélter zu tbertragen.

[0010] Um eine feste Anbindung des Anschluss- und Durchfiihrungselementes an den Behélter
einerseits und andererseits an das Rohr zu erméglichen, kann vorgesehen sein, dass der erste
und/oder zweite Flansch durch einen starren und/oder formstabilen Ring, vorzugsweise aus
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Metall, gebildet ist. Fir die Befestigung am Rohr bzw. am Behélter kénnen der erste und/oder
der zweite Flansch jeweils zumindest eine Befestigungsbohrung aufweisen.

[0011] Die Anzahl an Teilen kann vermindert werden, wenn der zweite Flansch durch zumin-
dest einen Rohrflansch des Rohres gebildet ist, wobei vorzugsweise die Membran zwischen
zwei miteinander axial fest verbundenen, vorzugsweise miteinander verschraubten Rohrflan-
schen eingeklemmt ist.

[0012] Die Membran kann aus einem flexiblen und/oder elastischen Material, beispielsweise
aus temperaturbesténdigen Kunststoff, einem beschichteten Gewebe oder aus Metall, beste-
hen.

[0013] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Fig. nédher erlautert.
[0014] Es zeigen schematisch

[0015] Fig. 1 ein erfindungsgemé&Bes Anschluss- und Durchfliihrungselement in einer Explosi-
onsdarstellung in einer ersten Ausfiihrungsvariante,

[0016] Fig. 2 ein erfindungsgeméaBes Anschluss- und Durchfihrungselement in einer zweiten
Ausflhrungsvariante in einem Schnitt normal zur Membranebene,

[0017] Fig. 3 ein erfindungsgem&Bes Anschluss- und Durchflihnrungselement in einer dritten
Ausfiihrungsvariante in einem Schnitt normal zur Membranebene,

[0018] Fig. 4 das Anschluss- und Durchfiihrungselement aus Fig. 3 in einer Auslenkstellung
und

[0019] Fig. 5 das Anschluss- und Durchfihrungselement aus Fig. 3 in einer weiteren Auslenk-
stellung.

[0020] Die Fig. 1 zeigt in einer Explosionsdarstellung ein erfindungsgemaBes Anschluss- oder
Durchfihrungselement 1 zur Anbindung eines durch ein Abgasrohr 2 gebildeten Rohres an die
Wand 3 eines schallddmmenden Gehduses 30 einer nicht weiter dargestellte Brennkraftma-
schine, beispielsweise eines Stromerzeugungsaggregates. Das Anschluss- oder Durchfiih-
rungselement 1 weist dabei in dieser Ausflihrung zumindest einen inneren ersten Flansch 4 und
zumindest einen auBeren zweiten Flansch 5 auf, wobei die Flansche 4, 5 im Wesentlichen
ringférmig ausgebildet sind. Zwischen dem inneren und auBeren Flanschen 4, 5 wird eine
Membran 6 aus einem flexiblen und/oder elastischen Material, beispielsweise aus hochtempe-
raturfestem Kunststoff, einem beschichteten Gewebe oder aus Metall aufgespannt. Die ersten
und zweiten Flansche 4, 5 werden durch starre und/oder formstabile Ringe, beispielsweise aus
Metall, gebildet, wobei in den Flanschen 4, 5 jeweils Befestigungsbohrungen 7, 8 mit den Ach-
sen 7', 8' zur Befestigung des Abgasrohres 2 am Anschluss- oder Durchfihrungselement 1
einerseits und zur Befestigung des Anschluss- oder Durchfiihrungselementes 1 am Behalter 3
andererseits vorgesehen sind.

[0021] Das Anschluss- und Durchfihrungselement 1 ist flach ausgebildet, wobei die konzent-
risch angeordneten Flansche 4, 5 im Wesentlichen in einer parallel zur Membranebene ¢ ange-
ordneten Ebene ausgebildet sind. Dadurch wird die BaugréBe des Gehduses 30 in axialer
Richtung des Abgasrohres 2 nicht nachteilig beeinflusst. Andererseits gestattet die Ausfiihrung
des Anschluss- und Durchfiihrungselementes 1 den Ausgleich von axialen und radialen
Schwingungen zwischen dem Abgasrohr 2 und dem Gehauses 30, so dass Vibrationen des
Abgasrohres 2 nicht in das Gehauses 30 eingeleitet werden. Die Membran 6, welche auch
gasdicht ausgebildet sein kann, bewirkt eine akustische Abdichtung des Innenraumes des
Gehauses 30 gegeniiber der Umgebung.

[0022] Das in Fig. 1 vereinfacht mit aneinandergefiigten Rohrflanschen 2a, 2b gezeichnete
Abgasrohr 2 wird mit seinem Rohrflanschen 2a, 2b am ersten Flansch 4 des Anschluss- und
Durchfihrungselementes 1 mit Schrauben 2c so befestigt, dass das Anschluss- und Durchf(ih-
rungselement 1 zwischen den Rohrflanschen 2a, 2b angeordnet ist. Weiters wird das An-
schluss- und Durchflihrungselement 1 mittels des zweiten Flansches 5 an einer Anschlussfla-
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che 3a an der AuBenflaiche der Wand 3 des Gehaduses 30 mittels nicht weiter dargestellter
weiterer Schrauben befestigt.

[0023] Das Anschluss- und Durchfiihrungselement 1 ist somit sowohl mit dem Gehause 30, als
auch mit dem Abgasrohr 2 fest verbunden. Durch die flexible und/oder elastische Membran 6
kénnen Vibrationen und Warmeausdehnungen ausgeglichen werden, ohne einen akustisch
unglinstigen Spalt zwischen dem Gehause 3 und dem Abgasrohr 2 entstehen zu lassen.

[0024] Fig. 2 zeigt eine Ausflihrung, bei der die Membran 6 direkt zwischen den Rohrflanschen
2a, 2b des Abgasrohres 2 geklemmt ist. Der zweite Flansch 5 wird in diesem Falle durch die
beiden Rohrflansche 2a, 2b des Abgasrohres 2 gebildet, welche fest mit dem Abgasrohr 2
verbunden, beispielsweise angeschweiBt sein kénnen.

[0025] In den Fig. 1 und 2 ist die Membran 6 im entspannten Zustand im wesentlichen voll-
kommen eben ausgebildet, wodurch bei Einsatz von flexiblen und elastischen Werkstoffen eine
akustische Entkoppelung zwischen den Abgasrohren 2 und dem Gehause 30 gelingt. Um auch
weniger elastische Werkstoffe, zum Beispiel aus Metall, etwa aus Stahlblech, einsetzen zu
kénnen, kann die Membran 6 zumindest eine balgartige umlaufende Faltung 9 zwischen dem
ersten und dem zweiten Flansch 4, 5 aufweisen, wie in Fig. 3 dargestellt ist. Dadurch sind Rela-
tivbewegungen zwischen dem ersten und zweiten Flansch 4, 5 sowohl in Richtung der Rohr-
achse 2' (Fig. 4), als auch quer dazu (Fig. 5), sowie Rohrschiefstellungen, méglich.

Patentanspriiche

1. Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) fir ein Rohr, insbesondere eines Abgasrohres
(2), an oder durch eine Wand (3), insbesondere eine Wand (3) eines schallddmmenden
Gehauses (30), wobei zwischen zumindest einem ersten Flansch (4) und zumindest einem
zweiten Flansch (5) zumindest eine flexible Membran (6) ausgebildet ist und wobei zumin-
dest im entspannten Zustand - der erste Flansch (4) innerhalb des zweiten Flansches (5)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (6) zumindest eine umlau-
fende Faltung (9) zwischen dem ersten und dem zweiten Flansch (4, 5) aufweist.

2.  Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Flansch (4) konzentrisch zum zweiten Flansch (5) ausgebildet ist.

3. Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand -die Membran (6), zumindest ber-
wiegend oder abschnittsweise, im Wesentlichen eben ausgebildet ist.

4. Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass - zumindest im entspannten Zustand - der erste Flansch (4) und der
zweite Flansch (5) im Wesentlichen in der gleichen Ebene parallel zur Membranebene (g),
vorzugsweise in der Membranebene (g), angeordnet sind.

5. Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4, 5) durch einen starren
und/oder formstabilen Ring, vorzugsweise aus Metall, gebildet ist.

6. Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Membran (6) aus Kunststoff, einem beschichteten Gewebe
und/oder aus Metall besteht.

7. Anschluss- oder Durchfihrungselement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4, 5) zumindest eine Befesti-
gungsbohrung (7, 8) zur Befestigung am Rohr (2) bzw. an der Wand (3) aufweist.

8. Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Flansch (4) durch zumindest einen Rohrflansch (2a, 2b)
des Rohres (2) gebildet ist, wobei vorzugsweise die Membran (6) zwischen zwei miteinan-
der axial fest verbundenen, vorzugsweise miteinander verschraubten Rohrflanschen (2a,
2b) eingeklemmt ist.
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9. Anschluss- oder Durchfiihrungselement (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste und/oder zweite Flansch (4,5) im wesentlichen ringférmig
gestaltet ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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