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Pélautomat do zgrzewania siatek drucianych
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Przedmiotem wynalazku jest polautomat do zgrze-
wania siatek drucianych na przyktad: parkanowych,
zbrojeniowych, dekoracyjnych i tym podobnych.

Dotychczas znane urzadzenia zgrzewalnicze do
produkcji tego rodzaju siatek, o kolejnym lub tez
jednoczesnym docisku elektrod posiadajg wiele wad
jak na przyklad: zbyt wysokie moce zainstalowane
dochodzace do 950 KVA i udarowy pobdr energii
elektrycznej szczegdlnie w zgrzewarkach o jedno-
czesnym docisku elektrod, co stwarza koniecznosé
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zasilania z wydzielonego transformatora na podsta- -

cji, duza ilos¢ transformatorow zgrzewalniczych
szczegolnie w zgrzewarkach o kolejnym pojedyn-
czym lub grupowym docisku elektrod, klopotliwa
eksploatacja stykow rozdzielacza w zgrzewarkach
z wtornym rozdzielaczem pradu, a poza tym zbyt
dlugie takty pracy w zgrzewarkach o mniejszych
mocach dochodzace na przyktad do jednej minuty,

oraz skomplikowane uklady sterowania i regulacji.

czasu zgrzewania.

Wszystko to stwarza wysoki koszt tak samych
zgrzewarek, jak tez ich eksploatacji. W zwigzku ze
skomplikéwanq budowa, dla konserwacji takich
zgrzewarek konieczni sa pracownicy o wysokich
kwalifikacjach zawodowych, szczeg6lnie do konser-
wacji zgrzewarek z elektronicznym ukladem stero-
wania.

Celem wynalazku jest umozliwienie szybkiej pro-
dukcji siatek drucianych przy malej mocy zainstalo-
wanej i bezudarowym poborze energii elektrycznej,
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prostej konstrukcji urzadzenia zgrzewalniczego
i prostej obstudze.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
polautomatu do zgrzewania siatek drucianych z pros-
tym sterowaniem elektrycznym, mechaniczng regu-
lacja czasu zgrzewania i mechanicznym przesuwem
siatki.

Zagadnienie to zostalo rozwiazane przez skonstru-
owanie poélautomatu do zgrzewania siatek drucianych
metoda bezposrednia, mechanicznym przesuwem
siatki i ukladem elektrod znajdujgcych sie stale pod
napigciem, dociskanych przez wozek z dwustronnie
dziatajacq krzywka kolejno tak, ze w trakcie jedne-
go cyklu zgrzewania, przynajmniej trzy robocze
elektrody sqa w stanie zwarcia.

Potautomat do zgrzewania siatek drucianych
wedlug wynalazku umozliwia produkcje siatek dru-
cianych przy niezwykle matej mocy zainstalowanej
na przyklad 30 KVA, bezudarowym poborze energii
elektrycznej, duzej wydajnosci produkcyjnej, prostej
konstrukcji i eksploatacji, oraz niskim koszcie sa-
mego urzadzenia zgrzewalniczego. i

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladowych wykonaniach na rysunku na ktérym: fig.
1 przedstawia widok potautomatu z przodu, fig. 2
widok potautomatu z boku, fig. 3 przedstawia widok
odmiany poétautomatu z przodu, fig. 4 — widok od-
miany poétautomatu z boku, fig. 5 — schemat kinema-
tyczny odmiany pélautomatu w plaszczyznie czolo-
wej, fig. 6 — schemat kinematyczny odmiany pot-
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automatu w plaszczyznie bocznej, fig. 7 przedstawia
zestaw elektrodowy polautomatu, fig. 8 przedstawia
zestaw elektrodowy odmiany poétautomatu, a fig. 9
przedstawia przekroj pola zgrzewania polautomatu.

Polautomat do zgrzewania siatek drucianych sklada
sie z ramy 1 na ktérej umieszczone sg belki 2, do
ktorych przymocowano w dwu rzedach naprzemian-
legle zestawy elektrod 3 zakonczone u gory tozyska-
mi 4, a u dotu wkladami 5 ze stopu na przyklad Cu
Cr Zn. Nad zestawami elektrodowymi 3 znajduje sie
ruchomy wozek 6 z przymocowana na stale krzywka
7 (nieobrotowo). Woézek 6 moze swobodnie przesu-
waé sig wzdluz rzedow zestawow elektrodowych 3
powodujac za pomocg krzywki 7 ich kolejny przesuw
ku dotowi.

Krzywka 7 ma taki ksztalt, Zze zawsze oddzialywu-
je swoimi plaszczyznami pochylymi na zestawy
elektrodowe w ten sposob, Ze gdy pierwszy zestaw
posuwa sie ku dolowi z naciskiem rosnagcym, drugi
jest w-polozeniu najnizszym  z-naciskiem maksymal-
nym, trzeci cofa si¢ ku gorze z naciskiem maleja-
cym.

Konieczne jest to do uzyskania (bez odlgczania
pradu) trzech etapow technologicznych zgrzewania:
podgrzewania, zgrzewania wtlasciwego i wyzarzania.
Ruch posuwisto zwrotny wozka 6 uzyskuje sie za
pomocg silnika 8, o zmiennym kierunku obrotéow
i regulowanej predkosci obrotowej, za posrednic-
twem pasow klinowych 9, przektadni zebatej 10, pa-
sow klinowych 11, kota zebatego 12 i laricucha Gal-
la 13. Pod zestawami elektrod 3 znajduja sie dwie
szyny 14 doprowadzajace prad, w ktérych sa zamo-
cowane w dwu rzedach naprzemianlegle dolne elek-
trody 15 na przyklad ze stopu Cu Cr Zn.

Energia elektryczna do dolnych elektrod 15 dopro-
wadzana jest z transformatoréw 16 za posrednictwem
szyn 17 i szyn 14, Do zestawéw elektrod gornych 3
energia elektryczna doprowadzona jest z tychze
transformator6w 16 za posrednictwem szyn 18, szyn
19 i pakietow 20 z folii miedzianej.

Przesuw siatki i podawanie drutéw poprzecznych
W pole zgrzewania odbywa sie za pomoca taricuchow
Galla 21 z bocznymi plytkami o ksztalcie zebow 22
(fig. 9). Lancuchy napedzane sa skokowo za posred-
nictwem kot zebatych 23 osadzonych na watach 24
i 25, z ktorych jeden wal 24 jest walem napedzaja-
cym, a drugi wat 25 jest walem napedzanym. Na
wale napedzajacym 21 osadzone jest kolo zapadkowe
26, Wat 24 napedzany jest przez krzywke 7 za po-
$rednictwem dzwigni 27 lub 28, ciegien 29 lub 30,
ramion 31 lub 32, watu 33, ramienia 34, ciegna 35,
dzwigni z zapadka 36 i kola zapadkowego 26.

Do utrzymania drutéw poprzecznych we wlasciwym
potozeniu stuza dociskacze 37 z wystepem na kornicu
__38 tak, ze potozenie drutu w polu zgrzewania ogra-
;nlczone jest z jednej strony zebem 22, a z drugle]
wystepem 38, dociskacza 37.

Zestaw elektrodowy 3 (fig. 7 i 9) osadzony jest
suwliwie w jarzmie 39 i sklada -sie z korpusu 40,
w ktérym znajduje sie suwak 41 wypierany ku go-
Ize przez spreiyne 42 z ograniczeniem posuwu ku
goérze przez nakretke koipakowsa 43.

W gornej czesci suwaka 41 znajduje sie lozysko
4. W dolnej czeéci zestawu elektrodowego 3 zamo-
cowany jest uchwyt elektrody 44 w ktérym jest osa-

10

15

20

35

30

35

40

45

50

55

60

4

dzony na stozek wklad elektrodowy 3§ na przyklad
ze stopu Cu Cr Zn.

Uchwyt elektrody 44 jest polaczony z szyna 19
wiodgca prad za pomoca pakietu z folii 20. Caly zes-
taw elektrodowy jest podtrzymywany w polozeniu
wyj$ciowym — goérnym przez sprezyne 46. Ilos¢ ze-
stawow elektrodowych 3 i elektrod dolnych 135, czyli
ilos¢ par elektrodowych rowna sie ilo$ci poprzecz-
nych punktéw zgrzewanych plus dwa, gdyz skrajne
pary (pierwsza i ostatnia) przeznaczone sa do czes-
ciowego zawierania elektrycznego obwodu wtoérnego
w celu utrzymania parametrow zgrzewania pierw-
szej i ostatniej zgrzeiny, w zwigzku z trzyetapowos-
cig zgrzewania.

Elektrody dolne zestawow zwierajacych ro6znig
sie od pozostalych tym, ze posiadajq nakladki mie-
dziowo-grafitowe 47 (fig. 9). Moc doprowadzana do
zestawow zwierajacych jest dlawiona indukcyjnie.

Po zaladowaniu drutéw podtuznych do otwordow 45
w stole 48 uruchamia sie¢ potautomat i w takt prze-
suwow wozka 6 naklada sie druty poprzeczne na
tancuchy 21, ktére za pomoca zebéw 22 przesuwaja
druty poprzeczne w kierunku pola zgrzewania. Wo-
zek 6 z krzywka 7 przesuwajac sig z kraiicowego po-
tozenia wzdluz szeregéw zestawdw elektrodowych
3 wywiera za pomocg krzywki 7 nacisk na dodatko-
wy — zwierajacy zestaw elektrodowy zwierajac
wtorny obwod niskiego napiecia transformatorow
poprzez nakladke miedziowo-grafitowa 47 znajdujgca
sig na skrajnej elektrodzie dolnej, a nastepnie wy-
wiera nacisk na dalsze zestawy elektrodowe 3 po-
wodujac zgrzewanie poszczegélnych punktow.

Dzieki zastosowaniu dodatkowych par elektrod
zwierajacych — po jednym zestawie i jednej elek-
trodzie dolnej na kazdym krafcu rzedu, zachowuje
sig trzyetapowos$¢ zgrzewania skrajnych punktow
siatki, a tym samym utrzymuje si¢ identyczne para-
metry zgrzewania wszystkich punktow siatki.

Krzywka 7 po zejsciu z ostatniego zestawu elek-
trodowego wchodzi na koniec dzwigni 27 lub 28 i za
posrednictwem ciegna 29 lub 30, ramienia 31 lub 32,
walu 33, ramienia 34, ciegna 35, dzwigni z zapadka
36, kola zapadkowego 26, walu 24, kot zebatych 23
i lancuchow 21 przesuwa siatke o jeden skok poda-
jac nastepne druty poprzeczne w pole zgrzewania,
po czym nastepuje nastepny cykl z ta roznica, Ze
ruch woézka 6 odbywa si¢ w przeciwnym kierunku.
Cykliczno$¢ osigga sie dzieki samoczynnym  zmia-
nom kierunku obrotéow silnika 8, w zwiazku z oddzia-
lywaniem wozka 6 w polozeniach skrajnych na wy-
laczniki krancowe, ktore za pomocg typowego ukia-
du dokonujg zmiany kierunku obrotéw silnika 8.

Odmiana poétautomatu do zgrzewania siatek dru-
cianych rozni si¢ od podstawowego rozwigzania tym,
ze zestawy elektrodowe 3 o hydraulicznej regulacji
docisku sg umieszczone w jednym rzedzie na belce
2, ktéra jest zamocowana w ramie 1 tak, Ze moze
obraca¢ sie dookola swej osi o kat 90° co umozliwia
ustawienie zestawow elektrodowych 3 poziomo
wkladami elektrodowymi 5 na zewnatrz w celu udo-
godnienia czyszczenia tych wkladow, konserwacji
wzglednie wymiany. Obrotu belki 2 (fig.3) dokonuje
sie za pomocg korby 52 poprzez $limak 53 i $limacz-
nice 54.

Kazdy zestaw elektrodowy 3 (fig 8) osadzony jest
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w jarzmie "39 i sklada sie z korpusu 40, w ktorym
umieszczony jest suwak 41 z ograniczonym posuwem
w gore przez nakretke kolpakowa 43. Suwak 41 za-
koniczony jest w gornej czesci lozyskiem 4, u dotu
jest podparty kotkiem 355, ktory opiera sig¢ o tlo-
czek 56 podtrzymywany sprezyng 57, spoczywajaca
na uszczelce 58. W dolnej czesci korpusu 40 osadzo-
ny jest uchwyt elektrody 44, w ktérym umocowano
na gwint wktad elektrodowy § z nakretka kontrujaca
39, Pakiet 20 przymocowany jest na uchwycie elek-
trody 44 za pomoca nakretki 60. Przestrzen pomig-
dzy ttoczkiem 56, a uszczelka 58 zwana dalej ko-
morg 69 potaczona jest poprzez dysze 61 i rurke 62
ze zbiornikiem 63, ' v
Zbiornik 63 polaczony jest z cylindrem 64 w kto-
rym znajduje sie tlok 65 z watkiem 66, o ktory opie-
ra sie dzwignia 67 z ciezarkiem 68. Caly uklad na-
peilniony jest ciecza na przykiad hydrolem, dzigki
czemu w komorze 69 panuje ustalone cisnienie ko-
nieczne dla uzyskania zgdanego nacisku na zgrze-
wane druty. Nacisk mozna dowolnie regulowaé przez
przesuwanie ciezarka 68 na dzwigni 67. Caly zestaw
elektrodowy utrzymywany jest w polozeniu wyjs-
ciowym goérnym przez sprezyne powrotna 46.
Polautomat do zgrzewania siatek drucianych we-
dlug wynalazku przeznaczony jest do zgrzewania
siatek -drucianych parkanowych, zbrojeniowych, de-
koracyjnych i innych o oczkach prostokatnych przy
niskiej mocy zainstalowanej, duzej wydajnosci, bez-
udarowym poborze energii elektrycznej, oraz pros-
tej obstudze.
Dzigki prostocie konstrukcji gwarantuje pewnosé¢
dzialania przy niskim koszcie eksploatacji.
Zastrzezenia patentowe
1. Potautomat do zgrzewania siatek drucianych na
przyklad parkanowych, zbrojeniowych, dekora-
cyjnych i tym podobnych metoda bezposrednig,
z mechanicznym przesuwem siatki za pomoca
lancuchéw Galla, z mechaniczng plynna regulacja
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czasu zgrzewania, z dwoma rzedami zestawow

.elektrodowych umieszczonymi naprzemianlegle na

belkach i elektrodami' dolnymi umieszczonymi
w szynach wiodacych prad, znamienny tym, ize
nad zestawami elektrod (3) znajduje sie wozek
(6) z przymocowang na sztywno krzywka(7), kto-
ra w czasie ruchu posuwisto-zwrot'nego‘ wywiera
kolejny nacisk na poszczegdlne zestawy elektro-
dowe.

. Polautomat wedlug. zastrz. 1, znamienny tym, ze

boczne plytki (22) laficuchéw Galla majg ksztalt
zgba. g

. Polautomat wedlug zastrz. 1, zmamienny tym,'ie

ilos¢ zestawow elektrodowych (3) i elektrod dol-
nych(15) czyli iloéé par elektrod jest rowna ilos-
ci punktow zgrzewanych plus dwa, tak, Zze pary
skrajne z nakladkami miedziowo-grafitowymi (47)
na dolnych elektrodach (15) stuzq do czeéciowego
zwierania obwodu wtérnego transformatorow,
w celu uzyskania jednakowych parametrow zgrze-
wania wszystkich zgrzein.

. Odmiana potautomatu wedlug zastrz. 1, znamiem-

na tym, ze belka (2) na ktorej sa umieszczone
zestawy elektrodowe (3) jest zamocowana w ra-
mie (1) obrotowo i moze obracaé¢ sie o kat 90°,
w zwigzku z czym zestawy elektrodowe moga
przyjmowaé polozenie poziome wkladami elektro-
dowymi (3) na zewnatrz w celu udogodnienia
konserwacji ewentualnie wymiany wkladow elek-
trodowych.

. Odmiana potautomatu wedlug zastrz. 1, zmamien-

na tym, ze komora (69) zestawu elektrodowego
(3) polaczona jest poprzez dysze (61) rurka elas-
tyczna (62) ze zbiornikiem (63), polaczonym z cy-
lindrem (64) wewnatrz ktoérego znajduje sie tlok
(65) z koltkiem (66), na ktory wywiera nacisk
dzwignia (67) z przesuwnym cigzarkiem (68), dzig-
ki czemu w calym uktadzie napelnionym cieczq,
na przyklad hydrolem, panuje state zgdane ci$nie-
nie okreslajgce wielko$s¢é nacisku na zgrzewane
druty.
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