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1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b zamrazania

produktéw spozywczych w zamrazalni kontaktowej
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Dotychczas miski lub pojemniki napelniano recz-
nie w miejscu nie polaczonym z zamrazalnig kon-
taktows. Transport do zamrazalni kontaktowej od-
bywat sie za pomoca wozkéw kratowych, lub prze-
no$niké6w tasmowych. Miski lub pojemniki z pro-
duktami wsuwa sie recznie na poszczegblne péiki
zamrazalni kontaktowej. Po zakoficzeniu wypelnia-
nia wszystkich pétek, ptyty kontaktowe dociska sie
hydraulicznie do produktéw i pozostajg one w tym
stanie do zakonczenia procesu zamrazania. Spos6b
ten jest jednak bardzo pracochtonny. )

Celem wynalazku jest zautomatyzowanie procesu
zamrazania produktéw spozywczych.

Zgodnie z wynalazkiem osiggnieto to w ten spo-
s6b, ze pojemniki sg ladowane i wyladowywane w
miejscu centralnym, podczas cigglego ruchu kra-
zgcego i przesuwaja sie po torach §lizgowych, przez
poszczegblne po6iki zamrazalnika, kontaktowego w
czasie okresowego podnoszenia plyt kontaktowych
umieszczonych miedzy torami §lizgowymi i przesta-
wieniu z jednej pélki na druga ma przedniej stro-
nie zamrazalni kontaktowej, od miejsca za&adowa-
nia, do miejsca wyladowania.

Poza tym sposéb wedilug wynalazku umozliwia
zwiekszenie zdolno$ci przerobowej aparatury, gdyz
okresy podniesienia plyt kontaktowych sa zawsze
krétsze, niz okresy dociskania ich do pojemnikéw,

76303 : _ .

10

15

20

25

30

2

przy czym w okresach dociskania wszystkie po-
jemniki znajduja sie ma plytach sztaplowych, za$§
urzadzenia przestawiajace na przednich stronach
zamrazalni, sa puste. W ten spos6b zapobiega sie,.
aby w okresie dociskania ptyt kontaktowych do po-
jemnikéw, niektére z pojemnikéw znajdowaly sie
na przyrzadach obnizajacych, umieszczonych po
obu przednich stronach zamrazalni kontakbo“}ej,
gdzie nie bylyby chlodzone przez plyty kontaktowe
i wskutek tego mniepotrzebnie nagrzewalyby sie.
Okres dociskania plyt kontaktowych do pojemni-
k6w wynosi przy tym za kazdym crazem co naj-
mniej 20 sekund, za$ okres podniesienia plyt, pod-
czas ktérego pojemniki przesuwalja sie, wynosi
10—20 sekund. -

W celu utatwienia opréznienia z zamrozonej zyw-
nos$ci pojemnikéw, ktére moga byé wykonane jako
misy z pokrywami, lub bez pokryw, mozna je pod-
daé lekkiemu odtajeniu przed opréznieniem. Na-
stepnie pojemniki otwiera sie, odwraca, opréznia
i plucze, przed ich ponownym doprowadzeniem -do
miejsca zaladowania.

W urzadzeniu do stosowania sposobu wedtug wy-
nalazku, zamrazalnia = kontaktowa, umieszczona
z tylu centralnego miejsca zaladowania, zaopatrzo--
na jest w usytuowane pietrowo jeden mad drugim,
tory S$lizgowe, miedzy ktérymi znajdujg sie - prze-
stawialne pionowo plyty kontaktowe. W wewnetrz-
nej wolnej przestrzeni tych plyt przeplywa w obie-
gu kolowym poprzez maszyne chiodnicza, Srodek
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chlodzacy. Powyzej i ponizej plyt kontaktowych
umieszczone s3 poprzeczki podnoszace, ktére okre-
sowo unosza plyty z ich bocznych przyrzadéw pod-
pierajgcych i dociskaja je, gdy zamrazane produkty
znajda sie w pozycji Srodkowej, przy czym przy
kazdym podniesieniu plyt kontaktowych, pojemniki
przesuwaja sie po swych torach S§lizgowych i po
przej§ciu przez wszystkie p6tki, na ktére sa prze-
stawiane za pomoca przyrzadéw przestawiajacych
znajdujacych sie na przodzie, zawracane s3 z cen-
tralnego miejsca wyladowania, z powrotem do cen-
tralnego miejsca ladowania. -~

Zamrazalnia kontaktowa z torem S§lizgowym jest
zaopatrzona w urzadzenie do przesuwania pojemni-
kéw w okresach miedzy dwiema doci$nieciami plyt
kontaktowych, przy czym urzadzenie to przesuwa
za kazdym razem jeden pojemnik w nastepujacej
kolejnoSci do pélek sztaplowych o numerach pa-
rzystych w kierunku od: tylu do przodu, po prze-
stawieniu wysunietych do przodu pojemmikéw za
pomoca przyrzadu obniZajacego na mastepng p6i-
ke — z przyrzadu przestawiajacego, ewentualnie
z miejsca zaladowania ma péiki sztaplowe o nume-
rach nieparzystych, w kierunku od przodu do tylu
‘i po przestawieniu wysunietych pojemniké6w za po-
moca pmyrzadu obnizajagcego na mnastepng nizsza
pétke — po czym z przyrzadu obnizajacego do wol-
nych miejsc na pétkach o numerach parzystych.

W mniejszych jednostkach moZna ewentualnie za-
" stosowaé zamrazalnie kontaktowa z torem §lizgo-
wym, z kt6érej do przesuwania pojemnikéw stuzy
jeden podnoény przyrzad, za- pomoca ktorego za
kazdym razem jeden pojemnik jest przesuwany na
kazdej poélce, poczynajac od gbrnego wejécia, w
kierunku do przeciwleglej strony i stamtad na na-
s'tepns, nizsza pétke, lub ewentualnie do wyjscia.

- W miejscu wyjScia mis, lub pojemnikéw z naj-

m7sze1 p6iki, stosuje sie korzystnie ogrzane piyty
kontaktowe, powodujace lekkie odtajenie zamrozo-
nych mis lub pojemnikéw, co ulatwi wyjecie za-
mrozonego produktu. Pojemniki s3 odwracane
i oprézniane za pomoca przyrzadéw, przy czym
przy opréznianiu korzystne jest zastosowanie przy-
rzadu wstrzasajacego. . :
. W- obiegu pojemnikéw przewidziana jest komora
do oczyszczania opréznionych pojemnik6w, ktéra ko-
rzystnie moima polaczyé z przyrzadem do ich obra-
cania. - : :

Urzadzenie moze byé zaopatrzone w automatycz-
na wage do odwazania produktéw do pojemnikéw,
mozna jednak' zastosowaé réwniez automatyczny
przyrzad dostarczajacy paczkowa'ne porcje produk-
téw do pojemmikéw. '

"W celu usuniecia nadmiaru wilgoci, korzystne
jest ‘zastosowanie jednej lub kilku ogrzanych ptyt
kontaktowych do suszenia umieszczonych na drodze
pojemmkéw z miejsca zaladowania do zamrazalni
kontaktowej. Zamiast takich plyt moina réwmiez
zastosowaé ogrzane wentylatory osuszajace cieptym
pradem powietrza.

Korzystne przyklady wykonania urzadzenia we-
diug wynalazku s3 blizej wyjasnione na rysunku,
na ktérym fig. la, b przedstawiajg widok boczny
calego urzadzenia, fig. 1a, ¢ — widok boczny urza-
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dzenia objetego zastrz. 7, fig. 2 — :'p'mekréj wzdtuZ
linii II—II na fig. 1a z podniesionymi plytami kon-
taktowymi, fig. 3 — przekréj wzdiuz linii ITI—III
na fig la z dociSnietymi plytami kontaktowymi,
fig 4 — schemat dziatania urzadzenia wedtug zastrz.

7, a fig. 5 — schemat dziatania urzadzema wedlug
zastrz. 8.

Pojemniki 2 przygotowuje sie W' centralnym
miejscu 1 zaladowania. Pojemniki mogg byé wy-
konane jako misy z pokrywami lub bez -pokryw.
Porcje wazy sie na wadze 3 i dostarcza do pojem-
nik6w rynna 4. Mozna jednak réwniez umieszczaé
w pojemnikach porcje paczkowane i w tym przy-
padku stosuje sie automatyczny przyrzad dopro-
wadzajacy 5, za§ paczkowane porcje wsuwa sig do
pojemnikéw po plycie 6. Podnoénik 7 przenosi na-
peinione pojemniki na wysoko§é gbérnego toru §liz-
gowego, za§ przyrzady przesuwajace 8 wsuwaja je
na najwyzsza péitke 10 zamrazalni kontaktowej. Po-
jemniki ‘s§ wosuszane za pomocg ogrzanych plyt
kontaktowych 9 lub odpowiednio ogrzanych wen-
tylatoréw.

Plyty kontaktowe 11, w ktérych wewnetrznej
wolnej przestrzeni przeplywa w obiegu kolowym
poprzez maszyne chlodzacy, $rodek chlodzacy,
opuszczane sg ku dolowi za pomocs hydraulicznie

~ uruchamianych poprzeczek 12. Kazda z plyt opiera

sie przy tym na podpéree 13 wskutek czego ich
polozenie jest dokladnie ustalone. Do plyt sg przy-
mocowane z boku szyny S$lizgowe 14, na ktérych
umieszczone sg otwarte pojemniki 2 zaopatrzone w
odpowiednie §lizgacze 15 (fig. 2).

Miedzy kazda z dwoé6ch plyt kontaktowych 11

tworzy - sie wskutek tego pewma luka, zapobiega-
jaca opieraniu sie pojemnikéw na obu powierzch-
niach kontaktowych, w czasie przesuwania. Po za-
konczeniu przesuwu, podno$na poprzeczka 12 pod-
jezdza.zn6w w gére i plyty komtaktowe dociskajg
si¢ do pojemnikéw 2 (fig.. 3). Kontakt trwa az do
nastepnego ‘wsuwu. Pojemniki 2 przestawia sie
z jednej p6tki na nastepnay, za pomoca hydraulicz-
nie uruchamianych przyrzadéw zniZajacych 16, 17,
na przednich stronach zamrazalni kontaktowej. -
. Poszczeg6lne pojemniki przesuwaja sie do boku
po torach $lizgowych za pomoca przyrzadéw prze--
suwajacych, -réwniez poczynajac od obu przednich
stron zamrazalni - kontaktowej. Przy koficu obiegu..
-pojemnik6w przez wszystkie p6iki zamrazalni, sg
one poddawane lekkiemu odtajeniu za pofmoca
ogrzanych ptyt kontaktowych 20.

Transporter 21 przenosi -pojemniki do miejsca
wyladowania 22, przy czym jednoczefnie mastepuje
obr6t pojemnikéw o 180°. Do opréznienia stuzy
przyrzad wstrzasajacy 23. Wyjety z pojemnika, za-
mrozony produkt przenoszony jest do miejsca wy-
ladowania 22 na przyklad za pomoca przenoénika
taSmowego. Nastepnie opr6zniony pojemnik prze-
suwa sie do komory oczyszczajacej 24, skad po po-
nowym obrocie o 180° -jest z powrotem doprowa-
dzany do miejsca ladowania 1.

W ramach wynalazku sg oczywiScie mozliwe inne

sposoby ladowania i wyladowywania pojemnikéw,
jak réwniez zastosowanie dodatkowo bocznych wen-
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tylatoréw, w celu polepszeniai przechodzenia ciepla
(cyrkulacja zimnego powietrza).

Przedstawiony na fig. lc przyrzgd przesuwajacy
19 na tylnej stronie zamrazalni kontaktowej, jest
korzystnie zaopatrzony w przediuzone ramie wsu-
wajgce 19' z podwojnym suwem. Wedlug schematu
na fig. 4 po kazdym docifnigciu P i podniesieniu A
plyt kontaktowych, wurzadzenie  przesuwajace 19
przesuwa ostatni pojemmik o jedna jego dilugosé
naprz6d, najpierw po pétkach o numerach parzy-
stych 2, 4, 6'... wskutek czego tworza sie luki z ty-
tu pélek. Najbardziej wysuniete do przodu pojem-
niki na tych pélkach wysuwaja 1" sig wskutek tego
do przodu ma urzadzenie zniZajqce 16, nastgpnie
obnizaja sie¢ 2" i za pomocag przyrzadu wsuwajacego
18 zostajg wsuniete na kolejne nizsze pétki 3', 5
3". Jednocze$nie wsuwa sie z géry nowy pojemnik
3", Wskutek tego z pélek 1', 3, 5, wysuwaja sie
z tylu ostatnie pojemniki na urzadzenie znizajace
17 (3"). Nastepnie urzadzenie 17 obniza sie 4" i po-
jemniki, za pomoca normalnego posuwu urzgdzenia
wsuwajacego 19 wsuwaja sie w luki ma pétkach 2,
4, 6’ plyty sztaplowej 5. W ten sposéb przenosze-
nie pojemnikéw odbywa sie w stosunkowo krétkim
czasie, tak ze okresy dociskania plyt kontaktowych
do pojemnikéw, stanowig wiekszg cze§é calego pro-
cesu. Zwieksza to znacznie zdolno$¢ przerobowsg
urzgdzenia, ktérego wydamoéé moze wynosi¢é okolo
50 ton mrozonek.

Dla mniejszych jednostek, ,lub w przypadkach

specjalnych moze byé. korzysinje zastosowany .inny.
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schemat przebiegu pracy konjaktowych zamraZalni

wedlug fig, 5. Zgodnie z tym przy kazdym podnie-
sieniu plyt kontaktowych z pojemnikéw wsuwa sie
nowy pojemnik na néjwyzsza potke 1'1” i wskutek

tego jeden pojemnik wysuwa. sig z tylu na przyrzad .

znizajgcy 17. Przyrzad len opuszeza sie 2% i po- .
jemmnik zostaje wsuniety od tylu na pétke 2, za po-

mocg przyrzadu wsuwajgeego 19 3”. Wysunigty jed-
nocze$nie do przodu 3" pojemnik zostaje opuszczo-
ny i wsuniety na nastépng nizszg p6ike 57 itd., .az
do wysuniecia gotowego zamrozonego pojemnika na
najnizszej pélce 11”7, Pojemnik ten przesuwa sie
dalej do odtajenia, opréznienia, plukania, ponowne-
go napelnienia itd., jak wyzej opisano.

Urzadzenie wedlug wynalazku stanowi znaczny
postep techniczny, gdyz pozioma zamrazalnia kon-
taktowa jest napelniana i oprézniana catkowicie au-
tomatycznie, przy czym misy lub pojemniki znajdu-
ja sie¢ w stalym obiegu. Podczas przesuwania nie
zachodzi praktycznie tarcie miedzy pojemnikiem
i plyta kontaktowa, gdyz pojemniki przesuwaja sie
po umieszczonych po bokach torach §lizgowych
podczas unoszenia piyt. Poza tym urzadzenie po-
zwala na znacazne zmniejszenie personelu obstuguja-
cego i obstuga jest bandzo latwa. Poniewaz otwory
wejSciowe i wyjSciowe w zimnej przestrzeni zamra-
Zzania moga byé male, wystepuje tylko niewielkie
oblodzenie plyt kontaktowych, Wreszcie podczas
dociskania ptyt kontaktowych do pojemnikéw, zaden
z pojemnik6éw nie pozostaje na przyrzadach prze-
stawiajgcych 16, 17 na przedniej stronie zamrazalni
kontaktowej, gdzie nie bylby chlodzony. Dalszg za-
leta jest to, Ze oczyszczanie i suszenie pojemnik6ow
odbywa sie bezpo$rednio podczas ich obiegu.
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Zastrzezenm patentowe A

1. Spos6b zamrazanm)produktdw spozywczych w
zamrazalni kontaktowej znamienny tym, ze pojem-
niki zatadowuje sie i wyladowuje w miejscu cen-
tralnym podczas rytmicznego ciaglego ruchu i prze-
suwa sie z miejsca zaladowania do miejsca wylado-
wania po torach §lizgowych przez poszczegélne poi-
ki zamrazalni kontaktowej w czasie -okresawego
podnoszenia plyt kontaktowych umieszczonych mig-
dzy torami §lizgowymi, przy czym sg one przesta-
wiane z jednej p6tki na druga na przednich stro-
nach zamrazalni kontaktowej.

2, Spos6b wedlug  zastrz. 1, znamiemny tym, ze
okresy podnoszenia plyt dla przesuwu pojemnik6w
sg zawsze krétsze niz okresy dociskania plyt do
pojemnikéw, przy czym podczas dociskania plyt
kontaktowych do pojemmikéw wszystkie pojemniki
znajdujq sie na plytach sztaplowych, za§ przyrzady
przestawiajgce na przednich stronach zamrazalnika,
s3 puste. ’ _

3. Spos6b wedlug zastirz. 1 i 2, znamienny tym, ze
plyty kontaktowe dociska sie do pojemnikéw za
kazdym razem przez co najmniej 20 sekund, za$
podnosi si¢ z pojemmikéw dla ich przesuwu przez
10—20 sekund.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
przed opréinieniem po;em-mkx poddaje si¢ lekkiemu
odtajeniu, ’

5. Spos6b . wedlmg zashrz. 4 znamienny tym, Ze
Do odtajeniu poiegzmlkl otwiera sig, odwraca, oproz-
nia i plueze, przed ponownym skierowaniem ich do

- miejsca. zaladowanid, .

6.. Urzadzenie, do: stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, znnmhnne tym, ze zamrazalnia kontakto-~
wa umleszczuna za .centralnym miejscem zatado-
wyw&ma, wyposazona: jest w usytuowane pigtrowo
jeden nad drugim tory $lizgowe (14) z przesuwa-
jacymi.sie pojemnikami (2), miedzy ktérymi znaj-
dujg sie przestawialne- pmnowo plyty kontaktowe
(1), okresowo podnoszone .z .ich bocznych podp6r
(13) za pomoca poprzeczek podnoszacych ([@2) oraz
przyrzady przestawiajace @6 i 17).

7. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 2, znamienne tym, Ze jest zaopatrzone w
przyrzgdy przesuwajace (19, 18) do przesuwania
kazdorazowo jednego pojemmika przez kazdg pbélke

-od gbérnego wejScia w kierunku przeciwnym oraz

na mizszg péike.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6—8, znamienne tym,
Ze jest wyposazone w ogrzane plyty kontaktowe
(20), umieszczone przy wyjsciu pojemnikéw (2), za
pomocg ktérych zamrozone pojemniki ulegajg lek-
kiemu odtajeniu.

9. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6—9, znamienne tym,
Ze jest wyposazone w przyrzady do odwracania
i oprézniania pojemnik6w, polgczone z zamrazalnig
kontaktowa i w pltyty kontaktowe powodujgce od-
tajanie.

10. Urzadzenie wedbug zastrz. 10, znamienne tym
Ze wyposazone jest w przyrzad wstrzgsajacy (23)
przeznaczony do oprézniania pojemnikéw.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 i 7, znamienne
tym, ze zawiera komore (24) do oczyszczania opréi-
nionych pojemnikéw.
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12. Urzadzenie wedlug zastrz. 13, znamienne tym,
ze przyrzad do oczyszczania jest polaczony z przy-
rzadem do obracania pustych pojemnikéw.

18. Urzadzenie wedlug zastraz, 6—13, znamienne
tym, ze wyposazone jest w automatyczng wage (13)
do odwazania produktéw do pojemnikéw.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—i15, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w automatyczny przyrzad
(5) dostarczajacy paczkowane porcje produkiéw do
pojemnikéw. .

10

8
15. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—I15, znamienne
tym, ze posiada jedng lub kilka ogrzanych plyt
kontaktowych (9) .- przeznaczonych do osuszania

i umieszczonych na. drodze pojemnikéw z miejsca
zaladowywania do zamrazalni kontaktowej.

i16. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—15, znamienne
tym, ze posiada ogrzewane wentylatory przeznaczo-
ne do osuszania i umieszczone na drodze pojemni-
kéw z miejsca zaladowania do zamrazalni kontakto-
wej.
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