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Sposob metalizacji 0zdoéb choinkowych oraz. urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu

1
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
metalizacji wewnetrznej ozdéb choinkowych, po-
legajacy na nadawaniu ozdobom umieszczonym w

komorze prézniowej, wypelnionej parami metalu -

ruchu obrotowego w plaszczyzZnie rownoleglej do
kierunku parowania wok6t osi prostopadlej do osi
banki ozdoby i znajdujacej sie pod jej koncéwka,
a ponadto na uzyskiwaniu rysunkéw zdobniczych
na powierzchni baniek za pomocg szablonéw w
postaci elastycznej oslony, owijajacej banke i zao-
patrzonej w wycigecia odpowiadajgce rysunkowi
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Znany jest sposéb metalizacji szkla lub two-
rzyw sztucznych, polegajagcy na naparowywaniu
metalizowanej powierzchni parami metalu nisko-
wrzacego, zwlaszcza glinu. Sposob ten znalazt za-
stosowanie w metalizacji elementéw optycznych,
lamp oscyloskopowych oraz elementéw z tworzyw
sztucznych.

Ostatnio prébowano réwniez stosowaé pary gli-
nu do metalizacji ozdéb choinkowych. Okazalo sie
jednak, Ze proces metalizacji zewnetrznzj po-
wierzchni baniek daje negatywne wyniki ze wzgle-
du na kulisty lub bardziej zlozony przestrzennie
ksztalt ozdoby, powodujgcy nierownomierne osia-
danie czgstek aluminium na jej powier‘zchni. Z
tego powodu praktyczne zastosowanie znalazt wy-
lacznie proces wewnetrznej metalizacji ozdéb cho-
inkowych, polegajacy na wprowadzeniu elektrod
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z zawieszonym drucikiem glinowym do wnetrza
banki, w ktorej wytwarzana jest proznia.

Spos6b ten ma jednak powazne niedogodno$ci
zwigzane z konieczno$cig wspotSrodkowego umiesz-
czania druciku glinu wewnatrz ozdoby oraz z na-
sadzaniem poszczegélnych ozdéb na elektrody, co
wobec ich krucho$ci powoduje powstawanie licz-
rych brakéw. Ponadto sposéb ten moze byé¢ stoso-
wany wylgcznie do baniek o znacznych wymiarach,
w ktérych $rednica otworu koncowki jest tak du-
za, ze umozliwia wprowadzenie elektrod z umiesz-
czong na nich brylka glinu.

Badania, ktore doprdwadzily do wynalazku wy-
kazaly, ze duza roéwnomierno$é pokrycia po-
wierzchni ozdoby choinkowej czgsteczkami metalu
mozna uzyskaé przez nadanie jej ruchu obrotowe-
go w plaszczyznie rownoleglej do kierunku paro-
wania. Najkorzystniejsze wyniki uzyskuje sie przy
tym, gdy ruch ten odbywa sie wokoél osi prostopa-
diej do osi banki i przechodzacej w poblizu jej
koncowki, przy czym powierzchnia zewnetrzna
banki powinna byé odlegla od parujacej bryiki
glinu przynajmniej o kilka centymetréw.

Dalsze badania wykazaly, zZe rownomierno$é
uzyskiwanej warstwy metalu na powierzchni ozdo-
by choinkowej zalezy w znacznym stopniu od pred-
kosci obrotowej metalizowanej banki, przy czym
najkorzystniejsze warunki uzyskuje sie w przypad-
ku gdy jest ona zawarta w granicach od 15 do 50
obr/min. ’
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W wyniku tych badan opracowano sposéb zew-
netrznej metalizacji baniek o0zd6éb choinkowych,
stanowigCy przedmiot wynalazku i polegajacy na
nadawaniu bance w trakcie metalizacji ruchu obro-
towego z predko$cia rzedu 15 do 50 obr/min w
plaszczyZnie réwnoleglej do kierunku parowania
wokol osi prostopadlej do powierzchni banki i
przechodzgcej w poblizu jej. koncowki tak odle-
. glej od parujacej brytki glinu, aby powierzchnia
metalizowanej ozdoby byla odlegla przynajmniej
o kilka centymetréw od tej brylki.

Doéwiadczenie wykazalo, ze sposéb ten umozli-
wia uzyskanie warstwy metalu pokrywajacej zew-
netrzng powierzchnie ozdoby o wystarczajgco row-
nomiernej grubo$ci, wysokim polysku i korzy-
stnych wilasnoéciach antykorozyjnych. Wynalazek
pozwolil ponadto na uzyskanie korzystnych efek-
téw zdobniczych, ktére mozna osiggnat przez po-
krycie, uprzednio polakierowanej banki ozdoby
choinkowej cienka elastyczng powloks, na przy-

klad z folii polietylenowej, zaopatrzong w wycie-

cia odpowiadajgce nanoszonemu rysunkowi. Po
metalizacji otrzymuje sie w ten sposéb srebrny
btyszczacy rysunek, w miejscach odpowiadajacych
wycieciom, na tle polakierowanej powierzchni oz-
doby. Dzieki temu uzyskuje sie bardzo duzg wy-
dajno$¢ zdobienia ozddb.

Metalizacje o0zddéb choinkowych sposobem we-
dilug wynalazku przeprowadza si¢ za pomocg urza-
dzenia stanowigcego beben prézniowy, wyposazony
wewnatrz w wymienny kosz zlozony 2z ukladu
walkéw, zaopatrzonych w elastyczne uchwyty do
osadzania baniek i otaczajgcych symetrycznie ele-
menty grzejne urzadzZenia umieszczone wzdluz osi
bebna, przy czym waltkom tym nadaje sie ruch
obrotowy z predkoScig rzedu 15 do 50 obr/min.
Wymienno§é koszy umozliwia metalizacje ozdéb
o roznej Srednicy w granicach od kilkunastu do
kilkuset mm, przy czym dla kazdej Srednicy ba-
niek stosowany jest kosz o odpowiednim rozmiesz-
czeniu walkéw i uchwytow.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
do metalizacji ozdéb choinkowych sposobem na-
parowywania ich powierzchni zewnetrznej w prze-
kroju podluznym wzdluz linii BB na fig. 2, fig.
2 — to samo urzadzenie w przekroju poprzecz-
nym wzdluz linii AA na fig. 1, fig. 3 — walek ko-
sza z osadzonymi na przymocowanych do niego
uchwytach ozdobami choinkowymi w widoku z bo-
ku, fig. 4 — walek w przekroju wzdluz linii CC
na fig. 3, a fig. 5 — spos6b nanoszenia rysunkéw
w trakcie metalizacji.

"Sposéb metalizacji ozdéb choinkowych wedlug
wynalazku polega na naparowywaniu zewnetrznej
powierzchni ozdoby parami metalu nisko-wrzace-
go, na przyklad aluminium, przy réwnoczesnym
nadawaniu ozdobie ruchu obrotowego z predkoscia
15 do 50 obr/min. w plaszczyZnie réwnoleglej do
kierunku parowania wokél osi prostopadlej do osi
ozdoby i przechodzacej w poblizu konca jej banki
oraz tak odleglej od brylki parujacego metalu, aby
zapewni¢ minimalng odleglo§¢ naparowywanej po-
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wierzchni ozdoby od tej brylkl wynoszacg kilka
centymetréw.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku przedstawione na fig. 1 i 2 sklada sie z
nastepujacych podstawowych zespoléw: z obudo-
wy, z zespolu napedowego, z zespolu grzejnego,
z wymiennego kosza z obrotowymi walkami, wy-
posazonymi w elastyczne uchwyty do osadzania
baniek ozddb choinkowych oraz z nieuwidocznio-
nego na rysunku urzgdzenia prozmowego na przy-
klad pompy dyfuzyjnej.

Obudowa urzadzenia ma postaé bebna 1 z osa-
dzong na zawiasach 4 i szczelnie zamykang po-
krywa 2, wyposazong we wziernik 3 i w zawér 6
umozliwiajgcy napelnienie bebna powietrzem atmo-
sferycznym. W dolnej cze§ci bebna 1 znajduje sie
kréciec wylotowy 5, polaczony z pompa dyfuzy]-
ng.

Zesp6t napedowy sklada sie z nieuwidocznionego
na rysunku silnika elektrycznego napedzajacego
za pofrednictwem przekladni §limakowej 7, tarcze
8 sprzegla, na przyklad klowego, ktdérego druga
tarcza 9 jest polaczona z koszem.

Zespll grzejny urzgdzenia sklada sie z umiesz-
czonych wzdluz osi begbna 1 miedzianych pretéw
10, na ktérych sa zawieszone grzejne spirale opo-
rowe 11 i 12 lub brylki naparowywanego metalu,
przy czym zaciski 13 pretéw s3 polaczone za po-
mocg przewodow 14 z transformatorem.

Wymienny kosz urzadzenia sklada sie ze szkie-
letu zloZonego z czolowych pierScieni 15 i tacza-
cych je poprzeczek i wspornikéw 17, stuzacych do
prowadzenia go wzdluz wewnetrznej powierzchni
bebna 1 oraz z ukiadu walkéw 16, ulozyskowanych
w pierScieniach 15. Kazdy z watkéw 16 jest zao-
patrzony w zespé!l elastycznych uchwytéw do osa-
dzenia baniek 21 metalizowanych o0zdéb choinko-
wych, zlozonych z piast 18 ze sworzniami 19 wy-
posazonymi w sprezyste wasy 20.

Najkorzystniejsze wyniki uzyskuje sie w przy-
padku stosowania, gdy kazda piasta 18 jest zao-
patrzona w cztery wzajemnie prostopadle sworz-
nie 19 ze spreiystymi wasami 20, przy czym licz-
ba piast osadzonych na kazdym z walkéw 16 jest
zalezna od wymiar6w metalizowanych baniek, przy
czym najlepsze wykorzystanie objeto$ci bebna
uzyskuje sie w tym przypadku, gdy piasty 18 na
sgsiadujgcych z soba walkach 16 s3 wzajemnie
przesuniete o polowe podzialki t, czyli odleglosci
miedzy sasiednimi piastami (fig. 1). Ponadto na
koncu kazdego z walkéw jest zaklinowane koélko
linowe 22, napedzane za pomocg opasujacej je
linki 23, z tego walka 16a, na ktérym jest zakli-
nowana tarcza 9 sprzegla klowego.

Dzialanie opisanego wyzej urzadzenia ilustruje
spos6b metalizacji baniek 0zdéb choinkowych we-
diug wynalazku i jest nastepujgce. Banki 21 ozdéb
choinkowych przeznaczonych do metalizacji na-
sadza sie koncéwkami na sprezystych wasach 20
elastycznych uchwytéw wyjetego kosza, przy czym
w zalezno$ci od wymiaréw metalizowanych ozdéb
stosuje sie kosz w odpowiednim rozstawieniu wal-
kéw 16 i sworzni 19. Nastepnie zawiesza sie na
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grzejnych spiralach oporowych 11 druciki 12 =z
metalu przeznaczonego do naparowywania.

Zatadowany kosz z linkg 23 opasujacg kotka 22,
walkéw 16 wsuwa sie do wnetrza bebna 1, przy
czym jego wsporniki 17, prowadzg kosz po wew-
netrznej powierzchni bebna 1 i zazgbia sie za-
klinowang na jego watku 16a tarcze sprzeglowag 9
z tarcza sprzeglowg 8 zespolu napedowego. Na-
stepnie zamyka sie szczelnie pokrywe 2 i wlacza
pompe prézniows, ktéra wytwarza wewngtrz beb-
na 1 podci$nienie rzedu 10-¢ Tr, po czym wiacza
sie zespdt grzejny i zespol napedowy. Wskutek
tego zawieszone na spiralach oporowych 11 druci-
ki 12 glinu lub innego metalu, intensywnie paruja,
przy czym czasteczki pary metalu rozchodzg sie
prostoliniowo w Kkierunku oznaczonym na fig. 1
strzatka I

Rownocze$nie silnik elektryczny zespolu nape-
dowego napedza przez przekladnie S$limakowg 7,
sprzeglo 8, 9 i kola linowe 22 opasane linka 23
walki 16 kosza wraz z osadzonymi na elastycznych
uchwytach bantkami 21 0zdéb choinkowych ruchem
obrotowym w plaszczyznie w przyblizeniu réwno-
leglej do kierunku I parowania wokét osi prosto-
padiej do osi baniek 21 i lezgcej w poblizu ich
koncowek. Dzieki temu na kazdy punkt powierzch-
ni zewnetrznej baniek padajg czasteczki par po-
powodujgc pokrycie jej warstwag metalu o réow-
nomiernej grubosci.

W celu uzyskania korzystnych efektéw zdobni-
czych banki 21 ozddéb choinkowych pokrywa sie
elastyczng powloka 24 na przyklad z folii polie-
tylenowej, zaopatrzong w wyciecia 25 odpowiada-
jace zadanej formie rysunku, przy czym przed
metalizacjg ozdobe lakieruje sie¢ lakierem spiry-
tusowym na barwe tla rysunku.

W trakcie naparowywania takiej ozdoby meta-
lizacji podlega jedynie ta cze§¢ jej powierzchni,
ktéra znajduje sie wewnatrz wyciecia 25, co
umozliwia uzyskanie blyszczgcego, srebrzystego ry-
sunku na barwnym tle polakierowanej ozdoby.

Po skoniczonej metalizacji (trwajacej okolo 20
sek.), ktorej przebieg obserwuje sie przez wzier-
nik 3 wylacza sie zespé6l grzejny, zespél! napedo-
wy i pompe préiniowa, po czym wilgcza sie za-
wor 6, ktéory umozliwia wypelnienie bebna 1 po-
wietrzem atmosferycznym, otwiera sie pokrywe &
i wysuwa kosz z ozdobami. W celu lepszeéo wy-
korzystania urzadzenia — w c:usie zdejmowania
ozddéb z elastycznych uchwytéw kosza wprowadza
si¢ do bebna drugi uprzednio przygotowany kosz
z nasadzonymi ozdobami, ktére réwnocze$nie pod-
legajgq metalizacji.

- Sposéb wedlug wynalazku umozliwia uzyskanie
bardzo duzej wydajnosci produkecji i wysokiej
jakoSci warstwy pokrywajacego metalu o korzyst-
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nych wtasnoSciach antykorozyjnych, a ponadto —
korzystnych efektéw zdobniczych przez szablono-
we nanoszenie rysunkoéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b metalizacji o0zddéb choinkowych przez
naparowywanie metalem ich powierzchni wew-
netrznej, znamienny tym, ze barkom (21) ozdéb
choinkowych nadaje sie w czasie metalizacji
ruch obrotowy, z predkoS$cia obrotowa od 15 do
50 obr/min., w plaszczyznie réwnoleglej do kie-
runku (I) parowania oraz wokoél osi prostopa-
dlej do osi baniek i przechodzgcej w poblizu
koncéwki banki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 z réwnoczesnym na-
noszeniem rysunku na powierzchnie metalizo-
wanej ozdoby, znamienny tym, zZe uprzednio
polakierowang barke (21) ozdoby pokrywa sie
powloka (24) z elastycznego materialu zaopa-
trzong w wyciecie (25) w ksztalcie nanoszonego
rysunku.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, stanowigce komore prdziniows, zna-
mienne tym, Ze jest wyposazone w wymienny
kosz, w ktérego obudowie (15) sg obrotowo ulo-
zyskowane watki (16), umieszczone symetrycz-
nie woko! spirali oporowych (11) zespolu grzej-
nego i napedzane za pomocg przekladni (22, 23)
przez zespét napedowy.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze jego walki (16) s3 wyposazone w piasty (18)
ze sworzniami (19), zaopatrzonymi w sprezyste
wasy (20), ktére tworza elastyczne uchwyty
baniek (21) metalizowanych ozdéb.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne tym,
ze kazda z piast (18) jest wyposazona w cztery
wzajemnie prostopadle sworznie (19).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 do 5, znamienne
tym, ze piasty (18) uchwytéw sasiednich wal-
kow (16) sa wzajemnie przesuniete o polowe
odlegloéci (t) miedzy sgsiednimi piastami- (18)
na watku (16).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne
tym, Ze jego zespol napedowy jest wyposazony
w element (8) sprzegla (8, 9), zazgbiajgcy sie
z elementem (9), zaklinowanym na jednym z
watkéw (16a) wymiennego kosza.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne
tym, ze przekladnia napedzajaca watki (16)
kosza sklada sie z zaklinowanego na kazdym
z nich kétka linowego (22) i opasujgcej je liny
(23).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze szkielet kosza jest wyposazony we wspor-
niki (17), stuzgce do prowadzenia go wzdluz
wewnetrznej powierzchni bebna (1).
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