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Przedmiotem wynalazku jest aparat rozciggowy
w zgrzeblarkach lub czesarkach bawelniarskich.
Zgrzeblarki do bawelny charakteryzujg sie nie-
wielkg wydajno$cig, w poréwnaniu do pozosta-

lych zespoléw rozluZniajgco-oczyszczajacych w
przedzalniach i ograniczajg przelotowos¢ calego
procesu.

Podejmowane préby podwyzszenia wydajno$ci
tych zgrzeblarek przez podwyzszenie predkoSci
poszezegdlnych elementéw maszyny odbywaja sie
kosztem jakoSci produkcji, ponadto wymagajg po-
waznych zmian konstrukcyjnych dla przystoso-
wania tych elementéw do pracy przy zwiekszo-
nych szybkoS§ciach obrotowych.

Znane sa rowniez sposoby zwiekszenia wydaj-
no$ci zgrzeblarek przez wprowadzenie do ich
konstrukeji jedno — lub dwustrefowych apara-
téw rozciggowych waltkowych, usytuowanych przy
walkach $ciskajgeych. Polozenie tych aparatow
powieksza gabaryt maszyny. Konstrukeja tych
aparatéw rozciggowych jest poza tym zbyt ma-
sywna w istosunku do wystepujacych potrzeb a
obsluga pracochlonna. Stosowane do tego celu
aparaty wymagaja przy zmianie dlugo$ci widkna,
zmiany rozstawienia walkéw rozciggowych, po-
laczonej z przestojem maszyny.

Celem wynalazku bylo wprowadzenie do kon-
strukeji zgrzeblarki aparatu rozciagowego bez po-
wigkszenia jej gabarytu, przystosowanie _ kon-
strukeji aparatu rozciggowego do kazdej dlugosci
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wlékna jak i zmniejszenie pracochlonnej jego ob-
stugi. .

Cel ten udalo sie osiggnaé przez umieszczenie
aparatu rozciggowego pod pokrywsg zwijadla, nad
jego goérnym talerzem, na miejsce dotychczaso-
wych walkéw zwijadla, ktérych role przejmujg
waltki wydajgce aparatu rozciggowego wedlug
wynalazku. Takie usytuowanie aparatu rozciggo-
wego nie zwieksza gabarytow maszyny i nie wy-
maga dodatkowych oston.

Aparat rozciggowy wedlug wynalazku nie wy-
maga zmian rozstawienia waltkow dla réznych
dlugo$ci przerabianego widkna poniewaz w jego
konstrukeji zastosowano paski. podobne jak przy
aparatach rozciggowych niektérych typéw nowo-
czesnych przedzarek.
~ Aparat rozciaggowy wedlug wynalazku sklada
sie z 2 par walkéw, przy czym na pare waltkow
wprowadzajacych sa naciggniete paski naprezane
przez progi.

Pary walkéw aparatu rozciggowego sa dociska-
ne do siebie sprezynami. W aparacie rozciggowym
wedlug wynalazku proces rozciggania sprzezony
jest bezposSrednio z mechanizmem ukladania ta$-
my w garze tak, Ze taSma po wyjsSciu z aparatu
rozciggowego nie jest narazona na dodatkowe
naprezenia, jak to mialo dotychczas miejsce przy
usytuowaniu aparatu rozciggowego przy walkach
Sciskajacych. Ma to szczegdlne znaczenie dla réw-

" nomierno$ci taSmy, poniewaz po przejSciu przez
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aparat rozciggowy uzyskuje ona dodatkowg para-
lizacje wiodkien.

Cato$§¢ urzgdzenia rozciggowego wedlug wyna-
lazku charakteryzuje prostota konstrukeji. Na-
daje si¢ ono do zastosowania we wszelkich ty-
pach zgrzeblarek jak rowniez czesarek bawel-
niarskich z urzgdzeniami zwijadlowymi.

Przedmiot wynalazku ilustrujg zalgczone ry-
sunki, z ktérych fig. 1 przedstawia aparat roz-
ciggowy w przekroju poprzecznym, fig. 2 — sche-
mat napedu aparatu rozciggowego, a fig. 3 aparat
rozciggowy w widoku z gory.

Aparat rozciggowy, umieszczony w mechaniz-
mije zwijadla pomiedzy lejkiem 1 zwijadla a gor-

nym talerzem 16, posiada pare ziobkowanych wal- -

ké6w wydajacych 3 i pare moletowanych walkéow
zasilajgcych 2, na ktére naciggnieto paski 7, oraz
naprezajace progi 6.

Jeden watek z kazdej pary osadzony jest w to-
zysku o wspolnym stalym korpusie 12, natomiast
pozostate walki z kazdej pary osadzone sg w ru-
chomych, niezaleznych od siebie tozyskach 13,
zamocowanych wahadlowo na sworzniu 11.

W aparacie rozciggowym, pomiedzy lozyskami
13 i wspornikiem 15, zamocowano sprezyny 14,
dociskajgce pary walkéw 2 i 3, z r6zng silyg pro-
porcjonalnie do Srednic waltkow.

Takie osadzenie.walkéw i docisku sprezyn po-
zwala na swobodng, niezalezng od siebie reakcje
par walkéw rozciggowych na nieréwno$ci wiok-
na. ’

Aparat rozciggowy wedlug wynalazku otrzymu-
je naped od pionowego watka 17 w skrzynce zwi-
jadla poprzez stozkowe kolo zebate 10, osadzone
na jednym z pary moletowanych walkéw zasila-
jacych 2., Na tym samym walku osadzone jest
koto zebate czolowe 8, zazebione z jednej strony
z blizniaczym kolem na drugim walku z pary
moletowanych walkéw zasilajgcych 2, a z drugiej
strony z kolem zebatym 5, osadzonym na wspol-
nym wale 18 z kolem zmianowym 4, napedzajg-
cym jeden z zlobkowanych walkéw wydajgcych
3 przez kolo zebate 9, osadzone na jednym z nich,
a wspélpracujgce z podobnym bliZniaczym kolem
drugiego watlka.
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Dzialanie urzgdzenia jest nastepujgce:
taSma wychodzaca z walkéw $ciskajacych kie-
rowana jest do glowicy przez lejek 1, umieszczo-
ny bezpo$rednio nad parg moletowanych waltkéw
zasilajgcych 2 aparatu rozciggowego, po Ppo-
wierzchni ktorych poruszaja sie paski 7, napreza-
ne progiem 6, przenoszgce wiékno w polu rozcia-
gania, podajgce tasme parze zlobkowanych wal-
kow wydajacych 8 aparatu rozciggowego, posia-
dajacych wigksza szybko$¢ obwodows, ktora jest
regulowana kolem zmianowym 4.

Z zlobkowanych walkéw wydajgcych 3 tasma
przechodzi przez sko$ny kanal gérnego talerza 16
do gara.

Przeprowadzane badania wykazaly, ze zastoso-
wanie aparatéw rozciggowych wedlug wynalazku
pozwala zwiekszy¢é wydajno$é o 25% przy rozcig-
gu 1,25, Mozna tez przy zastosowaniu wiekszego
rozciggu zmniejszy¢ jednocze$nie obroty zbiera-
cza dla poprawy stopnia zgrzeblenia.

Parametry techniczne rozciggnietej tym sposo-
bem taSmy mieszczg si¢ w granicach normy tech-
nologicznej.

Zastrzezenia patentowe

1. Aparat rozciggowy w zgrzeblarkach lub cze-
sarkach bawelniarskich znamienny tym, ze po-
siada pare moletowanych walkéw zasilajgcych
(2), pare zlobkowanych walkéw wydajgcych (3),
dwa paski (7) naciggniete na walki zasilajace (2)
i naprezajace progi (6) i jest umieszczony w me-
chaniZzmie zwijadla pomiedzy lejkiem (1) zwijadia
i géornym talerzem (16).

2. Aparat rozciaggowy wedlug zastrz. 1 znamien-
ny tym, Ze moletowane walki zasilajgce (2) s3
napedzane poprzez stozkowe kolo zebate (10) od
pionowego waltka (17) zwijadla, a zlobkowane
walki wydajace (3) sa napedzane poprzez kolo ze-
bate (5) i osadzone z nim na wspélnym walku (18)
kolo zmianowe (4) od walkéw zasilajgcych (2).

3. Aparat rozciggowy wedlug zastrz. 1 — zna-
mienny tym, Zze zaopatrzony jest w sprezyny (14),
dociskajace pasy walkow (2) i (3), ktére sg zamo-
cowane pomiedzy }ozyskami (13) i wspornikiem (15).
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