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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do dozowania mas potptynnych (farb, kremoéw, past)
konfekcjonowanych w tubach, zwiaszcza elastycznych, wykonanych z tworzywa sztucznego lub cien-
kiego metalu celem uzyskania mieszanki korzystnie z trzech substanciji.

Masy potptynne, takie jak farby, kleje, kremy albo pasty dozowane sa poprzez wyciskanie bezpo-
srednio z tubek, po ich Scisnieciu, albo za pomoca urzadzen do ich oprézniania.

W grupie recznych przyrzadéw wspomagajacych wyciskanie mozna wyodrebnié przyrzady bez
lub z niewielka ilocia prostych czesci ruchomych. W rozwiazaniach tych ptaski koniec tubki wsuwany
jest w szczeline przyrzadu, ktéry (w zaleznosci od konstrukcji) powoduje wyciskanie pasty na skutek:

— przesuwania wzdtuz osi tubki, jak ujawniono w rozwigzaniu wedtug W0O2010052516 lub

KR20160001201

obracania wokét osi watka ze szczelina, w ktéra wktadany jest ptaski koniec tubki i nawijania
opréznianej czesci tubki na watek przyrzadu, co ujawniono na przyktad w opisie W0O02098753,
WQ02007119985 czy US5884812. Innym przyktadem jest przyrzad w formie praski sktadajacej sie
z trzech, przemieszczanych réwnolegle ptytek, pomiedzy ktérymi zgniatana jest tubka, co ujawniono
w rozwigzaniu wedtug US5248065.

W innych rozwiazaniach wyciskanie przebiega na skutek $ciskania tubki pomiedzy szczekami
przemieszczajacymi sie katowo. Rozwigzanie takie zaprezentowano w opisach US2210226,
JP2010228771, JP2012166812, czy w JPH09193949. Odpowiednio uksztattowane szczeki pozwalaja,
w kohcowej fazie wyciskania tubki, na catkowite jej opréznienie.

Przyktadem rozwiazania recznego przyrzadu posiadajacego cechy mechanizmu jest przyrzad
sktadajacy sie z pary zebatych rolek pomiedzy ktérymi zaciskany jest ptaski koniec tubki, jak ujawniono
w W02020040560. Obrot pokretta potaczonego z jedng z rolek powoduje wcigganie tuby pomiedzy rolki
i wyciskanie zawartosci tubki. Bardziej rozwinietym przyktadem przyrzadu o dziataniu na podobnej za-
sadzie jest przyrzad w formie statywu ze zbiornikiem do oprézniania tubki wedtug US2687827, stuzacy
do wyciskania tub z farba. Naped jednej z rolek odbywa sie za pomoca mechanizmu korbowego a docisk
rolki biernej realizowany jest z wykorzystaniem Sruby.

Na podobnej zasadzie wyciskanie tub opisuje dokument US2357351. W prezentowanym przy-
rzadzie w formie pistoletu, jezyk spustowy, poprzez mechanizm zapadkowy, napedza jedna z pary rolek
zaci$nietych na tubce. Zblizone rozwiazanie przedstawia patent JP2017095119, w ktérym naped na
jedna z pary rolek wyciskajacych przekazywany jest poprzez trzecia rolke obracana dzwignia naciskana
reka.

Odmiana wyciskania pomiedzy dwiema rolkami o réznych srednicach jest przyrzad US4182464,
w ktérym obrét rolki o wiekszej srednicy realizowany jest poprzez bezposrednie oddziatywanie sita
styczna przyktadana do jej powierzchni. Zacisk rolek na wyciskanej tubce odbywa sie za pomoca dwdéch
srub zmieniajacych odlegto$é miedzy osiami obrotu rolek.

W innych opisach patentowych, jak na przyktad US5884812, US3371823, opisane sa przyrzady,
w ktorych wyciskanie zachodzi pomiedzy obracana recznie rolka i klinowym $lizgaczem dociskajacym
tubke do rolki.

Przyktad zautomatyzowanego procesu wyciskania opisuje patent JP2010228771. Tubka umiesz-
czana jest w gniezdzie pomiedzy dwoma, elastycznymi zbiornikami napetnianymi sprezonym powie-
trzem. Wzrost cisnienia w zbiornikach powoduje zgniatanie tubki i tym samym wyciskanie jej zawartosci.

Z kolei w rozwigzaniu wedtug US2874525 ptaski koniec tubki wprowadzany jest pomiedzy dwa,
umieszczone w korpusie, zaciskane dzwigniowo walce. Wystajacy z pomiedzy walcy ptaski koniec tubki
umieszczany jest w blokowanym mimosrodem uchwycie nozycowym. Pionowy ruch korpusu z walcami
wzgledem nieruchomego uchwytu powoduje przemieszczanie sie walcéw wzdtuz osi tubki powodujac
wyciskanie jej zawartosci. Naped korpusu realizowany jest za pomoca dzwigni, ktérej ustawiany zakres
ruchu odpowiada ilosci wyciskanej z tubki substanciji.

Znane rozwiazania to przede wszystkim uktady ,jedno-tubkowe” ktérych adaptacja do podawania
wiecej niz jednej substancji jest bardzo skomplikowana lub z uwagi na rozmiary urzadzen podajacych
nie jest mozliwe zgrupowanie kilku takich mechanizméw w ograniczonej przestrzeni urzadzen produk-
cyjnych. Celem wynalazku byto zatem uzyskanie mozliwosci dozowania substancji w stanie plastycz-
nym lub pdtptynnym konfekcjonowanych w elastycznych tubach wykonanych z tworzywa sztucznego
lub cienkiego metalu celem uzyskania mieszanki korzystnie z trzech substancji z zapewnieniem moni-
torowania stopnia opréznienia poszczegdlnych tub. Dodatkowo celem byto umozliwienie przygotowania
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mieszaniny dozowanej substancji zgodnie z okreslona receptura i doborem odpowiedniej ilosci kazdego
ze skfadnikéw tworzacych mieszanke. Jednoczesnie wynalazek miat na celu aplikowanie okredlane;
wagowo dowolnej iloci substanciji pdtptynnej z minimum trzech, umieszczonych w urzadzeniu, dostep-
nych w handlu tubek, na przykfad z farba do koloryzacji wtoséw.

Urzadzenie do dozowania mas pdtptynnych (farb, kremow, past) konfekcjonowanych w tubach,
zwlaszcza elastycznych zawiera konstrukcje nosna, ktéra stanowi korpus wykonany z wyprofilowanych
blach potaczonych w technologii spawania uzupetniony statymi ostonami mocowanymi do korpusu. Kor-
pus wyposazony jest w cztery stopki o regulowanej wysokoséci do poziomowania urzadzenia. Poziomo-
wanie odbywa sie na podstawie wskazan poziomnicy oczkowej osadzonej w powierzchni poziomej kor-
pusu. W podstawie korpusu, za pomoca czterech stopek wagi zamocowana jest waga. Stopki wagi
pozwalajg na wypoziomowanie wagi. Gorna cze$¢ korpusu zamknieta jest pokrywa wyposazong w ptyte
przeznaczona do odktadania miseczki lub tubek podczas czynnosci zwiazanych z przygotowaniem do-
zownika do pracy. W przedniej, centralnej czesci korpusu zamocowana jest ruchoma ostona. Ruch pio-
nowy ostony odbywa sie po dwéch prowadnicach slizgowych faczacych ostone ze statymi ostonami.
W gérnej czesci korpusu 1 zamontowany jest czujnik indukcyjny wspétpracujacy z wktadka zamoco-
wana do ostony. Po prawej stronie ostony, w statej ostonie zamocowany jest panel dotykowy systemu
sterujacego praca urzadzenia. W srodkowej czesci korpusu umiejscowiony jest magazynek. Magazynek
potaczony jest z osig osadzong w dwdch tozyskach: poprzecznym i dwurzedowym skoénym. O$ pota-
czona jest, za posrednictwem synchronicznej przektadni pasowej 16 z napinaczem i z watem silnika
krokowego osadzonego w gornej czesci korpusu. W magazynku zamocowane sa obwodowo, korzystnie
co najmniej trzy, rozmieszczone co 360/ilos¢ modutdw, korzystnie co 90 stopni moduty wyciskajace, nie
bedace przedmiotem zgtoszenia. W modutach wyciskajacych montowane sa, przeznaczone do wyci-
skania, tubki. Kazdy z co najmniej trzech modutéw wyciskajacych z tubkami wyposazony jest w znacznik
wspétpracujacy z co najmniej jednym czujnikiem optycznym zamocowanym w gérnej czesci korpusu.

Magazynek wyposazony jest w cztery, umieszczone na obwodzie co 90 stopni, tuleje. W pozyciji
dozowania, identyfikowanej co najmniej jednym czujnikiem optycznym, magazynek unieruchamiany jest
przez elektromagnetyczny rygiel wsuwajacy sie w otwor tulei.

W korpusie, ponizej magazynka, w przestrzeni dozowania, bezposrednio nad waga, zamocowany
jest, nie bedacy przedmiotem zgtoszenia, zgarniacz. Zgarniacz oddziela porcje substancji wycisnietej
z tubki utatwiajac jest spadniecie do, postawionej na wadze, miseczki. Tubki znajdujace sie poza strefa
dozowania zamkniete sa, nie bedacym przedmiotem zgtoszenia, jednym z trzech modutéw zamykania
z tackami ociekowymi. W bocznej czesci korpusu zainstalowane jest gniazdo zasilania elektrycznego
urzadzenia. Urzadzenie jest wyposazone w elektroniczny uktad sterujacy z dedykowanym oprogramo-
waniem, ktéry identyfikuje stany czujnikéw i wskazania wagi oraz steruje praca elementéw wykonaw-
czych zasilanych i sterowanych elektrycznie, odpowiednio do polecen uzytkownika zadawanych za po-
moca panelu dotykowego, lub poleceh generowanych automatycznie przez oprogramowanie.

Urzadzenie do dozowania mas pétptynnych konfekcjonowanych w tubkach zasilane jest z sieci
230V, 50 Hz. Po podtaczeniu zrédta zasilania do gniazda zasilania elektrycznego, system sterowania,
za posrednictwem panelu dotykowego umozliwia: zatadunek (wymiane, wyjecie) tubki z substancja do
dozowania, uruchomienie procesu dozowania okreslonej wagowo ilosci substancji z kazdej z tubki, pro-
wadzenie prac serwisowych zwiazanych z czyszczeniem tacek ociekowych. W pozycji zatadunku (wy-
miany, wyjecia) magazynek unieruchomiony jest za pomoca rygla elektromagnetycznego wsunietego
w otwor tulei. W celu zatadunku (wymiany, wyjecia) tubki nalezy przesuna¢ ostone w gdérne potozenie.
Po unieruchomieniu tubki w gniezdzie modutu wyciskajacego nalezy przesunac¢ ostone w dolne potoze-
nie. Po zidentyfikowaniu czujnikiem indukcyjnym faktu zamkniecia ostony mozliwy jest obrét magazynka
do pozycji zatadunku kolejnej tubki. Obrét magazynka poprzedzony jest wysunieciem rygla elektroma-
gnetycznego z otworu tulei oraz otwarciem modutdw zamykania tubek. Obrét magazynka, do pozycji
identyfikowanej odpowiednim czujnikiem optycznym, realizowany jest za pomoca przekiadni pasowe;
synchronicznej napedzanej silnikiem krokowym. Po zatrzymaniu ruchu obrotowego, magazynek zostaje
ponownie unieruchomiony a tubki zamkniete. Otwarcie ostony podczas obrotu magazynka powoduje
zatrzymanie jego ruchu. Proces dozowania okreslonej wagowo ilosci substancji z kazdej z tubki prze-
biega w sposdb automatyczny. Wycidniecie zadanej ilosci substancji z tubki znajdujacej sie w strefie
dozowania realizowane jest za pomoca modutu wyciskajacego wyposazonego w ukfad kontroli opréz-
nienia tubki. llo$¢ wycisnietej z tubki substancji, zgarnietej zgarniaczem do miseczki weryfikowana jest
za pomoca wagi. Proces wyciskania trwa do momentu uzyskania wymaganej wagowo ilosci. Nastepuje
zwolnienie rygla elektromagnetycznego, otwarcie modutéw zamykania i obrét magazynka do potozenia
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kolejna tubka w strefie dozowania. Po zatrzymaniu ruchu obrotowego, magazynek zostaje ponownie
unieruchomiony, a tubki zamkniete. Prowadzenie prac serwisowych zwiazanych z czyszczeniem tacek
ociekowych przebiega w warunkach, w ktérych rygiel elektromagnetyczny unieruchamia magazynek
i moduty zamykania sg w stanie otwartym.

Zaleta przedstawionego rozwiazania jest mozliwos¢ precyzyjnego odmierzania dozowanej sub-
stancji (farby do koloryzacji wioséw) w stanie plastycznym lub pétptynnym konfekcjonowanej w elastycz-
nych tubach wykonanych z tworzywa sztucznego lub cienkiego metalu. Opracowane rozwigzanie po-
zwala na przygotowanie sktadnikéw, z korzystnie trzech substancji przechowywanych w tubkach,
umieszczonych jednoczesnie w urzadzeniu. Opracowane rozwigzanie umozliwia zapamietywanie ilosci
dozowanych substancji w celu odtworzenia opracowanych mieszanin (receptur). Kompaktowa budowa,
typu ,ekspres do kawy”, ,drukarka komputerowa”, pozwala na zastosowanie urzadzenia w pomieszcze-
niach o stosunkowo niewielkiej powierzchni np. salonach fryzjerskich.

Urzadzenie do dozowania mas pdtptynnych (farb, kremoéw, past) konfekcjonowanych w tubach,
zwlaszcza elastycznych wedtug wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia wi-
dok urzadzenia z przodu, fig. 2 przedstawia urzadzenie w widoku z przodu z otwarta (uniesiona)
ostong 2, fig. 3 przedstawia przekrodj pionowy urzadzenia, fig. 4 przedstawia przekrdj poziomy, fig. 5
przedstawia widok aksonometryczny urzadzenia wedtug wynalazku.

Urzadzenie do dozowania mas pdtptynnych (farb, kreméw, past) konfekcjonowanych w tubach,
zwlaszcza elastycznych zawiera konstrukcje nosna, ktéra stanowi korpus 1 wykonany z wyprofilowa-
nych blach potaczonych w technologii spawania uzupetniony statymi ostonami 27 mocowanymi do kor-
pusu 1. Korpus 1 wyposazony jest w cztery stopki 6 o regulowanej wysokosci do poziomowania urza-
dzenia. Poziomowanie odbywa sie na podstawie wskazan poziomnicy oczkowej 24 osadzonej w po-
wierzchni poziomej korpusu 1. W podstawie korpusu 1, za pomoca czterech stopek wagi 19 zamoco-
wana jest waga 4. Stopki wagi 19 pozwalajg na wypoziomowanie wagi 4. Gorna cze$¢ korpusu 1 za-
mknieta jest pokrywa 28 wyposazong w ptyte 29 przeznaczong do odktadania miseczki 23 lub tubek 10
podczas czynnosci zwiazanych z przygotowaniem dozownika do pracy. W przedniej, centralnej czesci
korpusu 1 zamocowana jest ruchoma ostona 2. Ruch pionowy ostony 2 odbywa sie po dwéch prowad-
nicach slizgowych 7 taczacych ostone 2 ze statymi ostonami 27. W gérnej czeéci korpusu 1 zamonto-
wany jest czujnik indukcyjny 14 wspotpracujacy z wktadka 26 zamocowang do ostony 2. Po prawe;
stronie ostony 2, w statej ostonie 27 zamocowany jest panel dotykowy 3 systemu sterujacego praca
urzadzenia. W $rodkowej czesci korpusu 1 umiejscowiony jest magazynek 8. Magazynek 8 potaczony
jest z osig 20 osadzong w dwdch tozyskach: poprzecznym 21 i dwurzedowym skosnym 22. Os 20 po-
taczona jest, za posrednictwem synchronicznej przektadni pasowej 16 z napinaczem 17 i z watem silnika
krokowego 15 osadzonego w gornej czesci korpusu 1. W magazynku 8 zamocowane sg obwodowo,
w trzy, rozmieszczone co 90 stopni moduty wyciskajace 9, nie bedace przedmiotem zgtoszenia. W mo-
dutach wyciskajacych 9 montowane sa, przeznaczone do wyciskania, tubki 10. Kazdy z co najmnie;
trzech modutéw wyciskajacych 9 z tubkami 10 wyposazony jest w znacznik wspoétpracujacy z czujnikami
optycznymi zamocowanym w gérnej czesci korpusu 1.

Magazynek 8 wyposazony jest w cztery, umieszczone na obwodzie co 90 stopni, tuleje 30. W po-
zycji dozowania, identyfikowanej czujnikami optycznymi 13, magazynek unieruchamiany jest przez elek-
tromagnetyczny rygiel 12 wsuwajacy sie w otwor tulei 30.

W korpusie 1, ponizej magazynka 8, w przestrzeni dozowania, bezposrednio nad waga 4, zamo-
cowany jest, nie bedacy przedmiotem zgtoszenia, zgarniacz 18. Zgarniacz 18 oddziela porcje substanciji
wycisnietej z tubki 10 utatwiajac jest spadniecie do, postawionej na wadze 4, miseczki 23. Tubki 10
znajdujace sie poza strefa dozowania zamkniete sa, nie bedacym przedmiotem zgtoszenia, jednym
z trzech modutéw zamykania 11 z tackami ociekowymi 5. W bocznej czesci korpusu 1 zainstalowane
jest gniazdo zasilania elektrycznego 25 urzadzenia. Urzadzenie jest wyposazone w elektroniczny uktad
sterujacy z dedykowanym oprogramowaniem, ktéry identyfikuje stany czujnikéw 13, 14 i wskazania
wagi 4 oraz steruje praca elementéw wykonawczych 9, 11, 12, 15, 18 zasilanych i sterowanych elek-
trycznie, odpowiednio do polecen uzytkownika zadawanych za pomoca panelu dotykowego 3, lub po-
lecen generowanych automatycznie przez oprogramowanie
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Oznaczenia na rysunkach:

COoONOOAWN =

— korpus,

— ostona,

— panel dotykowy,

— waga,

— tacka ociekowa,

— stopka,

— prowadnica Slizgowa,
— magazynek,

— modut wyciskajacy,

. — tubka,

. — modut zamykania,

. — elektromagnetyczny rygiel,

. — czujnik optyczny,

. — czujnik indukcyjny,

. — silnik krokowy,

. — pasowa przektadnia synchroniczna,
. — napinacz,

. — zgarniacz,

. — stopka wagi,

. — 08,

. — poprzeczne,

. — fozysko dwurzedowe skosne,
. — miseczka,

. — poziomnica oczkowa,

. — gniazdo zasilania elektrycznego,
. — wktadka,

. — stata ostona,

. — pokrywa,

. — piyta,

. — tuleja.

Zastrzezenia patentowe

. Urzadzenie do dozowania mas pdtptynnych (farb, kremdw, past) konfekcjonowanych w tu-

bach, zwlaszcza elastycznych zawiera konstrukcje nosna, ktéra stanowi korpus 1 wykonany
z wyprofilowanych blach potaczonych w technologii spawania uzupetniony statymi ostonami
27 mocowanymi do korpusu 1, znamienny tym, ze w podstawie korpusu 1, za pomoca czte-
rech stopek wagi 19 zamocowana jest waga 4, gérna cze$¢ korpusu 1 zamknieta jest pokrywa
28 wyposazong w ptyte 29, w przedniej, centralnej czesci korpusu 1 zamocowana jest ru-
choma ostona 2, jakiej ruch pionowy odbywa sie po dwéch prowadnicach $lizgowych 7 tacza-
cych ostone 2 ze statymi ostonami 27, w gérnej czesci korpusu 1 zamontowany jest czujnik
indukcyjny 14 wspotpracujacy z wktadka 26 zamocowang do ostony 2, po prawej stronie
ostony 2, w statej ostonie 27 zamocowany jest panel dotykowy 3 systemu sterujgacego praca
urzadzenia, a w $rodkowej czesci korpusu 1 umiejscowiony jest magazynek 8 potaczony
z osig 20 osadzong w dwdch tozyskach: poprzecznym 21 i dwurzedowym sko$nym 22,
a w magazynku 8 zamocowane sg obwodowo, korzystnie co najmniej trzy, rozmieszczone co
360/ilos¢ modutéw, korzystnie co 90 stopni moduty wyciskajace 9, w jakich montowane sa,
przeznaczone do wyciskania, tubki 10, przy czym o$ 20 potaczona jest, za posrednictwem
synchronicznej przektadni pasowej 16 z napinaczem 17 i z watem silnika krokowego 15 osa-
dzonego w goérnej czesci korpusu 1 a kazdy z co najmniej trzech modutéw wyciskajacych 9
z tubkami 10 wyposazony jest w znacznik wspétpracujacy z co najmniej jednym czujnikiem
optycznym 13 zamocowanym w gornej czesci korpusu 1.
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2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 znamienne tym, ze magazynek 8 wyposazony jest w cztery,
umieszczone na obwodzie co 90 stopni, tuleje 30, w jakie wsuwany jest elektromagnetyczny
rygiel 12.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2 znamienne tym, ze w korpusie 1, ponizej magazynka 8,
w przestrzeni dozowania, bezposrednio nad waga 4, zamocowany jest, zgarniacz 18, a tubki
10 znajdujace sie poza strefg dozowania zamkniete sa, jednym z co najmniej trzech modutéw
zamykania 11 z tackami ociekowymi 5.
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Fig. 4.
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