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(67) Resumo: CORANTE DE IMPRESSAO REATIVO E SUA
APLICAGAO DE COMPOSIGAO AQUOSA. A presente invengéo
refere-se a uma composi¢céao corante de impresséao reativa, que inclui:
(a) pelo menos um corante reativo; (b) um tampéo orgéanico; e (¢c) um
mirabilite ou um dispersante. A composi¢do corante de impresséo
reativa da presente invengdo é é capaz de ser usada na coloragédo de
tecido, por exemplo, coloragdo de algodédo, canhamo, seda, raion, 1a,
combinagdes, etc. A composi¢cdo corante de impressao reativa da
presente invengédo & vantajosa em estabilidade em alto valor de pH,
alta estabilidade de estocagem, e reduzida degradagéo em resisténcia
de coloragdo. Em adigdo, a presente invengdo ainda prové uma
composi¢éo corante de impresséao reativa aquosa.
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“CORANTE DE IMPRESSAO REATIVO E SUA APLICACAO DE COMPOSICAO
AQUOSA’

Antecedentes da Invenc¢ao

1.Campo da Invengao

A presente invengéao refere-se a composicao corante reativa e, mais particularmen-
te, a uma composicdo corante de impressao reativa e/ou uma composi¢cdo corante de im-
pressao reativa aquosa , que é apropriada para impressao de fibras de celulose.

2.Descri¢do da Técnica Relacionada

A patente US 6 780 229 mostrou uma composigao corante na qual um tampé&o or-
ganico é usado para manter o valor de pH em uma faixa de 4 a 8. Uma composicéo corante,
incluindo pelo menos um corante reativo e 1,2-propileno glicol ou N-metil-2-pirrolidona, foi
mostrada na patente US 6 015 454. A composicado corante mostrada por patente US 6 015
454 exibe aperfeicoada resisténcia e fixagdo de cor, mas pobre estabilidade de estocagem.
Em adigao, a publicacdo US 2003/0172840 mostrou uma composi¢do corante, que inclui um
corante reativo, sulfolano e um sistema tampéao e tem aperfeicoada estabilidade de estoca-
gem. Infelizmente, sua fixacdo de alvejante cloro, desenvolvimento (resisténcia) e solubili-
dade néo séo satisfatorios.

Pelo que, para aqueles versados na técnica, € um objetivo importante prover uma
composicdo corante de impressao reativa tendo excelentes propriedades, tal como estabili-
dade em alto valor de pH, baixa degradaciao em resisténcia de corante, alto desenvolvimen-
to (resisténcia) e alta concentracao de corante.

Resumo da Invenc¢ao

O objeto da presente invengéo é prover uma composi¢ao corante de impressao rea-
tiva e/ou uma composicdo corante de impressao reativa aquosa, que é capaz de ser usada
em impressdo ou impressio de espargimento digital de fibras de celulose ou outros tecidos
de combinacao de fibras, e seja vantajosa em estabilidade em alto valor de pH, estabilidade
de estocagem aperfeigoada, e reduzida degradacdo em resisténcia de corante.

A presente invencdo prové uma composi¢cado corante de impressio reativa, que in-
clui,

(a)pelo menos um corante reativo em uma quantidade de 45 a 99,85 partes em pe-
SO;

(b)um tampéo organico em uma quantidade de 0,05 a 10 partes em peso, e

(c)um mirabilite (sulfato de sédio) ou um dispersante em uma quantidade de 0,1 a
50 partes em peso.

Ainda, a presente inven¢do prové uma composicio corante de impressio reativa
aquosa, que inclui:

(a) pelo menos um corante reativo em uma quantidade de 1 a 50 partes em peso,
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(b) um tampéo organico em uma quantidade de 0,05 a 10 partes em peso, e

(c) agua em uma quantidade de 40 a 98,95 partes em peso.

Na composicdo corante de impresséao reativa e/ou a composicdo corante de im-
pressao reativa de acordo com a presente invencgao, a possibilidade de hidrdlise em grupos
reativos do corante reativo pode ser reduzida de modo a resolver o problema de degradagéo
de resisténcia de coloragdo, de modo que as vantagens, tais como excelente resisténcia de
cor, boa estabilidade de estocagem, precipitagédo inibida e aperfeicoada estabilidade de im-
pressao, possam ser providas.

O pano impresso preparado através de composi¢ao corante de impressao reativa
e/ou composicido corante de impressio reativa aquosa de acordo com a presente invengao
exibe excelentes propriedades.

Por conveniéncia em impressio, a composicdo corante de impressao reativa da
presente invengao pode ser preparada em uma forma aquosa.

Na composi¢do corante de impressao reativa e/ou a composicdo corante de im-
pressao reativa aquosa de acordo com a presente invencio, o componente (a) mencionado
acima, o corante reativo, pode ser soluvel em agua e ter uma metade derivado mono cloro

triazinila. Seus casos exemplares sido mostrados nas seguintes formulas (1-1) a (I-16):
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Tais corantes reativos podem ser selecionados do indice de Cor, por exemplo,
Vermelho Reativo C.I. 3.1, Vermelho Reativo C.l. 31, Vermelho Reativo C.l. 33, Vermelho
Reativo C.l. 24, Vermelho Reativo C.I. 45, Vermelho Reativo C.l. 218, Violeta Reativo C.1. 5,
Amarelo Reativo C.1. 2, Amarelo Reativo C.I. 18, Amarelo Reativo C.l. 33, Amarelo Reativo
C.1. 85, Amarelo Reativo C.1. 95, Azul Reativo C.I. 15, Azul Reativo C.l. 5, Azul Reativo C.I.
49, Azul Reativo C.I. 71, Azul Reativo C.l. 176, Laranja Reativo C.I. 5, Laranja Reativo C.I.
12, Laranja Reativo C.I. 13, Laranja Reativo C.I. 99, Verde Reativo C.1. 19, Marrom Reativo
C.1. 17, Preto Reativo C.I. 8 ou Preto Reativo C.I. 5.

Os corantes reativos na composi¢cio corante de impressio reativa e/ou a composi-
¢ao corante de impressio reativa aquosa de acordo com a presente invengido podem ser
usados individualmente ou misturados com os corantes reativos mencionados acima ou
seus sais de um metal alcalino ou amoénio. Se a composigao € aquosa, a quantidade dos
sais adicionados deve ser baixa. Em outras palavras, baseado no peso do corante reativo,
preferivelmente, o dito teor € de menos que 0,5% em peso. Os sais produzidos durante pro-
cessos e diluentes adicionalmente adicionados podem ser removidos através de, por exem-
plo, separacdo com membrana, ultrafiltragio, osmose reversa, ou dialise.

Na composi¢cdo corante de impressio reativa e;ou a composi¢do corante de im-
pressao reativa aquosa de acordo com a presente invengéo, o exemplo do componente (b),
o tampao organico, € acido N,N-bis-(2-hidroxi etil)-2-amino etano sulfénico (BES), e sua es-
trutura é mostrada na férmula (l1-1),

HO

SOszH
\/\NI 3
/_/

HO

(n-1).

Na composicao corante de impressio reativa e/ou a composi¢cdo corante de im-
pressdo reativa aquosa de acordo com a presente invencgao, o dispersante pode ser Demol
RN, Demol SS, Levenol V, ou Levenol TD, mas nao é limitado aos mesmos.

Na composicdo corante de impresséao reativa de acordo com a presente invengao,
baseado no peso total da composi¢cdo corante, a quantidade do corante reativo pode variar
de 45% em peso a 99,85% em peso, a quantidade de tampao organico pode variar de
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0,05% em peso a 10% em peso, e a quantidade de mirabilite ou o dispersante pode variar
de 0,1% em peso a 50% em peso. Preferivelmente, a quantidade do corante reativo varia de
45% em peso a 99,8% em peso, a quantidade do tampao organico varia de 0,1% em peso a
5% em peso, e a quantidade do mirabilite ou o dispersante varia de 0,1% em peso a 50%
em peso. Mais preferivelmente, a quantidade do corante reativo varia de 47% em peso a
99,7% em peso, a quantidade do tampao organico varia de 0,2% em peso a 3% em peso, e
a quantidade do mirabilite ou o dispersante varia de 0,1% em peso a 505 em peso. Mais
preferivelmente, a quantidade do corante reativo varia de 47% em peso a 90% em peso, a
quantidade do tampao orgéanico varia de 0,2% em peso a 3% em peso, e a quantidade do
mirabilite ou o dispersante varia de 9,8% em peso a 50% em peso. Entretanto, as quantida-
des dos componentes ndo sdo limitadas as mesmas.

Na composicéo corante de impressao reativa aquosa de acordo com a presente in-
vencéo, baseado no peso total da composigcao corante aquosa, a quantidade do corante
reativo pode variar de 1% em peso a 50% em peso, a quantidade do tamp&o organico pode
variar de 0,05% em peso a 10% em peso, e a quantidade de agua pode variar de 40% em
peso a 98,95% em peso. Preferivelmente, a quantidade do corante reativo varia de 3% em
peso a 45% em peso, a quantidade do tampéao organico varia de 0,1% em peso a 8% em
peso, e a quantidade de agua varia de 47% em peso a 96,9% em peso. Mais preferivelmen-
te, a quantidade do corante reativo varia de 3% em peso a 45% em peso, a quantidade do
tampéo orgéanico varia de 0,2% em peso a 8% em peso, e a quantidade de agua varia de
47% em peso a 96,8% em peso. Mais preferivelmente, a quantidade do corante reativo varia
de 5% em peso a 40% em peso, a quantidade do tampao orgénico varia de 0,2% em peso a
8% em peso, e a quantidade de agua varia de 52% em peso a 94,8% em peso. Entretanto,
as quantidades dos componentes nao sao limitadas as mesmas.

Na composi¢do corante de impressao reativa e/ou a composicdo corante de im-
presséao reativa aquosa de acordo com a presente invenc¢ao, todos os compostos mostrados
acima séo expressos como acido livre. Praticamente, os compostos usados na composicéo
corante de impresséo reativa e/ou a composicdo corante de impressdo reativa aquosa de
acordo com a invencdo podem ser sais de metais ou sais de aménio, e preferivelmente sio
sais de metais alcalinos ou sais de aménio. A composi¢do corante da presente invengao
pode ser preparada através de mistura de componentes acima em agua de acordo com pro-
cedimentos genéricos.

A composicdo corante de impresséao reativa e/ou a composigdo corante de impres-
s&o reativa aquosa de acordo com a presente invencdo podem ser aplicadas para impres-
sdo sobre material contendo fibras de celulose tal como algodao, canhamo, celulose, fibras
sintéticas, e materiais contendo fibras hidroxila.

Na composicéo corante de impressao reativa e/ou composigdo corante de impres-
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séo reativa aquosa de acordo com a presente invencao, a possibilidade de hidrélise em gru-
pos reativos do corante reativo pode ser reduzida de modo a resolver o problema de degra-
dacao de resisténcia de coloragdo, de modo que as vantagens, tais como excelente resis-
téncia de cor, boa estabilidade de estocagem, precipitacao inibida e aperfeicoada estabilida-
de impressao, podem ser providas.

O pano impresso preparado através de composicdo corante de impressao reativa
e/ou a composicio corante de impressao reativa aquosa de acordo com a presente inven-
¢ao exibe excelentes propriedades, como forte estabilidade de ligacao fibra — corante, carac-
teristicas claras (alta resolugao), alta miscibilidade e boa resisténcia de cor, e boa fixagao
para luz e umidade, por exemplo, lavagem, agua, salmoura, nova colorac¢do, umidade, clo-
racao, esfregacao, prensagem quente e pregueado.

Breve Descri¢do dos Desenhos

Nenhuma.

Descri¢ao Detalhada da Realizagido Preferida

Os exemplos que se seguem sio usados para ilustrarem a presente invencao, e
muitas outras modificacbes e variagdes possiveis podem ser feitas sem se fugir do espirito
da presente invencao de acordo com varios conceitos e aplicagbes. Os exemplos que se
seguem sao exemplificados para uma descricido mais concreta, e o escopo da presente in-
vencao ndo deve ser limitado 4 mesma. Sem especificas explanagdes, a unidade das partes
e porcentagens usadas nos exemplos é calculada em peso, e a temperatura é representada
por graus Celsius (°C). A relagdo entre as partes em peso e as partes em volume é justo
como a relagao entre quilograma e litro.

Exemplo 1

50 partes de Composto (I-1), 50 partes de Composto (I-2) e 300 partes de agua sao
inteiramente misturadas, seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. A-
través de osmose reversa, os sais sao controlados para serem menos que 0,5% em peso.
Subsequentemente, 2 partes de Composto (11-1) sdo adicionadas, seguido por agitacido e
ajuste de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugédo € secada por es-
pargimento de modo a obter a composigao corante de impressao reativa da presente reali-
zacgao.

Exemplo 2

100 partes de Composto (I-3) e 300 partes de agua séao inteiramente misturadas,
seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Ap6s purificagdo, 5 partes de
Composto (lI=-1) e 30 partes de mirabilite sdo adicionadas, seguido por agitagéo e ajuste de
valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugido é secada por espargimento
de modo a obter a composicido corante de impressao reativa da presente realizacao.

Exemplo 3
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100 partes de Composto (I-4) e 300 partes de agua sao inteiramente misturadas,
seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Através de osmose reversa,
os sais séo controlados para serem menos que 0,5% em peso. Subsequentemente, 2 partes
de Composto (II-1) e 20 partes de Demol RN s&o adicionadas, seguido por agitagao e ajuste
de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugédo é secada por espargimen-
to de modo a obter a composi¢cio corante de impressio reativa da presente realizagao.

Exemplo 4

A composicao corante de impressao reativa da presente realizagdo é preparada de
acordo com o processo descrito no exemplo 2, exceto que Composto (I-3) é substituido por
Composto (1-5).

Exemplo 5

A composicdo corante de impressio reativa da presente invengado é preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (I-3) é substituido por
Composto (I-6).

Exemplo 6

A composicdo corante de impressao reativa da presente invencio é preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (I-3) é substituido por
Composto (I-7).

Exemplo 7

A composicao corante de impressao reativa da presente invencao é preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (I-3) é substituido por
Composto (1-8).

Exemplo 8

A composicao corante de impressao reativa da presente invencado € preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (I-3) é substituido por
Composto (I-8).

Exemplo 9

A composi¢io corante de impressao reativa da presente invencao € preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (I-3) é substituido por
Composto (I-10).

Exemplo 10

20 partes de Composto (I-13), 80 partes de Composto (I-14) e 300 partes de agua
sdo inteiramente misturadas, seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5.
Apés purificacao, 2 partes de Composto (li-1), 10 pértes de Demol RN e 30 partes de mirabi-
lite sdo adicionadas, seguido por agitacao e ajuste de valor de pH para uma faixa de 6,0 a
8,5. Finalmente, a solugcido é secada por espargimento de modo a obter a composigido co-

rante de impressao reativa da presente realizagao.
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Exemplo 11

A composicdo corante de impressio reativa da presente invengédo € preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (1-3) & substituido por
Composto (I-15).

Exemplo 12

A composicao corante de impressio reativa da presente invengio é preparada de
acordo com o processo descrito no Exemplo 2, exceto que Composto (1-3) é substituido por
Composto (1-16).

Exemplo 13

De acordo com o processo descrito no Exemplo 10, 2 partes de Composto (lI-1) e
0,2 parte de Procex| sao adicionadas, seguido por agitacdo e ajuste de valor de pH para
uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, agua é adicionada até a solugao atingir 100 partes de
modo a obter a composigcéo corante de impressao reativa aquosa.

Exemplo 14

3,2 partes de Composto (I-13), 12,8 partes de Composto (I-14) e 60 partes de agua
sao inteiramente misturadas, seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5.
Através de osmose reversa, os sais sdo controlados para serem menos que 0,5% em peso.
Subsequentemente, 2 partes de Composto (lI-1), 1 parte de uréia e 0,2 parte de Procexl sdo
adicionadas, seguido por agitacdo e ajuste de valor de pH para uma faixa de cerca de 6,0 a
8.,5. Finalmente, agua é adicionada até a solugao atingir 100 partes de modo a obter a com-
posi¢cao corante de impressao reativa aquosa.

Exemplo Comparativo 1

100 partes de Composto (I-1) e 100 partes de agua sdo misturadas inteiramente,
seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Através de osmose reversa,
os sais sdo controlados para serem menos que 0,5% em peso. Subsequentemente, 2 partes
de fosfato de di-sddio e 20 partes de Demol RN sao adicionadas, seguido por agitagdo e
ajuste de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugdo é secada por es-
pargimento de modo a obter uma composicao corante.

Exemplo Comparativo 2

50 partes de Composto (I-13), 50 partes de Composto (I-14) e 300 partes de agua
sao inteiramente misturadas, seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5.
Apods purificacdo, 2 partes de fosfato de di-sédio, 10 partes de Demol RN e 30 partes de
mirabilite sdo adicionadas, seguido por agitagdo e ajuste de valor de pH para uma faixa de
6,0 a 8,5. Finalmente, a solugdo é secada por espargimento de modo a obter uma composi-
¢ao corante.

Exemplo Comparativo 3

100 partes de Composto (I-4) e 300 partes de agua sdo misturadas inteiramente,
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seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Através de osmose reversa,
os sais s&o controlados para serem menos que 0,5% em peso. Subsequentemente, 20 par-
tes de Demol RN sdo adicionadas, seguido por agitagédo e ajuste de valor de pH para uma
faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugcdo é secada por espargimento de modo a obter uma
composicao corante.

Exemplo Comparativo 4

100 partes de Composto (I-4) e 300 partes de agua sdo misturadas inteiramente,
seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Através de osmose reversa,
0s sais sao controlados para serem menos que 0,5% em peso. Subsequentemente, 2 partes
de fosfato de di-sédio e 20 partes de Demol RN sdo adicionadas, seguido por agitacéao e
ajuste de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugdo é secada por es-
pargimento de modo a obter uma composi¢ao corante.

Exemplo Comparativo 5

100 partes de Composto (I-4) e 300 partes de agua sao misturadas inteiramente,
seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Através de osmose reversa,
0s sais sdo controlados para serem menos que 0,5% em peso. Subsequentemente, 2 partes
de acido N,N-dietil anilino sulfonico (DEAS) e 20 partes de Demol RN séo adicionadas, se-
guido por agitacdo e ajuste de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solu-
¢ao é secada por espargimento de modo a obter uma composig¢ao corante.

Exemplo Comparativo 6

100 partes de Composto (I-4) e 300 partes de agua sao misturadas inteiramente,
seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. Através de osmose reversa,
os sais séo controlados para serem menos que 0,5% em peso. Subsequentemente, 2 partes
de acido N-morfolinol propano sulfénico (MOPS) sao adicionadas, seguido por agitagdo e
ajuste de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugdo € secada por es-
pargimento de modo a obter uma composi¢cio corante.

Exemplo Comparativo 7

50 partes de Composto (I-1), 50 partes de Composto (I-2) e 300 partes de agua séo
misturadas inteiramente, seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a 8,5. A-
través de osmose reversa, os sais sdo controlados para serem menos que 0,5% em peso, e
entdo o valor de pH é ajustado para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugédo é secada
por espargimento de modo a obter uma composi¢cao corante.

Exemplo Comparativo 8

3,2 partes de Composto (I-13, 2,8 partes de Composto (I-14) e ) e 60 partes de a-
gua sdo misturadas inteiramente, seguido por ajuste de valor de pH para uma faixa de 5,5 a
8,5. Através de osmose reversa, os sais sdo controlados para serem menos que 0,5% em
peso. Subsequentemente, 0,2 parte de Procex! é adicionada, seguido por agitacido e ajuste
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de valor de pH para uma faixa de 6,0 a 8,5. Finalmente, a solugio é secada por espargimen-
to de modo a obter uma composicéo corante.

Exemplo Comparativo 9

A composicdo corante do exemplo comparativo & preparada de acordo com o pro-
cesso descrito no Exemplo 13, exceto que Composto (l1-1) é substituido por acido N,N-dietil
anilino sulfénico (DEAS).

Exemplo Comparativo 10

A composigido corante do exemplo comparativo € preparada de acordo com o pro-
cesso descrito no Exemplo 13, exceto que Composto (lI-1) é substituido por acido N-(2-
hidroxi etil) piperazino etano sulfénico (HEPES).

Exemplos Comparativos 11 a 13

As composig¢des corantes destes exemplos comparativos s&o preparadas de acordo
com o processo descrito no Exemplo 14, exceto que nenhum Composto (lI-1) é adicionado
em exemplo Comparativo 11, Composto (1l-1) é substituido por DEAS em Exemplo Compa-
rativo 12, e Composto (lI-1) é substituido por HEPES em Exemplo Comparativo 13.

Resultados de Testes

A.Composicao Corante

Para as composi¢des corantes de acordo com os Exemplos e Exemplos Compara-
tivos mencionados acima, apés adi¢do de 2% da composi¢do corante de acordo com a pre-
sente invencdo e 2% de fosfato de di-sédio (provido comerciaimente), as mudangas entre
valores de pH antes e apés secagem de espargimento em alta temperatura e entao estoca-
gem sao anotados na Tabela 1. Adicionaimente, os resultados no caso de adicdo de 0,5%
da composi¢cio corante de acordo com a presente invencio e 0,5% de fosfato de di-sédio
(provido comercialmente) sdo mostrados na Tabela 2.

<Tabela 1>Mudanc¢a entre valores de pH antes e apds secagem de espargimento e
entdo estocagem

Valor de pH an-{Valor de pH Valor de pH
Iltem tes de secagemjapéds 60°C|>pH apods >pH
de espargimento|*1W 700*1W
Exemplo 9 6.8 6.76 -0.04 6.3 -0.5
Exemplo Com-
7.6 7.27 -0.34 6.6 -1.0
parativo 1
Exemplo 10 7.0 6.3 -0.7 5.63 -1.37
Exemplo Com-
) 7.6 6.87 -0.73 6.09 -1.51
parativo 2

<Tabela 2>Mudanca entre valores de pH antes e apés secagem de espargimento e
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entdo estocagem

ltem Valor de pH antes de seca-|Valor de pH apés seca-|>pH
gem de espargimento gem de espargimento
Exemplo 7.0 6.6 -0.4
Exemplo Comparativo 7.0 52 -1.8
Exemplo Comparativo 4 |7.3 6.7 -0.6
Exemplo Comparativo 5 |7.0 6.6 -0.4

(1) =pH significa a diferenca entre valores de pH antes e apds teste

(2)#=pH | é quanto menor melhor.

B.Impressao de Tela:

50-100 partes de uréia, 10-20 partes de agente inibidor de reducédo, 10-30 partes de
bicarbonato de sédio, 60 partes de alginato de sédio ou 400-600 partes de agentes espes-
santes (contendo 4-?2% de alginato de sédio), e agua quente, em uma soma de 1000 par-
tes, séo misturadas bara obter uma pasta auxiliar. 3 partes de Laranja Reativo C.l. 13 espa-
lhadas em 97 partes da pasta auxiliar e entdo rapidamente agitadas. Um pano entrangado
meio-tom de 45 graus e 100 meshes segue sobre um pano entrangado de algodao merceri-
zado, sobre o qual a pasta de cor & entdo pincelada através de um impressor. O tecido é
entdo secado em um forno a 100°C por 5 minutos. O tecido secado é entio vaporizado com
vapor saturado a 102-105°C em um vaporizador em pressédo normal por 5-15 minutos. Fi-
nalmente, o tecido colorido é lavado com agua fria, agua em ebulicdo por 10 minutos, deter-
gente nao-iénico em ebulicdo por 10 minutos, e agua fria uma a duas vezes, e entéo seca-
do. Alternativamente, fixacdo térmica seca também pode ser usada para coloracio.

[Teste de Cor]

Cada parametro e resisténcia relativa do tecido secado mencionado acima sdo me-
didos através de ICS GAIN Spectrophotometer, CIE (Commission International
del’Eclairage) L* a*b* e CMC 2.00:1 Color Test Systems com fonte de luz padrdo D65. Os
resultados para as composi¢des corantes da presente invencao e Exemplos Comparativos
séo mostrados na Tabela 3, e o tecido colorido provido através do uso de corante estocado
em uma estocagem fria € usado como um padréo.

<Tabela 3>Mudancas entre propriedades antes e apés secagem de espargimento

Resisténcia de impressdo apés|Mudanca em re-

Item Solubilidade |estocagem em alta temperatura|sisténcia relativa
(70°C*72 horas) >Str

Exemplo 3 e 99.6% -0.4%

Exemplo Comparativo 3 |o-> 90.8% -9.2%

Exemplo Compa Exem-
0-> 94.6% -5.4%

plo Comparativo 4
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Resisténcia de impressao apés

Mudangca em

re-

item Solubilidade |estocagem em alta temperatura|sisténcia relativa
(70°C*72 horas) >Str

Exemplo 3 e 99.6% -0.4%

Exemplo Comparativo 5 |o-¢ 96.2% -3.8%

Exemplo Comparativo 6 |o 99.4% -0.6%

e: solubilidade excelente (pode ser dissolvido apés adicido de agua e entéo leve-
mente agitado)
o: boa solubilidade (pode ser dissolvido apds adicdo de agua e entdo agitacao)
>: solubilidade aceitavel (sua velocidade é maior e longo tempo para agitagcéo &
requerido para dissolver 0 mesmo)
>Str: diferenga entre resisténcias antes e apds o teste (o valor apés minus é o
quanto menor melthor uma vez que ele representa menos degradagido em resisténcia)
C.Teste de Estabilidade de Estocagem
As composi¢cdes corantes de acordo com os Exemplos e Exemplos Comparativos
s&o colocadas em um medidor de agédo do tempo. A temperatura é fixada para 60°C para
observar as mudancas em cada propriedade apds estocagem em alta temperatura por 1
semana. Os resultados sdo mostrados na Tabela 4. Adicionalmente, a temperatura é feita
ciclos entre a partir de -10°c e 50°C por 2 meses para observar as mudangas em cada pro-

priedade das composi¢des corantes de acordo com Exemplos e Exemplos Comparativos

<Tabela 4>Estabilidade de estocagem em alta temperatura (60°C * 1W)

Exemplo Com-|Exemplo Com-|Exemplo Com-
Item Exemplo 13 .

parativo 8 parativo 9 parativo 10
Valor de pH antes de teste |7.0 7.0 7.0 7.0
Vaslor de pH apés 600C * 1

6.6 2.5 6.2 5.6
w
>pH -04 -4.5 -0.8 -1.4
Quantidade aumentada de
. +69 +5035 +160 +192

anion (ppm)
Precipitacao No Yes No No
Resisténcia relativa (%) 99.9% 22.7% 99.8% 93.2%
>Str -0.1% -77.3% -0.2% -6.8%

(1) =pH: a diferenca entre valores de pH antes e apés o teste (#>pH#é quanto me-

nor o melhor);

(2) quantidade aumentada de anion: o valor € quanto menor o melhor (ele represen-

ta menos hidrdlise de grupos reativos);;
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(3) =Str: o valor apés minus é quanto menor o melhor (ele representa menos de-

gradacgao em resisténcia).

<Tabela 5>Estabilidade de estocagem em temperatura alta e baixa (de -10°C a

50°C * 2M)
Iltem Exemplo Com-|Exemplo Com-|Exemplo Comparati-
Exemplo 14 14 ) .
parativo 11 parativo 12 vo 13
Valor de pH antes de
7.0 7.0 7.0 7.0
teste
Valor de pH apés -
7.0 6.7 6.6 7.3
100-500*2 meses
>pH 0 -0.3 -0.4 +0.3
Quantidade aumenta-
) +29 +74 +35 +181
da de anion (ppm)
Precipitacao No No No Particulas pequenas
Resisténcia relativa
100.6% 99.6% 98.8% 95.0%
(%)
>Str +0.6% -0.4% -1.2% -5.0%

Embora a presente invencdo tenha sido explicada em relacao a sua realizacao pre-

ferida, é para ser entendido que muitas outras modificacdes e variagbes possiveis podem

ser feitas sem se fugir do escopo da invengdo como a seguir reivindicada.
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REIVINDICACOES
1. Composicao corante de impressao reativa, CARACTERIZADA pelo fato de com-

preender:

(a) pelo menos um corante reativo em uma quantidade de 45 a 99,85 partes em pe-
So;

(b) um tampao organico em uma quantidade de 0,05 a 10 partes em peso; e

(c) um mirabilite (sulfato de s6dio) ou um dispersante em uma quantidade de 0,1 a
50 partes em peso.

2. Composigéo corante de impresséo reativa, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que a quantidade do componente (a) varia de 45% em peso
a 99,8% em peso, a quantidade do componente (b) varia de 0,1% em peso a 5% em peso, e
a quantidade do componente (c) varia de 0,1% em peso a 50% em peso.

3. Composicao corante de impressao reativa, de acordo com a reivindicagao 2,
CARACTERIZADA pelo fato de que a quantidade de componente (a) varia de 47% em peso
a 99,7% em peso, a quantidade de componente (b) varia de 0,2% em peso a 3% em peso, e
a quantidade do componente (c) varia de 0,1% em peso a 50% em peso.

4. Composicao corante de impressao reativa, de acordo com a reivindicagao 3,
CARACTERIZADA pelo fato de que a quantidade de componente (a) varia de 47% em peso
a 90% em peso, a quantidade de componente (b) varia de 0,2% em peso a 3% em peso, € a
quantidade do componente (c) varia de 9,8% em peso a 50% em peso.

5. Composicédo corante de impressio reativa, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que o componente (a) € um corante reativo como mostrado
em qualquer uma das seguintes férmulas (I-1) a (I-15), sua combinacdo ou seu sal,

CH,—SOsH cl
0 CHs N| /gN
— N:NﬁNH—I\N/ NH—J: j\ SOuH
OH HO;S
(1-1),
CH,—SO3H cl
0 CH; NS SO3H
— N=N NH—lN/ NH4©/
OH HO;S
(1-2),
NH, cl CaHs
/k )\ HO_ N_ _O

g II\I I
I Nm NHL_ L —NH N=N NH
HO;S HO;S SO;H CH; O



NYN
Cl
(1-4),
(|32H5
C N N
7’
N @
Na _N
SO3H OH NH
@ C 1)
HO5S SOzH
(1-5),
PII CH;
Cl N N
o
he
N§(N
SO3H OH NH
@V 9@
HO;S SO;H
(1-6),
CH,CH;
Cl N N
g
|
e e
SO;H OH NH
9@
HO,S SO;H
(1-7),
II-I COOH
Cl N N
72 \r
D
No _N
Y SOsH



— NH;
H N
——(SO3H); N —\<N
CuPC N=(
—1—S0,-NH cl
- HO;S
(1-9),
SO;H NH, HO5S
e Qo
HO,;S SO;H

I

Ci
(I-10)

SO]—I NO2
Wy E

O/IL\O NH_</N \
03’? HO£SO:H Hz

3031 NO2 1!

(1-11),

(1-13),
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SO3H
“‘ CH; H H
O __N

H
HsC CH;, \(

SO;H Cl SO;H

(1-14), e

CuPC H
——SO0>-N OCHs

PN\
P

Cl

(1-15).

6. Composicdo corante de impressao reativa, de acordo com a reivindicagéo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que o corante reativo do componente (a) é selecionado do
grupo consistindo em Vermelho Reativo C.l. 3.1, Vermelho Reativo C.I. 31, Vermelho Reati-
vo C.I. 33, Vermelho Reativo C.I. 24, Vermelho Reativo C.l. 45, Vemerlho Reativo C.l. 218,
Violeta Reativo C.I. 5, Amarelo Reativo C.l. 2, Amarelo Reativo C.I. 18, Amarelo Reativo C.1.
33, Amarelo Reativo C.l. 85, Amarelo Reativo C.I. 95, Azul Reativo C.I. 15, Azul Reativo C.I.
5, Azul Reativo C.I. 49, Azul Reativo C.l. 71, Azul Reativo C.l. 176, Laranja Reativo C.l. 5,
Laranja Reativo C.I. 12, Laranja Reativo C.|. 13, Laranja Reativo C.l. 99, Verde Reativo C.I.
19, Marrom Reativo C.l. 17, Preto Reativo C.l. 8 ou Preto Reativo C.l. 5 ou uma mistura dos
mesmos.

7. Composicao corante de impressao reativa, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que o componente (b) &€ um tampao organico como mostra-

do na seguinte férmula (II-1) ou seu sal,
HO.

SOsH
\/\N_—/— 3
/_/

HO

(n-1).

8. Composicao corante de impressao reativa aquosa, CARACTERIZADA pelo fato
de compreender:

(a)pelo menos um corante reativo em uma quantidade de 1 a 50 partes em peso;

(b)um tampao organico em uma quantidade de 0,05 a 10 partes em peso; e

(c)agua em uma quantidade de 40 a 98,95 partes em peso.
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9. Composicao corante de impressao reativa aquosa como reivindicada na reivindi-
cagdo, CARACTERIZADA pelo fato de que a quantidade do componente (a) varia de 3%
em peso a 45% em peso, a quantidade do componente (b) varia de 0,1% em peso a 8% em
peso, e a quantidade do componente (c) varia de 47% em peso a 96,9% em peso.

10. Composicao corante de impressao reativa aquosa, de acordo com a reivindica-
¢do 9, CARACTERIZADA pelo fato de que a quantidade do componente (a) varia de 3% em
peso a 45% em peso, a quantidade do componente (b) varia de 0,2% em peso a 8% em
peso, e a quantidade do componente (c) varia de 47% em peso a 96,8% em peso.

11. Composicao corante de impressao reativa aquosa, de acordo com a reivindica-
¢do 10, CARACTERIZADA pelo fato de que a quantidade do componente (a) varia de 5%
em peso a 40% em peso, a quantidade do componente (b) varia de 0,2% em peso a 8% em
peso, e a quantidade do componente (c) varia de 52% em peso a 94,8% em peso.

12. Composicao corante de impressao reativa aquosa, de acordo com a reivindica-
¢ao 8, CARACTERIZADA pelo fato de que o componente (a) € um corante reativo como

mostrado em qualquer uma das seguintes férmulas (I-1) a (I-15), sua combinagdo ou seu

\
|
NH NH
HCH,C N7 SO;H

sal,

a

OH HO3S
(1-1),
—SOsH Cl
O, CH; SN SOsH
_N N=N NH | / NH4©/
H3CH,C
OH HO;S
(1-2),
NH, Cl C,Hs



(1-4),

$2H5
Cl\l//N\I/N
|
N\ N
SO;H OH NH
i HO3S: ‘! ‘ ~S0,H
(1-5),
H CHs

N\ N
SO;H OH NH
i\/ HO3S: ‘g ‘ ~S0sH
(1-6),
CH,CH
cl. N_ _N
’d
e
NYN
SO;H OH NH
T
HO;S SO;H
(1-7),
H  COOH

Y SOsH
SO;H OH NH
SOne®
HOsS SO;H
(1-8),
— NH,
H N
——(s0
(SO3H); \N __</ \N
CuPC N=(
—1S0,-NH cl

HO;S

(1-9),






(1-14), and
—1—(SOsH);
CuPC /H
—1—S0,-N OCH;

N—<}\I N
o N=(
Cl
(1-15).
13. Composicao corante de impressao reativa aquosa, de acordo com a reivindica-
¢ao 8, CARACTERIZADA pelo fato de que o corante reativo do componente (a) é selecio-
5 nado do grupo consistindo em Vermelho Reativo C.l. 3.1, Vermelho Reativo C.l. 31, Verme-
Iho Reativo C.I. 33, Vermelho Reativo C.I. 24, Vermelho Reativo C.l. 45, Vemerlho Reativo
C.l. 218, Violeta Reativo C.I. 5, Amarelo Reativo C.I. 2, Amarelo Reativo C.l. 18, Amarelo
Reativo C.1. 33, Amarelo Reativo C.I. 85, Amarelo Reativo C.1. 95, Azul Reativo C.I. 15, Azul
Reativo C.I. 5, Azul Reativo C.1. 49, Azul Reativo C.I. 71, Azul Reativo C.l. 176, Laranja Rea-
10 tivo C.l. 5, Laranja Reativo C.I. 12, Laranja Reativo C.l. 13, Laranja Reativo C.l. 99, Verde
Reativo C.I. 19, Marrom Reativo C.l. 17, Preto Reativo C.l. 8 ou Preto Reativo C.l. 5 ou uma
mistura dos mesmos.
14. Composicio corante de impressao reativa aquosa como reivindicada na reivin-
dicacdo 8, CARACTERIZADA pelo fato de que o componente (B) € um tampao organico
15  como mostrado na seguinte férmula (lI-1) ou seu sal,

HO SOzH
\/\N_—/—

/_/

HO
(11-1).
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RESUMO

“CORANTE DE IMPRESSAO REATIVO E SUA APLICAGCAO DE COMPOSICAO
AQUOSA”

A presente invengdo refere-se a uma composicdo corante de impressao reativa,
que inclui: (a) pelo menos um corante reativo; (b) um tampéo organico; e (¢c) um mirabilite ou
um dispersante. A composi¢do corante de impressao reativa da presente invencio é é ca-
paz de ser usada na coloracao de tecido, por exemplo, coloragdo de algodio, canhamo,
seda, raion, 13, combinagdes, etc. A composi¢do corante de impressao reativa da presente
invencao & vantajosa em estabilidade em alto valor de pH, alta estabilidade de estocagem, e
reduzida degradacao em resisténcia de coloragcdo. Em adigdo, a presente invengao ainda

prové uma composicao corante de impressao reativa aquosa.
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