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Sposob przetopu ztomu blach cynkquch

oraz innych odpadéw cynku i jego stopow

pod ochronna warstwa w piecu plomiennym

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przetopu
zlomu blach cynkowych oraz innych odpadéw cyn-
ku i jego stopéw piod ochronng warstwg w piecu
plomiennym, zwlaszcza 'w piecu wannowym.

Dotychezas ztom blach cynkowych, inne meta-
liczne  odpady cynkowe, metaliczne odpady stopow
cynkowych, wiory cynkowe i widry stopéw cyn-
kowych przetapia sie przewaznie w piecach plo-
miennych w ktérych 'g\azy wzglednie spaliny maja
bezposredni kontakt ze wsadem. Powoduje to pow-
stawanie duzych strat metali i wytwarzanie sie du-
zej ilogei tlenkéw metali w postaci zgaréw a w
konsekwencji - stosunkowo miski odzysk metalu w
piytach. Ponadto odzysk metali z tlenkéw  wymaga
redukeji ‘weglem-reduktorem w stosunkowo uciaZz-
liwej metodzie technologicznej na przyklad w pie-
cach degtylacyjnych o ‘muflach lezqcy|ch i pocia-
ga za sobg witérne straty metalu.

Szczegdlnie niekorzystnie ‘ksztattujg sie wyniki
przetopu wiéréw cynkowych i widréw stopéow cymn-
kowych powyzsza metoda, co przewaznie w prak-
tyce jest przycazyng zaniechania ich przetopu.

Inny znany sposéb przetopu w - piecach plomien-
nych ztomu blach ‘cynkowych, innych metalicznych
odpadéw cynkiowych, metalicznych odpadéw sbo-
péiw cynkowych, wiéréw cynkowych i wibréw st -
pdw cynkowych polega ma zaladowaniu wsadu
przewaznie do wanny pieca, topnieniu, przy czym
nastepnie kieruje si¢ na kapiel metalowg, technicz-

‘ny chlorek amonu (salmiak) lub chlorek - cynkowy
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albo wodorotlenek sodu, chlorek sodu i weglam s0-
du lub mieszanine tych skladnikéw.' )

-Uzycie tych soli zwigksza uzysk metalu w czasie
przetopu’ metalicznych czesci zlomu cynku i jego
stopow, z drugiej za§ strony zmniejsza przydat-
no$¢ i utrudnia wykorzystanie zgaréw (popiotow)
cynkowych zbijeranych z powierzchni kgpieli meta-
lowej. Przed zaladowaniem nastepnej partii z' wsadu
z powierzchni- kgpieli metalowej usuwa 51e (DOADIOI
cynkowy a z kapieli zelazo.

Pod koniec procesu pmzetolpu drugiej partii wsa-
du ponowme na- powierzchnie kapieli kieruje sie -
przéwaznie techniczny chlorek -amonu lub chilorelk
cynku a hastepnie usuwa sie' z kapieli zelazo a z
powierzchni $ciaga sie popioly cynkowe. Do ka-
pieli metalowej kieruje si¢ trzecia partie wsadu
i pod koniec procesu stapiamia kieruje sie na ka-
piel przewaznie. techniczny chlorek amonu (sal-
miak), po czym usuwa si¢ .z kapieli Zelazo a z po-
wierzchni' kapieli éciaga sie popioly cynkowe. Prze-
waznie z -kolei kapiel poddaje sie odstaniu, po
czym' dokonuje sie odle'Wame plycmnego metalu w
plyty’ lub gaski. '

Wada tego sposobu sg znaczne straty mdta[lru w
postaci lotnego chlorku cynku szczegélnie w cza-
sie stosowania chlorku amonu oraz niski odzysk
cynku metalicznego wynoszacy okolo 72% wago- .
wych w stosunku do wagi calego wsadu metalicz-
nego. Poza tym przetop zZtoméw cynku i jego sto-
pi6w przy zastosowaniu chlorku amonu powoduje
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powstawanie znacznych ilosci zgaréw cynkowych,
ktére z powodu zawarto$ci chlorku cymku pochia-
niajag w czasie magazynowania wode z atmosfery
powodujac tym samym utlenienie pozostalych
czeSci metalicznych. -

Celem wynalazku jest usunigcie lub co najmniej
zmniejszenie podanych niedogodno$ci w czasie
przetopu w piecach plomiennych ztomu blach cyn-
kowych, innych metalicznych odpadéw cynkowych,
metalicznych odpadéw stopéw cynkowych, wiéréw
cynkowych i wiéréw stopéw cynkowych.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co naj-
mniej zmnijejszenia podanych niedogodnosci zosta-
lo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb,
ze na powierzchni kapieli zaczynowej plynnego cyn-
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ku Wb stopdw cynku w piecu plomiennym s’ca.pia'

sie kamalit (KCl . MgCl, . 6 HyO) lub korzystniej
w postaci nieuwodnionej o zawarto§ci wilgoci od
2 do 3% wagowych w stosunku. do wagi chlorku
potasu i magnean. Wioda zawarta w karnalicie ula-
twia oddzielenie tlenkow cynku z powierzchni prze-

Nastopnie laduje sie poncjami metaliczny wsad w
postaci paczek ze zlomu blach cynkowych, innych
metalicznych odpadéw cynkowych, metalicznych
odpadéw stopow cynkowych, wiorow cynkowych
i wiéréw stopow cynkowych oraz stapia az do
napelnienia calego pieca kapiela plynnego metalu.
Ilo$é stosowanego uwodnionego karnalitu stanowi
od 2 do 5% wagowych w stosunku do -calego Wsa-
du poddawanego przetopowi, przy czym 3 cm war-
stwa na powierzchni roztopionego metalu skutecz-
nie chroni kapiel przed wtlenieniem. Warstwa och-
ronna o grubosci 3 cm, poza tym zapobiega odpa-
rowaniu cynku w czasie przetopu i nie utrudnia
ogrzewania kgpieli. Ilo§¢ stosowanego karnalitu
w granicach od 2 do 5% wagowych w stosunku do
wsadu poddawanego przetopowi umozliwia rozpu-
szczenie co najmniej czesci tlenku cynku zawartego
we wsadzie. Po napelnieniu pieca plomiennego

plymnyiri: mwstalent usiiwa* sie -2 kqpidli Zedemo. a2z, .

powierzchni kapieli' $ciggia- sie- popioly - cymkowe.
Przewaznie z kolei poddaje sie kapiel odstaniu, po
czym dokonuje sie odlewania plynnego metalu w
plyty lub gagski. Korzystnie jest takze stopiony kar-
nalit nasycony tlenkami cymku i innych metalli za-
wraca¢ do procesu przetopu i kierowaé na po-
wierzchnie kapieli plynnego metalu.

Zalleta sposobu przetopu ziomu blach cynkowych
oraz innych odpadéw cynku i jego stopéw pod
ochronng warstwa w piecu plomiennym wedg
wynalazku jest przede wszystkim zwiekszenije od-
zysku cynku i innych metali do 77% wagowych lub
powyzej tej gramicy w stosunku do wagi calego
wsadu, przy jednoczesnym zmmiejszeniu ilosci po-
wistalych zgaréw (popioldw) cynkowych, ktére takze
mozna zawraca¢ ponownie do procesu przetopu.

Poza tym stosowanie karnalitu jako warstwy
ochronnej umozliwia znaczne obciazenie utleniania
cynku i innych metali W czasie operacji dozowania
wisadu oraz zbierania zgaréw cynkowych z po-
wierzchni kapieli metalowej. Obecnoéé rozbopione-
go karnalitu takze ulatwia oddzielanie sie¢ od po-
wienzchni plynnego metalu powstalych zgaréw (po-
pioléw) cynkowyich.
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Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku W' pie-
cu plomiennym stapia sie w temperaturze od 450
do 500°C jednoczesnie ziom blach cynkowych i kar-
nalit lub stopiony karnalt posiadajacy od 2 do 3%
wagcwych wilgoci nasycony tlenkami cynku i in-
nych metali.

Karnalit wzglednie stopiony karnalit nasycony
tlenkami cynku i innych metali stapia. sie takze
na powierzchni metalowej kapieli- zaczynowej, kt6A
ra stanowi pozostalo$¢ z poprzedniego . przetopu
ziomu blach cynkowych. Z kolei do pieca laduje
si¢ porcjami w postaci paczek zlomu blach cynko-
wyrch i stapia sie w temperaturze od 450 do 500°C.
stozujgce atmosfere lekko redukujacg nad warstwa
ochronng. Na paczki wsadu, ktére stykaja si¢ z plo-
mieniem lub spalinami ogrzewajacymi kapiel rzuca
sie kannalit, ktéry stapiajac sie na metalicznym
wisadzie zapobiega jego uftlenianiu. W czasie przeto-
pu zlomu blach cynkowych w piecu plomiennym
karnalit wigze tlenek cynku zgodnie ze wrmorem:

MgCl, : KCl + ZnO — ZnO : MigQl, : KQl

oraz rozilada woda zawartg w warstwie \ochmonnaj
lub w zlomie blach cynkowych zgodnie z reakecig:
- MgQl, + HO = MgO + 2HCl
Powstaly chlorowodér nastepnie reaguje zgodnie
ze WiZorem:
2HCl + ZnO = ZnCl, + H,O

‘Wigzanie tlenku cynku przez karnalit oraz two-
rzenie si¢ chlorku cynku powoduje ulatwienie 13-
czenja krcpli plynnego cynku przez co plynny cynk
polaczony w wigksze krople i splywa swobodnie w
dél a tlenki cymnku przechodzg do ma:rsrbwy ochron-
nej.

Udmal stuosorwamego karnalitu stanowi od 2 do 5%
wagowych w  stosunku do wsadu poddawanego
przetopowi. Karnalit, na powierzchni kapieli two-
rzy warstwe o. grubodci 3 om przewaznie wraz z
tlenkami cynku i . innych metali. Taka grubosé
warstwy ochronnej z jednej strony zapobiega pa-
rowaniu cynku w czasie przetopu blach cynkowych
gy dreted stmny ‘e umrulama aqplyw ciepla do
‘kapieli metalowej. ¢~ :

Po napelnieniu pieca pmmwnme@o plynnym me-
talem usuwa sie z kapieli zelazo a z powierazchni
kapieli $ciaga sie popioly cymkowe. Z kolei podda-
je sie kapiel odstaniu w ciggu 15 minut, po czym
dokonuje sie odlewania plynnego metalu w plyty.
Na dnie pieca plomiennego pozostawia sie czesé
plynnego metalu, ktéry stanowi kapiel zaczynowg
dla stapiania nastepnego identyczmego wsadu me-
talicznego, w Srodowisku roztopionego metalu. Na
pozostala kapiel kieruje sie karnalit i stapia sie
przewaznie w ciggu pél godziny. Sciggniete zgary
cynkowe z powierzchni kapieli zawieraja stopiony
karnalit nasycony tlenkami cynku i innych meta-
li. ktéry zawraca sie do procesu przetopu i kieruje
si¢ na powierzchnie kapieli plynnego metalu za-
miast kannalitu.

Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb przetopu zlomu blach cynkowych oraz
innych odpadéw cynku i jego stop6w pod ochrom-
na warstwg w piecu plomiennym skladajgcy sie z
proces6w stapiania metalicznych odpadéw cynku
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i jego stopéw, usuwania zgaréw cynkowych i ze-
laza, odstania plynnego metalu i odlewanija plym-
nego metalu, znamienny tym, ze przetop metalicz-
nych odpadéw cynku i jego stopéw dokonuje sie
w Srodowisku roztopionego metalu, pod ochronng
wanstwg o grubodci 3 cm roztopionego karnalitu
(KQ1 - MgCl ‘- 6H;O) dodawanego w ilosci od 2 do
5% wagowych w stosunku do wagi calego wsadu,

6
przy czym karnalit stapia sie¢ w piecu plomiennym
przewaznie na powierachni kapieli zaczynowej
plynnego metalu.

2. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
stopiony karnalit nasycony tlenkami cynku i in-
nych metali zawraca sie do procesu przetopu przez
skierowanie zgaréw (popiolé6w) cymkowych pomow-
nie na powierzchnie kapieli zaczynowej.
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