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(54) TOPFFURMIGER SCHARNIERTEIL FUR MUBELSCHARNIERE

(57)  Ein topfformiger Schamierteil (1) zur versenkten Anord-
nung in einer Ausnehmung im randnahen Bereich einer
Mobeltdr besteht aus einem Formstanzteil aus Blech mit i
einem langiichen trogformigen Teil (9), der mit Gber seinen
Umiang verteilten Stitzflachen bzw. Statzkanten versehen
ist, die auf einer zylindrischen, der zylindrischen Aufnahme-
bohrung (7) entsprechenden Flache liegen. Der Stitz-
flansch besteht  aus einem hinteren, mit
Befestigungsbohrungen (10) versehenen Teil (11) und
einem flacheren randnahen Teil, der mit einer Bdrdelung
versehen ist. Die Bohrungen for den oberen Gelenkbolzen
(5) sind in den Seitenwandungen des trogfSrmigen Teils (9)
vorgesehen.
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Die Erfindung betrifft einen topffrmigen Scharnierteil zur versenkten Anordnung in einer zylindrischen
Aufnahmebohrung im randnahen Bereich einer M&beltlir, der durch zwei an Gelenkbolzen angeienkte
Lenker mit einem einen Tragwandanschlagteil bildenden Scharnierarm verbunden und durch Formstanzen
aus Blech hergestellt ist, und der aus einem lénglichen, trogférmigen Teil besteht, der in seinem dem
randnahen Bereich der Mdbelillr abgewandten Bereich mit einem die Aufnahmebohrung Uberdeckenden
und mit Befestigungsbohrungen versehenen Befestigungsflansch versehen ist, der in seinem an den
Befestigungsflansch anschlieBenden randnahen Bereich des trogfSrmigen Teils mit den neben diesem
trogférmigen Teil befindlichen Raum der Aufnahmebohrung {ibergreifenden und tberdeckenden Stlitzflan-
schen versehen ist, die sich auf dem Rand der Aufnahmebohrung abstiitzen, wobei der trogformige Teil in
seinen Seitenwandungen die Bohrungen flir die Gelenkbolzen aufweist.

Topfférmige Scharnierteile oder sogenannte Einsteckitpfe werden Ublicherweise in eingefréste oder
eingebohrte Aufnahmebohrungen der Riickseiten von Turflligeln oder Klappen befestigt. Die Tiefe der
Einstecktdpfe bzw. der Aufnahmebohrungen hingt von konstruktiven und kinematischen sowie von herstel-
lungstechnischen Bedingungen ab, insbesondere also von der Breite und Dicke das Materials der Lenkerau-
gen, vom Durchmesser der Gelenkachsen und deren Abstand voneinander und vom Abstand der Gelenk-
achsen vom oberen Rand oder von der vorderen Wandung des Einstecktopfes.

Werden die Einsteckitpfe im Druck- oder SpritzgieBverfahren aus Metall, bespielsweise im Zinkdruck-
gieBverfahren, oder aus Kunststoff hergestelit, ist der in die Aufnahmebohrung eingesetzie Teil des
Einstecktopfes der Form dieser Aufnahmebohrung weitgehend angepaBt, so daB dessen Tiefe geringgehal-
ten werden kann und dessen Beanspruchung gering ist, weil von diesem die von dem Scharnierarm
tibertragenen Beanspruchungen groBfidchig Uber die Wandungen der Aufnahmebohrung und deren Rander
{Uibertragen werden.

Ein aus der DE-OS 25 16 397 bekannter topfférmiger Scharnierteil besteht aus einem DruckguBteil und
weist dadurch eine flache Form auf, so daB er in eine Aussparung einer diinnwandigen TUr eingeklebt wird
und dessen Bohrungen fiir den oberen Gelenkbolzen die durch die Stitzfliche des Stlitzflansches
definierte Ebene schneiden.

Im Druck- oder SpritzgieBverfahren aus Metall oder Kunststoff hergestellte Einstecktdpfe sind jedoch
verhdltnismiBig kostspielig, so daB es ein Bestreben ist, billigere EinsteckiSpfe durch Formstanzen aus
Metallbiech herzustellen. Im Stanz-PreBverfahren aus Blech hergestellte EinstecktSpfe lassen sich jedoch
nicht in der gewlinschten Weise weitgehend komplementér zur Form der Aufnahmebohrung herstellen, so
daB sie sich nicht satt passend in dieser befestigen lassen und hShere Beanspruchungen aufireten, die zu
einem Lockerwerden oder Schrégstellen der Einstecktdpfe flihren kdnnen. Durch Formstanzen aus Blech
hergestellte EinstecktSpfe miissen einen lénglichen trogférmigen Teil aufweisen, der nur mit zwei oder
hdchstens drei Bereichen an der Umfangswandung der zylindrischen Aufnahmebohrung anliegt. Durch
Formstanzen aus Blech hergestellte Einsteckitpfe werden daher Ublicherweise dann verwendet, wenn
deren Aufnahmebohrungen ausreichend tief ausgefiihrt werden kdnnen, so daB8 diese mit hinreichender
Festigkeit in diesen verankert werden kdnnen.

Aus der AT-PS 370 832 ist ein topfférmiger Scharnierteil bekannt geworden, der aus zwei Teilen
zusammengesetzt ist, ndmlich aus einem im StanzpreBverfahren hergestellten Metallteil und aus einem
Kunststofteil, der dazu dient, den zwischen dem Metallteil und der Wandung der zylindrischen Aufnahme-
bohrung freibleibenden Raum auszufiillen, wodurch ein besserer Halt des Metallteiles in der Aufnahmeboh-
rung gewshrleistet ist. Die Anordnung eines solchen Kunststoffteiles verursacht jedoch zusétzliche Kosten,
wodurch der durch die Herstellung des Metallteiles im StanzpreBverfahren erzielte Kostenvorteil wieder
zunichte gemacht wird, und erschwert den Zusammenbau.

Bei einem aus der DE-OS 33 27 673 bekannten, durch Formstanzen aus Biech hergestellien topfférmi-
gen Scharnierteil sind die an den randnahen Bereich des trogfrmigen Teils anschlieBenden, zur Tur
parallelen Rinder mit rechtwinkelig in das Innere der zylindrischen Aufnahmebohrung umgekanteten
Flihrungslappen versehen, die der Krimmung der Wandung der Aufnahmebohrung angepaBt sind. Diese
Ausgestaltung des Einstecktopfes flihrt zwar zu einer besseren Einpassung in die Aufnahmebohrung,
ermdglich aber letztlich keine Verringerung der Tiefe der Aufnahmebohrung.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, einen topfférmigen Scharnierteil der eingangs
angegebenen Art zu schaffen, der sich bei flacher Ausgestaltung billiger als im Druck- oder SpritzgieBver-
fahren aus Metall oder Kunststoff hergestellte EinstecktSpfe herstellen und ohne zusétzliche Befestigungs-
mittel sicher und fest auch in einer Aufnahmebohrung geringerer Tiefe einpassen und befestigen 188t und
daher eine flachere Ausgestaltung ermdglicht.

Eine L&sung dieser Aufgabe bestent darin, da der trogférmige Teil mit liber seinen Umfang verteilten
Stiitzflachen und/oder Stiitzkanten versehen ist, die auf einer zylindrischen, der zylindrischen Aufnahme-
bohrung entsprechenden Fldche liegen, daB der Stitzflansch mit einer Bérdelung versehen ist und da8 die
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in den Seitenwandungen des trogférmigen Teils vorgesehenen Bohrungen fiir den oberen Gelenkbolzen die
durch die unteren Rénder der Bdrdelung definierte Ebene zumindest schneiden.

Der erfindungsgemiBe topffrmige Scharnierteil ist dadurch sicher und fest in der zylindrischen
Aufnahmebohrung gehaltert, daB der trogformige Teil in bekannter Weise durch seine an die Form der
zylindrischen Wandung der Aufnahmebohrung angepaBten Bereiche in dieser zentriert und durch seinen
Stiitzflansch auf dem Rand der Bohrung abgestiitzt ist. Darliberhinaus ermdglicht die BOrdelung des
randnahen Teils des Stiitzflansches die Anordnung der Bohrungen fiir den oberen Gelenkbolzen in einem
Bereich der Seitenwandungen des trogférmigen Teils, der die durch die Stlitzflache des Stiitzflansches
definierte Ebene schneidet oder sogar oberhalb dieser Ebene liegt.

Eine weitere L3sung der gestelten Aufgabe besteht darin, daB der trogférmige Teil mit {iber seinen
Umfang verteilten Stiitzfldchen und/oder Stlitzkanten versehen ist, die auf einer zylindrischen, der zylindri-
schen Aufnahmebohrung entsprechenden Fldche liegen, und daB der Stlitzflansch flacher als der Befesti-
gungsflansch ist und parallel zum oberen Gelenkbolzen und oberhaib von diesem mit einer nach auBen
gewdlbten Sicke versehen ist.

Bei dieser Ldsung der gestellten Aufgabe wird durch die Ausbildung der Sicke im Stitzflansch ein
Hochlegen des oberen Gelenkbolzens ermdglicht.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend anhand der Zeichnung ndher erldutert. In
dieser zeigt

Fig. 1 einen Léngsschnitt durch einen in einer Aufnahmebohrung eines diinnen, profilierten Turflligels
gehalterten Einstecktopfs sowie durch die diesen mit dem Scharnierarm verbindenden Lenker,

Fig.2  eine Unteransicht des Einstecktopfes nach Fig. 1,

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Einsteckiopf nach Fig. 2,

Fig.4  eine Seitenansicht eines Einstecktopfs, dessen randnaher Bereich des Stltzflansches gebdr-
delt ist,

Fig.5 eine Seitenansicht eines Einstecktopfes, dessen flacher randnaher Teil des Stlitzflansches mit
einer nach auBen gewdlbten Sicke versehen ist, und

Fig. 6  einen L&ngsschnitt durch den Einstecktopf nach Fig. 1 in vergroBertem MaBstab.

Der Einstecktopf 1 ist in der aus der Zeichnung ersichtlichen Weise durch zwei Lenker 2, 3 mit dem
Scharnierarm 4 gelenkig verbunden. Der Lenker 2 weist abgebogene Endbereiche auf, die mit durch
Einroliungen gebildeten Lageraugen versehen sind. Das dem Einstecktopf 1 zugeordnete Lagerauge ist auf
dem Gelenkbolzen 5 gelagert, der in fluchtenden Bohrungen der Seitenwandungen des trogformigen Teils 9
des Einsteckiopfes vernietet ist. Der Lenker 3 weist abgewinkelte seitliche Lappen auf, die mit fluchtenden
Lagerbohrungen versehen sind. In dem Einstecktopf 1 ist der Lenker 3 auf dem Gelenkbolzen 6 gelagert,
der in fluchtenden Bohrungen des trogfSrmigen Teils 9 vernietet ist.

Der trogfdrmige Teil 9 besteht aus einem vorderen, randnahen im Querschnitt etwa rechteckigen
schmaleren Teil und einem hinteren ebenfalls rechteckigen verbreiterten Teil. Der vordere Teil ist mit siner
abgerundeten Vorderseite und der hintere Teil mit abgerundeten Eckbereichen versehen, die der Rundung
der zylindrischen Wandung der Aufnahmebohrung angepaBt sind, so daB der Einstecktopf in den Bereichen
P an der Wandung der Aufnahmebohrung anliegt und in dieser zentriert ist. Die Gelenkbolzen 5, 6 sind in
den Seitenwandungen des schmaleren Teils des trogférmigen Teils 9 gehaltert.

Der trogfdrmige Teil 9 ist in seinem hinteren, dem Scharnierarm 4 gegenliberliegenden Bereich mit
einem Befestigungsflansch 11 versehen, der mit zwei seitlichen Befestigungsbohrungen 10 versehen ist. Im
Bereich des Befestigungsflansches 11 sind die Wandungen des verbreiterten Teils des trogformigen Teiis 9
bis {iber die Innenfidche 13 des Turflligels 8 hinausgezogen. Der Flansch 11 ist durch von den Wandungen
des trogférmigen Teils parallel zu der Tir 8 abgewinkelte Bereiche gebildet, die mit einem umlaufenden
umgebdrdelten Rand versehen sind, dessen Kante stumpf auf der Innenfliche 13 der Tur aufliegt. Der
Flansch 11 weist in Draufsicht eine etwa rechteckige Form auf, wobei die Hinterkante des Flansches den
Spalt iberdeckt, der zwischen der hinteren Schmalseite des breiteren Teils des trogfrmigen Teils 9 und
der Wandung der Aufnahmebohrung 7 gebildet ist und wobei dessen vorderer Rand etwa im Bereich einer
Durchmesserlinie der Aufnahmebohrung 7 liegt.

AnschlieBend an den Befestigungsflansch 11 ist von dem oberen Rand des vorderen Bereiches des
trogférmigen Teils 9 ein flacher Stiitzflansch 12 abgewinkelt, der die zwischen dem trogférmigen Teil 8 und
der Umfangswandung der Aufnahmebohrung 7 gebildeten Spalite Uberdeckt und sich mit seinen Randberei-
chen im Bereich des Bohrungsrandes auf der Innenfldche 13 des Turfliigels 8 abstiitzt. Die die Befesti-
gungsbohrungen 10 des Befestigungsflansches 11 verbindende Linie schneidet die Aufnahmebohrung 7, so
daB der Befestigungsflansch und die Rénder des Stitzflansches 12 unter sicherer Befestigung des
Einstecktopfes 1 durch die Befestigungsschrauben gegen die Innenfidche 13 der Tur angedrlickt sind.
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Wie aus den Fig. 3 und 6 ersichtich ist, ist die dem Scharnierarm 4 zugewandte vordere Wandung 15
des trogférmigen Teils 9 mit einer Aussparung 16 versehen, die der Breite der Lenker entspricht und der
Montage dient.

Anhand der Fig. 6 ist gezeigt, daB der Abstand zwischen den Gelenkbolzen 5, 6 von der Kinematik des
Viergelenksystems abhdngig ist und bestimmte Abstdnde X, Y in horizontalen und vertikalen Richtungen
erfordert. Die Abstinde X, Y bestimmen zusammen mit der Materialdicke der die Lenkeraugen bildenden
Lenker 2, 3 und mit dem Durchmesser der Gelenkbolzen 5, 6 die notwendige Mindesttiefe des trogformigen
Teils 9. Zusitzlich sind die MaBe A und C von der Kinematik und den Anforderungen an das Scharnier
abhsngig. Das MaB A kann aus herstellungstechnischen und materialbedingten GrUnden nicht unter ein
Minimum gehen. Aus diesen Grlinden miissen bei durch Formstanzen aus Blech hergesteliten EinstecktSp-
fen besondere MaBnahmen getroffen werden, wenn der Abstand B zwischen der Mittelachse des Gelenkbol-
zens 5 und der Innenfliche 13 des Tirfliigels 8 wegen einer geringen Tiefe der Aufnahmebohrung oder
auch wegen einer besonderen Kinematik des Scharniers gegeniiber dem Abstand A verringert werden muB.

Aus den Fig. 4 und 5 sind Ausfiihrungsbeispiele ersichtlich, die bei durch Formstanzen hergestellten
Einsteckidpfen eine Verringerung des Abstandes B ermdglichen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gem3B Fig. 4 ist der Stitzflansch 12 mit einer umlaufenden gebdrdeiten
Kante versehen, so daB der in den Seitenwandungen des trogfSrmigen Teils 9 gehalterte Gelenkbolzen §
die durch die Tirinnenfliche 13 gebildete Ebene schneidet.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 5 erm&glicht die in dem Stiitzflansch 12 vorgesehene Sicke 17
eine Verlagerung des Gelenkbolzens 5 nach oben.

Patentanspriiche

1. Topfférmiger Scharnierteil zur versenkten Anordnung in einer zylindrischen Aufnahmebohrung im
randnahen Bereich einer MSbeltiir, der durch zwei an Gelenkbolzen angelenkte Lenker mit einem einen
Tragwandanschlagteil bildenden Scharnierarm verbunden und durch Formstanzen aus Blech hergestelit
ist, und der aus einem ldnglichen, trogfrmigen Teil besteht, der in seinem dem randnahen Bereich der
M&beltiir abgewandten Bereich mit einem die Aufnahmebohrung Uberdeckenden und mit Befestigungs-
bohrungen versehenen Befestigungsflansch versehen ist, der in seinem an den Befestigungsflansch
anschlieBenden randnahen Bereich des trogférmigen Teils mit den neben diesem trogfSrmigen Teil
befindlichen Raum der Aufnahmebohrung {ibergreifenden und Uberdeckenden Stiitzflanschen versehen
ist, die sich auf dem Rand der Aufnahmebohrung abstiitzen, wobei der trogfrmige Teil in seinen
Seitenwandungen die Bohrungen fiir die Gelenkbolzen aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB der
trogfSrmige Teil (9) mit Uber seinen Umfang verteilten Stltzfldchen (P) und/oder Stlitzkanten versehen
ist, die auf einer zylindrischen, der zylindrischen Aufnahmebohrung (7) entsprechenden Fléche liegen,
daB der Stiitzflansch (12) mit einer Bdrdelung versehen ist und daB die in den Seitenwandungen des
trogfdrmigen Teils (7) vorgesehenen Bohrungen flir den oberen Gelenkbolzen die durch die unteren
Rénder der Bérdelung definierte Ebene zumindest schneiden.

2. Topffdrmiger Scharnierteil zur versenkten Anordnung in einer zylindrischen Aufnahmebohrung im
randnahen Bereich einer MSbeltlir, der durch zwei an Gelenkbolzen angelenkte Lenker mit einem einen
Tragwandanschlagteil bildenden Scharnierarm verbunden und durch Formstanzen aus Blech hergestelit
ist, und der aus einem lénglichen, trogférmigen Teil besteht, der in seinem dem randnahen Bereich der
M&beltir abgewandten Bereich mit einem die Aufnahmebohrung Uberdeckenden und mit Befestigungs-
bohrungen versehenen Befestigungsflansch versehen ist, der in seinem an den Befestigungsflansch .
anschiieBenden randnahen Bereich des trogférmigen Teils mit den neben diesem trogfGrmigen Teil
befindlichen Raum der Aufnahmebohrung Ubergreifenden und Uberdeckenden Stiitzflanschen versehe
ist, die sich auf dem Rand der Aufnahmebohrung abstiitzen, wobei der trogférmige Teil in seinen
Seitenwandungen die Bohrungen flir die Gelenkbolzen aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 der
trogfdrmige Teil (9) mit Uber seinen Umfang verteilien Stiitzfldchen (P) und/oder Stlitzkanten versehen
ist, die auf einer zylindrischen, der zylindrischen Aufnahmebohrung (7) entsprechenden Fidche liegen,
und daB der Stiitzflansch (12) flacher als der Befestigungsflansch (11) ist und parallel zum oberen
Gelenkbolzen (5) und oberhalb von diesem mit einer nach auBen gew&lbten Sicke (17) versehen ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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