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(54) Zptisob vyroby plastické kiZe

Vyndlez se tykd vyroby plastické kéZe sloZené 2z licové porézni nebo homogenni vrstvy
na bdzi polyvinylchloridu nebo polyuretanu‘a z textilni rubové vrstvy nanesenim vodné disper-
ze adhezivniho polymeru na jednu ze spojovaqych vrstev, pfiloZenim druhé vrstvy a odpafenim
tékavé slo¥ky ndnosu.

-V soufasné dob& je v literatufe popsdna a na trhu nabizena celd ¥ady typl plastickych k@i
pro pouZiti v nejrdznéjfich oblastech, jako je 'primysl obuvnicky, galanterni, néﬁytkéfskﬁ,
odévni aj. V ka?dém odvEtvi jsou kladeny rdzné pofadavky na kvalitu a parametry tichto mate-
ridld podle d€elu jejich vyuZfiti. Nap¥. u materidld obuvnich jde pfede&Eim o komfortnost p¥i
u%ivdni, u galanternich a ndbytkiEskjch o vzhled atd.

Nejlast&8ji vyrdb&né plastikdfské kiZe pro tyto dlely obsahuji licovou polymerni vrstvu
se ztuZovacim textilem nebo bez textilu a podkladovou textilai vrstvu impregnovanou nebo ne-
impregnovanou. Plastické kéZfe tohoto typu se vyrdbi spojovinim podkladové textilni vrstvy a
polymerni licové vrstvy. '

Mezi zndmé zpisoby vyroby t&chto materidld pat¥i spojovdni pomoci polyvinylchloridového
plastisolu. Tento zplsob je vyhodny pouze pro polyvinylchloridové licové vrstvy, jeho nevfho-
dou je nizkd adheze k syntetickym tkanindm /polyamidy, polyestery/ a nutnost pouZiti pom3rnd
zna&ného ndnosu laminalniho prost¥edku, aby do8lo k dostatefnému spojeni. Adhezi u plastisolu
je moZno Edstelnd zvySit pouZitim kopolymeru vinylchloridu s vinylacetitem.

Nejéast&ji se jako adhezivum pou¥ivd roztok polymeru v organickém rozpoultddle. Obzvld §-
t& vyhodny polymer s vysokou adhezi ke véembtypﬁm materidld je polyuretan termoplasticky i si-
fovany. Roztok se nand¥i na jednu ze spojovanych vrstev, p¥ilo¥i se druhd spojovand vrstva,
odpafenim se odstrani rozpou3t&dlo a tim nastane spojeni obou vrstev, Nevjhodou uvedeného
postupu je, Ze rozpou¥tddla z adhezni vrstvy plsobi agresivnd na licovou vrstvu a Zasto zpl-
sobuji na licové vrstvd defekty. Byvd.mnohdy velmi ndro&né zvolit technologii laminace tak,

aby k napaddni licové vrstvy nedochdzelo. DalSi velkd nevyhoda prédce s organickymi rozpoudt&d-
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1y je vznik EkodliQého pracovniho prostfedi z hlediska ekologického a ztrity rozpoustédel ﬁii
odpafovéni z hlediska ekonomického, )

Mezi nov&j3¥i zpldsoby pat¥i spojovdni pomoci vodné disperze polyuretanu obsahujic{ reguld- ~
tor viskozity. Tento zplsob ddstranuje nevyhody pou¥iti rozpoudtddel pfi préci‘s roztoky, md
viak urlité nedostatky, Je to pFedevdim nizkd lepivost p¥i malych ndnosech a rovn&€% odolnost
vi&€i hydrolyze nenf na dostate&né ﬁrsvni. Pro dosaZfenf{ dostatedné adheze je nutno aplikovat
vEt§i q&nos lanina&ni disperze. Tim viak dochdzi ke ztuZeni hotového vyrobku a rovnd%i k zane-
seni pérd poréani vrstvy a tim snifeni propustnosti pro plyny.

Jsou zndmy postupy, kterymi lze zabrdnit ztuZeni vyrobku a zachovati prodyZnost po lami~
naci. P¥i lepeni roztokem polymeru v organickém rozpouft&dle se nap¥., vlih&i textilni substrdt.
P¥i zah¥ivdni{ se voda odpafuje, pdra pronikd nénoseﬁ a tento pak zlstane pro vysudeni prodys-
ny. Rovn&% je zndmo spojovéni pomoci ¥idkého textilu, ktery obsahije lepici slofku a zajistf,
fe lepici slofka neni nanesena v souvislé vrstv&, Propustnost pro plyny zdstane v tomto p¥i-
pad& zachovdna, dojde v3ak k jistému ztuZeni vyrobku v disledku pFiddni textilni mezivrstvy.
Déle je popsdno spojovdni rubové i licové vrstvy pomoci polyuretanové pZny plamenem. BEZn¥ se
pou(ivd polyuretanovd péna 2 a% 3 mm silnéd o objemové hmotnosti 50 aZ 300 kg/m”~ ., Tento postup
zaru€uje dobrou adhezi i zachovdni prodySnosti, K urfitému ztufeni vyrobku dochdzi, aviak hlav-
ni nevfhodou tohoto postupu je nutnost pou?iti specidlniho lamina&niho zatfizeni, samo;tatné
na dalfim zaFizeni musi byt vyrobena p&na, Zili postup je provoznd ndroény.

OZelem vyndlezu je proto nalézt zplisob vyroby vrsivenych plastickych kd2i, ktery by
odstranil popsané nev¥hody.

Bylo zjist&no, %e tyto poiadavky lze splnit postupem spojovdni vrstev pomoci vodné
disperze polymeru, jehof podstatou je, %e se jako vodnd disperze adhezivniho polymeru poufije
vodné disperze samosfifujiciho kopolymeru na b&zi akryldtu po pEipadd s p¥idavkem do 10
hmotnostnich 7 pomocného sifovaciho &inidla pofitédno na su¥inu polymeru nebo vodné disperze
polyuretanu s p¥fidavkem 0,1 a% 10 hmotnostnich % pomocného sifovaciho Zinidla po&itédno na
su?inu polymeru, nebo smds disperze samosifujiciho kopolymeru na bdzi akrylédtu a polyuretanu
po pr¥ipad® s p¥idavkem 0,1 a¥ 10 hmotnostnich Z pomocného sifovaciho finidla poZitdno na su-
finu polymeru, p¥ifem% jako pomocné sifovaci Einidlo se pou?ije molovinoformaldehydovy, mela-
rninformaldehydovy nebo fenolforméldehydovi kondenzdt po pfipadd ldstelnd esterifikovany.

Ddle bylo zji¥t&no, %e pFidavek pomocného sifovaciho &inidla je vhodné v nékterych pFi~-
padech /u mén& kyselych disperzi/ doplnit piidavkem kyselé slotky, iniciujici sifovaci reak-
ci., Vfhodné iniciujici slo¥ky jsou organické kyseliny, nejlépe dvojsytné /stavelovd, malei~
novd/. Pfidavek kyseliny md ten vyznam, ¥e urychli sifujici reakci a zvyZi pofdteéni lepivost
po vysu§eni adhezivni vrstvy. P¥idavek kyseliny m4 vyznam do 5 hmot. % na hmotnost kondenzdtu.
Ve vit¥im mnoZstvi se tento p¥idavek nijak pozitivné neprojevi. ‘

Rovnd% bylo zji¥tdno, %e je velmi vyhodné vodné disperze na bdzi samosifujiciho kopolyme~
ru alkylakryldtu p¥ipadnd s pomocnym sifovacim &inidlem nebo vodné disperze polyuretanu s pti-
davkem pomocného sitovaciho &inidla pouZit p¥i laminaci licové polymerni a podkladové textil-~
ni vrstvy ve formé pény o objemové hmotnosti vEt3{ nei 200 kg/mj, s vyhodou 300 a%¥ 700 kg/ms.
Tato p&na se snadno ziskd zamichdnim disperze o upravené viskozit& na rychlob&Zné michadce
pfipadn na kontinudlnim vzpEnovacim zatizeni, nebof vdt¥ina disperzi obsahuje uréity podil
smdfedel, V p¥ipad& tzv. pravych disperzi nap¥. nékterych polyuretanovych disperzi, které po-
vrehové aktivni smé¥edla neobsahuji, je mo¥né tato pfidat. Jednoznaln& se projevilo, %e p¥i
spojovdni p&nou, kdy disperze neni nanesena ve stejnomdrné homogenni vrstvé, ;ibri uchyceni
spojovanych materidld je v podstaté bodové, je soudrinost vrstev stejnd jako pf¥i pouiiti
homogenni disperze, Navic md pou¥iti p&ny ty vyhody, Ze vedle dspory surovin v laminalni vrst-
v& nedochdzi ke ztufeni vyrobku a k zalepeni celé plochy a tim ke sniZfeni prody3nosti. Pé&nu
s objemovou hmotnosti ni%8i neZ 200 kg/m3 neni vhodné poufit, nebof tato p&na je zna&nd
nestdld a k jeji vyrob® je tfeba pouZit v&t3i mnoZstvi povrchové aktivmich lédtek, coZ miZe mit
nepfiznivy dopad na hydrolytickou stilost spoje.

Poufiti lamina&ni disperze samositujicfiho kopolymeru na bdzi alkylakryldtu p¥ipadnd& s p¥i-
davkem pomocného sifovaciho ¥inidla nebo vodné disperze polyuretanu s pfidavkem pomocného si-
fovaciho ¢inidla ve formé homogenni i ve formd piny se velmi osv&d¥ilo p¥i vyrob& vrstvenych
plastickych ki%i s licovou vratvou polyvinylechloridu nebo polyuretanu ve form& porézni, lehle-
né i homogenni, se ztuZovacim textilem i bez ndj. Vzhledem k velmi dobré adhezi disperze
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k v§ie uvedenym materidldm jako textilni podkladovd vrstva mife byt pouZita jakdkoliv b¥End
pouZivand textilie impregnovand i neimpregnovand, z p¥irodnich, polosyntetickych i syntetic-
kych vldken. Charakter vyréb&né vrstvené plastické kiiZe je tedy moZno volit nejen vyb&rem ru-
bové a 1icové vrstvy, ale také typem a formou laminaéni disperze.,

Pro objasndni vyndlezu slouZfi ndsledujici p¥iklady, které vSak rozsah vyndlezu nijak ne-

omezuji.
PFfiklad 1

Na doZasné podloZce se pFipravi homogenni licovd vrstva o ploEné hmotnosti 50 glmafa to
nanesenim a vysuSenim roztoku /alternativn® mo%no pouZit vodnou disperzi/ polyuretanu. Na vy~
sufenou licovou vrstvu se nanese na3lehand vodnd disperze o objemové hmotnosti 500 kg/m3, a to
v mnoZstvi 50 g/mz. Disperze se pfipravi na rychlob&Zné michalce smisenim /ve hmotnostnich di~
lech/ t8chto sloZek:

samosifujici kopolymer na bdzi polyakryldtu /45 Z sufiny/ 100
pigmentovd pfedsmés 1
polyakrylétové zahuSfovadlo/konc. NH,OH do dosaieni pH smési 8 aZ 9/ 1

Do nidnosu pdny se vlofi polyamidovy dplet /180 g/m2/, dtvar se vysu3i /140 OC, 2 min/

a sejme s podloZky.
Vrstveny tdtvar md ploSnou hmotnost 230 g/mz, pro svou mé&kkost je vhodny pro od¥vni aplika-~
ce.

PEiklad 2

R p . " p 2
Na mikroporézni polyuretanovou vrstvu s vyztu¥fnou tkaninou se nanese v mnoZstvi 100 g/m

smés o sloZeni /ve hmotnostnich dilech/:

vodné disperze polyuretanu /pofdte¥ni modul 5 MPa, modul 100 Z 1,8 MPa

obsah suSiny 40 Z/ 100
polyvinylpyrolidinové zahu$fovadlo 2,5
melaminformaldehydovy kondenzit 3

Do mndnosu se vlo?i netkand vidknitd vrstva impregnovand mikroporéznim polyuretanem.
. - 5 o P sz . P e
Nédnos se vysud¥i za teploty 120 a% 180 C, ziskd se materidl s vlastnostmi vhodnymi pro pouZiti

v obuvnictvi,
P¥iklad 3

Na separalni podlofku se nanese vrstva sm&si polyvinylchloridu s chemickym nadouvadlem,
¥Yelatinuje a expanduje. Plo3nd hmotnost leh&ené vrstvy je 130 g/cmz. Vrstva se opatfi ndnosenm
« : . s 3, . . P <. . .
/60 g/m2/ pdny o objemové hmotnosti 600 kg/m” ziskané zamichdnim sm&si /ve hmotnostnich di-
lech/:

vodnd disperze samositujiciho kopolymeru na bdzi akryldtu /obsah suliny 60 Z/ 50
vodné disperze polyuretanu 50
polyakryldtové zahu$fovadlo/keuc. NH,O0H do dosa¥eni pH smdsi 8 aZ 9/ 2

foawo e B 54 v s ) w e : < .
Do laminadniho nénosu se vloZi bavindnd tkanina o plo&né hmotnosti 150 g/m", ndnos se

vysufi pFi 120 az 140 °c. Ziskd se materidl pro aplikace v oddvnim a galanternim primyslu.
P¥iklad 4
Porézni polyuretanovd licovd vrstva vyrobend z bezrozpou3t&dlového termoreaktivaiho

systému se opatf¥i nédnosem /70 g/m2/ p8ny o objemové hmotnosti 600 kg/m3 o sloZeni /ve hmot-
nostnich dilech/:
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vodnd disperze polyuretanu /po&4dt. modul 40 MPa, modul 100 % 4 MPa,

45 % sufiny/ ' 60
vodnd disperze polyuretanu /poddt. modul 5 MPa, modul 100 % 1,8 MPa/ ’ 40
poljakrylétové zahu¥Eovadlo 1
mo&ovinoformaldehydovy kondenzdt/konc, NHaoﬂ do pH smési 8 aZ 9/ 5

Do nédnosu se vloZi netkand vldknitd vrstva impregnovand vodnou disperzi termoreaktivniho
kopolymeru na bédzi alkylakryldtu., Utvar se vysudi p¥i 120 a%¥ 180 °c.
Vyrobeny matexidl je vhodny pro pouZiti v.obuvnictvi,

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby plastické kd%e sloZené z licové porézni nebo homogenni vrstvy na bédzi
polyvinylchloridu nebo pol&uretanu a z textilni rubové vrstvy nanesenim vodné disperze adhezfv-
niho polymeru na jednu ze spojovanych vrstev, pfiloZenim druhé vrstvy a odpafenim tZkavé slo3-
ky nénosu, vyznaleny tim, %e se jako vodnd disperze adhezivnfho polymeru pouZije vodnd disper-
ze samosfifujiciho kopolymeru na bdzi akrylétﬁ po pEipad& s piidavkem do 10 hmotnostnich %
pomocného sitovaciho ¥inidla po¥{tdno na sudinu polymeru nebo vodni disperze polyuretanu
s ptidavkem 0,1 aZ 10 hmotnostnich 7 pomocného sf{fovaciho &inidla, politdno na sudinu
polymeru nebo sm&s disperze samosifujicibo kopolymeru na bédzi akryldtu a polyuretanu po p¥i-
padé& s p¥idavkem 0,1 aZ 10 hmotnostnich ¥ pomocﬁéhc sifovaciho &inidla po¥itdno na sufinu po-~
lymeru, pFifemZ jako pomocné sifovaci Einidlo se poufije mo¥ovinoformaldehydovy, melaminoform-
aldehydovy nebo fenolformaldehydovy kondenzit, po p¥ipadE Z4steZn¥ eterifikovany.

2. Zpﬁsoﬁ vyroby plastické kiiZe podle bodu 1, vyznadeny tim, %e se reakce poufitého pomoc~
ného sifovaciho &inidla, kterym je moZovinoformaldehydovy, melaminformaldehydovy nebo fenol-
forﬁaldehydovi kondenzdt, iniciuje p¥iddnim 0,1 a% 5 hmotnostnfch % organické kyseliny, s vy-
hodou dvojsytné, politdno na hmotnost kondenzdtu, v

3. Zpisob vyroby plastické kiZe podle bodu 1, vyznaleny tim, %e se p¥i spojovéni na jednu
ze spojovanych vrstev nanese vodnd disperze adhezivniho polymeru mechanicky naSlehand na obje-
movou hmotnost 200 aZ 900 kg/ma, s vyhodou 300 a% 700 kg/ma.

Severografia. n. p. sdvod 7. Most
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